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Utelom rieSenia je zlepSenie kvality po-
vrchu matnych glazar, pri vyrobe glazova-
nych plochych keramickych vyrobkowv. Uve-
deného ucelu sa dosiahne tym, Ze vopred vy-
pédleny ¢rep sa najprv poleje vrstvou lesk-
lej glazary v mnoZstve minimélne 0,130 kg .
. m~2% Na takto oglazovany &rep sa potom
nanaSa vrstva matnej glaziry v mnoZstve
minimdlne 0,440 kg . m~2. Casovy odstup me-
dzi polevom lesklou a matnou glazirou mu-
si byt minimédlne jedna sekunda. Takyto spo-
sob glazovania sa uplatni pri vyrobe mat-
nych povrchov vSade tam, kde sa vyrdbaju
ploché Kkeramické vyrobky ako st obkla-
dacky, dlaZdice a podobne.
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Vyndlez sa tyka spOsobu nanésSania mat-
nej glaziry na vopred vypéleny &rep pri vy-
robe plochych keramickych vyrobkov ako sa
obkladacky, dlaZdice a pod.

Doteraz pouZivany spdscb glazovania mat-
nou glazdrou je prevddzkovo realizovany
tak, Ze vrsiva matnej glazGry v mnoZstve
0,800 kg.m"2 aZ 0,980 kg.m~2 sa nana3a
polievacim zariadenim na vopred vypdleny
érep. Pri vypale dochddza k vzdjomnej re-
akcii medzi ¢repom a matnou glazirou, vy-
tvori sa takzvand medzivrstva. Vlastnosti
matnej glaziry, hlavne jej vysoké povrchové
napitie a vzdjomna interakcia €repu s gla-
zurou pri vypale maji rozhodujici vplyv
na koneény vzhlad povrchu matnej glazi-
ry. Tento moZno v stdasnosti charakterizo-
vai ako nie dobre pretaveny, pomerne ne-
kludny so znatuym mnoZstvom povrchovych
vdd, kraterov, vpichov, teda ako maélo kva-
litny. Uvadzany problém sa v siifasnosti rie-
§i dekorovanim povrchu matnej glaziry vel-
koploduymi dekormi, pripadne pristrekom,
ktoré zCasti tieto povrchové vady matuej
glazury zakryvaju. :

Uvedené nedostatky odstratiuje postup
glazovania plochych keramickych vyrobkov
podla vyndlezu, ktorého podstatou je, Ze
vopred vypdleny Crep sa najprv poleje vrst-
vou lesklej glaziry v mnoZstve minimdine
0,130 kg.m™? a na takto oglazovany &rep
sa nanda8a vrstva matnej glaziry v mnoZstve
minimélne 0,440 kg . m~2, pri€om dasovy od-
stup medzi polevom lesklou a polevom mat-
nou glaziroun musi byt minimélne jedna
sekunda. MnoZstva a vzédjomny pomer hmot-
nosti nanesenej lesklej a matnej glazary za-
visi od konkrétnych previadzkovych podmie-
nok a od druhu glazovaného vyrobku. Zme-
nou vzdajomného pomeru lesklej a matnej gla-
zary je moZné ovplyvnit konedny stuperi
zmatnenia povrchu finalneho vyrobku. Mi-
nimalizovany ¢asovy odstup jednej sekundy
medzi polevom lesklou a matnou glazirou
sa musi dodrZai preto, aby voda z lesklej
glaziry po naneseni na ¢rep vsiakla do &re-
pu a teda aby leskld glazura pri polievani
matnou glazdirou tvorila uZ kompaktna vrst-
vu. Tym sa zabrédni vzdjomnému mieSaniu
lesklej a matnej glazdry.

Zaradenim polevu vypéaleného €repu lesk-
lou glazirou, pred samotny polev matnou
glazirou sa docieli, ¢ matnd glazira nie
je v priamom styku s Crepom a teda pri vy-
pale je eliminovand vzdjomna interakcia
frep—matnd glaziira a vplyv vysokého po-
vrchového napédtia matnej glazliry na vznik
povrchovych vad, ktory sa uplatiiuje pri kla-
sickom poleve, je odstraneny.

Takyto spOsob polievania matnou glazu-
rou sa osved¢il v prevadzkovych skiSkach
vyroby matnych obkladagiek. Povrch mat-
nej glazary pri polievani podla vyndlezu
moZno charakterizoval ako dokonale hlad-
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ky, dobre pretaveny, prakticky bez povrcho-
vych vad.

Priklady aplikacie uvedeného spdsobu
glazovania matnou glaz(@rou.

Priklad 1

Glazovanie je realizované na glazovacej
linke. Na vypdleny pérovinovy &rep sa na-
nesie vrstva lesklej glazdry v mnoZstve
0,220 kg.m™? a na takto oglazovany trep
sa nanesie vrstva matnej glaziry v munoz-
stve 0,80 kg.m~2 prifom <&asovy odstup
medzi polevom lesklou a polevom matnou
glazarou bol 4 s.

ZloZenie a vlastnosti lesklej bielej glaziry:

krycia frita na baze SiO2,
B.03 (ZFR 6 465)
plaveny kaolin Sedlec
chlorid sodny 0,25 % hmot.
pyrofosforec¢nan sodny 0,05 % hmot.
objemovéd hmotnos( glaziry 1523,0kg.m™3
kinematicka viskozita 2,0.10°8m?%, "1
obsah sudiny 58 % hmot.

93 % hmot.
7 % hmot.

ZloZenie a vlastnosti bielej matnej glaztiry:

krycia frita na baze SiOg,

B:03 [ZFR 6 465) 66,5 % hmot.

dolomit Oslany 9,0 % hmot.
plaveny kaolin Sedlec 3,2 % hmot.
zinkovd beloba 21,3 % hmot.
chlorid sodny 0,2 % hmot.

pyrofosforeénan sodny 0,23 % hmot.
objemovd hmotnost glaziry 1630 kg.m™3
kinematickd viskozita 36.1006m. st
obsah susiny 62,5 % hmot.

Naglazované obkladactky sa pélia pri tep-
lote 960 °C v tunelovej muflovej peci, Doba
vypalu je 22 h.

Priklad 2

Postup glazovania, mnoZstvd ndnosov a
tasovy odstup medzi polevom lesklou a mat-
nou glazirou st rovnaké ako v priklade 1.

ZloZenie a vlastnosti lesklej modrej glazary:

krycia frita na bédze Siz,

B203 (ZFR 6 465) 81,0 % hmot.
transparentnd frita na baze SiOg,

B203 (ZFR 6 470) 10,0 % hmot.

plaveny kaolin Sedlec 7,0 % hmot.
modré farbitko na béze
ZrSiv (K 20 468) 2,0 % hmot.
chlorid sodny 0,3 % hmot.
uhli¢itan sodny 0,1 % hmot,
objemova hmotnost glaziry 1530kg.m™3
kinematickd viskozita 1,85.106m2.s-1
obsah suiny 58 % hmot.
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ZlcZenie a vlastnosti modrej matnej glaziry:

krycia frita na baze SiOg,
Bz0s5 (ZFR 6465)

dolomit Oslany

plaveny kaolin Sedlec

zinkova beloba

modré farbitko na bédze

66,0 % hmot.
9,0 % hmot.
3,2 % hmot.

21,3 % hmot.

ZiSiV (K 20 468) 0,5 % hmot.
chlorid sodny 0,2 % hmot.
pyrofosforeénan sodny 0,23 % hmot.
objemovad hmotnost glaziry 1628kg.m™3

36.10°6 m2.s-1
62,5 % hmot.

kinematickd viskozita
obsah suSiny
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Vypal a doba vypalu si rovnaké ako v
priklade 1.

Povrch matnej glazary pri glazovani po-
dla vynélezu sa javi ako dokonale hladky,
matny, dobre pretaveny, prakticky bez po-
vrchovych vad.

Spo6sob glazovania podla vyndlezu sa u-
platni pri vyrobe matnych povrchov &i uZ
bielych, alebo farebnych, vo v3etkych zavo-
doch, kde sa vyrdbaji ploché keramické vy-
robky ako si obkladalky, dlaZdice a pod.

PREDMET VYNALEZU

Spdsob glazovania plochych keramickych
vyrobkov matnou glazirou vyznacujici sa
tym, Ze vopred vypdleny ¢rep sa najprv po-
leje vrstvou lesklej glaziry v mnoZstve mi-
nimdlne 0,130 kg.m 2 a na takto oglazo-

vany ¢rep sa nandsa vrstva matnej glaziry
v mmoZstve minimdlne 0,440 kg.m~2, pri-
Com Casovy odstup medzi polevom lesklou
a polevom matnou glazirou musi byt mi-
nimdlne jedna sekunda.
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