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(57) Abstract: The invention relates to a device for removing fine screened material, in particular sludge, from a liquid, in particular
waste water. Said device has a continuously driven cylindrical screen grate (6), which is traversed by the waste water from the interior
to the exterior, in addition to a discharge device (16) that is located outside the screen grate (6), said device comprising nozzles (18)
I~ that spray water from the exterior into the interior, to discharge the screened material that has been deposited on the interior of
@0 the screen grate. The exterior of the screen grate (6) comprises a support body (13) consisting of sheet metal with coarse-grade
perforations and the interior a mesh screen (7) with a fine-grade mesh. The mesh screen is connected to the support body (13) at

points or in sections.

(57) Zusammenfassung: Eine Vorrichtung zum Entfernen von feinem Siebgut, insbesondere Schlamm, aus einer Fliissigkeit, ins-
besondere Abwasser, weist einen umlaufend angetriebenen zylindermantelformigen Siebrost (6) auf, der von dem Abwasser von

innen nach aussen durchstrémt wird, sowie eine
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ausserhalb des Siebrostes (6) angeordnete Abloseeinrichtung (16) mit Diisen (18), aus denen zum Abldsen des auf der Innenseite
des Siebrostes abgeschiedenen Siebgutes Spritzwasser von aussen nach innen gespritzt wird. Der Siebrost (6) weist aussen einen
Stiitzkorper (13) aus Blech mit grossformatigen Durchbrechungen und innen ein Maschensieb (7) mit kleinformatigen Maschen auf,
wobei das Maschensieb punkt- oder bereichsweise mit dem Stiitzkrper verbunden (13) ist.
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VORRICHTUNG ZUM ENTFERNEN VON FEINEM SIEBGUT AUS EINER FLUSSIGKEIT

Die Erfindung betrifit eine Vorrichtung zum Entfernen von feinem Siebgut, insbesondere
Schlamm, aus einer . FlUssigkeit, insbesondere Abwasser, mit einem umlaufend ange-
triebenen zylindermantelférmigen Siebrost, der von dem Abwasser von innen nach aufien
durchstromt wird, und mit einer auRerhalb des Siebrostes angeordneten Abléseeinrichtung
mit Dusen, aus denen zum Ablosen des auf der [nnenseite des Siebrostes abgeschiedenen

Siebgutes Spritzwasser von auften nach innen gespritzt wird.

Bei der Behandlung von Abwéssern in Kldranlagen geht es darum, Schldamme mit relativ
hohem Wassergehalt so zu behandeln, dass einerseits der Schlammgehalt angehoben und
andererseits der Wassergehalt angehoben wird. Es soll also Schlamm und Flissigkeit

maglichst wirkungsvoll voneinander getrennt werden.

STAND DER TECHNIK

Eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art ist aus der DE 34 20 157 C1 bekannt.
Diese Vorrichtung weist einen mit seiner Achse schrag in das Gerinne eingestellten zylinder-
mantelférmigen Siebrost auf, der anstrérhseitig hydraulisch offen und abstrémseitig im
Wesentlichen hydraulisch geschlossen ausgebildet ist. Der Siebrost ist mit einer Schlitz-
lochung versehen, die auf der Innens_eite eine Abscheideflache bildet, wahrend die Flussig-
keit durch die Schlitze hindurchtritt und im Gerinne verbleibt. Der zylindermantelférmige
Siebrost wird in Verbindung mit einer Schneckenférdrereinrichtung umlaufend angetrieben.
Die Schneckenfdrdereinrichtung beginnt an einem Einwurftrichter, der koaxial im Bereich des
Siebrostes ortsfest angeordnet und gelagert ist. Die Schneckenfdrdereinrichtung weist ein
Gehause und eine Férderschnecke auf. Oberhalb des Einwurftrichters ist auf der Auenseite
des Siebrostes eine ortsfest angeordnete Abldseeinrichtung in Form einer Burstenwalze oder
einer Sprifzwasserleiste vorgesehen, um von auRen das an der Innenseite des Siebrostes
befindliche Rechen- und/oder Siebgut abzuldsen. Das Rechengut féllt in einen Einwurf-
trichter, an dem die Schneckenférdereinrichtung beginnt, und wird von dieser zu einer
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Abwurfstelle auBerhalb der Flussigkeit hochgeférdert. Der zylindermantelférmige Siebrost
weist auf seiner Innenseite spiralig angeordnete Leitbleche auf, die die Aufgabe haben,
insbesondere groRere Rechengutstiicke beim Umlauf des Siebrostes mit nach oben zu
fordern und an einem Zurickfallen wahrend der Rotation des Siebrostes zu hindern. Die
Durchbrechl;lngen der Schlitzlochung im Siebrost kénnen in einem gewissen Groenbereich
von mehreren Milimetern bis hin zu etwa 10 mm gestaltet werden. Kleinere
Durchbrechungen sind wirtschaftlich nicht herstellbar, so dass die bekannte Vorrichtung zur

Behandlung von schlammartigem Siebgut nicht eingesetzt werden kann.

Aus d‘er DE-OS 24 26 024 ist ein rotierendes Filter mit automatischer, kontinuierlicher
Entschlammung fur Fremdstoffe enthaltende Flissigkeiten bekannt. Es wird ein umlaufend
angetriebener zylindermantelformiger Siebrost in Form einer Filtriertrommel genutzt. Die
Filtriertrommel besitzt zwei scheibenférmige Wangen, zwischen denen ein Sieb gespannt
gehalten wird. Die beiden Wangen werden durch Stege auf Abstand gehalten. Das Sieb ist
vorzugsweise mittels elastischen Halteringen frei aufgespannt an den scheibenférmigen
Wangen gehalten und kann so leicht ausgetauécht werden. Das Sieb kann aber auch an
seinem Umfang an den Wangen mittels Befestigungsklammern oder durch andere
Einrichtungen befestigt werden. Die Vorrichtung ist mit horizontal ausgerichteter Achse
angeordnet und besitzt einen Einwurftrichter sowie eine Schneckenfordervorrichtung zum
axialen Herausfdrdern des Siebguts.

Aus der US 3,747,770 oder auch der US 5,399,265 ist ein dreiteiliger Aufbau fur einen
Siebrost bekannt. Der Siebrost weist innen ein Maschensieb mit kleinformatigen Maschen
auf, welches an ein Gitter mit groRformatigen Durchbrechungen angelehnt ist. AuBBen ist als
drittes Teil des Siebrostes eine Trommel vorgesehen, die die Stabilitdt und Festigkeit erbringt
und aus einer entsprechenden Anzahl Querstreben sowie aus Umfangselementen
zusammengesetzt ist. Das Maschensieb ist durch einen 'Sinterprozess mit der Gitter-

konstruktion verbunden, so dass eine Vielzahl von Kontaktpunkten zwischen diesen beiden

_Elementen geschaffen wird.

Aus der DE-OS 24 02 871 ist ein Drehfilter zum Trennen fester Stoffe von einer Flussigkeit
bekannt. Der Drehfilter weist einen achteckigen kastenf'drmigen Aufbau auf, (iber den aufien
ein Filternetz gespannt ist. Das Filternetz wird von der mit dem Siebgut beladenen
Flilssigkeit von innen nach aufen durchstromt, so dass sich das Siebgut an der Innenseite
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des Filternetzes ablagert. AuRerhalb des Filternetzes ist eine Abléseeinrichtung, die mit
Druckiuft arbeitet, vorgesehen, um das Siebgut in einen Einwurftrichter einer
Férderschnecke zu werfen und so das Siebgut axial aus dem Bereich der Siebtrommel
herauszufihren,

AUFGABE DER ERFINDUNG

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vdrrichtung der eingangs beschriebenen Art
so weiterzubilden, dass sie zum Abscheiden von schlammartigem Siebgut in besonderer
Weise geeignet ist, welches aus einer Fliissigkeit enthommen werden soll. Es geht dabei
auch um die Abscheidung von Faserstoffen und anderem kleinformatigem Siebgut sowie

gegebenenfalls um die Abscheidung von partikuldrem Material, also auch um Rechengut.

LOSUNG

Die Aufgabe der Erfindung wird erfindungsgema® mit den Merkmalen des unabhangigen
Patentanspruchs 1 gelost.

BESCHREIBUNG DER ERFINDUNG

Wesentlicher Bestandteil der Vorrichtung ist in jedem Fall ein umlaufend angetriebener
zylindermantelférmiger Siebrost, der von innen nach auBen durchstréomt wird. Der Siebrost
besteht aus zwei wesentlichen Elementen, namlich einem Stitzkorper aus Blech mit
grofformatigen Durchbrechungen. Dieser Stutzkérpe}' ist also in Form eines Lochbieches
ausgebildet. Dabei. geht es darum, durch die grofformatigen DQrchbrechungen eine
mdglichst groRe freie durchstrémbare Fliache zu schaffen, aber andererseits dem Siebrost
die erforderliche Festigkeit und Stabilitat zu geben. Die eigentliche Abscheideflache wird von
dem zweiten Teil des Siebrostes gebildet, ndmlich einem Maschensieb mit kleinformatigen
Maschen, welches auf der Innenseite des Siebrostes bzw. des Lochbleches angeordnet ist.
Ein solches Maschensieb besitzt nur eine begrenzte Stabilitit. Es ist punkt- oder
bereichsweise mit dem Stutzkérper fest verbunden, also an diesem abgestitzt und gehalten.
Durch die zugeordnete Durchstrémrichtung von innen nach auRen kann sich das Maschen-
sieb an dem Stutzkorper aus Lochblech abstiitzen, wobei nur Bereiche des Maschensiebes,
die der GroRe der einzelnen groRformatigen Durchbrechung entsprechen, frei aufgespannt
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sind. Damit erhalt das Maschensieb auch im Wesentlichen die angestrebte zylindermantel-
fsrmige Form. Der Stitzkdrper aus Blech kann ‘mit gestanzten groRformatigen Durch-
brechungen versehen sein und wird durch einen Biegevorgang aus der Tafelform in die.
Zylinderform umgeformt. Es ist auch méglich, den Stutzkérper aus Blech aus mehreren
Sektionen, also Zylinderteilen zusammenzusetzen. Insbesondere ist eine halbschalige

Bauweise oder die Zusammenfiigung von drei Dritteln denkbar.

Das innen an dem Maschensieb abgeschiedene Siebgut wird durch den angetriebenen
Siebrost nach oben hochgeférdert und gelangt dabei aus der Flussigkeit heraus. Auf der
AuRenseite des Siebrostes auRerhalb der Flissigkeit ist eine Abidseeinrichtung mit Spritz-
dusen vorgesehen, aus denen durch die grolformatigen Durchbrechungen des Stltzkérpers
aus Blech hindurch das auf der Innenseite des Maschensiebes haftende Siebgut abgeldst
wird. Uber eine Férdereinrichtung wird das Siebgut aus dem Bereich des Siebrostes
herausgefihrt.

Die Vorrichtung kann in ein vorhandenes Gerinne eingestellt werden. Dabei wird sie mit
schrag verlaufender Achse angeordnet und es ist eine Férdereinrichtung erforderlich, um das
abgeschiedene Siebgut aus dem Gerinne herauszuférdern. Es ist aber auch moglich, die
Vorrichtung mit horizontaler Achse aufzqstellen. Dabei wird ein Behalter benutzt, der tber
einen Ablauf fur die Flussigkeit verflgt. Das Siebgut wird in axialer Richtung durch
zusatzliche MaRnahmen am Siebrost gefordert und tritt somit axial aus der Vorrichtung aus.

Der.Flachenanteil der groRformatigen Durchbrechungen des Stiitzkdrpers solite im Bereich
zwischen 70 % und 90 % liegen, so dass das Lochblech mit seinen Stegen einen Flachen-
anteil im Bereich zwischen 30 % und 10 % aufweist. Bei dieser Bemessung geht es darum,
dass das Lochblech die Stabilitit des Siebrostes bereitstelit, wahrend das Maschensieb
entsprechend dem jeweiligen Anwendungsfall in seiner Maschenweite angepasst ausge-
bildet werden kann. Trotzdem entsteht als Siebrost eine formstabile Einheit mit langer
L ebensdauer. Das Maschensieb wie auch das Lochblech kénnen aus Edelstahl ausgebildet

sein.

Die groRformatigen Durchbrechungen konnen rechteckige, quadratische oder abgerundete

Form aufweisen. Die Formgebung und Anordnung ist so abgestimmt, dass aus dem

Maschensieb kleine unabhéingig voneinander arbeitende Bereiche geschaffen werden, in
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denen die Abscheidung des Siebgufs erfolgt. GroRere Durchhénge des Maschensiebes
werden damit vermieden. Die auftretende Walkbewegung der Bereiche des Maschensiebes
zwischen der Abscheidestellung unter dem Flussigkeitsspiegel und der Ablésestellung
oberhalb desselben werden vorteilhaft gering gehalten.

Das Maschensieb kann eine Maschenweite im Bereiqh zwischen 0,1 bis 1,0 mm aufweisen
und lasst sich so auch bei unverandertem Lochblech variabel an die verschiedenen
Anwendungsfalle anpassen.

Wenn die Vorrichtung in Verbindung mit in einem Gerinne stromender Fliissigkeit eingesetzt
wird, wird der Siebrost zur Lagerung in diesem Gerinne mit dann schrég stehender Achse
angeordnet. Die Vorrichtung weist in diesem Falle eine zu einer Abwurfstelle auerhalb der
Flussigkeit fuhrende Férdereinrichtung mit einer angetriebenen Férderschnecke auf. Im
Bereich des Siebrostes ist ein Einwurftrichter vorgesehen, an den die Férdereinrichtung
angeschlossen ist, so dass die Férdereinriéhtung mit ihrer Férderschnecke das abgeschie-
dene Siebgut aufnimmt, weiter entwéssert und nach schrag aufwarts aus dem Gerinne
herausflhrt.

Auf der inneren Umfangsflache des Siebrostes kénnen Schopfelemente zum Hochférdern
des feinen Siebgutes angeordnet sein. Diese Schépfelemente weisen trog- oder kammer-
artige Form auf. Sie sind teilweise durchbrochen, um das Abstrémen von Flissigkeit
wéhrend des Hochférderns zu erméglichen und so eine Aufkonzentration von Schlamm in
den Schépfelementen herbeizufihren.

Es ist aber auch méglich, die Vorrichtung auBerhalb eines Gerinnes, beispielsweise in einem
Behalter zu betreiben. Der Siebrost weist dann eine horizontal in den Behalter eingestelite
Lage auf. Seine Achse ist horizontal ausgerichtet. Auch hier kann an sich eine Férder-
einrichtung mit Forderschnecke und Einwurftrichter Verwendung finden. Eine andere
Méglichkeit besteht darin, dass die innere Umfangsfliche des Maschensiebes des
Siebrostes mit einer Leit- und Forderwendel versehen ist, so dass das abgeschiedene
Siebgut in axialer Richtung durch den Siebrost geférdert und an seinem dem Eingang
abgekehrten Ende herausgeférdert wird.
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Sofern ein Einwurftrichter mit nachgeschaiteter Férdereinrichtung und Férderschnecke
eingesetzt wird, wird der Boden des Einwurftrichters geschlitzt ausgebildet, um auch in
diesem Bereich den Durchtritt von Flussigkeit zu erméglichen und eine Aufkonzentration des

feinen Siebgutes im Einwurftrichter zu erhalten.

Die feste Verbindung zwischen Maschensieb und Stitzkorper erfolgt zweckméRig durch
PunktschweiRen. Damit wird das Maschensieb unverriickbar mit dem Stiitzkdrper verbunden
und es entsteht eine feste Einheit des Siebrostes. Sowohl die grofformatigen Durch-
brechungen des Lochbleches wie auch die kleinformatigen Durchbrechungen des
Maschensiebes werden auf den jeweiligen Anwendungsfall abgestimmt und angepasst.

KURZBESCHREIBUNG DER FIGUREN

Im Folgenden wird die Erfindung anhand in den Figuren dargestelliter bevorzugter Aus-
flhrungsbeispiele weiter erlautert und beschrieben.

Fig. 1 zeigt eine schematische Seitenansicht der Vorrichtung, eingestellt in ein
Gerinne.
Fig. 2 zeigt eine vergréRerte Darstellung der Einzelheiten der Vorrichtung im Bereich

des angetriebenen Siebrostes.

Fig. 3 zeigt einen Schnitt gemaf der Linie 11-11l in Fig. 2.

Fig. 4 zeigt eine Draufsicht von innen auf den Aufbau des Siebrostes abgewickelt in
die Ebene.

Fig. 5 zeigt eine Draufsicht auf den Stitzkérper 13 mit kreisférmigen Durch-

brechungen 37.

Fig. 6 zeigt eine Draufsicht auf den Stiitzkérper bzw. das Lochblech in einer anderen

Ausflhrungsform.

Fig. 7 zeigt eine Darstellung eines Siebrostes 6 mit Stutzring 42.
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Fig. 8 verdeutlicht einen aus mehreren Zylinderabschnitten 43 zusammengesetzten
Siebrost 6.

Fig. 9 zeigt eine Darstellung ahnlich Fig. 2, jedoch bei einer abgewandelten
Ausfliihrungsform.

Fig. 10 zeigt eine schematisierte Seitenansicht der Vorfichtung mit horizontal
angeordneter Achse. '

FIGURENBESCHREIBUNG

Fig. 1 zeigt einen Teil eines Gerinnes 1, in welchem eine mit Siebgut verschmutzte Flissig-
keit 2 bis zu einem Wasserstand 3 in Richtung eines Pfeils 4 strémt. Die Vorrichtung ist mit
ihrer Achse 5 schragstehend im Gerinne 1 eingebaut, wobei der Einbauwinkel vorzugsweise
etwa 35° betragen kann. Die Vorrichtung weist einen zylindermantelférmigen Siebrost 6 auf,
dessen einer wesentlicher Bestandteil ein Maschensieb 7 ist, welches als Maschengewebe
ausgebildet sein kann. Der Siebrost 6 weist anstrémseitig eine offene Stirmflache 8 auf, durch
die die mit Siebgut beladene, verschmutzte Flissigkeit in den Innenraum des Siebrostes 6
einstromt. Abstromseitig ist eine entsprechend abgedichtete und damit hydraulisch
geschlossene Stirnflache 9 vorgesehen. Im Bereich der Stirnflache 9 ist der Siebrost 6
drehbar aufgelagert und gegeniber stillstehenden Teilen abgedichtet. Der Siebrost 6 wird
umlaufend um seine Achse 5 angetrieben. Der Antrieb geschieht insbesondere
diskontinuierlich, so dass Stillstandszeiten mit Umlaufzeiten abwechseln. Als Antrieb 10 dient

ein Motor 11 mit gegebenenfalls vorgesehenem Getriebe 12.

Der Siebrost 6 weist neben dem Maschensieb 7 als gestaltgebendes Tragelement einen
Stutzkérper 13 auf. Der Stiitzkérper 13 ist ein Lochblech, welches in einfacher Weise
kostenglinstig herstellbar ist. Der Stitzkérper 13 nimmt auf seiner Innenseite das
Maschensieb 7 auf. Stutzkdrper 13 und Maschensieb 7 kénnen beide aus Edelstahl
bestehen. Sie lassen sich beide an den jeweiligen Anwendungsfall optimal anpassen. Der
Stutzkérper 13 besitzt groRformatige Durchbrechungen mit geringem Steganteil. Das
Maschensieb 7 ist insbesondere als Quadratmaschensieb ausgebildet und besitzt
kleinformatige Durchbrechungen. Der Stitzkérper 13 hat die Aufgabe, die Gestalt desl,
Siebrostes 6 dauerhaft zylindermantelférmig festzulegen und die entsprechenden Kréfte
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aufzunehmen. Das Maschensieb 7‘bildet auf seiner inneren Oberflache des Zylindermantels

‘eine Abscheidefldche 14. Die Abscheidefléche 14 wird durch Leitbleche 15 ergéanzt, die

parallel zur Achse 5 der Vorrichtung bzw. zu einer Mantellinie des zylindermantelférmigen
Siebrostes 6 angeordnet sein kdnnen. Die Leitbleche 15 schliefen abgedichtet an die
Abscheideflache 14 an und sind durch Trennwédnde 39 unterteilt und zumindest am einen
Ende durch eine Abschlusswand 40 abgeschlossen. Die sb gebildeten Fordertrége Iéufen
mit dem Siebrost 6 um und bilden damit trogartige Kammern oder Schépfelemente, die sich
von unterhalb des Wasserstands 3 beim Umlauf bis aus dem Wasserstand 3 nach oben

heraus bewegen und der Hochférderung des Siebgutes dienen.

Oberhalb des Wasserstands 3 und oberhalb des Siebrostes 6 ist eine Abléseeinrichtung 16
vorgesehen, die eine Spritzleiste 17 mit Dusen 18 aufweist. Mit Hilfe der Abloseeinrichtung
16 wird Spritzwasser von auften durch Durchbrechungen des Stiitzkérpers 13 und durch die
Durchbrechungen in dem Maschensieb 7 gespritzt, so dass am inneren Umfang des
Maschensiebes 7 abgeschiedenes Siebgut losgelést wird und infolge Schwerkrafteinfluss
bzw. auch durch die Krafte des gespritzten Wassers in einen Einwurftrichter 19 gelangt, der
parallel zur Achse 5 der Vorrichtung vorzugsweise konzentrisch im Bereich des Siebrostes 6
ortsfest gelagert ist. Die Abldseeinrichtung 16 kann mit Spritzwasser und/oder Druckluft
arbeitend ausgebildet sein. Der Einwurftrichter 19 weist in Zuordnung zu der offenen
Stirnwand 8 des Siebrostes 6 eine hochgezogene Trichterwand 20 sowie Seitenwénde 21
auf. Der Bodenbereich des Einwurftrichters 19 ist mit Durchbrechungen 22 versehen, die in
Form von Bohrungen mit einem Durchmesser bis zu 2 mm ausgebildet sein kénnen.

Koaxial zur Achse 5 der gesamten Vorrichtung und damit auch des Siebrostes 6 ist eine
Schneckenfordereinrichtung 23 vorgesehen, die als wesentliche Bestandteile ein Gehéuse
24 und eine darin untergebrachte Férderschnecke 25 aufweist. Eine durchgehende Welle 26,
die die Férderschnecke 25 tragt, erstreckt sich vom Motor 11 ,, bzw. vom Getriebe 12 durch
das gesamte Gehéduse 24 hindurch und steht im Bereich des Siebrostes 6 gegeniber dem
Gehduse 24 axial Uber. In diesem Bereich arbeitet die Foérderschnecke 25 mit dém
Einwurftrichter 18 zusammen. Hier kann die Férderschnecke 25 auch mit aus Ubersichtlich-
keitsgrﬁnden nicht dargestellten Burstenelementen versehen sein, die an der durch-
brochenen Bodenwandung des Einwurftrichters 19 entlangstreichen und damit die
Durchbrechungen 22 immer wieder saubern und freilegen. -
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Der Motor 11 treibt Uber die Welle 26 die Férderschnecke 25 der Schneckenférder-
einrichtung 23 an. Der Motor 11 dient zugleich dem umlaufenden Antrieb des Siebrostes 6.
Zu diesem Zweck kann ein Antriebsarm 27 vorgesehen sein, der drehfest mit der Welle 26
wie auch mit dem Siebrost 6, insbesondere dessen Tragelement 13 verbunden ist. Durch ein
Auskleideblech 28 wird der Zwischenraum zwischen dem Siebrost 6 und den Wéanden des
Gerinnes 1 abgedichtet, so dass die verschmutzte Flussigkeit gezwungen ist, durch die
offene Stirnflache 8 in den Innenraum des zylindermantelférmigen Siebrostes 6
einzustromen. Dabei stromt die Flissigkeit durch Durchbrechungen in dem Maschensieb 7
und verbleibt somit im Gerinne, wihrend sich das Siebgut auf der inneren Oberfldche des
Maschensiebes 7 abscheidet und beim umlaufenden Antrieb des Siebrostes 6 mit nach oben
geférdert wird. Nach dem Abwurf des Siebgutes durch die Abléseeinrichtung 16 gelangt
dieses in den Bereich des Einwurftrichters 19 und damit auch in den Wirkbereich der
Schneckenférdereinrichtung 26. Es wird nach oben gefordert und gelangt Uber eine
Abwurfstelle 29 beispielsweise in einen Container 30. Im oberen Bereich der
Schneckenférdereinrichtung 23 kann eine Presszone 31 untergebracht sein, in der das
hochgeférderte Siebgut weiter entwassert wird, bevor es zu der Abwurfstelle 29 gelangt.
Eine Leitung 32 dient der Riickfiihrung von in der Presszone 31 abgeschiedener Fliissigkeit
in das Gerinne 1. ‘

Fig. 2 verdeutlicht noch einmal in vergréBerter Darstellung die Ausbildung im Bereich des
Siebrostes 6. Es ist ausschnittsweise der innere Umfang des Siebrostes 6 verdeutlicht, an
dem der Stiutzkérper 13 mit dem Maschensieb 7 belegt ist, welches die Abscheidefiéche 14
bildet. Es ist auch erkennbar, dass sich die Leitbleche 15 achsparallel erstrecken und in
dieser Weise gegen die Abscheideflache 14 des Maschengewebes 7 angestellt sind. Die
Leitbleche 15 weisen an ihrem freien, der Abscheideflache 14 abgekehrten Seite
Durchbrechungen 33 auf, die hier kammartig ausgebildet sind. Diese Durchbrechungen 33
kénnen auch in Form von Bohrungen in diesem ‘Bereich der Leitbleche 15 realisiert werden.
Damit findet wahrend der Hochfdrderung des Siebgutes in den trogartigen Kammern eine
dauernde Entwasserung des Siebgutes statt, indem sich die Fliissigkeitsspiegel in den
Kammern verandern und dabei Flussigkeit durch die kammartigen Durchbrechungen 33 oder

die Bohrungen Ubertritt und in das Gerinne zuriickgelangt.

Fig. 3 verdeutlicht noch einmal eine Schnittanéicht gemaR -der Linie [lI-lIl in Fig. 2. Der
Einwurftrichter 19 ist besonders gut erkennbar. Der Einwurftrichter weist die Trichterwand 21
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auf, die in ihrem unteren Bereich Offnungen 41 besitzen kann, die zusétzlich zu den
Durchbrechungen 22 im Boden des Einwurftrichters 19 vorgesehen sind. Die Offnungen 41
konnen sinnvoll einen gréReren Durchmesser als die im Bodenbereich angeordneten
Durchbrechungen 22 aufweisen. Die Offnungen 41 kénnen aber auch fehlen. Weiter ist die
Anordnung von drei Leitblechen 15 erkennbar, die als gerade Stucke hergestellt und parallel
zur Achse 5 der Vorrichtung angeordnet sind. |

Fig. 4 verdeutlicht einerseits eine vergroRerte Darste“ung des Maschensieb 7 und des als
Tragelement dienenden Stutzkérpers 13. Das Maschensieb 7 ist hier als Quadratmaschen-
gewebe 35 ausgebildet. Der Stiitzkérper 13 ist ein Lochblech 34, das gestaltgebend und
damit relativ starr ausgebildet ist, so dass es zylindermantelférmig gebogen, seine Form
beibehélt und die Festigkeit des Siebrostes 6 bereitstellt. Das Lochblech 34 weist grof-
formatige Durchbrechungen 37 und Stege 38 auf. Das Quadratmaschengewebe 35 besitzt
eine Maschenweite 36, die je nach Anwendungsfall im Bereich zwischen 0,1 und 1,0 mm
gewahlt werden kann. Die Innenseite des Quadratmaschengewebes 35 bildet die
Abscheideflache 14. Schweilpunkte 50 verdeutlichen die feste Verbindung zwischen
Maschensieb 7 und Stiitzkérper 13.

Die Fig. 5 und 6 zeigen zwei weitere .AusfilhrungsmégIichkeiten for den Stltzkorper 13 bzw.
das Lochblech 34. GemaR Fig. 5 sind die groRformatigen Durchbrechungen 37 in Form von
kreisrunden Ldchern vorgesehen. Fig. 6 zeigt eine weitere Ausflihrungsform, bei der zwei
Arten von groRformatigen Durchbrechungen 37 von den Stegen 38 gebildet werden. Weitere
Gestaltungsmdglichkeiten sind ohne weiteres denkbar und anwendbar. Die groRformatigen
Durchbrechungen 37 werden insbesondere durch Stanzen hergestellt. thr Flachenanteil
sollte méglichst grof, vielleicht in der GréRenordnung von 80 bis 90 % sein. Die Stege 38
sind so bemessen, dass ihr Flachenanteil entsprechend gering ist, also nur eine
entsprechend geringe Flache fur den Durchtritt von Flussigkeit verstellt ist. Der Stutzkorper
13 ist ansonsten fur die Festigkeit des Siebrostes 6 verantwortlich.

Fig. 7 zeigt die Darstellung eines Siebrostes 6 ﬁﬂit seinem innenliegenden Maschensieb 7
und seinem auRenliegend angeordneten Stiitzkérper 13, und zwar relativ zur Achse 5. Es ist
auch auf einen Teil des Umfangs das Quadratmaschengewebe 35 und das Lochblech 34
angedeutet. Der hier dargestellte Siebrost 6 weist einen relativ groRen Durchmesser und
eine groRe Lénge auf. Zur Versteifung und Erhdhung der Stabilitat des Siebrostes 6 ist ein
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Stutzring 42 angedeutet, der von innen her an das Maschensieb 7 angestelit ist. Es versteht
sich, dass Uber die axiale Lénge auch mehrere solche Stitzringe 42 angeordnet sein

kénnen.

Aus Fig. 8 ist ersichtlich, dass der Siebrost 6 in axialer Richtung auch aus mehreren
Zylinderabschnitten 43 zusammengesetzt sein kann. Zur Verdeutlichung ist ein Innen-
durchmesser 44 angedeutet. Es ist leicht vorstellbar, dass auch in der anderen Richtung,
also in Umfangsrichtung des Siebrostes 6, eine Unterteilung erfolgen kann. Hier kénnen
beispielsweise Halbschalen, jeweils bestehend aus halbschalenférmigen Lochblechen 34,
zusammengefiigt sein. Ebenso kénnen Teile des Maschensiebs 7 zugeordnet sein. Es ist
auch maglich, in einen aus Halbschalen oder noch mehreren Teilen zusammengesetzten
Stutzkérper 13 ein gemeinsames zylindevrmantelférmig verlaufendes Maschensieb 7

einzusetzen.

Fig. 9 zeigt eine Ausflhrungsform, die weitgehend mit der Ausflihrungsform der Fig. 1
Ubéreinstimmt. Jedoch sind abweichend hiervon die Leitbleche 15 auf der Innenseite des
Maschensiebes 7 spiralférmig ausgebildet und angeordnet. Es sind deutlich die Trennwénde
39 erkennbar, ebenso die kammartigen Durchbrechungen 33, so dass einzelne trogartige
Schopfelemente erkennbar sind, die beim Umlauf des Siebrostes 6 Siebgut nach oben

mitnehmen.

Fig. 10 zeigt schlieRlich eine grundsatzliche weitere Ausfiihrungsform der Vorrichtung, die
mit ihrer Achse 5 zumindest etwa horizontal ausgerichtet auflerhalb eines Gerinnes
eingesetzt wird. Der Siebrost 6 ist in einem Behalter 45 gelagert und wird auch hier
umiaufend angetrieben. Der Siebrost 6 besteht auch hier wie bel den vorangehend
beschriebenen Ausfiihrungsbeispielen aus einem innen angeordneten Maschensieb 7 und
einem aulen angeordneten Stutzkérper 13. Die Zufuhr der mit Siebgut beladenen
Flussigkeit erfolgt Giber einen Zulauf 46 in den Innenraum des Siebrostes 6. Der Siebrost 6
weist (iber seine Lange durchgehend innen eine Férderwendel 47 auf, so dass der Siebrost
6 bei seinem Umlauf auch eine in horizontaler Richtung auf Abwurf 48 gerichtete
Férderkomponente ausiibt. Der angereicherte Schiamm wird also an dem Abwurf 48
abgegeben, wahrend die Flissigkeit (ber einen Ablauf 49 hinweggeflhrt wird. Bei dem
Ausflihrungsbeispiel der Fig. 10 fehlt eine Schneckenférdereinrichtung 23. Es versteht sich,

dass auch bei der Anordnung mit horizontaler Achse 5 an sich eine Schneckenférder-
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einrichtung 23 vorgesehen sein kdnnte, so dass die Vorrichtung gemaR Fig. 1 entweder
geneigt oder waagerecht aufgestellt werden kann. Auch die Vorrichtung gemag Fig. 10 weist
eine Abldseeinrichtung auf (nicht dargestelit).
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PATENTANSPRUCHE

1. Vorrichtung zum Entfernen von feinem Siebgut, insbesondere Schlamm, aus einer
Flussigkeit, insbesondere Abwasser, mit einem umlaufend angetriebenen zylindermantel-
formigen Siebrost (6), der von dem Abwasser von innen nach auRen durchstrémt wird, und
mit einer aulerhalb des Siebrostes (6) angeordneten Abldseeinrichtung (16) mit Diisen (18),
aus denen zum Ablosen des auf der Innenseite des Siebrostes (6) abgeschiedenen

Siebgutes Spritzwasser von aulen nach innen gespritzt wird, dadurch gekennzeichnet,

dass der Siebrost (6) im wesentlichen aus zwei Elementen besteht, namlich auRen aus
einem dem Siebrost (6) Festigkeit und Stabilitat gebenden Stiitzkérper (13) aus Lochblech
mit grofRformatigen Durchbrechungen (37) und innen aus einem eine Abscheideflache (14)
bildenden Maschensieb (7) mit kleinformatigen Maschen, und dass das Maschensieb (7)

punkt- oder bereichsweise mit dem Lochblech des Stutzkérpers (13) verbunden ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Stutzkérper (13)
einen Flachenanteil groformatiger Durchbrechungen (37) im Bereich von 70 % bis 90 %
und einen Flachenanteil Stege im Bereich zwischen 30 % bis 10 % aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die
grof¥formatigen Durchbrechungen (37) rechteckige, quadratische oder abgerundete Form
aufweisen.

4. Vorrichtung nach mindestens einem der 'AnsprUChe 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Maschensieb (7) eine Maschenweite (36) im Bereich zwischen 0,1 bis
1,0 mm aufweist.

5. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Siebrost (6) zur Lagerung in einem Gerinne (1) eine schrég
anzuordnende Achse (5) aufweist, dass die Vorrichtung eine zu einer Abwurfstelie (29)
aufterhalb der Flussigkeit (2) fuhrende Férdereinrichtung (23) mit einer angetriebenen
Férderschnecke (25) aufweist und im Bereich des Siebrostes (6) ein Einwurftrichter (19)
vorgesehen ist, der an die Fordereinrichtung (23) angeschlossen ist.
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6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass auf der inneren
Umfangsflache des Siebrostes (6) Schopfelemente zum Hochférdern des feinen Siebgutes
angeordnet sind.

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn-

. zeichnet, dass der Siebrost (6) eine horizontal anzuordnende Achse (5) aufweist, und dass

die innere Umfangsflache des Maschensiebes (7) des Siebr'ostes‘ (6) mit einer Leit~ und
Férderwendel versehen ist.

8. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn-

zeichnet, dass die Schopfelemente schlitzartige Durchbrechungen (33) aufweisen.

9. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Boden des Einwurftrichters (19) geschlitzt ausgebildet ist.

10.  Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriche 1 bis 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Maschensieb (7) mit dem Stltzkérper (13) durch Punktschweillen
verbunden ist.
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