
СОЮЗ СОВЕТСНИХ
СОЦИАЛИСТИЧЕСКИХ
РЕСПУБЛИН ,.„SU,„1176120 А

(51)4 F 16 Н 25/22
ГОСУДАРСТВЕННЫЙ НОМИТЕТ СССР 
ПО ДЕЛАМ ИЗОБРЕТЕНИЙ И ОТНРЫТИЙ

ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ р3 , Ji
I

К АВТОРСКОМУ СВИДЕТЕЛЬСТВУ

(21) 3647440/25-28
(22) 08.07.83
(46) 30.08.85. Бюп. № 32

(72) И.Н.Петров и А.А.Ворожбиев
(71) Украинский научно-исследователь­
ский институт станков и инструмен­
тов
(53) 621.833(088.8)

(56) Турпаев А.И. Винтовые механизмы 
и передачи. И., "Машиностроение", 
1982, с. 54.

Авторское свидетельство СССР
№ 529320, кл. F 16 Н 25/22, 1976 
(прототип).

(54)(57) СПОСОБ СОЗДАНИЯ И РЕГУЛИ­
РОВАНИЯ НАТЯГА В ПЕРЕДАЧАХ ВИНТ-ГАЙ­
КА КАЧЕНИЯ С УПРУГОЙ ГАЙКОЙ, заклю­
чающийся в формировании монтажного 
натяга между шариками и винтовыми 
канавками упругой гайки и винта и 
его регулировании, отличаю­
щийся тем, что, с целью повыше­
ния точности путем поддержания не­
обходимой величины натяга, к наруж­
ной поверхности упругой гайки при­
кладывают равномерно распределенное 
радиальное усилие, деформируют гайку 
в направлении действия усилия до за­
данной величины натяга, после чего, 
фиксируют это усилие.



1
Изобретение относится к машино­

строению и может быть использовано 
в приводах подач станков с числовым 
программным управлением.

Цель изобретения - повышение точ­
ности путем поддержания необходимой 
величины натяга.

На чертеже изображена передача 
винт-гайка качения, в которой реали­
зуется способ создания и регулирова- 
ния натя га.

Один из вариантов передачи, реа­
лизующий данный способ, содержит винт 
1, корпус 2, установленную в нем не­
подвижную упругую гайку 3, шарики 4, 15 
размещенные в канавках винта 1 и уп­
ругой гайки 3. Между корпусом 2 и 
гайкой 3 выполнена замкнутая коль­
цевая полость, заполненная, например, 
гидропластом 5 или какой-либо другой 20 
несжимаемой упругой средой. В гайке 
3 установлен механизм изменения дав­
ления, состоящий из нажимного винта 
6 и плунжера 7, контактирующего с . 
гидропластом 5. Гайка 3 закреплена 
неподвижно в корпусе 2 винтами 8.
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Нажимной винт 6 фиксируется контр­
гайкой 9.

Передача для реализации способа 
(работает следующим образом.

5 В процессе сборки передачи путем 
подбора шариков предварительно ус­
танавливается монтажный натяг. За­
тем винтом 6 перемещают плунжер 7 
вдоль оси и этим создают необходи­
мое давление гидропласта 5 на стен­
ки замкнутой кольцевой полости гай­
ки. Под действием этого давления 
тонкостенная часть упругой гайки 
3 деформируется и равномерно прижи­
мает· шарики 4 к винту 1, создавая не 
обходимый натяг между шариками и 
винтовыми канавками винта 1 и упру­
гой гайки 3. Величину натяга контро­
лируют на стенде для измерения мо­
мента холостого хода (на чертеже 
не показан). В процессе эксплуатации 
передачи вследствие износа поверх­
ностей качения происходит ослабление 
натяга. Завинчивая винт 6, восста-

25 навливают заданный натяг, после чего 
фиксируют этот винт.
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