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DEN FUTTERBAHNEN

Um Tierfutter mit htherer Feuchtigkeit qualitéts-
und tiergerecht verflttern zu kdnnmen, wird ein Verfah-
ren zum Versorgen von Tieren mit Futter aus einem oder
mehreren Futtersilos (25) vorgeschlagen, bei welchem
das, gegebenenfalls aus mehreren Futterkomponenten zu-
sammengemischte Futter in einer Hauptf@rdereinrich*ung
(7) zu einzelnen Futterbahnen (3) zugefihrt und von
diesen zu den, entlang den Futterbahnen (3) angeordne-
ten FreBpldtzen transportiert wird. Das Futter wird zu-
erst in der Hauptftrdereinrichtung (7) ohne Zwischenla-
gerung mit konstanter Fordergeschwindigkeit zu den Fut-
terbahnen (3) transportiert und ohne Zwischenlagerung
an die Futterbahnen (3) weitergegeben. Das Futter wird
erst am Beginn der jeweiligen Futterbahn (3) auf die,
auf den Jjeweiligen Futterbedarf der Tiere dieser Fut-
terbahn (3) abgestimmte Futtermenge dosiert. Die Haupt-
fordereinrichtung (7) ist als Rohrftrdereinrichtung
ausgebildet und mit in Fallrohre (12) mindende, durch
Absperrvorrichtungen verschliefbare Futterablaufoffrun-
gen (9) versehen. Weiters ist eine programmierbare
Steuereinheit zum Uffmen und SchlieBen der Futterab-
lauftffrungen (9) und zum Regeln der Fordermenge der
Futterbahnen (3) vorgesehen. - ~
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Versorgen von Tieren mit Futter aus einem oder mehreren Futter-
silos, bei welchem das, gegebenenfalls aus mehreren Futterkomponenten zusammengemischte Futter in einer
Hauptf6rdereinrichtung zu einzelnen Futterbahnen zugefiihrt und von diesen zu den, entlang den Futterbahnen
angeordneten FreBpliitzen transportiert wird. _

Aus der US-PS 4 355 596 ist es bekannt, in mehreren nebeneinanderliegenden Kiifigbatterien untergebrachtes
Gefliigel aus einem Silo, eine Kifigbatterie nach der anderen, mit Fertigfutter zu versorgen. Die Kéfigbatterien
bestehen jeweils aus zwei tibereinanderliegenden Etagen mit jeweils zwei nebeneinanderliegenden Kifigreihen,
entlang welchen jeweils eine zu den FreBplitzen fiihrende Futterabgabevorrichtung angeordnet ist, welche als
Futterbahn mit eigenen Forderorganen und eigenem Antrieb ausgebildet ist. Das Futter wird von einem an den
Vorratssilo anschlieBenden Schneckenftrderer iiber einen Zwischenbehilter einer Futterverteilungseinrichtung
zugefiihrt, welche aus einem, mit allen Futterabgabevorrichtungen aller Kéfigbatterien iiber einzelne Fallrohre
verbundenen Zufuhrstrang, einen Umkehrbehilter und einen von dort zuriick zum Zwischenbehiilter fiihrenden
Riickfuhrstrang besteht. Das Futter wird wihrend der aufeinanderfolgenden Fiitterung in allen Kiifigbatterien in
der Futterverteilungseinrichtung vom Zwischenbehiilter durch den Zufuhrstrang, an allen Fallrohren vorbei, in
den Umkehrbehiilter und von dort durch den Riickfuhrstrang zuriick zum Zwischenbehlter in einem Kreislauf
gefordert, sodaB die jeweils in einen der jeweiligen Futterabgabevorrichtung vorgeschalteten Zwischenbehilter
miindenden Fallrohre samt diesen Zwischenbehiltern mit Futter gefiillt sind. Bei der Fiitterung in einer Kifig-
batterie wird aus dem Zufuhrstrang jeweils nur von den, iiber eine Steuereinrichtung in Gang gesetzten vier
Futterabgabevorrichtungen dieser Kiifigbatterie Futter aus den jeweils vorgeschalteten Zwischenbehiltern entnom-
men und zu den einzelnen FreBplitzen der Kifige befordert, bis ein in der jeweiligen Futterbahn angeordneter
Futterniveausensor iiber die Steuereinrrichtung den Antrieb der Futterbahn stillsetzt. Erst wenn alle vier Futter-
bahnen dieser Kéfigbatterie bis zu dem jeweils von den Futterniveausensoren vorgegebenen Niveau angefiillt sind
und die Antricbe aller vier Futterbahnen stillgesetzt wurden, werden die Antriebe der Fuiterbahnen der niichsten
Kifigbatterie in Gang gesetzt und die Futterzufuhr zu den FreBplitzen dieser Kiifigbatterie beginnt. Die Forder-
kapazitit der Futterverteilungseinrichtung entspricht der Forderkapazitit der vier Futterbahnen einer Kifigbatteric.

Derartige Anlagen haben den Nachteil, da die Abgabe von fiir die Tiere abgestimmten Futtermengen nicht
mdglich ist, weil das Futter nur zu den Frefplétzen transportiert, nicht aber auf den tatsichlichen Futterbedarf der
Tiere dosiert wird. Ein weiterer Nachteil liegt in der groBen Anzahl von mit Futter gefiillten Stauriumen in den
Fallrohren und diversen Zwischenbehiltern, in denen das Futter bis zur nichsten Fiitterung liegen und hiingen
bleibt und aus denen das Futter oft erst nach Tagen mit deutlich verminderter Qualitiit zu den Tieren gelangt.

Aus der DD-PS 269 773 ist es bekannt, zwischen einer Futterverteilschnecke und den Futterbahnen einer
mehrlagigen Kifigbatterrie eine Futterdosiervorrichtung anzuordnen, die am Anfang der Futterbahnen in einem
Tragrahmen starr iibereinander angeordnete Dosierbehlter besitzt, deren Gewicht samt Fiillung und Tragrahmen
tiber einen Kraftaufnehmer aus der Vertikalverschiebung des Tragrahmens gegeniiber einem #uBeren Fiihrungs-
rahmen bestimmt wird. Befiillt werden die Dosierbehilter von der Futterverteilschnecke iiber mit elektromo-
torisch bewegte Schieber oder elektromagnetische Klappen verschlieSbare Futterausliufe und an diese anschlie-
Bende Fallschiichte die in die Dosierbehilter miinden. Zum Dosieren der einer Futterbahn zuzufiihrenden Futter-
menge wird der dem jeweiligen Dosierbehélter zugeordnete Futterauslauf getffnet und nach dem Erreichen der
gewiinschten Gewichtszunahme der aus Tragrahmen und Dosierbehilter gebildeten Einheit wieder geschlossen.
Nachteilig ist auch hier die groBe Anzahl von Staurdumen in denen Futter liegen bleiben kann, besonders bei
Futter mit hoherer Feuchtigkeit. Ein weiterer Nachteil liegt darin, daB das Futter fiir jede Futterbahn in einem
eigenen Dosierbehilter dosiert wird, sodaB fiir jede Futterbahn ein eigener Dosierbehilter erforderlich ist.

Aus der DE-OS 36 37 408 ist das Fiittern von aus Futterkomponenten zusammenzumischendem Mischfutter
bekannt, wobei jede Futterkomponente vom Komponentenvorratssilo durch den Stall zu allen Futterabgabevor-
richtungen und wieder zuriick zum Komponentenvorratssilo im Kreis transportiert wird und fiir jede Futterab-
gabevorrichtung ein eigener Mischerfrderer vorgesehen ist, der die Futterkomponenten miteinander vermischt
und an die jeweilige Futterabgabevorrichtung weitergibt. Jede Futterkomponente gelangt aus ihrem Futterkompo-
nentensilo in eine, unterhalb von diesem angeordnete Futterentnahmeeinrichtung, die von einem in dem durch
den Stall fiihrenden Kreis umlaufenden Komponentenforderer durchlaufen wird, der die jeweilige Futterkompo-
nente aus der Futterentnahmeeinrichtung am Anfang des Kreislaufes austréigt und am Ende des Kreislaufes wieder
eintrégt. Nachteilig ist die lange Verweildauer der jeweiligen Futterkomponente im umlaufenden Komponenten-
forderer vor dem Eintrag in einen Mischerforderer.

Die bekannten Fiitterungsanlagen sind nur fiir Tierfutter mit sehr geringer Feuchtigkeit verwendbar nicht aber
fiir Futter mit htherer Feuchtigkeit.

Hiihnerfertigfutter z. B. besteht zum GroBteil (40 % bis 60 %) aus Kérnermais. Kérnermais weist zum
Zeitpunkt der Emte eine Feuchtigkeit von 30 % bis 40 % auf. Mit dieser Feuchtigkeit ist er normalerweise nicht
lagerfihig, die K6mer wiirden verpilzen und wiren zur Futtererzeugung wertlos. Die Maiskomer werden daher
iiblicherweise nach der Emte sofort auf einen Feuchtigkeitsgehalt von 14 % getrocknet, um eine qualitativ
hochwertige Futtergrundlage zu garantieren. Diese Trocknung der Maiskémer stellt eine erhebliche Kostenbe-
lastung fiir das Futter dar. Um diese Kosten einzusparen, kann man Kornermais nach der Ernte, ohne vorher-
gehende Trocknung, in gasdichten Behéltern lagern. Durch diese Art der Lagerung ist der Mais nicht nur vor
Verpilzung geschiitzt, sondern seine Qualitit verbessert sich durch die konservierende Wirkung der Milchsiure-
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bakterien. Bei so (gasdicht) eingelagertem Mais spricht man von Ganzkomsilage. Verwendet man Ganzkorn-
silage, so erreicht man damit einerseits eine preisgiinstige Futtergrundlage, weil die fiir die Maistrocknung
erforderliche Energie und Kosten eingespart werden, und anderseits eine qualitative Aufwertung des K&mermaises.

Leider konnte man diese Vorteile bisher nur wenig nutzen, da Ganzkornsilage, auBerhalb des gasdichten
Lagerbehilters relativ schnell von Pilzen befallen wird, gerade in den vielen Stauriumen, in denen das Futter
gerade bei hoherer Feuchtigkeit oft hingen bleibt. : '

Aufgabe der Erfindung ist es, obige Nachteile zu beseitigen und eine qualitits- und tiergerechte Verfiitterung
von Tierfutter, auch von Trockenfutter mit hherem Feuchtigkeitsgehalt zu erméglichen.

Dies wird bei einem Verfahren der eingangs genannten Art erfindungsgem#8 dadurch erreicht, daB das Futter
zuerst in der Hauptfordereinrichtung ohne Zwischenlagerung mit konstanter Férdergeschwindigkeit zu den
Futterbahnen transportiert und anschlieBend ohne Zwischenlagerung an die Futterbahnen weitergegeben wird und
daB das Futter erst am Beginn der jeweiligen Futterbahn auf die, auf den jeweiligen Futterbedarf der Tiere dieser
Futterbahn abgestimmte Futtermenge dosiert wird. Mit diesem Verfahren kann das Futter fiir jede einzelne
Futterbahn getrennt und tiergerecht dosiert den FreBplitzen zugefiihrt werden, ohne daB es durch wihrend des
Transportes liegen oder hingen gebliebenes Futter, das erst zu einem viel spiteren Zeitpunkt am FreBplatz
ankommt, oder durch einen sehr lange dauernden Transport zu einer deutlichen Qualititsverminderung des Futters
kommt. Das erfindungsgem#Be Verfahren erméglicht es, Pilzbefall und somit einen Qualititsverlust bei der
Verfiitterung von Ganzkornsilage zu vermeiden und nur die zur méglichen Tierfiitterung benétigte Maismenge
aus dem Silo zu entnehmen. ,

. Eine Variante des erfindungsgemiBen Verfahrens sieht vor, daB das Futter in der jeweiligen Futterbahn durch
Anderung der Fordergeschwindigkeit der Futterbahn dem jeweiligen Futterbedarf der Tiere dieser Futterbahn ent-
sprechend dosiert wird.

Um den am Ende einer Futterbahn gelegenen FreBplitzen im wesentlichen die gleiche Futtermenge zuzu-
fiihren, wie den am Beginn der Futterbahn gelegenen FreBplitzen, wird erfindungsgem#8 vorgeschlagen, daB zum
Ausgleichen von bereits wihrend des Weitertransports des Futters in der Futterbahn von den Tieren am Anfang
der Futterbahn entnommenen Futter zu Beginn der Fiitterung eine iiber dem jeweiligen Bedarf der Tiere liegende
Futtermenge und gegen Ende der Fiitterung eine unter dem jeweiligen Bedarf der Tiere liegende Futtermenge
dosiert wird. Dabei kann die in der Futterbahn transportierte Futtermenge vom Beginn der Fiitterung bis zum
Ende der Fiitterung allmihlich oder stufenweise verringert werden.

In weiterer Ausgestaltung der Exfindung wird eine Tierfiitterungsanlage vorgeschlagen, bei der zumindest eine
von einem Futtersilo ausgehende Hauptfrdereinrichtung vorgesehen ist, welche zu allen entlang den FreQplitzen
der Tiere verlaufenden Futterbahnen fiihrt und das Futter iiber Fallrohre an die Futterbahnen abgibt, welche als
Futterfordereinrichtungen mit eigenen Forderorganen und Antrieben ausgebildet sind und das Futter zu den FreB-
plétzen transportieren, wobei fiir die Hauptfordereinrichtung und die Futterbahnen eine gemeinsame Steuerein-
richtung vorgesehen ist. Diese Tierfiitterungsanlage ist erfindungsgemaB dadurch gekennzeichnet, daB die Haupt-
férdereinrichtung mit Absperrvorrichtungen fiir die Fallrohre versehen ist und die Futterbahnen als Dosier-
vorrichtungen ausgebildet sind und daB der Antrieb der Hauptférdereinrichtung und die Antriebe der Absperr-
vorrichtungen und Futterbahnen zum Dosieren der jeweils in einer Futterbahn jedem FreBplatz pro Fiitterung
zuzufithrenden Futtermenge mit der, vorzugsweise programmierbaren, Steuereinrichtung verbunden sind, welche
eine Eingabevorrichtung fiir die bei der Fiitterung zu beriicksichtigenden Parameter besitzt. ,

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB die Hauptfordereinrichtung als Rohrfordereinrichtung mit
konstanter Fordergeschwindigkeit fiir das zu transportierende Futter ausgebildet ist, entlang welcher in die
Fallrohre miindende, durch die Absperrvorrichtungen verschlieBbare Futterablaufsffnungen vorgesehen sind, und
daB die Steuereinrichtung mit den Antricben der Absperrvorrichtungen zum Offnen und SchlieBen der Futterab-
lauf6ffnungen und mit den Antrieben der Futterbahnen verbunden sind, wobei die Dosierung der Futtermenge
durch die Geschwindigkeitsregelung der Futterbahn erfolgt. - :

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung wird eine Tierfiitterungsanlage vorgeschlagen, bei der eine das Futter
zu den FreBplitzen transportierende Fordereinrichtung vorgesehen ist, welche zumindest zwei von jeweils einem
Futterkomponentensilo ausgehende Komponentenférderer und zumindest einen die Futterkomponenten miteinan-
der vermischenden Futterforderer umfaBt, der zu einer das Futter an die einzelnen FreBplitze verteilenden Futter-
abgabevorrichtung fiihrt. Diese Tierfiitterungsanlage ist erfindungsgem#B dadurch gekennzeichnet, daB jeder Kom-
ponentenférderer als Dosiereinrichtung zum Dosieren der dem Futterférderer fiir jede Fiitterung jeweils
zuzufiihrenden Futterkomponentenmenge ausgebildet ist, daB der Futterforderer als Hauptfordereinrrichtung ausge-
bildet ist, welche mit allen Futterabgabevorrichtungen jeweils iiber eine, durch eine Absperrvorrichtung ver-
schlieBbare Futterablauftffnung verbunden ist, daB die Futterabgabevorrichtungen als mit eigenen Forderorganen
und eigenen Antrieben versehene Futterbahnen ausgebildet sind, die entlang den FreBplitzen verlaufen und daB die
Antriebe der Komponentenftrderer und der Antrieb der Hauptfordereinrichtung sowie jeder Antrieb jeder Absperr-
vorrichtung und die Antriebe der Futterbahnen zum Dosieren, der jeweils in einer Futterbahn jedem Frefplatz
zuzufiihrenden Futtermenge mit einer, vorzugsweise programmierbaren, Steuereinrichtung verbunden sind, wel-
che eine Eingabevorrichtung fiir die bei der Fiitterung zu beriicksichtigenden Parameter besitzt. '

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, da8 die Komponentenforderer als Rohrférdereinrichtungen mit
regelbarer Fordergeschwindigkeit ausgebildet sind und daB die Steuereinrichtung zum Dosieren der der Hauptfor-

-3.



10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

AT 396200 B

dereinrichtung zuzufiihrenden Komponentenmenge eine Geschwindigkeitsregelung fiir jeden Komponentenrohr-
férderer umfaflt, wobei das Mengenverhilinis der Futterkomponenten zueinander durch die Steuereinrichtung ein-
stellbar ist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB zum Verarbeiten einer Futtcrkomponeme dem jeweiligen
Komponentenforderer eine Verarbeitungsmaschine nachgeordnet ist, deren Durchflumenge von der Steuereinrich-
tung iiber die Geschwindigkeitsregelung fiir den Komponentenférderer regelbar ist.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daf jeder Komponentenforderer zumindest eine Dosierschnecke
bzw. Doswrspuale mit regelbarer Drehzahl enthilt,

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB die Hauptf(irderemnchtung von den Futterablauféffnungen
ausgehende Fallrohre besitzt, die direkt und unmittelbar oberhalb der Forderorgane in die Futterbahnen miinden,
wobei die Futterabgabe aus der Hauptférdereinrichtung in die jeweilige Futterbahn nur dann erfolgt, wenn diese in
Bewegung gesetzt ist.

Bei einer Tierfiitterungsanlage, bei der die Futterbahnen mit mit der Steuereinrichtung verbundenen Futter-
niveausensoren versehen sind, sicht ein weiteres Merkmal der Erfindung vor, daB die Steuereinrichtung, eine
Zeitsteuerung besitzt, die die Futterabgabe aus der Hauptf6rdereinrichtung bei sich bewegendem Futterférderorgan
bis zum Absinken des Futterniveaus unter das vom Futterniveausensor vorgesehene Niveau verzogert.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB die Steuereinrichtung zur besseren Versorgung der vom
Fallrohr weiter entfernten Bereiche einer Futterbahn mit einer Zeitsteuerung fiir die jeweilige Futterbahn versehen
ist, welche bei gleichbleibender der Futterbahn zugeteilter Fuitermenge, die in der Futterbahn transportierte
Futtermenge zu Beginn der Fiitterung erhht und gegen Ende der Fiitterung absenkt.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, dal die Stevereinrichtung zur besseren Versorgung der vom
Fallrohr weiter entfernten Bereiche einer Futterbahn mit einer Zeitsteuerung fiir die Futterbahnen versehen ist,
welche bei gleichbleibender der Futterbahn zugeteilter Futtermenge die in der Futterbahn weitertransportierte
Futtermenge zu Beginn der Fiitterung erhtht und gegen Ende der Fiitterung absenkt.

Ein weiteres Merkmal der Erfindung sieht vor, daB zum Anpassen der von den Futterbahnen dosierten Futter-
menge an den bei Temperamrschwankun gen sich verdndernden Futterbedarf ein Temperaturﬁihler mit der Steuer-
einrichtung verbunden ist.

Nachstehend wird die Erfindung anhand von, in den Zelchnungen dargesteliten Ausfuhrungsbelsplelen einer
Tierfiitterungsanlage niher erliutert, In den Zeichnungen zeigen: Fig.1 schematisch eine Tierfiitterungsanlage fiir
einen Hiihnerstall, zum Verfiittern von, aus zwei Komponenten zusammenzusetzendem Mischfutter, Fig. 2 sche-
matisch eine Tierfiitterungsanlage fiir einen Hiihnerstall, dem das Tierfutter aus einem einzigen Futtervorratssilo
zugefiihrt wird, Fig. 3 schematisch die in die Hauptfrdereinrichtung eingesetzten Abspen'vomchtungen fiir die
Fallrohre, Fig. 4 die in die Futterbahnen direkt einmiindenen Fallrohre, und Fig. 5 einen in einer Futterbahn

, angeordnctcn Niveausensor.

Fig.1 zeigt schematisch einen Hiihnerstall mit einem Stallgebﬁude (1), in dem Tierkifige (2) in uberem-
anderliegenden Kiifigetagen zu je zwei Kiifigreihen und in drei Gestellreihen nebeneinander angeordnet sind. An
den Tierkifigen (2) jeder Kifigetage fiihrt, an den jeweils nach auBen weisenden FreBplitzen, eine in sich
geschlossene Futterbahn (3) vorbei, die aus einem rund um die beiden Kifigreihen einer Kéfigetage verlaufenden
Futtertrog (4), einem in diesem angeordneten endlosen Futterforderorgan (5) und einem Antrieb (6) fiir das
Futterférderorgan (5) besteht. Weiters ist eine in den Stall (1) fiihrende Hauptférdereinrichtung vorgesehen,
welche als Rohrforderer (7) ausgebildet ist und einen Antrieb (8) besitzt. Die Hauptfbrderemnchtung (7) besitzt
entlang jhres im Stall (1) verlaufenden Rohrstranges fiir jede Kafigetage eine eigene Futterablauf6ffnung (9).
Die Futterablauftffnungen (9) kénnen jeweils durch eine, von einem Antrieb (10) betﬁtlgbare Absperrvor-
richtung (11), beispielsweise einer Futterablaufklappe, versperrt werden und miinden jeweils in ein Fallrohr
(12), welches seinerseits in einer Futterbahn (3) im Futtertrog (4) direkt iiber dem Futterférderorgan (5) der
Kiifigetage miindet. Das zu verfiitternde Futter besteht aus zwei Futterkomponenten, welche aus den Futterkom-
ponentensilos (13) und (14) entnommen und iiber, von Antrieben (15) angetriebene, Komponentenftrderer
(16) und (17) mit regelbarer Fordergeschwindigkeit zuerst dosiert und dann jeweils einer Verarbeitungsmaschine
(18) und (19) zugefiihrt werden, von der sie jeweils iiber ein Fallrohr (20) und (21) dem Rohrférderer (7) der
Hauptftrdereinrichtung zugefiihrt und in diesem miteinander vermischt werden. Die Antriebe (6), (8), (10) und
(15) der Futterbahnen (3), des Rohrforderers (7), der Absperrvorrichtungen (11), der Komponentenftrderer
(16) und (17) und der Verarbeitungsmaschinen (18) und (19) sind iiber Steuerleitungen (22) mit einer
programmierbaren Steuereinrichtung (23) verbunden, welche eine Eingabevorrichtung (24) und/oder einen PC
fiir die bei der Fiitterung zu beriicksichtigenden Parameter, eine Geschwindigkeitregelung fiir die Férdergeschwin-
digkeit der Komponentenftirderer (16) und (17), eine Fordermengenregelung zum Dosieren der einer Fiitterung
in der jeweiligen Futterbahn (3) zu transportierenden Futtermenge und eine Zeitsteuerung fiir jede Absperrvor-
richtung (11) einer Futterablaufoffnung (9) umfaBt. Die Komponentenférderer (16) und (17) sind vorzugs-
weise als Dosierschnecken oder Dosierspiralen mit regelbarer Drehzahl ausgebildet. -

Fig. 2 zeigt eine Tierfiitterungsanlage #hnlich der der Fig. 1 mit dem Unterschied, daB das fertige zu
verfiitternde Futter in einem einzigen Futtervorratssilo (25) gelagert wird und aus diesem direkt der Hauptforder-
einrichtung (7) zugefiihrt wird, welche als Rohrforderer mit konstanter Fordergeschwindigkeit ausgebildet ist und
vorzugsweise eine Transporischnecke bzw. -spirale enthilt, welche das Futter zur jeweiligen Futterbahn (3) be-
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fordert. ,

Die Futterbahnen (3) sind mit einem, im Futtertrog (4) oberhalb des Futterforderorganes (5) angeordneten
und mit der Steuereinrichtung (23) verbundenen Futterniveausensor (26) versehen, welcher bei Uberschreiten
eines vorgegebenen Futterniveaus ein Signal an die Steuereinrichtung (23) abgibt, worauf diese die Futterzufuhr
von der Hauptfordereinrichtung (7) zur Futterbahn (3) stoppt und erst wieder nach. Absetzen des Signales des
Futterniveausensors (26) aufnimmt. Diese Futterniveausensoren (26) sind auch eine Sicherheitseinrichtung fiir
den Fall, daB die Tiere aus unvorhersehbaren Griinden weniger Futter aufnehmen. :

Die programmierbare Steuereinrichtung (23) ist mit einer Eingabevorrichtung (24) und/oder einem PC fiir
die bei der Fiitterung zu beriicksichtigenden Parameter verbunden, welche dem Tierhalter folgends Einstellungen
ermoglicht: ' .

a) Fiitterungszeit, wann am Tag gefiittert werden soll

b) Fiitterungsanzahl, wie oft pro Tag gefiittert werden soll

¢ Laufzeit der Futterforderorgane (5)

d Anzahl der Tiere pro Kifigetage und Kifigreihe

¢) Futtermenge pro Tier und Tag .

f) Priifgewicht

g) Schlupfkorrektur in %; das ist die %-tuelle Erhhung der zu Beginn der Fiitterung in der Futterbahn (3)
weitertransportierten Futtermenge gegeniiber der am Ende der Fiitterung in der Futterbahn (3) weitertrans-
portierten Futtermenge. : :

h) die einzelnen Komponenten

i) der Anteil der einzelnen Futterkomponenten am Fertigfutter in % fiir ein aus mehreren Komponenten zu-
sammenzumischendes Futter

j) Mengenkorrektur bei Temperaturschwankungen

Bei der Tierfiitterungsanlage der Fig. 2 entnimmt die Hauptférdereinrichtung (7) das zu verfiitternde Futter
direkt dem Futtervorratssilo (25) und gibt es an die Futterbahnen (3) weiter. ' '

Bei der Tierfiitterungsanlage der Fig. 1 wird das Tierfutter aus mehreren Komponenten zusammengestelit und
die in den Komponentensilos (13), (14) lagernden Komponenten von den Komponentenférderern (16), (17)
dosiert und in dem von der Steuereinheit (23) gewiinschten Verhiltnis an die Hauptfordereinrichtung-(7)
abgegeben. Die Anzahl der Futterkomponenten ist nicht begrenzt. -

Die programmierbare Steuereinrichtung (23) steuert die, in der Hauptfordereinrichtung (7) vorgesehenen
Transportschnecke bzw. -spirale (Fig. 2) bzw., bei aus mehreren Komponenten zusammenzustellendem Futter
(Fig. 1), die in den Komponentenférderern (17), (18) vorgesehenen Komponentendosierschnecken od. -spiralen,
sowie die vom Férderorgan (5) der Futterbahnen (3) zu transportierende Futtermenge und das separate Offnen
und SchlieBen jeder einzelnen Futterablaufoffnung (9) durch die Absperrvorrichtung (11) bzw. Futterablauf-
klappe und gegebenenfalls die Komponentenver- oder -bearbeitungsmaschinen (18), (19) gemiB einem
vorgegebenen Programm. Die Veréinderung der Futtermenge pro Tier erfolgt iiber die Laufzeit des Forderorganes
(5); 2. B. geringere Laufzeit des Forderorganes und somit Erh6hung der Fordergeschwindigkeit ergibt weniger
Futter pro Tier. Zur Ermittlung der Priifgewichte der als Transporteinrichtung ausgebildeten Hauptforderein-
richtung bzw. der als Dosiereinrichtung ausgebildeten Komponentenférdereinrichtungen stehen zwei verschiedene
Varianten zur Verfiigung.

Die Schnecken bzw. Spiralen werden mit separaten Ablaufklappen versehen, die von der Steuereinheit (23)
automatisch gedffnet werden. In weiterer Folge fiillt die jeweilige Schnecke bzw. Spirale einen Behilter, welcher
mit einem Wiegestab verbunden ist, der die ermittelten Gewichtswerte an die Steuereinheit (23) weitergibt. Die
Steuereinheit (23) errechnet sich daraus das Gewicht pro Umdrehung der Schnecke oder Spirale oder pro Zeitein-
heit. Der Wiegebehélter ist mit einer automatischen Auslaufoffnung ausgefiihrt, von der er das verwogene Futter
oder die verwogene Futterkomponente einer Fordereinrichtung iibergibt, welche das Medium in den Entnahmebe-
hilter riickfordert. Auf diese Weise werden alle Futterkomponenten verwogen.

2.) Manyell:

Es wird von einer Schnecke bzw. Spirale in einer gewissen Zeiteinheit Futter in einen Behilter gefordert.
Dieser Behdlter wird anschlieBend gewogen und das Nettogewicht diber die Eingabevorrichtung (24) der
Steuereinheit (23) iibermittelt. Es miissen wieder alle verwendeten Komponenten verwogen und die ermittelten
Gewichte der Steuereinheit (23) eingegeben werden. Verandert sich das spezifische Gewicht einer Komponente,
so muB von dieser erneut das Gewicht der pro Zeiteinheit oder pro Umdrehung zu transportierenden Menge
ermittelt werden und in der Steuereinheit (23) korrigiert werden. Die von Punkt a) bis j) gewiinschten Daten
miissen der Steuereinheit (23) iiber die Eingabevorrichtung (24) oder iiber den PC eingegeben werden. Sie
kénnen fiir jede Kéfigetage individuell sein. Jede Kéfigetage und die zugehdrige Futterablauféffnung (9) mit der
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zugehtrigen Absperrvorrichtung (11) sind unter verschiedenen Nummern, der Anzahl der in einem Stallgebiude
(1) effektiv vorhandenen Kifigetagen entsprechend, in der Steuereinheit (23) oder im PC gespeichert. Ablauf der
Fiitterung:

1) Die erste Futterablauf6ffnung (9) wird iiber die zugeordnete Absperrvomchtung (11) gedfinet. Alle
anderen Futterablauftffnungen (9) bleiben verschlossen.

2) Die Hauptftrdereinrichtung (7) wird eingeschaltet. :

~ 3) Wenn die HauptfSrdereinrichtung (7) bis zur getffneten Futterablaufoffnung (9) gefiillt ist, wird das
entsprechende Futterférderorgan (S) der Futterbahn (3) zugeschaltet. Die Steuereinheit (23) regelt
aufgrund der eingegebenen Daten, betreffend dieser Kifigetage, durch die Geschwindigkeitsregelung des
Forderorganes (5) die zu transportierende Futtermenge dieser Futterbahn.

4) Istdie vorgegebene Futtermenge, in der vorgesehenen Zeit an die Futterbahn dieser Kiifigetage abgegeben,
stoppt die Hauptftrdereinrichtung (7).

5) Die gedffnete Futterablauféffnung (9) wird geschlossen.

6) Die niichste Futterablauf6ffnung (9) wird getffnet.

7) Die Hauptférdereinrichtung (7) schaltet sich erneut ein.

8) Ist die Hauptftrdereinrichtung (7) bis zur getffneten Futterablaufcffnung (9) gefiillt, wird das
Futterférderorgan (5) der der entsprechenden Kifigetage zugeordneten Futterbahn (3) eingeschaltet und
wiederum die vom laufenden Férderorgan (5) weiterzutransportierende Futtermenge, anhand der vom
Tierhalter iiber die Eingabevorrichtung (24) oder einen PC der Steuereinheit (23) eingegebenen Daten,

 emrechnet und in der Futterbahn (3) zu den FreBpléitzen weitertransportiert.

Diese Vorginge wiederholen sich von Kifigetage zu Kéfigetage bis die Fiitterung im ganzen Stall (1) abge-
schlossen ist.

Bei der Fiitterang in der letzten Kiifigetage werden bei der Tlerfuttemngsanlage der Fig. 1 die der Hauptftrder-
einrichtung vorgeschalteten Komponentenférderer (16), (17) von der Steuereinheit (23) entsprechend friiher
abgeschaltet, damit sich die Hauptftrdereinrichtung am Ende der Fiitierung entleeren kann.

Bei der Tierfiitterungsanlage gemiB Fig. 2 kann das Futter, daB sich zwischen der ersten und der letzten
Futterablauftffnung befindet durch Wechsel der Férderrichtung, z. B. durch Drehrichtungswechsel der Schnecke
bzw. Spirale der Rohrférdereinrichtung (7) entleert werden. Es ist dafiir ein Ausgleichsbehilter vor dem Entnah-

_mesilo (25) zu installieren. Eine weitere Moglichkeit besteht darin, daB die letzte in der Hauptf6rdereinrichtung

befindliche Futterablauféffnung (9) als erstes gedffnet wird. Da die erste in der Hauptfordereinrichtung ange-
brachte Futterablaufoffnung (9) nach der letzten Futterablaufoffnung gedffnet wird, muB die Futtermenge die sich
in der Hauptf6rdereinrichtung auf dieser Distanz befindet beriicksichtigt werden. Dies geschicht dadurch, daB die
erste Futterablauf6ffnung (9) geoffnet und die letzte Futterablaufoffnung (9) erst geschlossen wird, wenn die
Hauptfordereinrichtung auf der dazwischenliegenden Distanz vollig entleert ist.

Die Steuereinheit (23) registriert und speichert den Futterverbrauch jeder Kifigetage pro Tag, sowie den
Verbrauch iiber die gesamte Haltungsdauer der Tiere. Der Gesamtverbrauch und der Verbrauch der einzelnen Tiere
der Tierherde kann abgefragt werden. Ebenso wird der Verbrauch der einzelnen Futterkomponenten abgespeichert.

Alle Daten kénnen von der Steuereinheit iiber die Eingabevorrichtung (24) oder einen PC oder einen Drucker
abgefragt werden,

Schiupfkorrektur:

Das Futterférderorgan (5) kann nicht alle in einer Kifigetage gehaltenen Tiere gleichzeitig mit frischem
Futter versorgen, sondern die Tiere am Ende des Futtertroges (4) bzw. der Futterbahn (3), erhalten erst zum
SchluB frisches Futter. Die Tiere, deren FreBplitze sich am Beginn einer Futterbahn (3) befinden, kdnnen
hingegen bereits wihrend der Futterzufuhr Futter aus dem Futtertrog (4) entnehmen. Es entsteht daher dann,
wenn wihrend der Fiitterung der Mengentransport des Futterférderorganes (5) gleichbleibt, ein mengenméBiger
Nachteil fiir die Tiere am Ende des Futterférderorganes (5). Um dies auszugleichen wird durch die Schlupfkorrek-
tur zu Beginn der Fiitterung mehr Futter pro Zeiteinheit von dem Futterférderorgan weitertransportiert und am
Ende der Fiitterung entsprechend weniger. Dies errechnet sich die Steueremhelt nach vorhergehender prozentueller
Eingabe der Schlupfkorrektur.

Die Schlupfkorrektur besteht in der Anderung der Geschwindigkeit des Futterfbrdemrganes (5) einer Futter-
bahn (3) wihrend der Futterzufuhr zur Futterbahn (3), um die zu Beginn der Fiitterung in der Futterbahn (3)
weitertransporte Futtermenge gegeniiber der am Ende der Fiitterung weitertransportierten Futtermenge zu eththen.

Temperaturiiberwachyng:

Es ist bekannt, daB sich der Futterbedarf pro Tier, bei Temperaturschwankungcn im Stallgebiude (1)
verindert, Um die benttigte Futtermenge pro Tier entsprechend der jeweiligen Raumtemperatur anzupassen, wird
erfindungsgemiB vorgeschlagen, daB Temperaturfiihler (27) im Stallgebiude (1) installiert und mit der
Steuereinrichtung (23) verbunden werden. Entsprechend dem Korrekturfaktor, welcher iiber die Eingabevorrich-
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tung (24) der Stevereinrichtung (23) eingegeben wurde, wird die Tagesfuttermenge errechnet.

rgung von Geflijgel in nh :
Auch bei dieser Haltungsform besteht die Moglichkeit, die vorliegende Erfindung anzuwenden.
Werden fiir den Futtertransport Futterketten oder Futterspiralen verwendet, wie sie auch in der Kiifighaltung
bekannt sind, so ist der Programmablauf #hnlich der vorher beschriebenen Fiitterung von Gefliigel in Kiifigen.

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Versorgen von Tieren mit Futter aus einem oder mehreren Futtersilos, bei welchem das, gege-
benenfalls aus mehreren Futterkomponenten zusammengemischte Futter in einer Hauptférdereinrichtung zu ein-
zelnen Futterbahnen zugefiihrt und von diesen zu den, entlang den Futterbahnen angeordneten FreBpliitzen trans-
portiert wird, dadurch gekennzeichnet, daB das Futter zuerst in der Hauptfordereinrichtung ohne Zwischen-
lagerung mit konstanter Férdergeschwindigkeit zu den Futterbahnen transportiert und anschlieBend ohne Zwi-
schenlagerung an die Futterbahnen weitergegeben wird und daB das Futter erst am Beginn der jeweiligen Futter-
bahn durch Veriindern der Férdergeschwindigkeit auf die, auf den jeweiligen Futterbedarf der Tiere dieser Futter-
bahin abgestimmte Futtermenge dosiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das Futter in der jeweiligen Futterbahn durch
Anderung der Fordergeschwindigkeit der Futterbahn dem jeweiligen Futterbedarf der Tiere dieser Futterbahn
entsprechend dosiert wird. :

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB zum Ausgleichen von bereits wihrend
des Weitertransports des Futters in der Futterbahn von den Tieren am Anfang der Futterbahn entnommenem
Futter zu Beginn der Fiitterung eine iiber dem jeweiligen Bedarf der Tiere liegende Futtermenge und gegen Ende
der Fiitterung eine unter dem jeweiligen Bedarf der Tiere liegende Futtermenge dosiert wird.

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB dié in der Futterbahn transportierte Futtermen-
ge vom Beginn der Fiitterung bis zum Ende der Fiitterung aliméhlich oder stufenweise verringert wird.

5. Tierfiierungsanlage zur Durchfithrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, wobei
zumindest eine von einem Futtersilo ausgehende Hauptfordereinrichtung vorgesehen ist, welche zu allen entlang
den FreBplidtzen der Tiere verlaufenden Futterbahnen fiihrt und das Futter iiber Fallrohre an die Futterbahnen
abgibt, welche als Futterfordereinrichtungen mit eigenen Forderorganen und Antrieben ausgebildet sind und das
Futter zu den FreBplitzen transportieren, wobei fiir dic Hauptférdereinrichtung und die Futterbahnen eine
gemeinsame Steuereinrichtung vorgesehen ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptfordereinrichtung (7)
mit Absperrvorrichtungen (11) fiir die Fallrohre (12) versehen ist und die Futterbahnen (3) als Dosiervor-
richtungen ausgebildet sind und daB der Antrieb (8) der Hauptférdereinrichtung (7) und die Antriebe (10) der
Absperrvorrichtungen (11) und die Antriebe (6) der Futterbahnen (3) zum Dosieren der jeweils in einer Futter-
bahn (3) jedem FreBplatz zuzufiihrenden Futtermenge mit der, vorzugsweise programmierbaren, Steuereinrich-
tung (23) verbunden sind, welche eine Eingabevorrichtung (24) und/oder einen PC fiir die bei der Fiitterung zu
beriicksichtigenden Parameter besitzt.

6. Tierfiitterungsanlage nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die Hauptfordereinrichtung (7) als
Rohrftrdereinrichtung mit konstanter Fordergeschwindigkeit fiir das zu transportierende Futter ausgebildet ist,
entlang welcher in die Fallrohre (12) miindende, durch die Absperrvorrichtungen (11) verschlieBbare Futterab-
laufffnungen (9) vorgesehen sind, und daB die Steuereinrichtung (23) mit den Antrieben (10) der Absperrvor-
richtungen (11) zum gffnen und Schliefen der Futterablaufoffnungen (9) und mit den Antricben (6) der Futter-
bahnen (3) zum Regeln der in der jeweiligen Futterbahn (3) zu den FreBplitzen zu transportierenden Futtermen-
ge verbunden ist.

7. Verfiitterungsanlage zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, wobei
eine das Futter zu den FreBpliitzen transportierende Fordereinrichtung vorgesehen ist, welche zumindest zwei von
jeweils einem Futterkomponentensilo ausgehende Komponentenférderer und zumindest einen die Futterkompo-
nenten miteinander vermischenden Futterforderer umfat, der zu einer das Futter an die einzelnen FreSplitze ver-
teilenden Futterabgabevorrichtung fiihrt, dadurch gekennzeichnet, daB jeder Komponentenférderer (16, 17)
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als Dosiereinrichtung zum Dosieren der dem Futterforderer (7) fiir jede Fiitterung jeweils zuzufiihrenden
Futterkomponentenmenge ausgebildet ist, daB der Futterforderer (7) als Hauptfordereinrichtung (7) ausgebildet
ist, welche mit allen Futterabgabevorrichtungen jeweils iiber eine, durch eine Absperrvorrichtung (11)
verschlieBbare Futterablaufoffnung (9) verbunden ist, daB die Futterabgabevorrichtungen als mit eigenen Forder-
organen (5) und eigenen Antrieben (6) verschene Futterbahnen (3) ausgebildet sind, die entlang den FreBplitzen
verlaufen und daB die Antriebe (15) der Komponentenforderer (16, 17), der Antrieb (8) der Hauptftrdereinrich-
tung (7), jeder Antrieb (10) jeder Absperrvorrichtung (11) und die Antriebe (6) der Futterbahnen (3) zum
Dosxeren, der jeweils in einer Futterbahn (3) jedem FreBplatz zuzufiihrenden Futtermenge mit einer, vorzugs-
weise programmierbaren, Steuereinrichtung (23) verbunden sind, welche eine Emgabevornchtung (24) und/oder
einen PC fiir die bei der Fiitterung zu beriicksichtigenden Parameter besitat.

8. Tierfiitterungsanlage nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Komponentenférderer (16, 17)
als Rohrftrdereinrichtungen mit regelbarer Férdergeschwindigkeit ausgebildet sind und da8 die Steuereinrichtung
(23) zum Dosieren der der Hauptférdereinrichtung (7) zuzufiihrenden Komponentenmenge eine Geschwindig-
keitsregelung fiir jeden Komponentenrohrférderer (16, 17) umfaBt, wobei das Mengenverhiltnis der Futterkom-
ponenten zueinander durch die Steuereinrichtung (23) einstellbar ist.

9. Tierfiitterungsanlage nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennze;chnet, da8 zum Verarbeiten einer Futter-
komponente dem jeweiligen Komponentenforderer (16, 17) eine Verarbeitungsmaschine (18, 19) nachgeord-
net ist, deren DurchfluBmenge von der Steuereinrichtung (23) iiber die Geschwindigkeitsregelung fiir den
Komponentenforderer (16, 17) regelbar ist.

10. Tierfiitterungsanlage nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, da8 jeder Kompo-
nentenférderer (16, 17) zumindest eine Dosierschnecke bzw. Dosierspirale mit regelbarer Drehzahl enthlt.

11. Tierfiitterungsanlage nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch gekennzeichnet, da8 die Hauptforder-
einrichtung (7) von den Futterablauféffnungen (9) ausgehende Fallrohre (12) besitzt, die direkt und unmittelbar
oberhalb der Férderorgane (5) in die Futterbahnen (3) miinden, wobei die Futterabgabe aus der Hauptftrderein-
richtung (7) nur bei laufender Futterbahn (3) erfolgt.

12. Tierfiitterungsanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 11, wobei die Futterbahnen mit mit der Steuereinrich-
tung verbundenen Futterniveausensoren versehen sind, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuereinrichtung
(23) eine Zeitsteuerung besitzt, die die Futterabgabe aus der Hauptférdereinrichtung (7) bei sich bewegendem
Futterforderorgan (5) bis zum Absinken des Futterniveaus unter das vom Futterniveausensor (26) vorgesehene
Niveau verziigert.

13. Tierfiitterungsanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuerein-
richtung (23) zur besseren Versorgung der vom Fallrohr (12) weiter entfernten Bereiche einer Futterbahn (3)
mit einer Zeitsteuerung fiir die jeweilige Futterbahn (3) versehen ist, welche bei gleichbleibender der Futterbahn
(3) zugeteilter Futtermenge die Futtermenge zu Beginn der Fiitterung erhht und gegen Ende der Fiitterung ab-
senkt.

14. Tierfiitterungsanlage nach einem der Anspriiche 5 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dafl zum Anpassen

der von den Futterbahnen dosierten Futtermenge an den bei Temperaturschwankungen sich veréindernden Futter-
bedarf Temperaturfiihler (27) mit der Steuereinrichtung (23) verbunden sind. .

Hiezu 2 Blatt Zeichnungen
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