cssomovensck | DO P1S VYNALEZU | 197 062
RERUBLINA W Y
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU

(61)

(18)

G)Int.CL3 B 65 B 41/16

(23) Vystavna priorita
(22) Prihlisen¢ 04 05 78
(21) PV 2841-78

URAD PRO VYNALEZY (40) 7verejnené 31 07 79

(45) Vvdané 30 04 82
A OBJEVY ’

.

(75)
Autor vynleru  1n0. VENDELEN URBANFK, DUBNICA NAD VAHOM

(54) :
Zariadenie na balenie niekolkokrdt pozdiine delendho pdsu vo zvitkoch

Vyndlez sa tjke zariadenia na balenie niekolkokrdt pozdiZne deleného pdsu vo

zvitkoch baliscim papierom alebo samolepiacou foliou.

Pri spracovdvani kovovjch pidsov vo zvitkoch mo¥e dochddzaf uﬁ pri samotnom navija-
ni alebo odvijani a tektie? pri manipuldcii a doprave tychto zvitkov o vdhe niekolkjch
ton k poSkodeniu upraveného povrchu kovov§ch pisov. Aby sa prediSlo tekémuto pofikodenin
.je ddelne chrénif povrch upravendho kovového pésu baliacim papierom alebo samolepiacou
£51iou. Problém balenia celistvych pdsov riedia &sl. vynélezy chrédnené sutorskymi osve-
dSeniami 175 193 & 175 204. Balenie pozdl¥ne rozdelenych pdsov sa prevddza pomocou za-
riadenia na balenie niekolkokrdt pozdl¥ne rozdeleného pdsu vo zvitkoch, ktoré sa skledd
2 odvijadky baliaceho materidlu, kyvne & hybne ulofenej vedia navijadky pozdlZne delené-
ho pésu a z deliacej jednotky kyvne & posiivne uloZenej na vykyvnej vidlici odvijalky

baliaceho materidlu.

Nevyhodou tohoto riesenia je, Ze pri vymene prizdnej cievky baliaceho materidlu za plnid
je nutné na urdity Cas prerusif pracovny cyklus. Pri deleni baliaceho materidlu je delia-
ca jednotka hybne uchytend ne voziku vedle navijadky, So vyZaduje tuhd kynematickid vﬁz-

bu & jej presné ustavovanie. Zariadenie dalej neumoZnuje prevddzanie baliaceho materidlu
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za ielom centrovanie pdsu 28 postiva kolmo na smer jeho pohybu je s hou vozik I spojeny

pomocdu spojovacej konzoly 20.

Pred.zaéatim samotného balenig e mimo zariadenie upnd na upinecie trny 10 cievky
1l baliaceho materidlu. Takto pripravené cievky 11 baliaceho materidlu sa vlo¥is do dosiek
13. Ne cievku 11 baliaceho materidlu pritladia vdlce 24 prevddzacie valeky 23. Zadiatky
baliaceho materidlu sa obvind do polovice obvodu prevéddzacich valdekov 23 a prichytia
sa. Tak isto pred zadatim balenie sa na hriadel 42 ulo#{ podfa daného programu pozdlz-
neho delenia pdsu 28 sistavae deliacich kotiSov 43 boli v medzere medzi zvitkemi 5. Tak- )
to pripreveny hriadel 42 sa potom vloZi do rozoberatefnej objimky vedlice 41 deliace]
Jednotky 4 a mechanicky sa upne, Pozd{Zne rozdeleny péds 28 upnuty ne trne 3 navijadky
2 sa pri otdlani trna 3 navija do zvitkov 5. Prufny poiion 18 pritladi cievku 1l belia=-
ceho materidlu a prevddzaci valdek 23 tak, Ze lepiaca %ast balieceho materidlu sa pri-
lepf na pozdl¥ne rozdeleny pés 28 a baliacibmateriél sa zafne ukladaf medzi jednotlivé
vrstvy navijeného sozdi¥ne rozdeleného pésu 28. Pohon cievky 1l balimceho materidlu je
odvodeny od prevddzacieho valleka 23, ktory sa posobenim trenia odvaluje po narastajdcom
zvitku 5, Sidasne vzduchovy valec 7 pritladi hnacie kotide 44 ne zvitky 5 a tym deliace
kotﬁéeyil se zasuni do medzery medzi zvitkemi 5. Baliaci materidl pevne zovret§ medzi
zdvitmi navijaného pdsu 28 delia delimce kotdde 43 v tzke] medzere medzi jednotlivymi
zvitkami_5. Pohon deliacich kotidov 43 je odvodeny od hnacich kotddov 44, ktoré sa od-
valujd po narestujicich zvitkoch 5. Vzdjomnym spriahnutim zvitkov_5, prevédzaecieho val-
deka 23, cievky 1l baliaceho materidlu a hnacich kotidov 44 se dosiahne to, %e ich ob-
vodové rychlostl s rovnaké & baliaci materidl sa deli plynule bez neZiaddcich rdzov.
PruZny pohon 18 a vzduchovy valec 32 vyvodzujd potrebny pritlek cievky 11l s baliscim
meteridlom, prevddzaciemu valdeku 23 a hancim kotdSom 44 ne zvitky 5. Ked se baliacli ma-
teridl z cievky 11 spotrebuje, zni%i sa navijacia rychlosf navijaného pédsu 28 alebo sa
navijanie Uplne prerusf, Priedny vozik 9 sa odsunie dolava, vysunutim zdpaiky 17 sa uvol-
ni rohatka 16 a motor 15 cez Snekovy prevod 14 pootodi hriadefom 12 a tym 1 doskami 13
0 120°, Po zeistenf rohatky 16 zdpatkou 17 pritladi pru¥ny pohon 18 novi cievku 11 ba-
liaceho materidlu s prevddzacim valdekom 23 k zvitku 5 & v balenf{ sa pokraduje popisa-
nym sposobom. Cely proces sa moZe zopakovaf 3x. Po navinuti zvitku 5 se prézdna upina-
cie trny 10 vymenia za plné a zariasdenie je pripravené d dalsej prici.

Popisané zariadenie na balenie niekolkokorét pozdiine deleného pédsu vo zvitkooch
podla vyndlezu sa moZfe s vyhodou vyuzif v pozdiZne deliacich linkéch pri pozd{¥fnom de-
leni kovovych pdsov s upravenym povrchom urdenfch pre potravindtrky priemysel, kde sd
vysoké poZiadavky na kvalitu upraveného povrchu a kde je pri priprave materidlu na vyj-

robu obelov potrebné pozdi¥ne rozdelif pds na pomerne tzke' pésky.
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na druhd stranu, 8o je nutné pri baleni samolepiacou foliou.

Uvedené nevihody odstranuje zeriadenie na balenie nekolkokrédt pozdiZne deleného p4-
su vo zvitkoch vytvorené zo zdsobnike baliaceho materidlu pohyblivo uloZeného na voziku,
hybne uloZeného v rémovom vedeni rovnobe¥ne s navijadkou, s ktorou je vozik pevne spo-
jeny a z deliace] jednotky zloZenej z vidlice, na konci ktorej je otodne uloZeny hrieded,
na ktorom je upevnend sistava deliscich a hnacich kotddov pritldlanych k povrchu zvitkov
navijeného pdsu pritlalnym zariadenim, posobiacim na vidlicu deliacej jednotky podfa vy~
nélezu, ktorého podstata spodiva v tom, Ye vidlica deliacej jednotky je kyvne alebo po-

suvne uloZené na rdme navijalky.

Ulodenie deliacej jednotky priemo na rdme navijacky umo¥nuje vyu#it pri beleni zd-
sobnik, na ktorom je uloZenych viac cievok s beliecim meteridlom, 8o podstatne urjchli
pracovny cyklus navijania pozii¥ne rozdeleného bésa do zvitkov pri siéaspom deleni balia-
ceho materidlu jednou a tou istou deliacou jednotkou. Naviac takéto usporiadanie vmo¥nu~
je prevédzaﬁ gamolepiacu féliu ne druhdi strenu tak, Ze lepiaca %ast sa prilepi na obvod

zvitka.

Na pripojenom vykrese je schématicky v ndryse zndzornené prevedenie zariadenia na

baleni niekolkokrdt pozdl¥ne deleného pdsu vo zvitkoch podfa vyndlezu.
PREDMET VYNALEZU

Zeriadenie na balenie niekolkokrdt pozdlZne deleného pdsu vo zvitkoch sa skladd z
ramového vedenia 1 upevneného na zdklade rovnobe¥ne s navijackou 2, na ktorej trn 3
sa navija pds 28 do zvitku 5. V rdmovom vedeni 1 je hybne na Styroch kledkéch 6 ulozeny
v021k 1, v hornej Sasti ktorého je posuvne uloZeny priedny vozik J. Prlecnv vozik §
sa pohybuae na $tyroch kolesdch 8 kolmo na smer pohybu vozika 7 smerom k zvitku 3. Pohyb
priedneho vozika T umoinuje pru¥ny pohon 18 nepriklad hydromotor. V hornej dasti pred-
ného vosza 1 je.otoéne uloZeny hriadel 12, na ktorom si s odstupom za gebou nasunuté svo-
jim strednym otvorom dve dosky 13 pevne spojené s hriadefom 12. V doskdch 13 su symetric-
ky po obvode s odstupom 120°¢ hloiené upinacie tray 10, né ktorjch s upnuté cievky 11
baliaceho materidlu. Pred kaidym upinacim trnom 1C Je uniestneny prevddzaci valdek 23,
ktorého pozdlZna os je rovnobeini s pozdi¥nou osou upinacieho trnu 1C. Prevddzacie val-
Zeky 23 sl otolne ulofené v remendch 22, ktorych druhé konce su kyvne prostrednictvom
tapov 21 spojené s doskawi 13. Remend 22 st ovlddané velcemi 24. Na hriadeli 12 je na~
kiinoveni rohatke 16 ovlddand zdpatkou 17 spojenou s pracovaym valcom 18. Hriadel 12
sa oté¥as pomocou Smekového prevodu 14 & motora 15. Na réme navijalky 2 je pomocou konzo-
ly 25 e dapu 26 kyvne uloend vidlica 41 deliace] Jjednotky 4, na vélnom konci ktore] je
v rozoberatelnej objimke Qfoéne ulo¥eny hriadel 42 so sistaveou deliacich kotidov 43 a
hnacich kotddov 44. Vidlica 41 deliace] jednotky 4 je kyvne spojend s koncom vzduchového

valcsa 27; druhy koniec ktorého je kyvne spojeny s konzolou 25. Preto¥e navijatka 2 sa

1 vikres
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