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(57) Anotace:
Dopisni obalka (11), sestavajici z pfedni strany (12) a zadni
strany (16), které jsou vzajemné spojeny bo¢nimi chlopnémi
(19), méa zpétnou chloperi (18), na niZ je nanesena vrstva
adhezivniho lepidla (23"). Jedna se o silné& piisobivé adhezivni
lepidlo (23"), které je u¢inné bez navlhéeni nebo jiné
aktivizace. Zpétna chloperi (18) doléha pri dopravé a
uskladnéni na zadni stranu (16) obaiky (11), pficemZ je
vytvofena antiadhezivni oblast (22), pro op&tné uvolnéni
adhezivniho lepidla pfed pouZitim. Pro uzavfeni se
nepovledena zavérna chlopeni (14) pfitlaci na zpétnou chloper
(18) povletenou adhezivnim lepidlem. Zpiisob vyroby této
obalky (11) spoéiva v tom, Ze na antiadhezivni oblast (22) se
nanese adhezivni lepidlo (23') a nasledné se zpétna chloperi
(18) obalky (11) pfitlaci proti adhezivnimu lepidlu (23"), které
se na ni pfichyti a pfi narovnan{ zpétné chlopné (18) se na ni
pfenese. Zafizeni k vyrobé této dopisni obélky (11) obsahuje
nanaseci stanici (36) antiadhezivniho prostfedku a nanaseni
stanici (48) adhezivniho lepidla (23'), na néZ navazuje skladaci
stanice (50) k ptekladani zp&né chlopné (18), popfipadé
zavémé chlopné (14).

<,

2 iy




CZ 298416 B6

Dopisni obalka, zpisob jeji vyroby a zarFizeni k provadéni tohoto zpiisobu

Oblast techniky

Vynalez se tyka dopisni obélky, ktera obsahuje zavérnou chloperi, navazujici na predni stranu
obalky, a zpétnou chloperi, sklopitelnou z ilozného stavu do zav&rného stavu a v tloZzném stavu
sklopenou na zadni stranu obalky, s lepenym spojem prostiednictvim vrstvy adhezivniho lepidla
citlivého na tlak, ktera v alozném stavu zpétné chlopné doléha na antiadhezivni oblast, tvofenou

10 povrchovou oblasti zadni strany obélky, a pfiCemz zpétna chlopeil je v zavérném stavu slepitelna
se zavérnou chlopni. Vynalez se dale tyka zplsobu vyroby této dopisni obalky a zafizeni k prova-
déni tohoto zpusobu.

15 Dosavadni stav techniky

Dopisni obalky maji obvykle pfedni stranu, nesouci adresu nebo okénko pro adresu, na niZ nava-
zuje na jedné strané zavérna chlopen, a na druhé strané spodni chlopeit nebo zadni strana, ktera je
slepena s bo¢nimi chlopnémi, které jsou pteloZeny od predni strany.

20
K uzavirani dopisni obalky po jejim naplnéni slouZi vice systému:

Pogumovani zavérné chlopné umoziiuje po jejim navlhéeni realizovat spoj. Tento spoj je nespo-
lehlivy, nebot’ pfidrzna sila zavisi na stupni navlhéeni a lepidlo potfebuje urdity ¢as ke ztuhnuti,
25 takZe pfi silném naplnéni obalky chlopeii lehce odskoéi zpét, diive nez stihne lepidlo ztuhnout.

Dale jsou znamy samolepici obalky s latexovym lepidlem, které je naneseno jak na zpétné chlop-
ni vytvofené na zadni strané, tak také na zavérné chlopni. Toto lepidlo nedrzi normalné na jinych
plochach, drzi pouze na jemu piislusejici vrstvé lepidla, takze spoj se provadi vzdjemnym

30  stisknutim obou stejnych vrstev latexového lepidla. Toto kohezivni lepidlo ma vsak nevyhodu, ze
se nespojuje piili§ dobfe a lze ho i bez poruseni uvolnit. Pfedev§im ma ale sklon ke starnuti, takze
takto vytvofené obalky jiz Casto po kratké dobé, zejména vlivem tepla, ztraceji zcela svoji
zavérnou schopnost.

35 Dale se pouzivaji obalky, u nichZ je na zavérnou chlopen naneseno pomérné agresivné lepici
adhezivni lepidlo. Jeho lepici sila je velmi vysoka, uzavér je spolehlivy a lze ho uzaviit lehce.
Nevyhoda vsak spociva v tom, Ze adhezivni lepidlo musi byt pfed pouZitim zakryto zvlastnim
silikonizovanym krycim paskem, ktery musi byt pfed pouzitim odtazen. Musi byt pak i odstra-
nén, coz je nevyhodné. Pfitom je z DE 43 14 685 A znamo nanést adhezivni lepidlo nejprve na

40 kryci prouzek a tento potom nalepit na zavérnou chlopen.

Z WO 90/11 943 je znamo nanaset adhezivni lepidlo na zpé&tnou chlopen. Tento pridavny dil
zadni strany obdlky je potazen antiadhezivnim prostfedkem. V nepouZitém stavu je tedy zpétna
chloperi oproti vrstveé antiadhezivniho prostredku sklopena. Po naplnéni obalky je zpétna chloper

45 vyklopena a miZe byt nyni slepena se zavérnou chlopni. Nevyhoda spoiva v tom, Ze vrstva
adhezivniho lepidla mize pokryvat pouze ¢ast zpétné chlopné, nebot jinak by tuto neslo strojné
pfelozit. Toto nasledné ovliviuje spolehlivost spoje.

50 Podstata vynalezu

Ukolem vynalezu je navrhnout dopisni obalku, pod &mz se rozumi vSechny druhy dopisnich

obalek, zéasilkovych tasek, sacka apod., jakoZ i zplsob a zafizeni k jeji vyrobé, které umoziuji

pro uzavieni pouZzit velmi G¢inné a ke starnuti odolIné lepidlo bez zbytkovych produkti (naptiklad
55 kryci prouzek) a bez nevyhod pro formu a pouZitelnost obalky.
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Tato tGloha je vyfe$ena u obalky, ktera obsahuje zavérnou chlopefi, navazujici na pfedni stranu
obalky, a zpétnou chlopei, sklopitelnou z ulozného stavu do zavérného stavu, ktera je v tlozném
stavu sklopena na zadni stranu obalky, s lepenym spojem prostfednictvim vrstvy adhezivniho
lepidla citlivého na tlak, ktera v ulozném stavu zpétné chlopné doléha na antiadhezivni oblast,
tvofenou povrchovou oblasti zadni strany obdlky, a pfi¢emz zpétna chlopeii je v zavérném stavu
slepitelna se zavérnou chlopni, podle vynalezu, jehoZ podstata spociva v tom, Ze vrstva adheziv-
niho lepidla, povrch adhezivni oblasti na zpétné chlopni a antiadhezivni oblast jsou pro vzijem-
nou spolupraci vytvoteny tak, Ze adheze vrstvy adhezivniho lepidla umisténé na antiadhezivni
oblasti je ve své adhezi vii¢i této antiadhezivni oblasti omezena tak, Ze po pfiloZeni na antiadhe-
zivni oblast, provedeném pfi vyrobé dopisni obalky, pfilne svou spodni stranou uvolniteln€ na
antiadhezivni oblast, av§ak adheze mezi adhezivni oblasti zpétné chlopné a vrstvou antiadheziv-
niho lepidla je tak velkd, ze vrstva adhezivniho lepidla je pevné prilepena svou horni stranou
k povrchu adhezivni oblasti pfitlacené k této horni strané, pficemz nyni po odklopeni zpé€tné
chlopné ma dfivejsi spodni strana vrstvy adhezivniho lepidla, tvofici povrch této vrstvy adheziv-
niho lepidla, lepici vlastnosti pro uzavreni sklopenim zavérné chlopné doll na adhezivni vrstvu.

Adhezivni lepidlo, povrch adhezivni oblasti na zpétné chlopni a antiadhezivni oblast jsou tedy
vytvofeny ve vzajemné soulinnosti tak, Ze plisobnost vrstvy adhezivniho lepidla nanesené na
antiadhezivni oblast je takova, Ze b&hem vyroby dopisni obalky je tato nanesena a pfilne na anti-
adhezivni oblast, a s uvolnénim zpétné chlopné k uzavieni obélky je tato od antiadhezivni oblasti
uvolnéna a svoji horni stranou je pevné pfilepena na povrch na ni pfitisknuté adhezivni oblasti

vvvvvv

vrstvy adhezivniho lepidla a mé adhezivni vlastnosti.

Nanesenim adhezivniho lepidla na antiadhezivni vrstvu a pfiloZenim té ¢asti obalky, na niz ma
v konecné fazi adhezivni lepidlo byt usporadano, je adhezivni lepidlo pfi opétném vyklopeni této
oblasti preneseno na cast obalky antiadhezivnim prostfedkem nepovleenou a je pfipraveno
k pouziti. Ptidrznost lepivé vrstvy na dilu nepovleCeném antiadhezivnim prostiedkem (zpétna
chlopeti) je podstatné vétsi nez na vrstvé antiadhezivniho prostfedku. Timto zpiisobem muZe byt
zabranéno tomu, aby se muselo adhezivni lepidlo nanést na oblast, kterd se po svém povleceni
musi prelozit. Uleh¢uje to vyrobu, nebot’ napiiklad skladaci valec pak musi mit pouze odpovida-
Jjici vybrani na misté, které je protilehlé k oblasti povle¢ené adhezivnim lepidlem, zatimco dosud
nepovlecend zpétna chlopen miZe byt uchopena a prelozena na libovolném misté.

Je rovnéz mozné zcela opatfit zpétnou chlopeii adhezivnim lepidlem, piedev§im az k bo¢nim
okrajiim, aby se zvysila spolehlivost spoje. Pfispiva k tomu ta skute¢nost, ze adhezivni lepidlo
nevyzaduje normalné zadné suseni. Doposud vyzadovaly obalky na su$ici draze pfidrzovade, pro
néz se musely ponechat v lepidle mezery.

U provedeni podle vynalezu je adhezivni lepidlo uspofadano pouze pro zpétnou chlopeii. Zadni
strana dopisni obalky ma antiadhezivni vrstvu v oblasti, na kterou zpétna chlopeti ve zpétné pie-
klopeném stavu dolehne. Takto prikryje zadni strana obalky s antiadhezivni oblasti na ni uspora-
danou adhezivni plochu adhezivniho lepidla. Toto neprekazi ani pfi dopravé, ani pii plnéni
obalky. Po napfimeni zp&tné chlopné je vSak volné a miZze byt slepeno se zavérnou chlopni, ktera
je bez lepidla.

U jiného provedeni podle vynalezu miize byt adhezivni lepidlo uspofadano na zavérné chlopni
a antiadhezivni vrstva, kterd ho v nepouzitém stavu kryje, je uspofadana na vnitini strané obalky,
a sice v oblasti, ktera je mimo pfeloZzenou zpétnou chlopeil. Po nap¥imeni zp&tné chlopné je tato
slepena s adhezivnim lepidlem na zavérné chlopni.

Pouzita adhezivni lepidla mohou byt obvyklého druhu, napfiklad disperze umélych pryskyfic na
vodni bazi s adhezivnimi vlastnostmi vi¢i pouzitému obalovému materidlu. Mohou byt pouzita
také tavna lepidla, kterd jsou pouzivana pii teplotach zpracovani 120 az 200 °C, avsak
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permanentni adhezivni Gi¢inek maji i pfi pokojové teploté. Silny adhezivni Géinek je vyvijen, aniz
by bylo zapotiebi navlhéeni nebo jiné aktivizace pted slepenim.

Vrstva antiadhezivniho prostfedku, ktera miZe byt pouzita bud’ jako zvlastni povlak, nebo miize
byt jiz uspofadana na pouzitém materialu, mize obsahovat napiiklad akrylatovou pryskyfici,
silikonakrylat nebo jiné silikonové slouceniny. Dilezita je antiadhezivni vlastnost. Mohou byt
pouzity takové druhy materiald, jejichz vlastnost je zaloZena predevsim na tom, ze uzaviraji pory
a tim nedavaji adhezivnimu lepidlu Zddnou moznost k uchyceni.

JelikoZ adhezivni lepidlo nevyZzaduje pfed dal$im zpracovanim obalky Zadné su$eni, muze pfi
vyrobé obalek odpadnout suSici draha, zaujimajici jinak znanou ¢ast vyrobniho stroje. Aby se
umoznilo nand$eni vlhkosti aktivovaného pogumovani a zkratila se suSici draha, bylo doposud
zapotiebi provést ve stroji sefazeni obalek s velmi znaénym vzajemnym prekrytim. Toto mize
byt nyni redukovano nebo podle okolnosti také zcela vypusténo.

Je-li naneseno adhezivni lepidlo na vrstvu antiadhezivniho prostifedku, déje se toto pied slozenim
zpétné chlopné. Ke sloZeni je zapotiebi skladaci stanice, ktera je vytvorena tak, ze obalka na
zékladé svého povlaku adhezivniho lepidla neuvazne na pfislusnych skladacich nastrojich. Mtize
toho byt dosazeno piisluSnym vybranim na skladacim valci uspofadaném ve skladaci stanici
a/nebo vrstvou antiadhezivniho prostfedku na tomto misté.

Piehled obrazki na vykresech

Vynalez je déle blize vysvétlen s pomoci ptikladu provedeni zndzornéného na vykresech, kde
znaci:

obr. 1 az obr. 5 pohled na dopisni obalku ze zadni strany v riiznych fazich jeji vyroby, respektive
pouziti;

obr. 6 siln¢ zvétieny fez podle Cary VI-VI z obr. 3;

obr. 7 schematické zndzornéni zafizeni k vyrobé obalek v bokorysu; a

obr. 8 detail skladaciho zafizeni pro zavérnou a zpétnou chlopeni ve schematickém znazornéni,
pro obalku podle obr. 1 az obr. 3.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 az obr. 5 znazoriiuji dopisni obélku, ktera je vyrobena z pasu plochého materialu, vyhodné
papiru, skladanim a lepenim, respektive nanasenim lepici vrstvy. Vyrobu je také mozno provadét
z jednotlivych archi a pouZzité materidly mohou byt velice rizné. Znazornéna obalka 11 je
dopisni obalka v normovaném formatu. V zasadé je ale mozné popsanym zplisobem vyrabét také
zasilkové tasky nebo sacky se spodnim piehybem a bo&nimi ptehyby anebo bez nich.

Obélka 11 ma pfedni stranu 12, uréenou pro adresu a eventuelné opatienou okénkem, na niz
prostiednictvim pfehybu 13 navazuje zavé€rna chlopen 14. Na protilehlé strané navazuje pies
spodni prehyb 15 zadni strana 16 obalky 11, ktera je svoji vnitini plochou sloZena proti vnitini
plode pfedni strany 12 a saha az kratce pfed pfehyb 13. Prostfednictvim piehybu 17 je pak
vymezena zpétna chlopeii 18, ktera probiha rovnob&zné se zavérnou chlopni 14 a je dimenzovéana
tak, Ze zavérna chlopeti 14 ji v uzavieném stavu obalky 11 ptekryva (obr. 5), av§ak v nevyuZitém
stavu (doprava a skladovani podle obr. 3) probiha rovnobézné vedle ni.

Na pfedni stran€ 12 obalky 11 jsou prostfednictvim bo¢nich pfehybii 20 vytvoreny bo&ni chlopné
19, které jsou dvéma vzajemné rovnob&znymi lepenymi spoji 21 slepeny s boénimi okraji zadni
strany 16 obalky 11. Slepeni sah4 do okoli spodniho prehybu az k pfehybu 17 zp&tné chlopné 18.
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Oblast zadni strany 16 hranicici s prehybem 17 je vici adhezivnimu lepidlu opatfena povrchem
s antiadhezivnimi vlastnostmi. Tato oblast je v nasledujicim nezyvana jako antiadhezivni oblast
22. Je usporadana tak, Ze je stejné velka nebo vétsi nez adhezivni oblast 23 na zpétné chlopni 18.

5 Adhezivni oblast 23 saha téméf pres celou Sitku zpé&tné chlopné 18 a obélky 11. Antiadhezivni
oblast 22 potiebuje byt pouze tak Siroka jako adhezivni oblast 23 a potiebuje mit takovou polohu,
Ze pki prelozeni zpétné chlopné 18 okolo piehybu 17 lezi adhezivni lepidlo vyhradné na
antiadhezivni oblasti (obr. 3).

10 Zatimco obr. 1 znazorfiuje obalku 11 pfed nanesenim adhezivniho lepidla 23, pfedstavuje obr. 2
obalku 11 kratce pted dohotovenim, tzn. pred sloZzenim zavérné chlopné 14 a zpétné chlopné 18,
a obr. 3 znazoriiuje hotovou obalku 11, jak opousti vyrobni zafizeni, je balena a odesilana. Pfitom
je zaveérna chloperi 17, ktera je celd bez lepidla, slozena proti oblasti vnitintho povrchu pfedni
strany 12, zatimco zpé&tna chlopeni 18, prehnuta proti zadni stran¢ 16, zakryva adhezivni oblast
15 23, ktera se nachazi na antiadhezivni oblasti 22.

Pred pouzitim obalky 11, tzn. pfed jejim naplnénim, je nejprve zavérna chlopenn 14 pichnuta

nahoru, zatimco zpétna chlopen 18 zistava jesté ve své pozict podle obr. 3. Tim je vytvoien

zna¢né velky a lehce pristupny plnici otvor. Po naplnéni je pak rovnéZ zpétna chlopen piehnuta
20 nahoru, takZe obélka se nachazi v situaci podle obr. 4.

Pfitom na zéklad€ riiznych adhezivnich pomérii dochazi k uvoltiovani vrstvy 23" adhezivniho

lepidla 23’ z antiadhezivni oblasti 22. Adhezivni lepidlo je tak pfenaseno na zpétnou chloperi

(obr. 4). Pfitom mohou pomahat na obr. 3 znazornéna vybrani 27 adhezivni oblasti 23, nebot’
25 tvofi achytna vybrani k nadzvednuti zpétné chlopné 18.

Po uzavfeni pomoci ptiklopeni zavérné chlopné 14 na adhezivni oblast 23, ktera se nyni nachazi
na sloZené zpétné chlopni 18, je obalka 11 uzaviena (obr. 5).

30 Obdlka je takto uzavrena prostfednictvim adhezivniho a spolehlivého lepeného spoje, ktery nelze
vétSinou bez poruseni otevfit, aniz by musela byt adhezivni oblast pfedem zbavena zvlastniho
zakryvaciho prouzku. Antiadhezivni vrstva, kterd mize byt rovnéZ oznadena jako anti—pfilnava,
miZe byt nanesena v jedné nebo ve vice vrstvach ve formé laku nebo jiného povlaku a nerusi ani
uzivatelsky ani opticky, nebot’ miize byt naptiklad transparentni. Zvlastni vyhoda spogiva v tom,

35 Ze oteviend zaveérna chloperi, po niz se sune do obalky jeji napli, je zcela prosta lepidla.

Bylo by rovné€z mozné spojit antiadhezivni vrstvu s potiskem obalky. Také miize pfipadat v uva-
hu vyrobit obalku z materiélu, jehoZ vngjsi plocha na rozdil od pouzitého adhezivniho lepidla 23’
sestdvd z dehezivniho materidlu, pfi¢emz by bylo zvlastnimi opatfenimi dosazeno pFidrznosti

40 mezi vrstvou 23" adhezivniho lepidla 23’ a pfislusnou oblasti zpétné chlopné. Vnitini strana
obalky by mohla mit povrch bez délicich vlastnosti nebo by tyto mohly byt vytvoieny pouze
v oblasti zdvérné chlopné.

Kdyz, u jedné varianty, je adhezivni lepidlo 23’ naneseno na vniténi strané zavérné chlopné a

45 antiadhezivni prostfedek pokryva protilehlou oblast vnitfni strany, potom miiZe sice vn&jsi strana
obalky zistat bez antiadhezivniho prostiedku, ale zav&rna chlopeii miize byt sklopena smérem
ven teprve po naplnéni obalky, coz je pfi uzivani méné vyhodné.

Zatizeni 30 zndzornéné na obr. 7 kvyrobé obalek 11 zpapirového pasu 31 je tvoieno
50 nasledujicimi stanovisti, vzijemné sestavenymi principem stavebnicového systému:

V odvijeci stanici 32 je uloZena zasobni role 33 papirového pasu 31. Pas 31 je odsud odvijen a
veden pies vyrovnavaci drahu 34, ktera zajistuje mimo jiné rovnomérné napéti pasu. Miize zde
byt vytvofena i moZnost vymény role bez zastaveni zafizeni. Pas 31 potom prochazi pres
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regulalni stanici 35 pasu, ktera zaji$tuje také pti¢né vyrovnani pasu a dale vbiha do tiskaciho
Ustroji 37 tiskaci stanice 36, které byva vétSinou vytvoreno jako gumotisk, a je uspofadano
k potisténi papirového pasu, napiiklad pro vnitini stranu obalky. V této tiskaci stanici je rovnéz
usporadano nanaseci, respektive tiskaci ustroji 38 pro vytvofeni antiadhezivni oblasti 22.

Nanasecim ustrojim 38 je nanasen antiadhezivni prostfedek, ktery na pfisluSném misté, které 1ze
zjistit napfiklad z obr. 1 az obr. 3, vytvofi antiadhezivni povrch, u n€¢hoZ jsou naptiklad pory
v papiru uzavfeny a vldkna jsou piekryta. V zafizeni 30 se toto provadi s jesté¢ nerozdélenym
pasem, ktery jesté neni rozstiithan podle tvaru pozdéjsich obalek.

Nasledné je antiadhezivni vrstva prostiednictvim susiciho zatizeni 39, a to napfiklad infraerve-
nym svétlem nebo UV—zafenim, usuSena. Dale nasleduje ve sméru 40 pohybu pasu vystiihovaci
stanice 41, kde je vystfizen vyfez pro adresové okénko. V nasledujici okénkové stanici 42 je
z role 42a privadén transparentni okénkovy material a je nalepen nebo zapecetén pres okénkovy
material a je nalepen nebo zapedetén pies okénkovy vyfez. V nasledujici tvarovaci stanici 43 jsou
u jesté stale souvislého pasu sestfizeny jeho obé strany tak, Zze vznikne okrajovy obrys boCnich
chlopni. Souc¢asné nebo v jinych stanicich probiha ryhovani riznych prehybi 13, 15, 17 a 20.

V piehybaci stanici 44, ktera nasleduje co mozna tésné za tvarovaci stanici, jsou ohnuty bo¢ni
chlopné 19 smérem dovniti a jsou opatieny dvéma vzajemné rovnobéznymi prouzky 21 lepidla.
Zejména na oblasti hrani¢ici s pfehybem 17 mohou byt lepené spoje 21 také spojeny vzajemné,
aby byla tato oblast obzvlasté uc¢inné spojena. Koneéné je v odfezavaci stanici 45 pas materialu
napii¢ odstfizen, tzn. hrana 24 zpé&tné chlopné je od hrany 26 zavérné chlopné oddélena.
Nasledné je zadni strana 16 nebo spodni chlopeii slozena ptes piehyb 15 a na kazdé strané je
dvéma rovnobéznymi lepenymi spoji 21 slepena s bo¢nimi chlopnémi 19, pficemz oblast zpétné
chlopné 18 ziistava volna.

Posléze nasleduje stupriovité fazeni obalek v fadici stanici 46. Tato miize obsahovat fadici kolo
47, které je vytvoreno valcovité a je na svém povrchu opatieno stupni nebo dorazy, usporadany-
mi v pozadovaném odstupu vzajemné za sebou a nasmérovanymi proti dopravnimu smeéru.
Zminény vélec mize mit tedy profil z pilovych zubii, podobné jako kolo rohatko—zapadkového
mechanismu.

Pomoci fadiciho kola 47 vznika fada Supinovité naskladanych obalek 11 a to tim, Ze ptichazejici
obalky svym ptrehybem 15 diky uspofadani fadiciho kola a diky tomu, Ze obvodova rychlost
fadiciho kola je mensi nez rychlost pfichazejicich obalek, nabihaji pod jiz dale dopravované
obalky a proti doraziim, vytvofenym jako stupné s pozadovanym a sobvodovou rychlosti
sladénym odstupem.

Vzniké Supinovita fada obalek 11, kterd je dopravnim zatizenim, napiiklad pasovym dopravni-
kem, dopravovana dal. Velmi vysoké4 dopravni rychlost fady jednotlivych obalek, az 600 m/min.,
je prekrytim obalek redukovana. U soufasnych zafizeni to bylo nutné kvuli potfebnému suseni
lepidla naneseného po sefazeni (pogumovani) nebo latexového lepidla, nebot’ susici draha by
jinak byla pfili§ dlouha a vysoka dopravni rychlost u jednotlivych obalek by mohla vést k problé-
miim. Mimoto probihalo pfi tomto pogumovéni nanaseni lepidla pribézné, tzn. sefazeni ponecha-
lo z kazd¢ obalky volnou pouze oblast uréenou k pogumovani.

Podle vynalezu je v nasledujici nanaseci stanici uspofadano nanaSeci zafizeni 49 lepidla pracujici
s rotujicim valcem podobné jako tiskaci nastroj, a s timto zafizenim je na antiadhezivni oblast 22
nanaseno adhezivni lepidlo 23’ (obr. 2). Pfidrznost na délici vrstvé by méla byt pfinejmensim tak
velka, aby na ni adhezivni lepidlo béhem zpracovani ve stroji drzelo.

Adhezivni oblast ma pfitom byt tak velka, Ze zabira téméf celou zpétnou chloperi 18. Tato stanice
pracuje s vyhodou s nanasecim valcem s jednim nebo vice jednotlivymi nanasecimi segmenty,
uspofadanymi po obvod¢ se vzdjemnym odstupem. Za Gcelem rovnomérného naneseni lepidla
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mohou byt tyto opatfeny mfiZovanym povrchem, tzn. povrchem s tésné vedle sebe lezicimi
prohlubnémi, ktery je po naneseni lepidla, napfiklad ponofenim nebo pienosem z véalce privade;i-
ciho lepidlo, setien. Tim je dosazeno obzvlast rovnomémé a bo¢né€ presné ohranicené adhezivni
plochy.

JelikoZz pro adhezivni lepidlo neni zapotiebi pfed dal§im zpracovanim Zadné sueni, mize
obvykla susici draha odpadnout. Sefazeni obélek v fadici stanici nepotiebuje byt tak té€sné, jak je
tomu zapottebi kvili lepeni a suseni, nybrz je zavislé pouze na rychlosti, s niz se mohou pohybo-
vat nanaSeci valce nanaseci stanice 48. V kazdém ptipadé musi zistat povlékana oblast volna.
Kvili vypadku susici drahy neni také bezpodmine¢né nutné, jak je jinak obvyklé u dosavadnich
stroju, uspotadat nasledn¢ specielni regulacni nebo vyrovnavaci stanici,aby se obalky, vysunuté
na susici draze pon€kud ze svého piesného vzajemného sledu, opét vyrovnaly. Z diivodu odpad-
nuti suici drahy neni také zapotiebi zadnych pfidrzovaéa ve formé fement, pro néz se musely
vynechdvat v lepidle mezery. Omezovalo to Gplné naneseni lepidla pies téméF celou Sitku obalek,
coz je podle vynalezu mozné.

V nasledujici vyprazdiiovaci stanici 75, ktera soucasné zasobuje nasledujici skladaci stanici 50,
jsou jiz obalky 11 opét jednotlivé oddélené.

Déle vbihaji jednotlivé obalky 11 do skladaci stanice 50 zpétné chlopné 18, ktera pracuje podle
schématu znazornéného na obr. 8. Obalka 11 postupuje svym vpiedu se nachazejicim pfehybem
15 proti dorazu 52, usporddanému na hornim skladacim valci 51, pfiCemz tento doraz v pripadé
potieby piebira vyrovnavaci funkci. Horni skladaci vélec 51 a skladaci valec 53, ktery je situovan
rovnobezné€ pod nim, otaci se v opaéném sméru a je v dopravnim sméru ponékud pfesazen vzad,
vytvareji mezi sebou mezeru 54, kterou prochazeji obalky.

Skladaci vélce 51, 53 jsou opatieny sacimi zafezy nebo otvory 53, 56, 57, ovladatelnymi selektiv-
né v zavislosti na jejich obvodové poloze. Tyto jsou pak piipojeny pies nezndzornéné bézné
ovladani krytu rota¢niho Soupatka na zdroj nasavaného vzduchu. Obalky pfichazejici na doprav-
nik nebo na dopravni stiil 88 jsou, soucasné s nabéhem 52, pfisaty sacimi otvory 55 na skladaci
valce 51 a v jejich sméru pohybu, ktery zkraje odpovida sméru 40 pohybu, se zadinaji otadet.

Saci otvory obéalku ve sméru otaCeni v pravy Cas selektivné uvolni, &¢imz je tato zachycena
zéchytnou kapsou 58, ktera sestava ze zachytného plechu 59 sméfujiciho §ikmo vzhiru a dorazu
60, tvoticiho dno kapsy. Obélka je v oblasti dorazu 60, aniz by na n&j tvrdé narazila, zastavena,
nebot’ je aktivizovan saci G¢inek na spodnim, rovnéz v oblasti mezery 54 v dopravnim sméru se
otaejicim sklddacim valci 53 a tamni saci otvory 57 uchopi zavérnou chlopeii 14 a vezmou ji
s ota¢enim skladaciho vélce sebou.

V pravy ¢as je pak aktivizovana fada Gzkych sacich otvorl 56 nebo zafezd, které jsou uspofadany
na hornim skladacim valci 51 v koncové oblasti vybrani 61.

Na adhezivni oblasti 23 (nad antiadhezivni oblasti 22) je vytvoieno v hornim skladacim valci 51
vybrani 68, které miize mit za zaklad antiadhezivni vrstvu 62 z polytetrafluorethylenu (PTFE).
Zpétné chlopné 18 jsou uchopeny skladacimi plochami 69, 70, vykazujicimi saci otvory 56, 56a.
Plochy 69, 70, které lezi v oblasti trojahelnikovitého vybran 61, detailng zfejmého z obr. 8, jsou
vytvofeny tak, Ze zpétnd chloperi 18 je nasana sacim otvorem 56 ve své oblasti hranidici
s ptehybem 17 pod plochym uhlem. KdyZ se potom obalka 11 s piehybem 13 otadenim sklada-
cich valch pfiblizi k drazkové mezefe 63, je saci vzduch odpojen od saci drazky 56 a tim je
pfipojena saci mezera 56a, ktera piislusi k plose 70. Mohlo by prob&hnout rovnéz sou¢asné
pfipojeni. Tato plocha je nastavena pod vét$im ahlem oproti te¢né& na skladacim valci 51.

Jelikoz ke sloZeni zpétné chlopné 18 dochazi pii vysoké pracovni rychlosti velmi rychle, mize
plisobenim dynamickych sil vybotit, zkfivit se, a s pfispénim sacich i¢inki otvort 56a dolehnout
na plochu 70. Pfi odtaZeni obalky z horniho skladaciho vélce 51 je zpétna chlopeti 18 poéinaje



20

25

30

35

40

45

50

CZ 298416 B6

plochou 69, tzv. ,,odpojena®, zatimco je zruseno vakuum. Tim je dosazeno pfi skladani zpétné
chlopné 18 harmonického a jemného ptevodu do jednotlivé sloZzené polohy. Umoziiuje to vysoké
pracovni rychlosti s vysokou spolehlivosti. Zaobleni mezi plochami 69, 70 nebo celkové zakfive-
né plochy by mohly tento i¢inek jesté zlepsit.

Pfi odpojeni vakua jsou otvory a kandlky vedouci nasavany vzduch obvykle pfes popsané ventily
a oto¢na Soupatka provzdu$nény, aby bylo vakuum odbourano. K urychleni tohoto procesu mize
byt namisto pasivniho provzdu$néni provedeno aktivni zavedenim tlakového vzduchu. Toto jiz
sice bylo navrzeno k odstranéni fezného odpadu, avsak u skladacich valcu je to neobvyklé, nebot
aktivni odrazeni zpétné chlopné je samo o sob€ nezadouci. Aktivni provzdu$néni by se tedy mélo
omezit na takovou miru, ktera ptivodi rychlé uvolnéni.

Pti synchronnim dal$im otaceni skladacich valet 51, 53 jsou zavérna chloperti 14 na pirehybu 13
a zp€tna chlopen 18 na prehybu 17 pielozeny a cela obalka je vtazena do drazkové mezery 63
mezi spodnim skladacim vélcem 53 a odtahovacim valcem 64. Zavérna chloperi 14 a zpétna
chlopeni 18 jsou patfi¢né ptilozeny do poloh na obalce, ziejmych z obr. 3, pfiCemz adhezivni
oblast 23 doléhajici na antiadhezivni oblast 22 je uloZena a pfitlaena na dosud nepovrstvenou
zpétnou chlopen 18. Tlak zpisobujici pienos lepidla z antiadhezivni vrstvy na zpétnou chloperi
neni vyvinut v zafizeni, ale teprve pfi zabaleni.

Dvojité slepeni bo¢nich chlopni dvéma rovnob&znymi lepenymi spoji 21 na kazdé boéni chlopni
a obzvlast€ rychle tuhnouci lepidlo se pouZziva pro obzvlasté spolehlivé slepeni a také proto, ze
lepidlo je navzdory vysokym dopravnim rychlostem v dobé&, kdy se obalka dostane do skladaci
stanice, jiz ztuhlé. Timto a tfivrstvou strukturou obalky v této oblasti (pfedni strana, zadni strana
a bo¢ni chlopeii) spolu s lepidlem mezi pfehybem 15 a piehybem 17 je tato oblast pomé&rné tuha,
takZe prelozeni zpétné chlopné podél pfehybu 17 miZe byt bez problémi provedeno.

Je tim pfedevsim také zabranéno tomu, Ze by prelozenim zpétné chlopné byl natrzen lepeny spoj
mezi bo¢nimi chlopnémi a zadni stranou obalky.

Pomoci téchto dvou rovnobéznych lepenych spoji je dale mozné uspotadat slepeni piekryvajici
pomérné velkou oblast, aniZ by bylo naneseno pfili§ mnoho lepidla, které by pak bylo bo&né nebo
ve sméru zpétné chlopné vytladeno.

V nésledujici odkladaci stanici 65 je prostiednictvim odkliadaciho bubnu 66 odkladana fada
obalek na dopravnik 67 a vedena dale k zabaleni.

Podle druhu a vytvoteni obalky mohou byt u takovéhoto zatizeni 30 uspotadany piidavné stanice
pro pfedchozi jednotliva zpracovani nebo ¢astecné také stanice kvili vyméné. RovnéZ je mozné
jiné vzdjemné uspofadani.

Obr. 6 znazoriiuje zvétSeny Casteény fez, u n&€hoZ jsou piedev§im pro spravnou ilustraci silné
zvétSeny tlouStky materialti. Antiadhezivni vrstva 22 je nanesena na primarni vrstvé 22', ktera
slouZi jednak jako pfiprava pro antiadhezivni prostfedek, napfiklad uzavienim pérd v papiru, a
Jjednak zprostfedkuje pfidrznost mezi papirem a antiadhezivnim prostfedkem. Za tim a&elem
mize byt v zafizeni, popsaném dale s pomoci obr. 7, nainstalovan v tiskaci stanici dal$i nanaseci
nastroj, a sice podle druhu prvniho se susici, poptipadé vytvrzovaci jednotkou nebo bez ni, pred
nanaSenim antiadhezivniho prostfedku.

Obr. 6 déle znéazortiuje, Ze na zpétné klopné 18 miiZe byt uspotadéna predni Gchytka 27',
navazujici na hranu 24, ktera lezi mimo adhezivni oblast 23 a je od ni oddé&lena linii 27" pred-
bézného zlomu (ryhou, vyrazenim apod.). Tato paskovitd uchytka 27' mize byt pomoci prstu
lehce postavena a uchopena, aby mohla byt odtazena a postavena zpétna chloperi 18.
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Podle vynalezu miZe byt tedy vyrobena obalka, sestavajici z pfedni strany a zadni strany, které
jsou vzajemné spojeny bocnimi chlopnémi. Obalka ma zpétnou chlopefi, na niz je nanesena
vrstva 23" adhezivniho lepidla 23’. K naneseni adhezivniho lepidla 23’ na zpétnou chloperi 18
dochazi pfenosem, tzn. adhezivni lepidlo 23’ je pfi vyrobé naneseno na antiadhezivni vrstvu a pfi
napfimeni zpétné chlopné 18 je jeho vrstva 23", zni pfenesena. Jedna se o silné pisobivé
adhezivni lepidlo, které je G¢inné bez navlhéeni nebo jiné aktivizace. Zpétna chlopeni 18 je pri
dopravé a skladovani uloZzena na zadni stran¢ 16 obalky 11, pfiCemZ je vytvofena oblast 22
pokrytd antiadhezivnim prostfedkem, by bylo umoznéno zpétné oddéleni vrstvy 23" lepidla 23’
pted pouzitim. K uzavieni obalky 11 je nepotaZzena zavérna chlopeni 14 pfitisknuta na zpétnou
chlopen 18 potazenou adhezivnim lepidlem.

PATENTOVE NAROKY

1. Dopisni obalka, ktera obsahuje zavérnou chlopeii (14), navazujici na piedni stranu (12)
obalky, a zpétnou chlopeii (18), sklopitelnou z uloZného stavu do zavérného stavu, ktera je
v tlozném stavu sklopena na zadni stranu (16) obalky, s lepenym spojem prostfednictvim vrstvy
adhezivniho lepidla (23’) citlivého na tlak, ktera v tlozném stavu zpétné chlopné (18) doléha na
antiadhezivni oblast (22), tvofenou povrchovou oblasti zadni strany (16) obalky, a pti¢emz
zpétna chlopen (18) je v zavérném stavu slepitelna se zavérnou chlopni (14), vyznacdujici
se tim, Ze vrstva adhezivniho lepidla (23'), povrch adhezivni oblasti (23) na zpétné chlopni
(18) a antiadhezivni oblast (22) jsou pro vzajemnou spolupraci vytvofeny tak, ze adheze vrstvy
(23'") adhezivniho lepidla (23") umisténé na antiadhezivni oblasti (22) je ve své adhezi viéi této
antiadhezivni oblasti (22) omezena tak, Ze po pfilozeni na antiadhezivni oblast (22), provedeném
pfi vyrobé dopisni obalky (11), pfilne svou spodni stranou uvolnitelné na antiadhezivni oblast
(22), avSak adheze mezi adhezivni oblast (23) zpétné chlopné (18) a vrstvou (23'") adhezivniho
lepidla (23') je tak velka, Ze vrstva (23"") adhezivniho lepidla je pevné piilepena svou horni
stranou k povrchu adhezivni oblasti (23) pfitlacené k této horni strang, p¥i€emz nyni po odklopeni
této vrstvy (23"") adhezivniho lepidla, lepici vlastnosti pro uzavieni sklopenim zavérné chlopné
(14) dolti na adhezivni vrstvu (23").

2. Dopisni obélka, kterd obsahuje zavérnou chlopeni (14), navazujici na pfedni stranu (12)
obalky, a zpétnou chlopeti (18), sklopitelnou z uloZzného stavu do zavérného stavu, ktera je
v tloZzném stavu sklopena na zadni stranu (16) obalky, s lepenym spojem prostfednictvim vrstvy
adhezivniho lepidla (23") citlivého na tlak, kterd v uloZzném stavu zpé&tné chlopné (18) doléha na
antiadhezivni oblast (22), tvofenou povrchovymi oblastmi vnitiku obalky, a pti¢emz zpé&tna
chlopeii (18) je v zavérném stavu slepitelna se zavérnou chlopni (14), vyznadujici se
tim, Ze vrstva adhezivniho lepidla (23"), povrch adhezivni oblasti (23) na zavérné chlopni (14)
a antiadhezivni oblast (22) jsou pro vzajemnou spolupréaci vytvofeny tak, Ze adheze vrstvy (23")
adhezivniho lepidla (23') umisténé na antiadhezivni oblasti (22) je ve své adhezi viiéi této anti-
adhezivni oblasti (22) omezena tak, ze po pfiloZeni na antiadhezivni oblast (22), provedeném pfi
vyrob€ dopisni obélky (11), pfilne svou spodni stranou uvolnitelné na antiadhezivni oblast (22),
aviak adheze mezi adhezivni oblasti (23) zavérné chlopné (14) a vrstvou (23") adhezivniho
lepidla (23') je tak velka, ze vrstva (23") adhezivniho lepidla je pevné pfilepena svou horni
stranou k povrchu adhezivni oblasti (23) pfitlacené k této horni strané&, pfi¢emZ nyni po odklopeni
zpétné chlopné (18) a sklopeni zavérné chlopné (14) ma dfivéjsi spodni strana vrstvy (23"") adhe-
zivniho lepidla, tvofici povrch této vrstvy (23”) adhezivniho lepidla, lepici vlastnosti pro
uzavieni dopisni obalky (11).
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3. Dopisni obalka podle naroku 1, vyznacdujici se tim, Ze vrstva adhezivniho lepidla
(23") citlivého na tlak je upravena na zpétné chlopni (18) a zadni strana (16) obalky ma alespori
v antiadhezivni oblasti (22), na kterou ptilehne adhezivni oblast (23) opatfena vrstvou adheziv-
niho lepidla (23') citlivého na tlak, povrch s antiadhezivnimi vlastnostmi.

4. Dopisni obélka podle jednoho z piedchazejicich naroki, vyznacujici se tim, Ze
povrchova oblast s antiadhezivnimi vlastnostmi obsahuje antiadhezivni vrstvu, kterd obsahuje
zejména akrylatové pryskyfice nebo silikon—akrylat, jiné slouceniny silikonu nebo podobné.

5. Dopisni obalka podle jednoho z predchazejicich narokli, vyznacujici se tim, zZe
antiadhezivni oblast (22) obsahuje dvé vzajemné na sobé nanesené vrstvy, a sice primarni vrstvu,
ktera tvofi zaklad, a antiadhezivni vrstvu, jejiz pfilnavost vici primarni vrstvé je vétsi nez vici
vrstvé adhezivniho lepidla (23").

6. Dopisni obélka podle jednoho z pfedchazejicich narokli, vyznacujici se tim, zZe
adhezivni oblast (23) ma na své hrané hranicici s vnéj$i hranou zpétné chlopné (18) uchytna
vybrani (27) nebo linii (27"") ptedb&ézného zlomu ohranicujici Gchytku (27").

7. Dopisni obalka podle jednoho z pfedchazejicich narokli, vyznacdujici se tim, Ze
adhezivni oblast (23) saha az do blizkosti vnéjsich hran (20) obalky (11).

8. Dopisni obalka podle jednoho z ptedchazejicich naroki, vyznacéujici se tim, Ze
pfedni a zadni strana (12, 16) obalky (11) jsou spojeny pomoci bo¢nich chlopni (19), které maji
vzdy dva navzijem rovnobézné lepené spoje (21), které jsou popfipadé alespori na jednom konci
spolu vzajemné spojeny.

9. Zptsob vyroby dopisni obalky (11), ktera obsahuje zavérnou chloperti (14), navazujici na
predni stranu (12) obalky, a zpé&tnou chlopeii (18), sklopitelnou z tlozného stavu do zavérného
stavu, kterd je v ulozném stavu sklopena na zadni stranu (16) obalky, a ktera obsahuje lepeny
spoj prostfednictvim vrstvy adhezivniho lepidla (23') citlivého na tlak, kterd v Glozném stavu
zpétné chlopné (18) doléha na antiadhezivni oblast (22) s antiadhezivnimi vlastnostmi, vytvore-
nou na povrchovych oblastech obalky, a pfi¢emz zpétna chloperi (18) je v zavérném stavu
slepitelna se zdvérnou chlopni (14), vyznacdujici se tim, Ze povrchova oblast dopisni
obalky (11), tvofici antiadhezivni oblast (22), se opatii antiadhezivnim prostfedkem, ktery se
vysu$i, popfipad€ vytvrdi, a Ze na antiadhezivni oblast (22) obalky (11), opatienou antiadhe-
zivnim prostiedkem, se nanese vrstva adhezivniho lepidla (23’), naez se zpétna chlopeii (18)
obalky (11) pfitlaci k této vrstvé adhezivniho lepidla (23") tak, Ze adhezivni lepidlo (23') miZe na
nf ulpét a na zaklad€ svych adhezivnich vlastnosti vétsich vi¢i antiadhezivnimu prostiedku se po
nadzdvihnuti pfehnutelné oblasti mize uvolnit od povrchu opatieného antiadhezivnim prostied-
kem, a tudiZ mens$imi adhezivnimi vlastnostmi.

10. Zplsob podle naroku 9, vyznacdujici se tim, Ze pfehnuti zpétné chlopng (18)
a/nebo zavérné chlopné (14) se provede s podporou fizeného odsavani vzduchu a ukonéeni
odsavaciho procesu se urychli pfivodem tlakového vzduchu.

11. Zpisob podle jednoho z naroki 9 nebo 10, vyzmadujici se tim, Ze vrstva
adhezivniho lepidla (23') se nanasi na za sebou nasledujici obalky (11) pterudované v téch
oblastech fady, které jsou v dopravnim sméru ve vzajemnych odstupech, pti¢emz fada obdlek
(11) probiha popfipad¢ s nepatrnym vzajemnym piekrytim obélek (11) nebo bez néj.

12. Zatizeni k vyrob€ dopisni obalky v ilozném stavu, kterd obsahuje zavérnou chlopeti (14)
navazujici na pfedni stranu (12) obalky a z GloZzného stavu do zavérného stavu vyklopitelnou
zpétnou chloperi (18), kterd je v GiloZzném stavu sklopena na zadni stranu (16) obélky, a ktera
obsahuje lepeny spoj prostfednictvim vrstvy adhezivniho lepidla (23'), ktera v tloZzném stavu
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doléha na antiadhezivni oblast (22) s antiadhezivnimi vlastnostmi, vytvoienou na povrchovych
oblastech obalky (11), pfiemz zafizeni obsahuje zasobni roli (33) pro papirovy pas (31),
tvarovaci stanici (43) pro ptifez tvofici obalku a lepidlo nanasejici pfehybaci stanici (44) pro
boéni chlopné, vyznaéujici se tim, Ze zafizeni obsahuje nanaseci stanici (36) anti-

5 adhezivniho prostiedku typu tiskaciho ustroji (38) k nanaSeni antiadhezivniho prostiedku a
popfiipadé susici zatizeni (39) k suSeni, poptipad¢ vytvrzeni antiadhezivniho prostedku, a dale ve
sméru vyroby za ni nandSeci stanici (48) vrstvy adhezivniho lepidla (23') citlivého na tlak, ktera
obsahuje nanaseci vélec s jednim nebo vice jednotlivymi od sebe v odstupu po obvodu usporada-
nymi nanasecimi segmenty s popiipadé miizkovanym povrchem, stiratelnym po naneseni lepidla,

10 a ktera je usporadana pro nanaSeni na antiadhezivni oblast (22) opatfenou pfedtim anti-
adhezivnim prosttedkem, a Ze dale navazuje skladaci stanice (50) k prekladani zpétné chlopné
(18) k zadni stran€ (16) obélky, jakoz i popfipadé€ zaveérné chlopné (14).

13. Zatizeni podle naroku 12, vyznacujici se tim, ze skladaci stanice (50) obsahuje
15 skladaci valec (51) pro zpétnou chlopen (18), ktery v oblasti obalky (11) opatfené adhezivni
vrstvou (23) obsahuje vybrani (68) a/nebo antiadhezivni plochu (62).

14. Zafizeni podle naroku 13, vyznacujici se tim, Ze skladaci valec (51) obsahuje
odséavaci oblast se sacimi otvory (56, 56a), ktera leZi v blizkosti vybrani (61) skladaciho valce

20 (51), a jejiz odsavaci plochy (69, 70) sviraji s vnéjsi hranou (24) zpétné chlopné (18) vétsi tihel
nez s te¢nou ke skladacimu valci (51).

15. Zafizeni podle naroku 13 nebo 14, vyznacéujici se tim, Ze skladaci stanice (50)
bezprostfedné navazuje na vyprazdiiovaci stanici (75), v niZ se obalky (11) rozdéluji, a ktera
25 skladaci stanici (50) pfimo zasobuje.

16. Zatizeni podle narokii 12 az 15, vyznaéujici se tim, Ze nanaseci stanice (36) je

usporadana v navaznosti na odvijeni pasu (31) materialu, z n€hoz jsou obalky (11) zhotovovany,

a poptipad¢ je k nanaseci stanici (36) pfifazena fixaéni stanice (39) k suSeni nebo vytvrzeni
30 antiadhezivniho prostiedku, zejména prostiednictvim UV—lamp.

17. Zatizeni podle jednoho z narokl 12 az 16, vyznacdujici se tim, Ze obsahuje

dopravni zafizeni dopravujici obalky (11) mezi odfezavaci stanici (45) a uzaviraci a skladaci

stanici (50) ve formé& fady pouze nepatrné piekrytych nebo nepfekrytych vzajemné za sebou
35 nasledujicich obalek.

18. Zafizeni podle jednoho z naroki 12 az 17, vyzmnadéujici se tim, Ze skladaci
stanice (50) navazuje na nanaseci stanici (48) pfimo, bez vlozené susici stanice.

40 19. Zafizeni podle jednoho z narokid 12 a7z 18, vyznacujici se tim, Ze obsahuje fadici
stanici (46) s nejméné jednim fadicim vélcem (47), ktery spoluplisobi s pfedem postupujici
hranou (15) kazdé dopisni obalky (11), a Ze tento fadici vélec (47) obsahuje na svém obvodu
dorazy nebo stupné.

45 20. Zafizeni podle jednoho z ndrokii 12 az 18, vyznadujici se tim, e skladaci valec

(51) obsahuje vyrovnavaci doraz (52) pro spodni hranu (15) obalky postupujici vpfedu ve sméru
(40) pohybu.

50
4 vykresy
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