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Swider rolkowy

Udzielono ‘patentu z mocg od dnia 18 pazdziernika 1952 r.

Przedmiotem wynalazku jest rozbieralny $wi-
der rolkowy do wiercenia otworéw wiertniczych,
zwlaszcza przy wydobywaniu ropy naftowej.

W dotychczas zmanych s$widrach rolkowych
wszystkie ich czesci skladowe sa wykonywane
z drogich stali stopowych, ktére nastepnie sg
spawane. Dotychczasowe $widry posiadaly jesz-
cze te niedogodnoéé, ze po przepracowaniu pew-
nej liczby godzin, zaleznie od rodzaju wierconego
pokladu, ulegaja badZ czeSciowemu zuzyciu, badz
tez zeby rolek zebatych ulegajg stepieniu, wsku-
tek czego trzeba napawac te rolki stellitem, a ze-
by ostrzyé bezposrednio w kopalni. W przypadku
za$§ uszkodzemia $widrow stawaly sie one nie-
zdatne do dalszego uzytku i wyrzucano je na
zlom. )

Ponadto wszystkie czesSci §widréow dotychczas
stosowanych sg ze sobg spawane lub wykonane
jako jedna caloéé, przeto dokonanie napraw ta-
kich : §widréw napotyka na olbrzymie trudnosci.

*) Wlasciciel patentu oS§wiadczyl, ze twércg wy-
nalazku jest Maurycy Ringler w Krakowie,

Dlatego tez w celu wymiany czesci zuzytej $wi-
dra trzeba stosowaé specjalne marzedzia i obra-
biarki, jak réwniez sama wymiana cze$ci jest
klopotliwa ze wzgledu na trudny dostep do miejsc
uszkodzonych.

Wszystkim tym niedogodno$ciom zapobiega
$wider wedlug wynalazku, ktéry rézni sie od
znanych tym, ze daje sie rozklada¢ na elementy
skladowe bez uzycia do tego celu specjalnych
narzedzi, gdyz rozbieranie to uskutecaznia sie za
pomoca klucza promieniowego, dostarczanego do
kopalni wraz ze $widrem wedlug wynalazku.
Klucz taki pozwala na odkrecenie gwintowa-
nego pier§cienia i na dokonanie naprawy kazdéj
czedci skladowej §widra, a nawet na wymiane .
uszkodzonego jego elementu.

W my$l wynalazku wszystkie czeéci skladowe
swidra podlegajace, jak wykazuje praktyka, haj-
mniejszemu zuzyciu, a mianowicie kadlub,
uchwyty rolek zewnetrznych i wewnetrznych,
sworznie rolek zewnetrznych i wewmnetrznych,
rurki do odprowadzania pléczki oraz gwinto-
wany pierScien taczacy uchwyty rolek zewnetrz-



_ nych i wewnetrznych z kadlubem, sa wykonane
' ze stali weglistej, natomiast ze stali stopowych
s§ wykonane - jedynie te jego czeéci skladowe,
ktére 63 wystawione ma bezposrednie dzialanie
pracy $widra. Konstrukcja Swidra wedlug wy-
nalazku pozwala na zaoszczedzenie okolo 90%
stali stopowej. '

Swider wedlug wynalazku usuwa ponadto te
powazna niedogodnoéé¢ $widr6w dotychczas sto-
sowanych polegajaca na tym, ze watki lody-
skowe tocza sie bezpoérednio na sworzniach
1 obrobionych wystepach w uchwytach rolko-
wych, stanowiacych jedna caloé¢ z korpusem,
. wskutek czego ulegaja one wycieraniu sie, co
powoduja powstawanie luzéw,

wa $wider wedlug wynalazku dzieki temu, ze
jego czefci podlegajace stepieniu i szybkiemu
zuzyciu sg osadzone w $widrze w sposéb po-
zwalajacy na latwg ich wymiane, miejsca za$
podlegajace Scieraniu sg oslonigte wymiennymi
tulejkami ochronnymi, osadzonymx na odno-
énych czeéciach $widra.

Wynalazek jest blizej Wyjaéniony na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia przekr6j podluzny
$§widra, uwidoczniajacy osadzenie i uloZzyskowa-
nie rolek wewnetrznych, fig. 2 — czedciowo
w przekroju widok boczny osadzenia i ulozysko-
wania rolek zewnetrznych, fig. 3 — przekréj
poprzeczny §widra wzdluz linii A— A na fig. 1,
a fig. 4 — widok $widra z géry z uwidocznie-
niem rolek, zaré6wno zewnetrznych jak i wew-
‘netrznych. .

Swider rolkowy wedlug wynalazku zawiera
dwa uchwyty do osadzania rolek zewnetrznych 3
i dwa uchwyty do osadzania rolek wewnetrz-
nych 4, zamocowanych na kadlubie 1. Kadlub 1
jest zaopatrzony w rurki 5 do doprowadzania
cieczy z pléezki. Na sworzniu 8 rolki zewnetrz-
nej 3 sa osadzone tulejki lozyskowe 23, wyko-
nane z wysoko gatunkowej stali i zaopatrzone
w dwa czopy mnie pozwalajagce na ewentualny

obrét tej tulejki, w razie jej rozwalcowania na -

skutek nacisku kulek 22. Na sworzniu 8 rolek
zewnetrznych 3 jest nasadzona sztywno tulej-
ka 21, na ktérej znajdujg sie dwa rzedy walecz-
kéw lozyskowych 20, zabezpieczonych z obu
stron uszczelkami, mianowicie od strony tulej-
ki 21 uszczelkg 25, a od strony tulejki lozysko-
wej 23 uszczelky 19. -

- Na sworzniu 8 i tulejce 21 jest osadzoma ze-
bata rolka zewnetrzna 6. Docisk sworznia 8 do
uchwytu rolek zewnetrznych 3 uskutecznia sie
" za pomocy fruby rozpierajacej 28. Sruba ta po-
siada w swej gornej czeéci odpowiednie wycie-

sprzyjajacych
szybkiemu zuzyciu §widra. Niedogodnoéé te usu- -

cie, W ktérym osadzony jest sworzenn 9 rolek
wewnetrznych 4. Na sworzniu 9 toczg si¢ wa-
leczki lozyskowe zebatych rolek wewnetrznych
18 i 7. Na tym sworzniu 9 s3 umieszczone z jed-
nej strony tulejki lozyskowe 11 i 17, z dru-
giej za$ strony tulejki lozyskowe 11’ i 14 wyko-
nane ze stali wysoko gatunkowej. Tulejki te s3
‘zabezpieczone przed ich obracaniem sie za po-
mocg czopéw. Na tulejkach lozyskowych znaj-
dujg sie rzedy waleczkéw lozyskowych 12 i 15,
przy czym tulejki te s3 zabezpieczone uszczel-
kami 13. Zgsp6l rolek wewnetrznych 4 i zew-
netmxyuclh 3, osadzonych na uchwytach wewnetrz-
nych i zewnetrznych, jest polaczony z kadiu-
bem 1 rozlgczalnie, np. na jaskélczy ogon.

W celu unikniecia przesuniecia sie uchwytéw
rolek w kadlubie 1 sg one na zewnetrznej stro-
nie gwintowane i zabezpieczone gwintowanym
pierscieniem 2, ktéry zakreca si¢ za pomocg po-
wyzej wspomnianego klucza promieniowego. o

Zastrzezenia patentowe

1. Swider rolkowy do wiercenia otworéw wiert-

niczych, znamienny tym, Zze uchwyty rolek

" zewnetrznych (3) i wewnetrznych (4) sg pola-
czone -z kadlubem (1) rozlgcznie, np. na ja-
skélczy ogon i sa polgczone wzajemmie gwin-
towanym pierécieniem (2), przy czym uchwy-
ty te jak i kadlub (I) s3 wykonane ze stali
weglistej.

2. Swider rolkowy wedlug zastrz. 1, znamienny
tym, ze rurki (5) do. doprowadzania cieczy
z pluczki, zebate rolki wewmetrzne (7, 18)
i zewnetrzne (6) or3dz tulejki lozyskowe (11,
14, 17, 21, 23) i waleczki lozyskowe (12, 15)
sa wvkonane ze stali stopowej.

3. Swider rolkowy wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tyin, Ze tulejki lozyskowe (11, 14, 17,
21, 23) s osadzone wymienmie na sworzniach
8, 9.

4. Swider rolkowy wedlug zastrz. 1—3, znamien-
ny tym, ze sworzeni (9) wraz z tulejkami lo-
zyskowymi (17, 14) i waleczkami lozyskowy-
mi (12, 15) jest zamocowany rozpierajaco za
pomoca zespolu rolek zewnetrznych (3) i po-
laczony w jedng calo$é za pomoca Sruby roz-
pierajacej (28).

5. Swider rolkowy wedlug zastrz. 1—4, znamien-
ny tym, ze wszystkie jego czefci, zwlaszeza
za$§ zebate rolki wewnetrzne (18, 7) i ze-
wnetrzne (6), jak réwniez rurki (5), s3 zamo-
cowane wymiennie.

Przedsiebiorstwo Parfistwowe
Wytwérnia Gryzeréw

Zastepca: Kolegium Rzecznikéw Patentowych.
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