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【 手 続 補 正 書 】
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【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ と 、 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｂ と を 含 有 す る 樹 脂 成 分 を 含 む 層 ａ を 備 え  
、
前 記 層 ａ は 単 層 構 造 で あ り 、
前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ は 、 融 点 が １ ３ ５ ℃ ～ １ ７ ５ ℃ で あ る 結 晶 性 ポ リ オ レ フ ィ ン 系  
樹 脂 で あ り 、
前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｂ は 、 融 点 が １ １ ０ ℃ ～ ２ ０ ０ ℃ で あ る バ イ オ マ ス プ ラ ス チ ッ ク  
で あ り 、
前 記 層 ａ は 、 前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ 及 び 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｂ の 全 質 量 に 対 し て 、 前  
記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ を ３ ０ ～ ９ ６ 質 量 ％ 含 有 し 、
ヘ ー ズ が ０ ． ５ ～ ３ ０ ％ で あ る 、 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ の 融 点 と 、 前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｂ の 融 点 と の 差 の 絶 対 値 が  
０ ～ ５ ０ ℃ で あ る 、 請 求 項 １ に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 樹 脂 成 分 は 、 前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｃ を さ ら に 含 み 、
該 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｃ は 、 ガ ラ ス 転 移 温 度 が － ６ ０ ℃ ～ １ ０ ℃ で あ る 熱 可 塑 性 樹 脂 で あ る 、 請  
求 項 １ 又 は ２ に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 層 ａ は 、 前 記 樹 脂 成 分 の 全 質 量 を 基 準 と し て 、 前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ を ９ ６ ～ ３  
０ 質 量 ％ 、 前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｂ を ３ ～ ６ ０ 質 量 ％ 、 及 び 、 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｃ を １ ～ ２  
０ 質 量 ％ 含 有 す る 、 請 求 項 ３ に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｃ は 熱 可 塑 性 エ ラ ス ト マ ー で あ る 、 請 求 項 ３ 又 は ４ に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル  
ム 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ｂ は 脂 肪 族 系 ポ リ エ ス テ ル 樹 脂 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か  
１ 項 に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 層 ａ の 片 面 又 は 両 面 に 層 ｂ を 備 え 、
前 記 層 ｂ は 、 融 点 が １ ０ ０ ～ １ ７ ５ ℃ で あ る 結 晶 性 ポ リ オ レ フ ィ ン 系 樹 脂 Ｄ を 含 有 す る 、  
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請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 層 ｂ が ヒ ー ト シ ー ル 機 能 を 有 す る 、 請 求 項 ７ に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 ９ 】
少 な く と も 片 面 に ヒ ー ト シ ー ル 層 を 有 す る 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 延 伸 フ  
ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ の ガ ラ ス 転 移 温 度 が ５ ０ ℃ 以 下 で あ り 、 前 記 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹  
脂 Ｂ の ガ ラ ス 転 移 温 度 が － ４ ０ ℃ ～ ７ ０ ℃ で あ る 、 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の  
延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ １ 】
溶 断 シ ー ル に 用 い ら れ る 、 請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム 。
【 請 求 項 １ ２ 】
請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム を 備 え る 、 溶 断 シ ー ル 袋 。
【 請 求 項 １ ３ 】
請 求 項 ７ 又 は ８ に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 で あ っ て 、
層 ａ の 片 面 又 は 両 面 に 層 ｂ を 設 け る 工 程 を 具 備 し 、
前 記 層 ａ と 前 記 層 ｂ と を 積 層 し 、 横 方 向 の 両 端 部 に 結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ か ら な る 単 層 部  
を 設 け て 樹 脂 シ ー ト と な し 、 少 な く と も 前 記 両 端 部 と な る 単 層 部 を 把 持 し て 延 伸 す る 、 延  
伸 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ４ 】
請 求 項 ７ 又 は ８ に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム の 製 造 方 法 で あ っ て 、
層 ａ の 片 面 又 は 両 面 に 層 ｂ を 設 け る 工 程 を 具 備 し 、
結 晶 性 熱 可 塑 性 樹 脂 Ａ か ら な る 層 ｃ の 両 面 に 前 記 層 ａ を 設 け 、 前 記 層 ａ の 層 ｃ 側 と は 逆 の  
少 な く と も 一 方 の 面 に 層 ｂ を 設 け 、 横 方 向 の 両 端 部 に 前 記 層 ｃ か ら な る 単 層 部 を 設 け て 樹  
脂 シ ー ト と な し 、 少 な く と も 前 記 両 端 部 と な る 単 層 部 を 把 持 し て 延 伸 す る 、 延 伸 フ ィ ル ム  
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ５ 】
請 求 項 １ ～ １ １ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の 延 伸 フ ィ ル ム と 、 基 材 と を 有 す る 、 積 層 体 。
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