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4 CLEMA DE INNADIRE ELECTRICA S| PROCEDEU DE MONTARE
PE CONDUCTOR TORSADAT

(57) Rezumat: Inventia se referd la o clema de
inn&dire i la un procedeu de montare pe conduc-
tor torsadat, utilizata in linii electrice aeriene, de
joasa tensiune, medie si inalta tensiune, sau retele
electrice cu conductoare izolate. Clema de innadire
electrica, conform inventiei, este alcatuita dintr-o
teava metalica (1) sertizata intr-un numar egal de
ori pe nigte capete (a si b) dezizolate ale unor con-
ductoare (3 si 4) si un tub electroizolant (2) din
material termocontractabil, de exemplu, polietilena
reticulatd, cu un diametru mai mare inainte de ter-
mocontractare si mulata pe teava (1) si conduc-
toare (3 si 4), dupd incélzire. Procedeul de montare
a clemei de inn&dire electrica, conform inventiei,
prevede ca, dupa introducerea capetelor conduc-
toarelor in teava metalica si sertizarea acesteia, sa
fie tras un tub electroizolant termocontractabil
peste teava, si incalzit la 180°C, pana se contracta
si se muleaza atat pe teava, cat si pe niste zone

izolate ale conductoarelor. Clema asigura o rezis-
tenta mecanica sporitd si o etangare buna si rezis-
tenta in timp.

Revendicari: 2
Figuri: 2
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Inventia se refera la o clema de innadire si la un procedeu de montare pe conductor
torsadat, utilizata in linii electrice aeriene de joasa st medie tensiune sau in retele electrice
cu conductoare izolate.

Este cunoscuta o mufa metalicd de innadire electrica a unui conductor, prevazuta
Cu 0 camasa din material plastic turnat, mufa care se sertizeaz3 pe capetele conductoarelor
peste camasa de material plastic avand si niste garnituri de etangare pe capete.

Aceasta mufa are dezavantajul ci nu asigura o etansare corespunzatoare contra
umezelii si apei, in timp.

Se cunoaste un procedeu de montare a mufei cunoscute prin sertizarea directa a
mufei cu tot cu cdmasa din material plastic.

Acest procedeu are dezavantajul ¢4, in timpul strangerii bacurilor de sertizare, pot
aparea fisuri in cdmasa de material plastic, conducand la o neetansare a legaturii electrice,
lar sertizarea mufei metalice pe conductoare este slaba, datorita intreruperii camasii de
material plastic intre mufa si bacurile de sertizare.

Problema tehnica pe care o rezolva inventia este de a realiza un mijloc de innadire
electrica care sa poats fi sertizat ferm pe conductoare cu rezistentd mecanica sporita a
innadirii, printr-un procedeu care si asigure o etangare sigura si rezistenta in timp, impotriva
apei si umezelii.

Clema de inn&dire electrica, conform inventiei, rezolv aceasts problema tehnica si
inlatura dezavantajele de mai sus prin aceea ca este alcatuits dintr-o teava metalica izolata
la exterior, sertizatéd peste izolatie intr-un numar egal de ori pe niste capete dezizolate ale
unor conductoare si un tub electroizolant din material termocontractabil, de exemplu
polietilena reticulata, cu un diametru mai mare inainte de termocontractare si mulat pe teava
si conductoare dupa incilzire.

Procedeul de montare a clemei pe conductor torsadat inlstura dezavantajele de mai
sus prin aceea ca prevede ca, dupa introducerea capetelor conductoarelor in teava metalica
si sertizarea acesteia, s3 fie tras un tub electroizolant termocontractabil peste teava si
incalzit la 180°C, pana se contracta si se muleaza atat pe teava, cat si pe niste zone izolate
ale conductoarelor.

Prin aplicarea inventiei se obtin urmatoarele avantaje:

- asigura o rezistenta mecanica sporits a legaturii electrice a conductoarelor;

- realizeaza o etansare sigura si rezistenta in timp;

- asigura o izolatie electrica completd si cu o rigiditate dielectrica cel putin egala cu
a conductoarelor electrice.

Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu fig. 1 si 2,
care reprezinta:

- fig. 1, sectiune prin clema de innadire electrica, cu tubul exterior electroizolant
termocontractabil mulat pe conductoarele electrice innadite:

-fig. 2, sectiune prin clema de innadire inainte de montare pe conductoarele electrice
de innadit.

Clema de inn&dire electricd, conform inventiei, este alcatuiti dintr-o teava metalica
1 si un tub electroizolant termocontractabil 2.

Teava metalica 1 are un diametru interior corelat cu diametrul unor conductoare
electrice 3 si 4 in niste zone de capét a si b, dezizolate in vederea introducerii acestora in
teava metalica 1, in mod simetric fiecare capat pana la mijlocul tevii 1, pe lungime, cu joc
minim pé&na la presat usor. Teava metalici 1 are o camasa exterioara 5, electroizolanta, din
masa plastica fixata sau turnata initial inainte de montare pe conductoare.
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Tubul electroizolant 2 este confectionat dintr-un material termocontractabil, de
exemplu polietilena reticulata, si are un diametru interior ¢ in raport de 1,6...1,8 fata de un
diametru exterior d, al tevii metalice 1, si o lungime e in raport de minimum 2 fata de
lungimea f a tevii metalice 1.

Materialul tubului electroizolant 2 este ales astfel, incat sa aibé o rigiditate dielectrica
cel putin egala cu a conductoarelor izolate 3 si 4.

Procedeul de montare a clemei de innadire, conform inventiei, consta din introdu-
cerea capetelor dezizolate a si b, ale conductoarelor 3 si 4 in teava metalica 1, in mod sime-
tric, dupa care se sertizeaza teava 1 peste izolatia constituita din cimasa exterioara 5, pe
capetele dezizolate a si b, de céteva ori, spre exemplu de 4 ori pe fiecare capit, incepand
de la mijlocul tevii 1 spre capete. Dupa sertizare, se trage tubul electroizolant 2 peste teava
1, in mod simetric pe lungime, si se incalzeste tubul 2 cu flacira deschisa sau cu aer cald
la 160...180°C, pana se contracta si se muleazi strans pe teava 1 si pe conductoarele
electrice 3 si 4 pe niste zone izolate g si h.

Revendicari

1. Clema de innadire electricad a doud conductoare electrice izolate torsadate,
caracterizata prin aceea ca este alcatuita dintr-o teava metalica (1) cu un diametru interior
corelat cu diametrul unor capete (a si b) ale unor conductoare electrice (3 si 4), asigurand
un joc minim péna la presat usor si sertizata pe aceste capete (a si b) intr-un numar de
sertizari egal pentru fiecare capat, de exemplu de 4 ori, o camasa exterioara (5)
electroizolanta fixatd initial inainte de montare si un tub electroizolant (2) din material
termocontractabil, spre exemplu polietilena reticulata, cu o rigiditate dielectrica cel putin
egala cu a conductoarelorizolate (3 si 4) avand un diametru interior inainte de termocontrac-
tare in raport de 1,6...1,8 faté de un diametru exterior (d) al tevii metalice (1) si o lungime
(e) in raport de minimum 2 faté de o lungime (f) a tevii metalice (1), si mulat dup o fazi de
termocontractare, atat pe teava metalica (1), cat si pe niste zone (g si h), izolate de
conductoarele electrice (3 si 4) torsadate.

2. Procedeu de montare pe conductor torsadat, a clemei de innadire electrica, con-
form revendicarii 1, caracterizat prin aceea c&, dupa introducerea unor capete (a si b)
dezizolate ale unor conductoare torsadate (3 si 4) intr-o teava metalicid (1), se face
sertizarea tevii metalice (1) peste o cAdmasa exterioara (5), electroizolants, pe capetele
dezizolate (a si b) intr-un numar egal de ori pe fiecare capat incepand de la mijlocul tevii (1),
dupa care se trage tubul electroizolant (2) peste teava (1), in mod simetric pe lungime, si se
incalzeste cu flacara deschisa sau cu aer cald la 160...180°C, pani se contracta si se
muleaza stréns atat pe teava metalica (1), cat si pe niste zone (g si h) izolate, ale
conductoarelor (3 si 4).

Presedintele comisiei de examinare: ing. Erhan Valeriu
Examinator: ing. Cornea Lavinia
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