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{57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Flotation von Fluorit, insbesondere aus den schwer zu

fiotierenden Haufwerken mit hohem Gehalt an Kalzit. Ziet der Erfindung ist es, den Kalzit-Gehalt im

Fiuorit-Konzentrat zu senken. Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, Fluorit vom Kalzit, auch béi hohen
Kalzit-Gehalten, in der Flotationsaufgabe flotativ zu trennen. Die Aufgabe wird erfindungsgemael dadurch geloest,
daR ein neues Reagensregime eingesetzt wird, mit dem Fluorit ausgeschwommen und Calcit gedrueckt werden. Die .
Erfindung kann Anwendung finden bei der flotativen Gewinnung von Fluorit in Gegenwart von hohen Kalzit-Gehalten im

Haufwerk.
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Titel dex Erfindung

Verfahren zur Verbesserung dér flotativen Fluorit-Calcite
Trennung '

| Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur selektiven Flota~
tion voen Fluorit, insbesondere aus Haufwerken mit hohem Ge-
balt an Calecits

g ist bekennt; daB Fluorit vom Caloiﬁ und auch von andaren
Gangartmineralen fast immer mittels dirckter Flotation ge-
trennt wird, Als Sammler kowmen dabal vorwiegend aliphati-
sche Carbons#uren in Verbindung mit, z. B., Gerbstoffen,
Stérkeprodukten, Polyphogphaten und mehrwertigen Metallsal=-
zen als soge Drﬁckerraag@néign zur Anwendung, Diese‘Raam
gensregime sind fir geringe Gehalte an Cslcit in der Flota-
tionsaufgabe ( { 6 %} geeignet. Werden diese Gehalte iiber=
schritten, troten mit den bekennten Reagensregimen grobere
Fluorit-Verluste auf und/oder besitzt dés Fluoritkonzentrat
eina minderwertige Qualitiét odexr die Tremnung vsrsagt volle
stédndige. Die Ursache liegt moglichorvweise in dem dbnlichen
Adsorptionsmechanismus der Sammler auf beiden Mineralen'und
der Empfindlichkeit der Carbonsiure gegenuber mehrwertigen
Kat}onegfl | '

Zial der Exrfindung

' Die Erfindung hat die flotative Trennung des Fluorits vom

Caloit gekennzeichuot durch ein hohas Fluoritausbringen und

einen miedrigen Calcit-Gehalt im Fiuoritkonzentrat zum Ziel.
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Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrumde, Fluorit vom

Calcit auch bei hohen Calcit-Gehalten in der Flotations-

aufgabe durch direkte Flotation zu trennen.

~ Es wurde gefunden, daB die Trennung des Fluorits vom Calcit

unabhidngig vom Calcit-Gehalt in der Flotationsaufgabe ge-
lingt, wenn als Sammler Verbindungen des Typs N-Alkanoyl-
bzw. N-Alkenoyl-aminocarbonsiduren oder N-Alkanoyl-bzw. N-

Alkenoyl-N-alkylaminocarbonsduren der allgemeinen Formsel
R - CO- N - (CH,) - COOH (Me)

R ‘ . n=1,2,3

in Kombination mit regelnden Reagenzien eingesetzt werden,
z. B, N—Methyl«N—oleoyl—aminoessigséure'(Na-Salz)

CH 3 (CH2 ) ry=CH ===CH-~ (CHQ) »=C0-N-CH,~COONa.

CH3

mit den Driickern Quebracho, Na-Hexametaphosphat und Wasser-
glas.

Die Kettenlidnge des hnpolaren gesédttigten oder ungesidttigten
aliphatischen Sammlerteils R ldiegt zwischen 8 und 20 Kohlen-~

stoffatomen, widhrend R! ein H-Atom oder eine kurzkettige
aliphatische C-H-Kette darstellt (z:B. CHS-_-).'

Die Flotation gelingt am besten bei einem pH-Wert der. Triibs

~zwischen 7 und 1o.

Ausfithrungsbeispiele -
1. Ausfithrungsbeispiel

Bin natiirliches Fluorithaufwerk wurde unter Laborbedingungen

flotiert»( Grundflotation mit drei Reinigungsstufen ).
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Chemisohe Zu¢ammensetzung des Rohstoffess

_42 85 % CaF,

2

13,19 % Caco3

" Rest vorwiegend Si0

2

KorngriBe des Rohstoffes: =~ . 0525 mm

Sammleg

Driickexr:

Cordesin. 0, mit NaOH in das Na-Salz Uberfiihrt,
2%iga wabvige Lésung
Cordesin O ist ein technisches Produkt und entw-
h#lt als Hauptbestandteil N-Methyl-N-oleoyle
aminoessigsiure .
CH (CH ) ~CH = CH-(CH ) —fuN-CH ,=Co0H

[

0 CH, -

: 3

Vasserglas (W)
Quebracho (Q)
Natriumhexametaphosphat (HMP)

Laborflotationsapparat: 2,2 l=Zelle mit Doppelfingerriib-

u

3

rer
Feststoffeinwaage: V . 500 g
Rihrerdrehzahls "1 400 min™"
Luftmenge: ' 160 1/h
Triibetemperatur: " Raumtemperatur (=22 °C)
Medium: ' dest. Vasser
pH-YWerts: 7
Versuchsablauf (siehe Anlage 1)
Grundflotations
Suspéndierupg das Feststoffes,
pH-Regelungs 3 min
Driickerzugabe und Agitation: 3 win
Sammlerzugabe und &gifafionsj 2 min
Flotation 1. Fraktion: 3 min
Flotation 2. Fraktion: 7

min

Reinigungsflotaticn}

Konzentrate {1i. Fraktion) von zwai Versuchen vereinigt’

und ohne Zusatz von Flotationsreagenzien erneut flotiaert.
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2+ Ausfiihrungsbeispiel

Flotation eines Fluorithaufwerkes untéer Laborbedingungen

( Grundflotation mit zwei Reinigungsstufen ).
. Chemische Zusammensetzung des Rohstoffes ¢
26,19 %-Can

52,33 % CaCo,

Rest vorwiegend Si0

2
- KorngriBe des Rohstoffes , - 0,25 mm
Die ﬁeiteren Versuohsbedingungen': siehe Ausfiihrungs-~

beispiel 1
30 Ausfﬁhrungsbeiépiel
Flotation eines Fluorithaufwerkes unter Laborbedingungen
( Grundflotation mit zwei Reinigungsstufen ).
B . ’

Chemische Zusammensetzung des Rohstoffas :

7,49 4 CaF,,
30.46 % CaCo,

Rest vorwiegend~8102

KorngrtBe des Rohstoffes 3 - 0,25 mm
Die weiteren Versuchsbedingungen : si¢he Ausfiihrungs-

beispiel 1
Ergebnisse

* 1. Ausfithrungsbeispiel

.Sammlermenge ¢ 6oo g/t Cordesin O
Driickeérmenge : 9o0. g/t W, 100 g/t Q, 20 g/t HMP

cCaF2 CCaCOj Rear,
5o oo | @

A 42,85 13,19

K3 97,3 B P 52,0 1)

P
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3

Sammlermenpe. 300 e/t Cordesin O

Druckermongeo 900 g/t ¥, 100 g/t Q, 20 g/t HMP

C,. o Crrepy .
LaPz CabO3 Car2
% % %
L 26,19 52533 s
K2 98,3 1,1 58,6
Ausfﬁh%ungsbeispiel

Sammle?menge: koo g/t Cordesin O
Driickermenge: 900 g/t ¥, 100 g/t Q, 20 g/t HMP

CCaF2 cCaCO3 | RCaF2
g % %
b 47,49 30,46 o
2 99,5 0,k2 72,8

‘& Aufgebe (Haufwerk)

1{2, K.3 EKonzentrat der 2, bzw. 3. Reinigungsstufe

CCaFZ Fluorlvgehalt

CCaCO Calcitgehalt

3
RCan Fluoritausbringen

1)Untar BerﬁckSichtigung der Rﬁoksténde R 1, R2 sowie
R 3 (entsprechends Rﬁckfﬁhrungbin den Flotationsablauf)
sind hohere Fluoritausbringenswerte realisierbar (min-
destens 80 %), '
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Anlage 1

'Schema des Versuchsablaufes:

Zugabe der Drilicker
Zugabe des Sammlers A

‘b
Grundflotation =R
VAN

) éag Fraktion
K (1. Fraktion)

h ¢

1; Reinigung >R 1
l X 1
2. Reinigung ~pr R 2
K 2
3. Reinigung - : > R 3
7 .
1K 3
v

‘A& Aufgabe (Haufwerk)

R, Ry oo Riicks tinde
K, K1 ess Konzentrate

Bei den Ausfithrungsbeispielen 2 und 3 entf#llt die 3. Reini-
gungsstufae. '
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Erfindungsanspriiche - . ?

1. Verfahren zur Verbesserung der flotativen Fluorit-~Calcit-
Trennung, dadurch gekennzeichnet; daB durch Anwendung
gines Sammlers dos Typs N-dlkanoyl- bzwe N-Alkenoyl-
aminocarbonsiduren oder N~£lkanoyl-'bzwu'N—Alkenoyl~x~

alkylaminocarbonsduren der allgemeinen Formel

R~ CO - N ~ (CH,) -~ COOH n = 1,2,3

|

RY

wobei R eine gesittigte oder upgeséttigte aliphatische
Kohlenwasserstoffkette mit 8 s¢¢ 20 C-Atomen und R! ein
Vasserstoffatom oder eine kurzkettige Alkylgruppe sind,
| in Kombinétibn mit regelnden Reagenzien héchwertigo
Fluoritkonzentrate unabhingig #om Calcit~Gehalt im Roh-

stoff erzeugt werdens

2, Vérfahren zar Vefbesserung der flotativen Fluorit-Calcit-
Trennung nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Sammler auch in Form ibrer 1lUslichen Salze eingesetzt

werden.

3. Verfahren zur Verbesserung der flotativen Fluorit-Calcit-
Trennung nach Punkt 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB
die Flotation im pH-Bereich zwischen 7 und 10 durchgefiihrt

wirde
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