Europilsches Patentamt

e
H
o

() VerHentlichungsnummoer: o 332 186 2

European Patent Offlce
Office européen des brevets

- 9

® - NEUE EUROPAISCHE
PATENTSCHRIFT

@ int. c1. B65D 85/672, 8659’21/02

@ Versffentlichungstag der neue Patentschrift:
27.12.95

@) Anmeldenummer: 3915417112

/s
@) Anmeldetag: 09.03.89

@) Stirnwand aus formbarem Material fir elne Wickeirolle

®) Prioritat: 11.03.88 DE 3808064 @ Patentinhaber: HOECHST AKTIENGESELL-/,-'

SCHAFT
(@) Vertflentlichungstag der Anmsldung:

13.09.89 Patentblatt 89/37 D-65926 Frankfurt am Main (DE)

@) Erfinder: Dle Erfinder haben auf Ihre Nen-
nung verzichtet

Bekanntmachung des Hinweises auf die
Patenterteilung: /
14.07.93 Patentblatt 93/28

@ Bekanntmachung des Hinweises auf die
Entsheidung Uber den Einspruch:
27.12.95 Patentblatt 95/52

Benannte Vertragsstaaten:
ATBECHDEFRGBITLILU

Entgegenhaltungen:

EP 0 332 186 B2

EP-A- 0 134 416
DE-A- 1 954 298
DE-B- 1 174 687
FR-A- 2 242 872
FR-A- 2 602 492
GB-A- 1 266 547

CH-A- 0 644 811
DE-A- 3 423 259
DE-U- 8 520 270
FR-A- 2 254 962
QB-A- 1100 126
US-A- 3 362 410

Rank Xerox (UK) Business Services

13.10/3.08/3.2.9




1 EP 0 332 186 B2 2

Beschrelbung

Die Erfindung betrifft eine Stirnwand aus form-
barem Material flir eine Wickelrolle, mit einer qua-

/“ dratischen, abgerundete Eckflichen aufweisenden

Platte, deren der Wickelrolle zugewandte Vorder-
seite eine glatte, ebene Fiiche bildet und deren
nach auBen von der Wickelrolle weigweisende
Riickseite durch Radial- und Ringrippen versteift
ist, mit einem zentralen Einsteckzapfen auf der
Vorderseite der Platte und mit vier Seitenwsnden,
dis rechtwinklig zu der Vorderssite der Platte um-
laufen und an ihren AuBenflichen mit zwei Grup-
pen von Profilierungen, die in Querrichtung der
Seitenwinde nebsneinander liegen, ausgeristet
sind.

Eine derartige einteilige Stirnwand aus Kunst-
stoff oder einem sonstigen formbaren Werkstoff zur
Verpackung von auf Aufwickelhlilsen gewickeltem
Wickelgut, beispielsweise Kunststoffolien, bildet zu-
sammen mit der zweiten entsprechenden Stirn-
wand eine formsteife Gesamtverpackung einer Wik-
kelrolle.

Die eingangs beschriebene Stimwand ist aus
dem Dokument DE-U 85 20 270 bekannt. Diese
Stimwand besitzt umlaufende Seitenwiinde bzw.
Randstege, die an ihren AuBenflichen mit einer
abwechselnd aus Z&hnen und Zahnilicken gleicher
Langen, Breiten und H&hen bestehenden Profilie-
rung versehen sind. Zwei Gruppen solcher Profilie-
rungen liegen in Querrichtung nebensinander und
sind symmetrisch zu einer, die Lénge der Seiten-
wand halbierenden Ebene angeordnet, wobei sie
otwa nur die halbe Linge einer Seitenwand einneh-
men.

Zylindrische Arretiernocken sind an der Vorder-
seite dieser Stirnwand nicht vorhanden.

Bei der bekannten Stirnwand ist von Nachteil,
daB sie zwar mit weiteren, vertikal ausgerichteten
Stirnwéinden Ubereinandergestapelt werden kann,
jedoch die vertikal ausgerichteten Stirnwiinde mit
ihren Seitenwiinden nicht beliebig nebeneinander
bzw. Ubereinander gestapelt und miteinander in
Eingriff gebracht bzw. gegenseititg arretiert werden
kénnen. Dies bedeutet, da8 mittels der Stirnwinde
fertig verpackte Wickelrollen nicht ohne weiteres
{ibereinander gestapelt werden k&nnen, da die Sta-
bilitdt einer derartigen Stapelung nicht gewdhrlei-
stet ist.

Andere bekannte Verpackungen sind im afige-
meinen so aufgebaut, daB in eine Kiste aus Holz
oder Wellpappe zusitzliche Teile zum zentralen
Fixioran der Wickelrolie singelegt werden. Diese
Zusatzteile sind u.a. Holzbretier mit aufgesetzien
Naben, gelochte Scheiben aus Sperrholz, Hartfa-
ser, Graupappe mit eingeseizten Zentrierblichsen
aus Blech oder Kunststoff mit angeformten Aufnah-
mezapfen aus einem Stlck.
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Bei diesen bekannten Verpackungen ist nach-
teilig, daB sie aus mehreren Einzelteilen bestehen,
die zudem nicht kraftschllissig miteinander verbun-
den sind, wodurch bei schweren Wickalrollen die
Gesamiverpackung nur geringe Stabilitdt besitzt.

Aus dem Dokument DE-U 19 91 978 ist eine
eintsilige Stirwand aus Kunststoff bekannt, die aus
einer vierackigen, vorzugsweise quadratischen, mit
Radialstegen verstsiften ebenen Platte bestsht. In
der Mitte befindet sich ein Einsteckzapfen flr die
Wickelgutrolle, der beispislsweise mit Halteprismen
ausgestattet ist. Die Platte wird von einem Gurt
umhiilit, auf dessen AuBenseite kleine prismenfir-
mige Leisten angeordnet sind. Der Gurt schlieft an
den Ecken der Platte vier in den freien Hohlraum
zwischen Wickelgut und Verpackungsmantel hin-
sinragende, nahe der HuBseren Stirnseite hin offene
becherférmige Vertisfungen ein und besitzt eine
umlaufende Anschlagleiste, die mit Zdhnen verse-
hen ist.

Aufgabe der Erfindung ist es, Stimwénde der
eingangs beschriebenen Art so zu verbessern, daf
sine gegenseitige, sehr stabile Arretierung der
Stimwinde mehrerer aufsinander und/oder neben-
einander gestapelter kompletter Rotflen, die von
den Stirnwiinden eingefaBt sind, gewihrleistet ist,
wobei die Stirnwinde mit jeder ihrer Seitenwénde
ineinandergreifen konnen, ohne daB eine bestimm-
te Vorauswahl der Ausrichtung der Seitenwinde
zusinander getroffen werden mus.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch
geltst, daB jede der beiden Gruppen der Profilie-
rungen Stapelnocken unterschiedlicher Lédngen und
Querschnitte aufweist, die Stapeltaschen unter-
schiedlicher L8ngen und CQuerschnitte begrenzen
und daf die Stapeltaschen komplementdr zu den
Stapelnocken ausgebildet und angeordnet sind, so
daB beim seitlichen Zusammenstapeln und/oder
vertikalen Ubersinanderstapsin senkrecht ausge-
richteter Stirnwiinde die Stapelnocken und -taschen
einer Seitenwand siner Stirnwand fugenios mit den
Stapeltaschen und -nocken jeder der vier Seiten-
wiinde einer weiteren Stirnwand zusammenflgbar
sind.

In Weiterbildung der Erfindung sind mit abge-
rundeten Eckflichen der Stirnwand integrierte zy-
lindrische Arretisrnocken vorgesehen, die den glei-
chen Radius wie die abgerundeten Eckflédchen ha-
ben, ist jeder Arretiernocken mit einem durch eine
Schulter abgesetzten zylindrischen Nockenansatz
ausgestatiet, greifen die Nockenansétze der Arre-
tiernocken einer Stirnwand beim Ubereinandersta-
peln horizontal ausgerichteter Stirnwénde in Aus-
sparungen auf der Riickseite der darliber liegenden
Stirnwand ein und schlieBen die Aussparungen an
die hohlzylindrischen Arretiernocken an und sind
von den abgerundeten Eckfiichen und abgerunde-
ten Stegen umschlossen.
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In Ausgestaltung der Erfindung weisen die Sta-
pelnocken angeschrigte Seitenflichen auf, die zur
Mittellinie der Seitenwand hin genseigt sind und
fluchten paarweise Stapelnocken mit der Oberkante
und mit der Unterkante einer Seitenwand.

Die weitere Ausgestaltung der Erfindung ergibt
sich aus den Patentanspriichen 4 bis 7.

Mit der Erfindung wird der Vorteil erzielt, daf
die Stapsinocken und Stapeltaschen der Stirnwin-
de so ineinandergreifen, daB ein Verschisben der
aufeinander und/oder nebeneinander gestapeiten
kompletten Rollen mit den begrenzenden Stirnwén-
den lings oder quer nicht mdglich ist. Die ange-
schrigten Seitenflichen der Stapelnocken und Sta-
peltaschen erlauben ein problemloses Stapeln und
Entstapeln der mit diesen Stirnwéinden verpackten
Rollen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand eines
zeichnerisch  dargesteliten  AusfUhrungsbeispiels
nidher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 schematisch eine auf eine Aufwickel-
hillse aufgewickelte Wickslrolle, die
von Stirnwédnden nach der Erfindung
begrenzt ist,
eine perspektivische Ansicht der Vor-
derseite der Stirnwand nach der Erfin-
dung,
sine perspektivische Ansicht der
Rickseite der Stirnwand,
und
schematisch sine Ansicht nebeneinan-
der und Ubersinander gestapelter
Stirnwinds, mit einer zentralen Stim-
wand, deren vier Seitenwiinde mit je-
weils einer Seitenwand von vier weite-
ren Stirnwinden im Eingriff steht.

In Figur 1 ist schematisch eine vollsténdige
Wickelrolle 27 dargestellt, die auf eine Aufwickel-
hillse 28 aufgewickelt ist. Die Stirnflichen der Wik-
kelrolle 27 werden von Stirnwinden 1 begrenzt,
von denen jede einen zentralen Einsteckzapfen 2
aufweist, der in die Aufwickelhllse 28 eingescho-
ben ist. Die Stirnwand 1 besteht aus einer rechtek-
kigen, insbesondere quadratischen Platte 11, an
deren vier Ecken Arretiernocken 4 angsordnet sind,
die Nockenansétze 16 aufweisen. Auf jeder der vier
Seitenwinde 13 der Platte 11 einer Stirnwand 1
sind Stapelnocken 9, 19 vorhanden, die unter-
schisdliche Linge und unterschiedliche Quer-
schnitte besitzen.

Wie aus der perspektivischen Ansicht der Vor-
derseite der Stirnwand 1 in Figur 2 ersichtlich ist,
sind Eckflichen 15 der Stirnwand 1 abgerundet,
und die zylindrischen Arretiernocken 4 sind mit
diesen Eckflichen integriert und haben den glei-
chen Radius wie die abgerundeten Eckflichen 15.
Die zylindrischen Mockenanséitze 16 sind durch
aine Schulter von den Arretiernocken 4 abgesetzt

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4
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und weisen einen geringeren Durchmesser als dis
Arretiernocken auf. Die glatte oder plane Vordersei-
te, die der Wickelrolle zugewandt ist, schiitzt die
Stirnseite der Wickelrolle, insbesondere beim
Transport, vor Beschidigungen.

An der AuBenfliche des Einsteckzapfens 2 ver-
laufen parallel zur Lingsachse des Einsteckzapfens
V-isrmige Stege 3, die zur Vorderseite der Platte
11 hin kleiner werdenden Querschnitt besitzen. Der
Einsteckzapfen 2 wird in die Bohrung der Aufwik-
kelhiilse 28 (vgl. Figur 1} eingedriickt. Die V-férmi-
gen Stege 3 auf dem Einsteckzapfen 2 gewkhriei-
sten einen besseren Halt des Einsteckzapfens in
der Aufwickelh{lise 28 und gleichen Dimensionsto-
leranzen der Aufwickelhillse einerssits und des Ein-
steckzapfens andererseits aus. Die Durchmesser
der hohizylindrischen Einsteckzapfen 2 werden den
Durchmessern der jewsiligen Bohrung der Aufwik-
kelhiilse 28 angepaft.

Die perspektivische Ansicht in Figur 3 der
Riickseite der Stirnwand 1, die von der Wickelrolle
abgewandt ist und nach auBen weist, zeigt Radial-
rippen 5 und Ringrippen 14, welche die Riickseite
versteifen und groBe Wandstirken vermeiden, so
daB das Stlickgewicht der Stimwand 1 gering ge-
hatten werden kann. Die Radial-und Ringrippen er-
geben sine hohe Belastbarkeit der Stimwand 1 bei
geringem Eigengewicht. Wie aus den Figuren 1
und 2 ersichtlich ist, begrenzen die Stapeinocken ¢
und 19 Stapeltaschen 8, 18, die komplementir zu
den Stapelnocken ausgebildet sind. Die Stapelnok-
ken 9 sind klrzer als die Stapelnocken 19, Der
Grundkdrper der beiden Gruppen von Stapelnok-
ken 9, 19 ist jeweils quaderférmig, wobsi die eine
Seitenfliche 20 bzw. 21 des Stapelnockens 9 bzw.
19 angeschrigt ist und zur Seitenwand 13 hin
geneigt ist. Jo ein Stapelnocken 9 ist nahe einer
der beiden Eckflichen 15 einer Seitenwand 13
angeordnet, wobei der eine Stapelnocken 8 um
180 gedreht gegenlber dem anderen Stapeinok-
ken 9 ausgebildet ist. Die beiden anderen Stapel-
nocken 19 einer Seitenwand 13 sind gleichfalls um
180+ zueinander gedreht und zueinander diagonal
versetzt, wie noch niher beschrisben werden wird.
Je ein Stapeinocken 9 und 18 fluchtet beispieiswei-
se mit der Unterkante der Seitenwand 13, wihrend
dio dazu um 180* gedrehten Stapeinocken 19 und
9 mit der Oberkante dar Seitenwand 13 fluchten.

Die Gruppe der ldngeren Stapelnocken 19
weist zusitzlich zu der angeschrigten Seitenfldche
21 noch Schrigfiichen 22, 23 auf. Die zueinander
um 180" gedrehten, einander gegenlUberliegenden
Stapelnocken 18, 19 sind so angeordnet, daB sich
die einander diagonal gegenlberlisgenden Schriig-
flichen 22, 23 Uberlappen. Durch die Schrégfia-
chen 22, 23 ist die eine Stirnseite der Stapelnocken
19 keilfdrmig zugespitzt, wihrend die diesen
Schrigfiichen 22, 23 gegeniiberfiegende Stirnfla-
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che 25 des jeweiligen Stapelnockens 19 senkrecht
zur Seitenwand 13 verlduft. Die Ubrige Gruppe der
kiirzeren Stapelnocken 9 besitzt pro Stapelnocken
zwei senkrecht zur Seitenwand 13 verlaufende

¢~ ~Stirnfidchen 24. Die sinander im Abstand gegen-

Uberliegenden Stimnflichen 24, 25 der Stapelnok-
ken 9@ und 19 bilden jeweils die Begrenzungswinde
fir sins FUhrungsnut 7, die ein Umreifungsband 26
(vgl. Fig. 1) der Wickelrofle 27 aufnimmt.

An alien vier Seitenwdnden 13 befinden sich
jeweils mindestens zwei FUhrungsnuten 7, die bei-
spielsweise 20 mm breit und etwa 10 mm tief sind.

Die beiden Stirnwénde einer Wickslrolle wer-
den durch Umreifen mit zwel Umreifungsbandern
26 aus Kunststoff oder Metall fest mit der Aufwik-
kelrolle verbunden. Der genaue Abstand der FUh-
rungsnuten 7 voneinander wird so gewihit, daB die
Umreifungsbinder durch eine Tandem-Umreifungs-
anlage angebracht werden knnen. Falls es erfor-
derlich ist, k&nnen die Stirnwandrinder an den
Umreifungsstellen verstirkt sein und die Filhrungs-
nuten durch eine gegenilberliegende Stirnwandrip-
pe die entsprechende Festigksit erhalten.

Die Radialrippen 5 sowie die Ringrippen 14 der
Rilckseite der Platte 11 befinden sich auf gleicher
HBhe wie der AuBenrand bzw. die Kante der Sei-
tenwinde 13 der Platte 11. Bei dem beschriebenen
Ausflhrungsbeispiel sind pro Seitenwand 13 je-
weils zwei Stapsinocken 9 und zwei Stapselnocken
19 vorgesehen. Diese Anzahi der Stapelnocken
reicht beispielsweise bei Abmessungen von 425 x
425 mm der Stirnwand 1 aus, jedoch liegt es auf
der Hand, daB bei grfBeren Abmessungen der
Stirnwand, wie beispielsweise 580 x 580 mm oder
noch groBer entsprechend mehr Stapeinocken 9
und 19 pro Seitenwand vorhanden sein miissen. Es
wird dann auch die Anzahl der Flhrungsnuten 7
gréBer als zwei sein,

Wie aus Figur 3 ersichtlich ist, weist die Platte
11 eine zentrale zylindrische Durchgangsdffnung
12 auf. Der hohlzylindrische Einsteckzapfen 2 ist
Uber eine Schulter 28 mit dieser zentralen Durch-
gangs&finung 12 verbunden. Der Durchmesser der
Durchgangsdffnung 12 ist gréBer als der AuBen-
durchmesser des Einsteckzapfens 2. Auf der RUck-
soite der Platte 11 befinden sich Aussparungen 6,
die von den abgerundeten Eckflichen 15 und ab-
gerundeten Stegen 17 umschlossen sind. Die Aus-
sparungen 6 schlieBen an die Rickseite der hohi-
zylindrischen Arretiernocken 4 an.

Werden zwei horizontal ausgerichtete Stirnwén-
de 1 Ubereinandergestapelt, so greifen die Nocken-
ansitze 16 der Arretisrnocken 4 etner Stirnwand in
die Aussparungen 8 auf der Rickseite der Platte
11 der darlber liegenden Stirnwand ein. Ebenso
greift der Einsteckzapfen 2 in die Durchgangsdff-
nung 12 ein, wodurch sich die Moglichkeit ergibt,
die Stimwinde platzsparend zu stapeln und zu
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In Figur 4 sind schematisch seitlich nebenein-
ander und (bersinander gestapelte Stirnwinde 1
dargestelit. Dabei stehen die vier Seitenwdnde ei-
ner zentralen Stirnwand 1 jewsils mit den enispre-
chenden Seitenwinden von vier weiteren Stirnwan-
den im Eingriff. Da die Stapeltaschen 8, 18, wie
voranstehend erwihnt ist, komplementiir zu den
Stapelnocken 9, 19 ausgebildet sind, kGnnen beim
seitlichen Zusammenstapeln bzw. Nebeneinander-
stape'n und/oder vertikaien Ubereinanderstapein
der senkrecht ausgerichteten Stimwénde 1 die Sta-
pelnocken 9, 19 und die Stapeltaschen 8, 18 einer
Seitenwand 13 einer Stirnwand fugenlos mit den
komplementiren Stapeitaschen 8, 18 und den
komplementiren Stapeinocken 9, 19 jeder der vier
Seitenwinde 13 der weiteren Stirnwdnde 1 zusam-
mengeflgt werden.

Die Stapslnocken oder Stapeltaschen greifen
so ineinander, daB ein Verschieben I&ngs oder
quer zu der Seitenwand 13 nicht mdglich ist. Die
angeschrigten Seitenfilichen 10 der Stapelnocken
und der Stapeltaschen erlauben sin problemloses
Stapeln und Entstapsin der mit diesen Stirmwinden
verpackten Wickelrollen. Es wird eine gegenseitige
Arretierung der aufeinander oder nebensinander
gestapelten, durch die Stimwénde 1 abgepackten
kompletten Wickelrollen erreicht.

Die Stimwiinds t werden beispielsweise aus
thermoplastischen Kunststoffen im Spritzgiefiver-
fahren hergestellt. Dabei k&nnen Regenerate und
Recycling-Materialien eingesetzt werden. Dabei
werden die Stapelnocken, ebenso wie die Stege
und Rippen, im gleichen SpritzgieBvorgang ausge-
formt.

Da alle vier Seitenwéinde 13 der Stirnwand
beziiglich der Stapelnocken oder Stapeltaschen
gleich ausgebildet sind, ist ein seitliches Nebenein-
anderstapeln und/oder Ubereinanderstapeln der mit
den Stirnwinden abgeschlossenen Wickelrollen je-
derzeit méglich, da jede Seitenwand der einen
Stimwand mit jeder Seitenwand einer weiteren
Stimwand in Eingriff gebracht werden kann, ohne
daB eine bevorzugte Ausrichtung der Stirnwinde
zueinander notwendig ist. Mit anderen Worten be-
doutet dies, daR die Stapelnocken und Stapelta-
schen in jeder Lage der Stirnwinde, ob vertikal
oder horizontal ausgerichtet, ineinander eingreifen
bzw. einrasten. Von Vorteil ist auch, daB die einzel-
ne, vertikal ausgerichtete Stirnwand problemios auf
Rollenbahnen mit sinem Rollenabstand von 60 bis
80 mm transportiart werden kann, da die Stapel-
nocken 9 bzw. 19 der einzelnen Seitenwand 13 mit
jhren Deckflichen in der gleichen Ebene liegen
und darliber hinaus maximal 20 mm voneinander
beabstandet sind.
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Patentansprliche

1.

Stirnwand aus formbarem Material flr eine
Wickelrolle, mit einer quadratischen, abgerun-
dete Eckflichen aufweisenden Platte, dersn
der Wickelrolle zugewandte Vorderseite eine
glatte, ebene Fldche bildet und deren nach
aufien von der Wikkelrolle wegweisende RUck-
seite durch Radial- und Ringrippen versteift ist,
mit einem zentralen Einsteckzapfen auf der
Vorderseite der Platte und mit vier Seitenwiin-
den, die rechtwinklig zu der Vorderseite der
Platte umlaufen und an ihren Aulenfléchen mit
zwei Gruppen von Profilierungen, die in Quer-
richtung der Seitenwénde nebeneinanderlie-
gen, ausgerUstet sind, dadurch gekennzeich-
net, daB jede der beiden Gruppen der Profilie-
rungen Stapeinocken (9, 19) unterschiedlicher
Langen und Querschnitte aufweist, die Stapel-
taschen (8,18) unterschiedlicher L&ngen und
Querschnitte begrenzen, daB die Stapeltaschen
(8, 18) komplementsr zu den Stapelnocken
ausgebiidet und angeordnet sind, so da beim
seitlichen Zusamrenstapeln und/oder vertika-
len Uberseinanderstapeln senkrecht ausgerich-
teter Stimwinde (1) die Stapelnocken (9, 19)
und -taschen (8, 18) siner Seitenwand einer
Stirnwand (1) fugenlos mit den Stapeltaschen
{8, 18) und -nocken (9, 19) jeder der vier
Seitenwinde (13) einer weiteren Stirnwand (1)
zusammenflgbar sind.

Stirnwand nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mit abgerundeten Eckfléichen
{(15) der Stirnwand (1) integrierte zylindrische
Arretiornocken (4) vorgesehen sind, die den
gleichen Radius wie die abgerundeten Eckfia-
chen haben, daB jeder Arretiernocken (4) mit
einem durch eine Schulter abgesetzten zylin-
drischen Nockenansatz (16) ausgestatiet ist,
daB die Nockenansitze (16) der Arretiernocken
(4) einer Stimwand beim Ubereinanderstapeln
horizontal ausgerichteter Stirnwinde in Aus-
sparungen (6) auf der Rilckseite der darlber-
liegenden Stirwand eingreifen, und daB die
Aussparungen (6) an die hohlzylindrischen Ar-
retiernocken (4) anschlieBen und von den ab-
gerundeten Eckflichen (15) und abgerundeten
Stegen (17) umschlossen sind.

Stirnwand nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dak die Stapsinocken (9, 19) ange-
schrigte Seitenflichen (20, 21) aufweisen, die
zur Seitenwand (13) hin geneigt sind und daB
paarweise Stapelnocken (9, 19) mit der Ober-
kante und mit der Unterkante einer Seitenwand
{13) fluchten.
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Stirnwand nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die eine Gruppe von Stapeinok-
ken (19) zusitzlich Schrigfliichen (22, 23), im
Vergleich zu der anderen Gruppe von Stapel-
nocken (9), autweist, daB je ein Stapsinocken
{9) nahe siner der beiden Eckflichen {15} einer
Seitenwand (13) angeordnet ist, wobei der eine
Stapelnocken (9) um 180 gedreht gegeniber
dem anderen Stapelnocken (9) ausgebildet ist,
und daB die beiden anderen Stapelnocken
(19) gleichfalls um 180 zueinander gedreht
sowie zusinander versetzt sind, mit Uberlap-
pung ihrer einander diagona! gegeniberiiegen-
den Schrigfiichen (22, 23).

Stirnwand nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die einander im Abstand gegen-
Ubertiegenden, zur Seitenwand (13) senkrecht
verlaufenden Stirnflichen (24, 25) der Stapel-
nocken (9, 19) eine Flhrungsnut (7) flr ein
Umrsifungsband (26) der Wickeirolte (27) be-
grenzen.

Stirnwand nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichent, daB der hohlzylindrische Einsteck-
zapfen (2) Uber eine Schulter (29) mit einer
zentralen zylindrischen  Durchgangsdffnung
(12) auf der Riickseite der Platte verbunden
ist, und daB der Durchmesser der Durchgangs-
&ffnung (12) gréBer als der AuBendurchmesser
des Einsteckzapfens (2) ist.

Stirnwand nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB an der AuBenfiiche des Ein-
stockzapfens (2) V-férmige Stege (3} parallel
zur Ldngsachse des Einsteckzapfens (2) ver-
laufen, die zur Vorderseite der Platte (11) hin
klsiner werdenden Querschnitt besitzen.

Claims

An end wall of moldable material for a wound
rolt having a square plate which has rounded
corner surfaces and the front side of which,
said front side facing the wound rolt, forms a
smooth, flat surface and the rear side of which,
said rear side facing outwards away from the
wound roll, is stiffened by radial and annular
ribs, having a central insertion peg on the front
side of the plate, and having four side walls
which surround the plate at a right angle rela-
tive to the front edge of the plate and whose
outer walls are provided with two groups of
shapings extending side-by-side transversely
to the side walls, wherein each of the two
groups of shapings comprises stacking bosses
(9, 19) of various lengths and cross-sections,
said stacking bosses delimiting stacking pock-
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ets (8, 18) of various lengths and cross-sec-
tions, and wherein said stacking pockets (8,
18) are of complementary design and arrange-
ment to the stacking bosses, so that the stack-
ing bosses (9, 19) and stacking pockets (8, 18)
of any one of the side walls {13) of an end wall
(1) can be jointlessly connected to the stacking
pockets (8, 18) and stacking bosses (9, 19) of
any one of the four side walls (13) of another
end wall (1) when a number of vertically
aligned end walls (1) are to be stacked side-
by-side and/or are to be piled up one above
another.

The end wall as claimed in claim 1, wherein
cylindrical locking bosses (4) integrated with
rounded corner surfaces (15) of the end wall
(1) are provided, which have the same radius
as the rounded corner surfaces; whersin gach
of the locking bosses {4) merges into a cylin-
drical boss neck (15) via shoulders; wherein,
when horizontally aligned end walls are being
stacked one above the ather, the boss necks
(18) of the locking bosses (4) of one end wall
engage corresponding recesses (6) provided in
the rear side of the end wall stacked upon it;
and wherein the recesses (6) are adjacent to
the hollow-cylindrical locking bosses (4), and
are enclosed by the rounded corner surface
{15) and rounded webs {17).

The end wall as claimed in claim 1, wherein
the stacking bosses {9, 19) have bevelled side
faces (20, 21) which are inclined towards the
side wall (13), and wherein pairs of stacking
bosses (9, 19) lie flush with the upper edge
and the lower edge of a side wall (13).

The end wall as claimed in claim 3, wherain
one group of stacking bosses (19) possesses
additional oblique surfaces (22, 23) as com-
pared to the other group of stacking bosses
{9); whersein one stacking boss (9) is in each
case arranged near to one of the two corer
surfaces (15) of a side wall (13), the two stack-
ing bosses (9) being rotated by 180° with
raspect to one another and wherein the two
other stacking bosses (19) are also rotated by
180° with respect to one another and offset
with respect to one another, their diagonalty
opposing oblique surfaces (22, 23) overlap-
ping.

The end wall as claimed in claim 4, wherein

the mutually opposing, spaced end faces (24,
25} of the stacking bosses (9, 19), said end
faces extending perpendicularly to the side
wall (13), form a guide groove {7) for a strap
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{26) of the wound roll (27).

The end wall as claimed in claim 1, wherein
the hollow cylindrical insertion peg (2) is con-
nected via a shoulder (29) to a central, cylin-
drical through-opening (12) on the rear side of
the plate (11), and wherein the diameter of the
through-opening (12) is greater than the out-
side diameter of the insertion peg (2).

The end wall as claimed in claim 6, wherein V-
shaped ridges (3) extend paraflel to the lon-
gitudinal axis of the insertion peg (2) on the
outer surface of the insertion peg (2), said
ridges having a cross-section which becomes
smaller towards the front side of the plate (11).

Reavendications

Flasque en matiére moulable pour une bobine,
comprenant une plaque carrée présentant des
surfaces d'angles arrondies, dont la face avant,
dirigée vers la bobine, forme une surface lisse,
plane, et dont la face arrigre, dirigée vers l'ex-
térieur, gui tourne le dos 2 Ia bobine, est raidie
par des nervures radiales et annulaires, com-
prenant un tourillon d'embofternent central sur
la face avant de la plague et quatre parois
latérales qui font le tour perpendiculairement &
la face avant de la plague et sont équipées,
sur leurs surfaces extérieures, de deux grou-
pes d'éléments de relief qui sont disposés I'un
4 c¢dté de Vautre dans la direction transversale
des parois latérales, caractérisé en ce que
chacun des deux groupes d'éléments de relief
présente des tenons d'empilement (9, 19) de
différentes longueurs et de différentes sec-
tions, qui délimitent des poches d'smpilement
(8, 18) de différentes longueurs et de différen-
tes sections, et par le fait que les poches
d'empilement sont conforméss et agencées de
fagon 2 &tre complémentaires des tenons
d'empilement, de sorte que, lorsqu'on groupe
latéralement et/ou qu'on empile verticalement
les uns au-dessus des autres des flasques (1)
orientés verticalement, les tenons d'smpile-
ment (9, 19) et poches d'empilement (8, 18)
d'une paroi latérale d'un Hasque (1) peuvent
s'assembler sans joint avec les poches d'em-
pilement (8, 18) et tenons d'empilement (9, 18)
de chacune des quatre parois latérales (13)
d'un autre flasque (1).

Flasque selon la revendication 1, caractérisé
en ce qu'il est prévu des tenons de blocage
(4) cylindriques intégrés aux surfaces d'angles
arrondies (15) du flassqus, qui ont 18 méme
rayon que les surfaces d'angles arrondies, en
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ce que chaque tenon de blocage (4) est muni
d'un téton de tenon (16) cylindrique, décroché
par un épaulement, en ce que les tétons (18)
des tenons de blocage (4) d'un flasque s'enga-
gent, dans un empilement vertical de flasques
otientés horizontalerment, dans des évidements
{8) de la face arriére du flasque sus-jacent, et
en ce que les évidements (6) se raccordent
aux tenons de blocage (4) cylindriques creux
et sont enfourés par les surfaces d'angles ar-
rondies (15} et par des nervures arrondies
(17).

Flasque selon 'a revendication 1, caractérisé
an ce que les tenons d'empilement (9, 19)
présentent des surfaces latérales chanfreinées
(20, 21) qui sont inclinées vers la paroi latérale
{13}, ot en ce que les tenons d'empilement (9,
19) sont alignés par paires avec l'aréte supé-
rieure ot avec Varfte Iinférioure d'une paroi
latérale (13).

Flasque selon !a revendication 3, caractérisé
en ce que 'un des groupes de tenons d'empi-
lement (19) présente des surfaces inclinées
(22, 23) en supplément par rapport & l'autre
groupe de tenons (8}, en ce que chaquse tenon
d'empilement (8) est disposé dans le voisinage
d'une des deux surfaces d'angle (15) d'une
paroi latérale (13), I'un des tenons d'empile-
ment (9) étant conformé de fagon a &tre tourné
de 180° par rapport & l'autre tenon d'empils-
ment (9), et en ¢é que les deux autres tenons
d'empilement (19) sont de méme tournés de
180° run par rapport A l'autre et décalés I'un
par rapport & P'autre, avec chevauchement de
lours surfaces inclindes (22, 23) opposées en
diagonale.

Flasque seton la revendication 4, caractérisé
on ce que les surfaces frontales (24, 25} des
tenons d'empilement (9, 19) qui sont mutuelle-
ment opposées a un certain écartement, et qui
s'étendent perpendiculairernent 2 la paroi laté-
rale (13), délimitent une rainure de guidage (7)
pour un feuilard de cerclage (26) de la bobine
7.

Flasque selon la revendication 1, caractérisé
en ce que le tourillon d'emboftement cylindri-
que creux (2) est relié par un épaulement (29)
4 un pergage traversant cylindrique central
(12) prévu sur la face arriere de la plague, et
en ce que le diamétre de I'ouverture traversan-
te (12) est plus grand que le diamétre extérieur
du tourillon d'embofterment (2).
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Flasque selon la revendication 6, caractérisé
en co que sur la surface extérieure du tourillon
d'smboftement (2} s'étendent des nervures (3)
en forme de V, orientées parallélement a I'axe
jongitudinal du tourillon d'emboftement (2} et
qui présentent une section transversale qui dé-
croit vers ia face avant de la plaque (11).
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The invention relates to an end wall of moldable material for a wound roli, having a
rectangular plate which has rounded corner surfaces and the
front side of which, said front side facing the wound roll, forms a smooth, flat
surface and the rear side of which, said rear side facing outwards away from the
wound roll, is stiffened by radial and annular ribs, having a central insertion peg on
the front side of the plate, and having four side walls which surround the plate at a
right angle relative to the front edge of the plate and whose outer walls are
provided with two groups of shapings extending side-by-side transversely to the
side walls.

Together with a second, corresponding end wall, an end wall of this kind, of plastic
or some other moldable material, for packaging winding material, for example
plastic films or sheets, wound onto take-up rolls, forms a rigid overall package for

a wound roll.

The end wall described at the outset is known from DE-U - 85 20 270. This end wall
is provided with circumferential side walls or edge webs whose outer surfaces carry
a profile comprising alternating teeth and tooth spaces having all the same widths,
lengths and heights. Two groups of these profiles extend side-by-side in the
transverse direction and are aligned symmetricaily relative to a plane dividing the
length of the side wall into two halves, said profiles covering not more than about
-one half of the length of a side wall. No cylindrical locking bosses are present on
the front side of said end wall.

It is a disadvantage of the above known end wall that, although further, vertically
aligned end walls can be stacked on top of it, it is impossible to arbitrarily stack the
side walls of the vertically aligned front walls side-by-side or on top of ane another,
i.e., the end walls cannot be brought into mutual engagement, and no mutual




locking is possible. This means that wound rolls packaged by means of these end
walls cannot be stacked above one another without problem, since stability of such
a stack is not ensured.

Other known packagings are in general constructed such that additional parts for
the central fixing of the wound roll are placed in a box of wood or corrugated
cardboard. These additional parts are, inter alia, wooden boards with hubs fitted,
perforated discs of plywood, hardboard, greyboard having inserted centering
bushes of sheet metal or plastic, or partially ribbed moldings of plastic having
integrally molded receiving pegs. |

A disadvantage of these known packagings is that they comprise a plurality of
individual parts which, in addition, are not connected non-positively to one another,
as a result of which, in the case of heavy wound rolls, the overall packaging has
only low stability.

German Utility Model 19 81 976 discloses a one-part end wall of plastic which
comprises a quadrilateral, preferably square, flat plate stiffened by radial webs. In
the center there is an insertion peg for the roll of winding material, said peg being
equipped, for example, with retention prisms. The plate is surrounded by a belt, on
the outside of which small prismatic strips are arranged. At the corners of the plate,
the belt encloses four cup-shaped despressions which protrude into the free hollow
space between the winding material and the packaging casing and are open near
to the outer end face, and has a circumferential stop strip which is provided with
teeth.

It is an object of this invention to improve end walls of the type described at the
outset, s0 as to guarantee the mutual locking of the end walls of a plurality of
complete rolls which are stacked one above fhe other and/or next to one another
and are terminated by the end walls, the end walls being capable of mutual
engagement with each of their side walls without the necessity of making a definite
preselection of the orientation of the side walls with respect to one another.
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In accordance with this invention, the above object is accomplished in that each of
the gwo groups of shapings comprises stacking .bosses of various lengths and
cross-sections, said stacking bosses delimiting stacking pockets of various lengths
and cross-sections, and in that said stacking pockets are of complementary design
and arrangment to the stacking bosses, so that the stacking bosses and stacking
pockets of a'ny one of the side walls of an end wall can be jointlessly connected to
the stacking pockets and stacking bosses of any one of the four side walls of
another end wall when a number of vertically aligned end walls are to be stacked
side-by-side and/or are to be piled Llp one above anocther.

In a further development of the invention, cylindrical locking bosses integrated with
the rounded corner surfaces of the end wall are provided, which have the same
radius as the rounded corner surfaces; each of the locking bosses merges.into a
cylindrical boss neck via a shoulder; when horizontally aligned end walls are being
stacked vertically, the boss necks of the locking bosses of one end wall engage
corresponding recesses provided in the rear side of the end wall being stacked
upon it; and the recesses are adjacent to the hollow-cylindrical locking bosses, and

are enclosed by the rounded corner surfaces and rounded webs.

In accordance with this invention, the stacking bosses have bevelled side faces
which are inclined in the direction of the center line of the side wall. In alternating
order, the stacking bosses are flush with the upper and the lower edges' of the
respective side wall.

The further embodiment of the invention is evident from claims 4 to 7.

The invention offers the advantage that the stacking bosses and stacking pockets
of the end walls engage in one another in such a way that the complete wound
rolls, which are bounded by the end walls and are stacked side-by-side or one
above another, can no longer be displaced in the longitudinal or transverse
direction. The bevelled side faces',of the stacking bosses and stacking pockets
permit problemless stacking and unstacking of the wound rolls packaged using




these end walls.

A more detailed description of the invention is given by way of an examplary
embodiment in the attached Figures of drawing. Of these:

Figure 1 represents a diagrammatic view of a wound roll wound onto a

winding core bounded by end walls in accordance with this invention,

Figure 2 represents a perspective view of the front side of the end wall in
accordance with this invention,

Figure 3 represents a perspective view of the rear side of the end wall in
accordance with this invention, and

Figure 4 represents a diagrammatic view of end walls stacked side-by-side and
above one another, with a central end wall, the four side walls of
which are in engagement with one side wall each of four other end

walis.

A complete wound roll 27 which is wound onto a winding core 28 is represented
schematically in Figure 1. The end faces of the wound roll 27 are bounded by end
walls 1, of which each has a central insertion peg 2 which is pushed into the
winding core 28. The end wall 1 comprises a rectangular, in particular square, plate
11, at the four corners of which locking bosses 4 are arranged which merge into
boss necks 16. Each of the four side walls 13 of the plate 11 of the end wall 1 is
provided with stacking bosses 9, 19 of different lengths and cross-sections.

As can be seen from the perspective view of the front side of the end wall 1 in
Figure 2, corner surfaces 15 of the end wall 1 are rounded off, and the cylindrical
locking bosses 4 are integrated with thesé rounded corner surfaces 15 and have
the same radii as the latter. The cylindrical boss necks 16 are set off from the
locking bosses 4 by a shoulder and have a smaller diameter than the locking
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bosses. The smooth, plane front side of the plate 11, which faces the wound roll,
protects the end face of the wound roll, in particular during transportation, against
damage. '

V-shaped ridges 3 extend paraliel to the longitudinal axis of the insertion peg 2 on

the outer surface of the insertion peg 4, said ridges having a V-shaped cross-

section which becomes smaller towards the front side of the plate 11. The insertion
peg 2 is pressed into the bore of the winding core 28 (see Figure 1). The V-shaped
ridges 3 on the insertion peg 2 guarantee a better grip of the insertion peg in the
winding core 28 and compensate for dimensional tolerances of the winding core on
the one hand and of the insertion peg on the other. The diameter of the hollow
cylindrical insertion peg 2 is matched to the diameter of the respective bore of the
winding core 28. |

From the perspective view in Figure 3 of the rear side of the end wall 1, which faces
outwards and away from the wound roll, it can be seen that the end wall 1 is
equipped with radial ribs 5 and annular ribs 14, which stiffen the rear side and avoid
large wall thicknesses, with the result that the weight of the end wall 1 can be kept
low. As a result of these ribs, the end wall 1 has a high load-bearing capacity while
having a low overall weight.

As can be seen from Figures 1 and 2, the stacking bosses 9 and 19 delimit
stacking pockets 8, 18, which are of co'mplementary design to the stacking bosses.
The stacking bosses 9 are shorter than the stacking bosses 19. The basic design
of the two groups of stacking bosses 9, 19 is in each case cuboid, the one side
face 20, 21 of the stacking boss 9, 19 being bevelled and inclined towards the side
wall 13. One stacking boss 9 is in each case arranged close to the round corner
surface 15 of the side wall 13, the one stacking boss 9 being of a design such that
it is rotated by 180° with respect to the other stacking boss 8. The two other
stacking bosses 19 of a side wall 13 are likewise rotated by 180° with respect to
each other and offset diagonally with respect to each other, as will be described in

greater detail below. One stacking boss 9 and 19 in each case is flush, for




example, with the lower edge of the side wal! 13, while the stacking bosses 19 and

9, rotated by 180° thereto, are flush with the upper edge of the side wall 13.

In addition to the bevelled side face 21, the group consisting of the longer stacking
bosses 19 has oblique surfaces 22, 23. The mutually opposing stacking bosses 19,
19, which are rotated by 180° with respect to one another, are arranged in such a
way that the oblique surfaces 22, 23, lying diagonally opposite one another,
overlap. By virtue of the oblique surfaces 22, 23, one end face of the stacking
bosses 19 runs to a point wedge-fashion, while the end face 25 of the respective
stacking boss 19, said .end face lying opposite to these oblique surfaces 22, 23,
extends perpendicular to the side wall 13. The group comprising the shorter
stacking bosses 9 has two end faces 24 per stacking boss, said end faces
extendihg perpendicular to the side wall 13. The mutually opposing, spaced end
faces 24, 25, of the stacking bosses 9, 19, in each case form the limiting walls for
a guide groove 7 which accomodates a strap 26 (see Fig. 1) of the wound roll 27.

There are at least two guide grooves 7 on each of the four side walls 13, said guide
grooves being, for example, 20 mm wide and about 10 mm deep.

The two end walls 1 of a wound roll are connected firmly to the wound roll by
strapping with two straps 26 of plastic or metal. The exact mutual spacing of the
guide grooves 7 is selected in such a way that the straps can be applied by a
tandem strapping installation. If nécessary, the end wall edges can be reinforced at
the strapping locations and the guide grooves be provided with the appropriate
strength by means of an opposite end wall rib.

The radial ribs 5 and the annuiar ribs 14 on the rear side of the plate 11 are on the
same level as the outer rims or edges of the side walls 13 of the plate 11. in the
exemplary embodiment described, two stacking bosses 9 and two stacking bosses
19 are in each case provided per side wall 13. At dimensions of 425 mm x 425 mm
of the end wall 1, for example, this number of stacking bosses is sufficient, but it is
obvious that, in the case of larger end wall dimensions, for example of 580 mm x



580 mm or more, a correspondingly larger number of stacking bosses 9 and 19
would have to be present per side wall. The number of guide grooves 7 would then
also be greater than two.

As can be seen from Figure 3, the plate 11 possesses a central cylindrical through-
opening 12. The hollow cylindrical insertion peg 2 is connected to this central
cylindrical through-opening 12 via a shoulder 28. The diameter of the through-
opening 12 is greater than the outside diameter of the insertion peg 2. The rear
side of the plate 11 is provided with recesses 5 which are enclosed by the rounded
corner surfaces 15 and rounded webs 17. The hollow-cylindrical Iockihg bosses 4
are directly above the recesses 6.

If two horizontally aligned end walls 1 are stacked one above the other, the boss
necks 16 of the locking bosses 4 of one end wall engage in the recesses 6 on the
rear side of the plate 11 of the end wall lying thereabove. The insertion peg 2
likewise -engages in the through-opening 12, thereby producing the possibility of
stacking and palletizing the end walls in a space-saving manner.

Figure 4 shows a diagrammatic view of a plurality of end walls 1 which are stacked
both side-by-side and one above the other. Thereby, each of the four side walls of
a central end wall 1 is in engagement with a corresponding side wall of one of four
other end walls. Since, as mentioned above, the stacking pockets 8 and 18 are of
a design complementary to the stacking bosses 9, 19, it is possible, when stacking
laterally together or next to one another and/or when stacking the vertically
oriented end walls 1 vertically one above the other, for the stacking bosses 9, 19
and the stacking pockets 8, 18 of one side wall 13 of an end wall to be fitted
together without a gap with the complementary stacking pockets 8, 18 and the
- complementary stacking bosses 9, 19 of each of the four side walls 13 of the other
end walls 1. '

The stacking bosses or stacking pockets engage in one another in such a way that
a displacement lengthwise or transversely to the sidewall 13 is not possible. The
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bevelled side faces 10 of the stacking bosses and of the stacking pockets permit
problem-free stacking and unstacking of the wound rolls packaged using these end
walls. Mutual locking of the complete wound rolls packaged by means of the end

walls and stacked one above the other or next to one another is achieved.

The end walls 1 are produced, for example, from thermoplastics by injection
molding. Here it is possible to use reclaims and recycling materials.

Thereby, the webs and ribs as well as the stacking bosses are formed in one single
injection maolding operation.

Since all four side walls 13 of an end wall 1 are of identical design with respect to
the stacking bosses and stacking pockets, it is possible at any time to stack the
wound rolls terminated by the end walls laterally next to one another and/or one
above the other, since each side wall of one end wall can be brought into
engagement with each side wall of another end wall without the necessity for a
preferred orientation of the end walls with respect to one another. in other words,
this means that the stacking bosses and stacking pockets engage in, or snap into,
each other in all positions of the end walls, whether vertically or horizontally
oriented. Ancther advantage is that the individual vertically oriented end wall can be
conveyed without problems on roller conveyors having a roller spacing of from 60
to 80 mm, since the top surfaces of the stacking bosses 9, 19 of the individual side
walls 13 lie in the same plane and furthermore have a maximum mutual spacing of
20 mm.

s o e ket L
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PATENT CLATIMS

1. An end wall of moldable material for a wound
roll, having a rectangular. 7 B plate
which has rounded corner surfaces and the front side of
- which, said front side facing the wound roll, forms a
smooth, flat surface and the rear side of which, said
rear side facing outwards away from the wound roll, is
stiffened by radial and annular ribs, having a central
insertion peg on the front side of the plate, and having
four side walls which surround the plate at a right anéle
relative to the front edge of the plate and whose outer
walls are provided with two groups of shapings extending
side-by-side transversely to the side walls, wherein each
of the two groups of shapings comprises stacking bosses
(9, 19) of various lengths and cross-sections, said
stacking bosses delimiting stacking pockets (8, 18) of
various lengths and cross-sections, and wherein said
stacking pockets (8, 18) are of complementary design and
arrangement to the stacking bosses, so that the stacking
bosses (9, 19) and stacking pockets (8, 18) of any one of
the side walls (13) of an end wall (1) can be jointlessly
connected to the stacking pockets (8, 18) and stacking
bosses (9, 19) of any one of the four side walls (13) of
another end wall (1) when a number of vertically aligned
end walls (1) aré to be stacked side-by-side and/or are

to be piled up one above another.

2. The end wall as claimed in claim 1, wherein
cylindrical locking bosses (4) integrated with rounded
corner surfaces (15) of the end wall (1) are provided,
which have the same radius as the rounded corner

surfaces; wherein each of the locking bosses (4) merges



into a cylindrical boss neck (15) via shoulders; wherein,
when horizontally aligned end walls are being stacked one
above the other, the boss necks (16) of the locking
bosses (4) of one end wall engage corresponding recesses
(6) provided in the rear side of the end wall stacked
upon it; and wherein the recesses (6) are édjacent to the
hollow-cylindrical locking bosses (4), and are enclosed

by the rounded corner surface (15) and rounded webs (17).

3. The end wall as claimed in claim 1, wherein the
stacking bosses (9, 19) have bevelled side faces (20, 21)
which afe inclined +towards the side wall (13), and
wherein pairs of stacking bosses (9, 19) lie fiush with

the upper edge and the lower edge of a side wall (13).

4. The end wall as claimed in claim 3, wherein one
group of stacking bosses (19) possesses additional
oblique surfaces (22, 23) as compared to the other group
of stacking bosses (9); wherein one stacking boss (9) is
in each case arranged near to one of the two corner
surfaces (15) of a side wall (13), the two stacking
bosses (9) being rotated by 180° with respect to one
another and wherein the two other stacking bosses (19)
are also rotated by 180° with respect to one another and
offset with respect to one another, their diagonally
opposing oblique surfaces (22, 23) overlapping.

5. The end wall as claimed in claim 4, wherein the
mutually opposing, spaced end faces (24, 25) of the
stacking bosses (9, 19), said end faces extending
perpendicularly to the side wall (13), form a guide
groove (7) for a strap (26) of the wound roll (27).

6. The end wall as claimed in claim 1, wherein the
‘hollow cylindrical insertion peg (2) is connected via a
shoulder (29) to a central, cylindrical through-opening
(12) on the rear side of the plate (11), and wherein the

10



diameter of the through-opening (12) is greater than the
outside diameter of the insertion peg (2).

7. The end wall as claimed in claim 6, wherein V-
shaped ridges (3) extend parallel to the longitudinal
axis of the insertion peg (2) on the outer surface of the
insertion peg (2), said ridges having a cross-section

which becomes smaller towards the front side of the plate

(11) .
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