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,(54)(57) УСТРОЙСТВО ДЛЯ УСТАНОВКИ 
ВАЛКА В КЛЕТИ СТАНА ПОПЕРЕЧНОЙ ПРО­
КАТКИ, содержащее смонтированный на 
станине клети корпус с механизмом 
крепления валка и механизм осевой 
подачи валка, отличающее-

с я тем, что, с целью снижения тру­
доемкости при переналадке устройства, 
а также обеспечения регулировки его 
положения, механизм осевой подачи 
валка выполнен в виде двух последо­
вательно размещенных в корпусе гидро­
цилиндров и смонтированных в них 
двух поршней, связанных между собой 
штоком, на одном конце которого вы­
полнен упор со-сменными прокладками, 
установленными со стороны корпуса, 
причем первый из гидроцилиндров смон­
тирован в корпусе на резьбе, а вто­
рой установлен в корпусе с возмож­
ностью осевого возвратно-поступатель­
ного перемещения, а механизм крепле­
ния валка выполнен в виде размещенно­
го в донной части второго гидроци­
линдра ползуна, один конец которого 
посредством ярма связан с валком, 
а другой посредством фланца связан 
с вторым концом штока механизма осе­
вой подачи валка.
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Изобретение относится к обработке 

металлов давлением, а именно к про­
катным станам, и может быть исполь­
зовано для формирования ребер на 
трубах (оребренные трубы применяются < 
для теплообменников во многих отрас­
лях народного хозяйства).

Известно устройство для установки 
валка в клети стана поперечной про­
катки, содержащее смонтированный на 11 
станине клети корпус с механизмом 
крепления валка и механизм осевой 
подачи валка [l] .

Недостатком известного устройства 
является сложность конструкции, за- р 
трудняющая монтаж и .текущий контроль 
правильной работы устройства.

. Цель изобретения - снижение тру­
доемкости при переналадке устройства, 
а также обеспечение регулировки его д 
положения.

Для достижения поставленной цели 
в устройстве для установки валка в 
клети стана поперечной прокатки, со­
держащем смонтированный на станине 2ί 
клети корпус с механизмом крепления 
валка и механизм осевой подачи валка, 
последний выполнен в виде Двух после­
довательно размещенных в корпусе гид­
роцилиндров и смонтированных в них 
двух поршней, связанных между собой 
штоком, на одном конце которого вы­
полнен упор со сменными прокладками, 
установленными со стороны корпуса, 
причем первый из гидроцилиндров смон­
тирован в корпусе на резьбе, а вто-' 
рой установлен в корпусе с возмож­
ностью осевого возвратно-поступатель­
ного перемещения, а механизм крепле­
ния валка выполнен в виде размещенно- 
го в донной части второго гидроцилинд­
ра ползуна, один конец которого по­
средством ярма связан с валком, а 
другой посредством фланца связан с 
вторым концом штока механизма осевой 
подачи влака.

На фиг. 1 изображено предлагаемое 
устройство с зажатым инструментом, 
в ходе прокатки; на Фиг. 2 - то же, 
в ходе прекращения формирования; на 50 
фиг. 3 - то же, с ослабленной посад­
кой инструмента; на фиг. 4 - прокат­
ный стан.
- На станине 1 прокатной клети уста­

новлены поворотно с точно настроен- 55 
ным углом положения три корпуса 1. 
В корпусе 2 последовательно размеще­
ны два гидроцилиндра 3 и 4, гидро­

8278 %
цилиндр 3 смонтирован в корпусе на 
резьбе, а гидроцилиндр 4 - с возмож­
ностью осевого возвратно-поступатель­
ного перемещения. В гидроцилиндре 3 
смонтирован поршень 5, а в гидроци­
линдре 4 - поршень 6. Поршни 5 и 6 
связаны между собой штоком 7. На од­
ном конце штока 7 смонтирован упор 8 
со сменными прокладками 9. В донной 
части гидроцилиндра 4 выполнено от­
верстие, в котором размещен ползун 
10, один конец которого посредством 
ярма 11 связан с валком 12, а другой 
посредством фланца 13 - со штоком 7.

В ходе прокатки внешний проршень 5 
перемещается гидравлическим способом 
в верхнее положение, а величина пе­
ремещения регулируется толщиной ди­
станционных прокладок 9, с которыми 
соприкасается упор 8 штока 7. Тогда 
внутренний гидроцилиндр 4 перемещает­
ся в свое самое нижнее положение. 
Осевое движение внутреннего гидроци­
линдра 4 ограничивается выдвижением . 
ползуна 10, положение которого опре­
деляется контактом захватов 14 и 15, 
а также толщиной той части ярма, ко­
торая находится между нажимным флан­
цем 16 ползуна 10 и днищем внутрен­
него гидроцилиндра 4. Взаимодействуя 
одна с другой·, соприкасающиеся и гид­
равлически прижатые одна к другой со­
ответствующие поверхности штока 7, 
ползуна 10 и ярма 11 точно определя­
ют положение валка 12 относительно 
базы, которой является внешняя поверх­
ность дистанционных прокладок. Поло­
жение базы относительно оси прокатки 
устанавливается перемещением внешне­
го гидроцилиндра 3 в винтовом гнезде 
корпуса 2 или изменением толщины ди­
станционных прокладок 9. В ходе изго­
товления ребер с целью оставления час­
ти трубы в неоребренном виде переме­
щают гидравлическим способом порщень 
5 в верхнее крайнее положение. По ис­
течении заданного времени соответст­
вующим изменением давления в гидрав­
лической системе поршень 5 возвраща­
ется в свое прежнее положение. В ходе 
этого, движения вместе с поршнем 5 
и штоком 7 перемещаются ползун 10 
с внутренним гидроцилиндром 4 и яр­
мо 1 1 с валком 12, причем сохраняет­
ся постоянство крепления инструмента. 
Замена валка 12 заключается в расщеп­
лении ярма 11, предварительно зажато­
го между ползуном 10 и внутренним 
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гидроцилиндром 4, отодвигании инстру­
мента от прокатываемой трубы и пра­
вильной замене свободно посаженного 
набора ярма с инструментом. Расщепле­
ние ярма заключается в перемещении ι 
внутреннего гидроцилиндра 4 вверх при 
неподвижном штоке 7, чтобы наступило 
соприкосновение"днища с упорным флан­
цем 13 ползуна 10. Тогда между нажим­
ным фланцем 13 ползуна 10 и ярмом 11 ю 
образуется зазор, достаточный для 
свободного маневрирования ярмом 11. 
Отодвигание инструмента от прокатыва­
емой трубы заключается в дальнейшем 
перемещении внутреннего гидроцилинд- ,5 
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ра 4 вверх, д вместе с ним ползуна 10 
и ярма 11. Отодвигать необходимо на 
величину (порядка 20 мм), достаточ­
ную для прекращения контакта прокат­
ных дисков с профилированным ребром, 
которая ограничивается глубиной гнез­
да, днищем которого опирается ползун 
10 на шток 7. После такого отодвига­
ния ярма с валком от прокатываемой 
трубы можно свободно манипулировать 
набором валка.

Предлагаемое устройство позволит 
обеспечить надежность крепления ин­
струмента, а также регулировку его 
положения.
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