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Zaf{zeni na limitaci honovac{
sfly, zvl1a§td honovaci sily v plasto-
vych néstrojich, je urdeno pro doplné-
ni Fidicich systémi honovacich strojd

‘s elektronickym Ffzenim, Zafizeni vy-
‘uzivd sign&ld ze snimale sily, ktery

Je srovnavén v komparétoru s predna-
stavenou hodnotou. Po dosaZeni nasta-

" vené hodnoty'jo tento stav jednak
" indikovén a jednak je zabezpeleno, Ze

stroj nelze spustit, i kdyZz je signali-
zace obsluhou pfehlédnuta nebo ignoro-

. véna, Soutasné je zaji&téno normélni

dokonéeni cyklu, ve kterém do jde
k pfekrodeni limitujici sily.
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Vyndlez se tyké& zarizeni na limitaci honovact eily, zvlds-
 t& honovaci{ sfly v pléitovych ndstroifch.
| Ne jnové€i8i trend v konstrukci honovacich strojd jsou elektroe
nicky Fizené honovaci stroje. U takovychto zaffzeni je mo¥no ri-
dit v Sirokych mezfch mnoho hlavnich i vedlejéfch parame tri. Jsou
zndma i zarizeni, kde je moZno piedvolit poldtednf i konedné ro-
zepnutf , které b&hem svého nasazeni smi ndstroj vykonat.
T{m je moZno predem naprogramovat ukondeni Zivota ndstroje, nro-
toZe lze predpoklédat, Ze -soudasné s pos tupnym.otupovdnim zrn
brusiva v honovacim ndstroji se'zmenéuje Jeho rozmér. Tento roz-
mér se Ppro dosa¥eni konstantnfho honovaciho priméru kompenzuje
krokovym rozpIindnim nédstroje a je tedy pifimy vztah mezi poétém
rozpinacich krokd a otupenim ndstroje. Nevjhddou této metody je
nutnost experimentdlnfho ziistové4ni po&tu kompenzadnich krokd,
které odpovidalf otupeni néstroje a znaCny rozptyl ziigténgch
hodnot zv1d5t& u plééiovﬁch honovacich néstrojf. Pri prak tickém
nasazeni elektronicky ¥izenjch honovacich stroj% do provozu to
znamend, ¥e &4st nédstro jd kond{ sviji Zivot roztrZenim - tedy ha-
varuif dfive, neZ je dosaZeno predvoleného po&tu krokd a &dst
Jich je schopna efektivni préce je3té po jejich vyderpéni.

Jsou zndmy i honovaci stroje se zabudovanym snfimadem honc-
vaci sily, ktery se pouZivéd pro'uréeni po tFebného poddtedniho
~rozepnuti ndstroje nebo pro rizeni regulalni servosmyd&ky, ridi-
c{ jeho rozepindni misto F{zeni na zadanou rozpinaci rychlost.

. Takovéto reSeni reguladni servosmylky mi¥e udinné omezit moZnost
pﬁetiéeni néstroie pri postupném narfisténi honovaci sily, ale '
zcela selhdvé pfi skokovém naristu této veliliny, coZ. je v praxi
dosti Casty oripad, nastdvaiici pri honovéni vyrobkd s nerovno-
m&rné rozlofenym pfidaVkem, vzniklym nap?. zkroucenim vjchoziho
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Nevihody znémych zaflzeni odstranuie zafizeni pro limitaci
+honovaci{ sily v pléétovych ndstrojich dle vyndlezu, sestévajfct
ze snimaZe sfly, kompardtoru a pamé%ového obvodu a navazujic{
na blok Pfzenf. Vyndlez se vyznaduis tim, Ze snimal eily Je pig-
poien na signdlovy vetup komparétoru, prifem? na feho referend-
ni vstup je pripoien vystup predvolby e{ly, nadeZ vystup kompara-
toru ‘e spoien s nastavovacim vstupem pamétového obvodu, ktery
mé mazaci vetup napojen na obnovovaci vystup bloku Fi{zen{ a kte-
ry m4 nulovaci vetup spolu 8 vypinacim vetupem startovactho obvo-
du spojen s vypinaci svorkou. Vystup pamétgvého obvodu je pripo-
jen iednak na vsetup indika&niho obvodu a jednak na klflovac{
vstup startovactho obvodu, jehoZ hradlovaci vstup je téZ pripo-
jen na obnovovaci vystup a jeho% gtar tovacl vetup je spojen se
startovaci svorkou a jeho% vystup je spojen se spoudtécim vstu-
pem bloku Ffzeni

Pokrok dosaZeny vyndlezem spolivd v tom, Ze je moZno kon~
trolovat a predem urdit maximé1lnf povolenou silu v honOvaciﬁ nés-
trofi a pfi ieifm dosaZenf je zajift&na jlednak indikace toho to
stavu a fednak le zamezerno spusténf stroje, je-1li indikace ob-
sluhou piehlédnuta nebo 1onorovéna. Soulusné jJe zawi*téno normél-
n{ dokondenf pracovniho cyklu, ve kterém do3lo k prekrodeni maxi-
m4lné povolené honovacl sily.

Zaff{zeni na limitaci honovaci sily dle vynélezu je schema-
ticky zndzornéno na priloZeném o brdzku.

zar{zeni na limitaci honovaci sily sestdvd ze snimale sily,
kompard toru a paméiového obvodu a navazuie na blok Ffzenf. Sni-
mad sfly 1 ie pfipojen na signdlovy vstup 31 kompardtoru 3, pri-
Sem? na ‘eho referendni vstup 32 je piipojen vystup predvolhly si-
1y 2. Vistup kompardtoru j ‘e spojen s nas tavovacim vstupem 41
pametoveho obvodu 4, ktery mé mazac{ vstup 42 napojen na obnovo-
vaci vystup 72 bloku Fizeni . Pam&tovy obvod 4 mé nulovaci vs tup
43 spolu s vypinacim vstupem 53 startovaciho obvodu 2 epojen s
vypinaci svorkou 8. Vystup pﬁmctoveho obvodu 4 je piipojen jednak



na vetup indika&nfiho obvodu 6 a jednak na klffovaci vstup 51
startovactho obvodu 5, jehoZ hradlovaci vstup 5¢_ fe té% pripo-
jen na obnovovaci vystup 72. Startovaci vstup 24 startovacfho ob-
vodu 5 je spojen se startovact svorkou 3. Vjstup startovaciho ob-
vodu 2 je spoien se spouétécim vsthpem-ll bloku rfzeni 7.

Cinnost zarizent dle vyndlezu je svdzdna s praco#nimi cykly

" honovacfho stroie. Pracovni cykly se spoust{ pifivedenim ¥*idfctho

eigndlu na startovact ‘svorku 9. Z této svorky postupuje ridlct
signdl pres startovaci vstup 54 do startovaciho obvodu 5. Zde se
fidici'signél'zpraéuje a tedné-1i se o normdln{ pracovni cyklus,
vy8le startovaci obvod J ze svého vystupu spoudtéci signdl do
spoudtéciho obvodu 71 bloku Ffzeni 7. Tim se dé povel k provedeni
celého pradovniho cyklu sklddaifciho se z najetd n&stroje do ob-
ro bku, rozpinéni ndstroie a jeho oscilace v obrobku, nasledné u=
koneni cyklu s vyietim ndstroie a pripadnym krokovédnim k jeho
rozepnutf{. V ka¥dém pracovnim cyklu snimd pri rozpfndni néstroje
snimal sfly 1 sf{lu potfebnou k rozepnuti honovacftho nédstroje. Ta-
to sfla nabjv& v pracovnim cyklu rdznjch hodnot. Nejprve roste,
pak se ustdli na urlité hodnoté a ke konci pracovniho cyklu opé€t
klesd. M&ni se také v souvislosti s otupovanim nédstroje tak, Ze v’
kaZdém ndsleduiicim cyklu nabyvd ve svém maximu postupné stdle
vét3i hodnoty. V jednom pracovnim cyklu prekrod{ signdl na sig-
ndlnim vstupu 31, odpovidaiic{ honovaci sile, hodnotu signélu na
referendnim vstupu 32, kterd odpovidd maximdlni povolené honovaci
silé. Tim se vytvori na vystupu kompardtoru J signdl, ktery po
zavedeni do nastavovaciho vstupu 41 pamétového obvodu 4 jej vy-
budi tak, %e je tento stav zapamatovdn. Pam&tovy obvod 4 2zm&ni
pfisludné froven signdlu na svém vystupu. Tim se jednak ,aktivuie
indikaéni otvod 6, ktery tento stav zviditelnuje a jednak je za-

veden 8igndl do klidovaciho vstupu 51 startovaciho obvodu 3. Po

ukondeni pracovniho cyklu sice poklesne honovaci sf{la, ale pamé-
{ovy obvod 4 jiZ zdstédvd ve vy?gzeném‘stavu.

‘Obsluha honovaciho stroﬁé?ﬁamoci indikaéniho obvodu informeo-
véna, %e do3lo k prekro&eni rarimalni novolené honovaci sf{ly. Po-

~ stupute-1li obsluha podle predpisu, zada do bloku rizeni T povel,

po kterém se uvede krokovaci mechanismus rozpinaciho pohybu do
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vychoziho stavu odpovidaiicimu maximé1ln& stladenému ndstroji. V
této poloze se provede vyména'néstrdje. Soulasné se vy3le na obno-
vovaci vetup ]2 povel, ktery je zaveden pres mazac{ vstup 42 do
pam&tového obvodu 4. T™m se zrudfl vybuzeni a pamétovy obvod 4 se
uvede do p8vodniho stavu. Aby se zabrédnilo moZnosti preddasného r
nas tartovéni{ pracovniho cyklu, je signdl z obnovdvaciho vystupu
72 zaveden i do hradlovaciho vstupu 52 startovacfho obvodu 3.
Je-1li signdl na tomto vstupu, nemt¥e projit ¥fdfc{ signdl ze star-
tovacfho vstupu %4 na vystup,a tim neni moZno realizovat proveaef
ni pracovniho cyklu. -

V pr{pad®, Z%e obsluha honovaciho stroije vyéle v dob& indika-
ce prekrodeni maxim4lni honovaci sily do startovaci svorky J sig- -
n4l pro spulténi pracovniho cyklu, projevi se piftomnost signdlu.
na klf%ovacim vstupu 51. Obdobné& jako u hradlovaciho vstupu 22
do jde X uzavfeni cesty mezi startovacim veatupem 54 a vystupem star-
“tovaciho obvodu 5. T{m je zaii3t¥no, Ze ke spudtinf stroje miZe
doift a% po vym&né nastroje. Blokovéni startu p?acovniho cyklu po
vy buzeni paméiového obvodu 4 miZ%e zt{Zit poddtedni serizeni pred-
volby sfly 2. V této dob& je Zddouci, aby bylo moZno zrudit vybu-
zeni pamé%ového obvodu 4 je¥t& jfinak neZ signdlem do mazaciho
vstupu 42. S vyhodou je pro tento UCel vyuZivdn signdl privadé&ny
na vypinaci svorku 8, ktery slouZi pro mimof4dné pripady, kdy Je
nutno predlasné ukonlit pracovni cyklus. Pro tento fel je zave-
den signdl i do vypinaciho vstupu 23. Propojenim tohoto vstupu s
‘nulovacim vstupem 43 bylo dosaZeno toho, Ze zadd-li se vypinacl |
eizndl do vypinaci svorky 8 po ukonleni pracovnih o cyklu, ve kte-
rém doslo k prekrodeni maxim4ln® povolené honovac{ sfly, nemd
tento signél Z4dny i¢inek na pracavni cyklus, ale po zavedeni do
navﬁtového obvodu 4 zrufi ‘eho vybuzeni. Pak ie moZno zmcnlt sig-
nil z predvolby sily 2 a spustit dalsd zkulebni pdeOVﬂl cykluse
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- Zarffzeni na limitaci honovaci sily, zv145té& honovac{ sily
v p.léé‘{ov:iqh riéstro:‘,ich"sestévajicf. ze snima&e sily, komparéto'—
ru a pam&tového obvodu a navazujfci na blok x‘izéni, vyznadujict
se tim, %e snfma& sfly (1) je pripojen na signdlovy vstup (31)
kompardgoru .(3), pri%em? na jeho referendni vstup (32) je pii-
poJjen vétup predvolby sfly (2), nadez vystup kompardtoru (3) ie
 spojen s nastavovacim vstupem (41) pam&tového obvodu (4), ktery
mé mazaci vstup (42) napojen na obnovovaci vystup (7<) bloku Fi-
zeni (7) a ktery m4 nulovaci! vstup (43) spolu s vypinacim vstu-
pem (53) startovacfho obvodu (5) spojen s vypfnaci gvorkou (8),
pri%em? vystup pam&lového obvodu (4) je pripojen oy up indikad-
niho obvodu (6), a jednak na klf&vaci vstup (51) startovaciiho ob-
‘vodu (5), jehoZ hradlovaci vstup (52) je té% piipojen na obnovo-
vaci vystup (72) a jeho? startovaci vetup (54) Je spojen se star-
tovacf svorkou (9) a jehoZ vystup je spojen se spoustdcim vstupem
(71) bloku ¥fzeni (7). | |

1l Vikria
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