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Sposéb wytwarzania szczepionego poliamidu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia usieciowanych kopolimeréw szczepionych po-
liamidu.

Poliamidy nalezg do najbardziej rozpowszechnio-
nych tworzyw sztucznych o bardzo szerokim za-
stosowaniu najczeSciej w postaci widkien, wyro-
béw wtryskowych oraz folii. Ogdlnie poliamidy
cechuje bardzo dobra odporno$é na dzialanie czyn-
nikéw chemicznych z wyjatkiem kwaséw i fenoli.
Szczegdlnie brak odporno$ci na dzialanie kwaséw
znacznie zaweza mozliwo$ci stosowania wyrobéw
z poliamidu. W przypadku wyrobu folii, stosowa-
nej gléwnie na opakowania, odporno$§é na dziata-
nie kwaséw ma duzy wplyw na jej warto§é uzyt-
kowa. Od folii wymagana jest takze mala prze-
puszczalno§é par i gazéw oraz dobre wlasno$ci
mechaniczne. Dotychczas stosowane metody mody-
fikacji poliamidéw, jak sieciowanie formaldehy-
dem, szczepienie tlenkiem etylenu, akrylonitrylem
nie pozwalaly na osiggniecie wszystkich pozada-
nych korzystnych zmian wtasnoSci, lub tez metody
te nie dawaly sie zastosowaé do wyrobéw goto-
wych. Sposéb wedlug wynalazku pozwala réwno-
cze$nie zwiekszyé odporno§¢ chemiczng, poprawié
wlasnosSci mechaniczne oraz obnizyé przepuszczal-
no$§é par i gazéw; nadaje sie wiec szczegoélnie do
uszlachetniania poliamidu stosowanego w postaci
folii.

Folie poliamidowe szczepione sposobem wedlug
wynalazku odznaczaja sie wigkszg wytrzymatoscia
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na rozcigganie i rozdarcie oraz o polowe mniejszg
przepuszczalno$cia gazow. Folie i gotowe wyroby
z poliamidu osiagajg dzieki szczepieniu pelng od-
porno§¢ na dzialanie goracych stezonych kwaséw
oraz fenoli przy réwnoczesnym zachowaniu odpor-
no$ci na inne zwigzki chemiczne. Poliamid podda-
ny szczepieniu uzyskuje réwniez jednolite poma-
rafnczowe zabarwienie, nie tracac jednak w przy-
padku folii, przezroczystoS$ci.

Szczepienie wedlug wynalazku przeprowadza sie
stosujac jako manomer podtlenek wegla C,0,.
Zwigzek ten reaguje latwo z grupami amidowymi
poliamidéw powodujac wytworzenie usieciowanej
struktury kopolimeru. Dzieki takiej budowie po-
wstatego kopolimeru szczepionego osigga sie zwiek-
szenie odporno$ci chemicznej i mechanicznej two-
rzywa. W przypadku cienkich folii szczepienie za-
chodzi w calej masie tworzywa, a w przypadku
wyrobow grubszych jedynie w warstwie po-
wierzchniowej. Szczepienie w warstwie powierzch-
niowej zwieksza wystarczajgco odporno$é chemicz-
na gotowego wyrobu poliamidowego.

Wedlug wynalazku reakcje szczepienia prowadzi
sie stosujac roztwory podtlenku wegla w rozpusz-
czalnikach organicznych w temperaturze powyzej
+50°C lub stosujac podtlenek wegla gazowy w
temperaturze powyzej +70°C. Jako rozpuszeczalniki
podtlenku wegla stosowaé mozna miedzy innymi
benzen, toluen, ksylen i nitrometan. Stezenie pod-
tlenku wegla, czas i temperature reakciji szczepie-
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nia ustala sie doSwiadczalnie w zalezno$ci od ro-
dzaju polimeru oraz ksztallu i rozwiniecia po-
wierzchni danego wyrobu poliamidowego. Usunie-
cie ubocznego produktu szczepienia, ktérym jest
homopdlim‘er podtlenku wegla, nie jest klopotliwe
i polega na myciu przedmiotu acetonem lub alko-
holem metylowym. .

W przypadku szczepienia w S$rodowisku roz-
puszczalnika znacznie lepsze wyniki osigga sie
przez wprowadzenie do S$rodowiska reakcji nie-
wielkich iloSci alkoholu alifatycznego, zwlaszcza

" -alkbholu metylowego. Wydajno$§¢ szczepienia pro-

wadzonego w ten sposéb przekracza 40%o.

Sposéb postepowania wedlug wynalazku przed-
stawiono w podanych nizej przyktadach.

Przyktad I. 5 g suchej bezbarwnej folii po-
likaproamidowej o grubo$ci 0,05 mm, odgazowano
i umieszczono na przecigg 3 godzin w atmosferze
gazowego podtlenku wegla o temperaturze +90°C.
Po szeczepieniu folie odmyto od polipodtlenku we-
gla w alkoholu metylowym w temperaturze poko-
jowej. Folia uzyskala jednolite transparentowe
pomaranczowe zabarwienie i jest nierozpuszczalna
we wrzacych stezonych kwasach mréwkowym
i siarkowym.

Przyklad II. 3 g suchej folii z poliamidu 66
o grubosci 0,06 mm zanurzono w 100 g 109, roz-
tworu podtlenku wegla w toluenie zawierajgcego
dodatek 0,5 g alkoholu metylowego i ogrzewano
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pod chlodnica zwrotng w temperaturze +70° przez
1 godzine. Po szczepieniu folie myto na zimno ace-
tonem i nastepnie suszono w temperaturze 50°C
w czasie 2 godzin.

Tak modyfikowana folia jest nierozpuszczalnym
silnie usieciowanym kopolimerem szczepionym
o stopniu szczepienia rzedu 20% i barwie jasno
pomaranczowej. Wytrzymalo$§é na rozcigganie i od-
porno$¢ na rozdarcie folii szczepionej w poréwna-
niu z foliag nie szczepiong sa znacznie wyzsze,
a przepuszczalno$é gazéw jest prawie o polowe
nizsza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania szczepionego poliamidu,
znamienny tym, zZe jako monomer szczepiany
stosuje sie podtlenek wegla.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Zze
szczepienie wyrobow gotowych a zwlaszeza folii
prowadzi sie dzialajac gazowym podilenkiem
wegla w temperaturze powyzej +70°C.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
szczepienie prowadzi sie dzialajge roztworami
podtlenku wegla w temperaturze powyzej
+50°C.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 3, znamienny {ym, Ze
wprowadza sie do roztworu dodatek alkoholu
metylowego.
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