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Sposób wytwarzania szczepionego poliamidu

Przedmiotem wynalazku jest sposób wytwarza¬
nia usieciowanych kopolimerów szczepionych po¬
liamidu.

Poliamidy należą do najbardziej rozpowszechnio¬
nych tworzyw sztucznych o bardzo szerokim za¬
stosowaniu najczęściej w postaci włókien, wyro¬
bów wtryskowych oraz folii. Ogólnie poliamidy
cechuje bardzo dobra odporność na działanie czyn¬
ników chemicznych z wyjątkiem kwasów i fenoli.
Szczególnie brak odporności na działanie kwasów
znacznie zawęża możliwości stosowania wyrobów
z poliamidu. W przypadku wyrobu folii, stosowa¬
nej głównie na opakowania, odporność na działa¬
nie kwasów ma duży wpływ na jej wartość użyt¬
kową. Od folii wymagana jest także mała prze¬
puszczalność par i gazów oraz dobre własności
mechaniczne. Dotychczas stosowane metody mody¬
fikacji poliamidów, jak sieciowanie formaldehy¬
dem, szczepienie tlenkiem etylenu, akrylonitrylem
nie pozwalały na osiągnięcie wszystkich pożąda¬
nych korzystnych zmian własności, lub też metody
te nie dawały się zastosować do wyrobów goto¬
wych. Sposób według wynalazku pozwala równo¬
cześnie zwiększyć odporność chemiczną, poprawić
własności mechaniczne oraz obniżyć przepuszczal¬
ność par i gazów; nadaje się więc szczególnie do
uszlachetniania poliamidu stosowanego w postaci
folii.

Folie poliamidowe szczepione sposobem według
wynalazku odznaczają się większą wytrzymałością ao

na rozciąganie i rozdarcie oraz o połowę mniejszą
przepuszczalnością gazów. Folie i gotowe wyroby
z poliamidu osiągają dzięki szczepieniu pełną od¬
porność na działanie gorących stężonych kwasów
oraz fenoli przy równoczesnym zachowaniu odpor¬
ności na inne związki chemiczne. Poliamid podda¬
ny szczepieniu uzyskuje również jednolite poma¬
rańczowe zabarwienie, nie tracąc jednak w przy¬
padku folii, przezroczystości.

Szczepienie według wynalazku przeprowadza się
stosując jako manomer podtlenek węgla C302.
Związek ten reaguje łatwo z grupami amidowymi
poliamidów powodując wytworzenie usieciowanej
struktury kopolimeru. Dzięki takiej budowie po¬
wstałego kopolimeru szczepionego osiąga się zwięk¬
szenie odporności chemicznej i mechanicznej two¬
rzywa. W przypadku cienkich folii szczepienie za¬
chodzi w całej masie tworzywa, a w przypadku
wyrobów grubszych jedynie w warstwie po¬
wierzchniowej. Szczepienie w warstwie powierzch¬
niowej zwiększa wystarczająco odporność chemicz¬
ną gotowego wyrobu poliamidowego.

Według wynalazku reakcję szczepienia prowadzi
się stosując roztwory podtlenku węgla w rozpusz¬
czalnikach organicznych w temperaturze powyżej
+50°C lub stosując podtlenek węgla gazowy w
temperaturze powyżej +70°C. Jako rozpuszczalniki
podtlenku węgla stosować rno£na między innymi
benzen, toluen, ksylen i nitrohietan. Stężenie pod¬
tlenku węgla, czas i temperaturę reakcji szczepie-
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nia ustala się doświadczalnie w zależności od ro¬
dzaju polimeru oraz kształtu i rozwinięcia po¬
wierzchni danego wyrobu poliamidowego. Usunię¬
cie ubocznego produktu szczepienia, którym jest
homopolimer podtlenku węgla, nie jest kłopotliwe
i polega na myciu przedmiotu acetonem lub alko¬
holem metylowym.

W przypadku szczepienia w środowisku roz¬
puszczalnika znacznie lepsze wyniki osiąga się
przez wprowadzenie do środowiska reakcji nie¬
wielkich ilości alkoholu alifatycznego, zwłaszcza
alkoholu metylowego. Wydajność szczepienia pro¬
wadzonego w ten sposób przekracza 40%.

Sposób postępowania według wynalazku przed¬
stawiono w podanych niżej przykładach.

Przykład I. 5g suchej bezbarwnej folii po-
likaproamidowej o grubości 0,05 mm, odgazowano
i umieszczono na przeciąg 3 godzin w atmosferze
gazowego podtlenku węgla o temperaturze +90°C.
Po szczepieniu folię odmyto od polipodtlenku wę¬
gla w alkoholu metylowym w temperaturze poko¬
jowej. Folia uzyskała jednolite transparentowe
pomarańczowe zabarwienie i jest nierozpuszczalna
we wrzących stężonych kwasach mrówkowym
i siarkowym.

Przykład II. 3g suchej folii z poliamidu 66
o grubości 0,06 mm zanurzono w 100 g 10°/o roz¬
tworu podtlenku węgla w toluenie zawierającego
dodatek 0,5 g alkoholu metylowego i ogrzewano

pod chłodnicą zwrotną w temperaturze +70° przez
1 godzinę. Po szczepieniu folię myto na zimno ace¬
tonem i następnie suszono w temperaturze 50°C
w czasie 2 godzin.

Tak modyfikowana folia jest nierozpuszczalnym
silnie usieciowanym kopolimerem szczepionym
o stopniu szczepienia rzędu 20%> i barwie jasno
pomarańczowej. Wytrzymałość na rozciąganie i od¬
porność na rozdarcie folii szczepionej w porówna¬
niu z folią nie szczepioną są znacznie wyższe,
a przepuszczalność gazów jest prawie o połowę
niższa.

Zastrzeżenia patentowe

1. Sposób wytwarzania szczepionego poliamidu,
znamienny tym, że jako monomer szczepiany
stosuje się podtlenek węgla.

2. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
szczepienie wyrobów gotowych a zwłaszcza folii
prowadzi się działając gazowym podtlenkiem
węgla w temperaturze powyżej +70°C.

3. Sposób według zastrz. 1, znamienny tym, że
szczepienie prowadzi się działając roztworami
podtlenku węgla w temperaturze powyżej
+ 50°C.

4. Sposób według zastrz. 1 i 3, znamienny tym, że
wprowadza się do roztworu dodatek alkoholu
metylowego.
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