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Vyndlez se tykd zaiffzeni k odstran&ni
vyronku svaru u svefovaciho stroje na
odporové svafovédn{ v ochranné stmosféfe
kovovych profilovych réfkd kol vozidel.

Selem vyndlezn je zamezit vytvofeni vy-
ronku kolem svaru. Podstatou vyndlezu Je
to, Ze mezi obZma upinscimi &elistmi jsou
unistény koveci &elisti, posuvné proti
sob&. Kovacf plochy kovacich &elisti jsou
tvarovény pPesn¥ podle profilu sveiovaného
pfedmétu v mist® svefovéni,
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Vyndlez sz tyké zerizeni k odstrendni vyronku svaru u svafovectho stroje na odporové
svafovéni v ochrenné atmosfé¥e kovovych profilovych rafkd kol, zejméne motocykldy, jfzdnich
kol a sutomobild, vytvoreného ze zéklsdny z upinecich &elistf, z pFivodu ochranné stmosfé-
ry 8 z pifivodu regulsce elektrického proudu.

Jsou znéme zePfzenf k odporovému svefovéni profilovych réfkd kol, vytvorenych z pro-
filu 2z ocelového plechu i z lisovanych profill z lehkych kovd ne bdzi hlinfku. Principem
viech zndmych zs¥izeni je upnuti p¥erudeného profilu rdfku do upinecich Eelisti svaio-
vaciho stroje, po kterém ndsleduje posuv preruSeného dosud nesvafeného réfku v mistd
prerudeni k sobd e zédroven privod svefoveciho proudu., Po odporovém svatenf dojde k vyjmu-
t{ ré4fku ze stroje e k mechenickému odstren¥nf vyronku meteridlu v mist¥ svdru po celém
obvodu svdru. Je znédmé i zebfzenim kdy svePeni rdfku probfhé v uzeviené svefoveci formZ,
vytvofené riznym zplisobem.

Nevyhodou v¥ech dosud zndmych svefovacich zeFfizenf je prdv¥ vytvo¥eni kovového vi-
ronku kolem svdru, jehoZ odstrendni je znsin® zdlouhevé & pracné e nevic bd%n§ pouZivené
prebrudovédni podstatn® naruduje pevmost rdfku. U svefovdni v uzeviené form¥ je forme
tepeln¥ znedn& nemdhdéna, cof md vliv na jejf Zivotnost a vyroby profilu rdfku vyZeduje
minimdlnf odchylky rozm¥rd. '

Vy%e uvedené nedostatky jsou odstren¥ny zeff{zenim k odstrandni vyronku svaru sveio-
vaciho stroje na odporové svapbovédnt kovovicn profilovych rdfkd kol podle vyndlezu, jehoZ
podstatou je, %e ne jedné strend zékledny je pevn& zmisténa jedna upinaci posuvnd &elist
& ne strend druhé zdékladny pdchovecf ¥dst s druhou upineci posuvnou Zelisti, mezi nimiZ
ve volném prostoru jsou umistény kovaci ¥elisti, které jsou posuvné proti sobd kolme
k zékladnd s rovnobdin® s obdme upinacimi posuvnymi &elistmi, pFidemZ kovsci plochy ko-
vacich Zelisti jsou tverovédny presnd podle profilu svefoveného predm¥tu v mist¥ svefo-
vént.

Oteviend polohs kovacich &elistf odpovidd dob& pred prichodem svefovaciho proudu
a p’i n¥m, seviend poloha kovecich &elisti odpovidd dob¥ po ukonZeni prichodu svefovaciho
proudu. Zkovéni vyronku bezprost¥edn¥ po ukonfen{ prichodu svefovaciho proudu pFispdje
nejen k vytvo¥eni hlaedkého povrchu svaru, sle i k podstetnému zpevndni celého svefeného
spojeni,

Nateveni konce réfku v&etn# vyrobnich ichylek se\pfizp&sobi tveru kovacfch &elisti
pti jejich sevieni (kovéni) s tim se vytvoff hladky povrch svefeného spojeni s minimdlnim
vyronkem. Pro zkvelitn&ni vlastnfho svaru i jeho povrchu je moZné provéd¥t celé sveieni
v ochrenné atmosféfe 002. Pro vy#81 %ivotnost funk¥nf &dsti kovacich Zelistf{ mohou byt
tyto 8elisti pro rychly postup svefovéni réfku vybaveny povrchovym chlezenim a nebo
vnitinim pr&chodem'chladici kapeliny.

Ne pripejenych vykresech je znézorn&n pFiklad provedeni za¥izeni k odstren¥ni vy-
ronku svdru podle vyndlezu, kde obr. 1 pPedstevuje schematicky pohled na stroj, obr. 2
detail priPezu rafku pro prichod proudu, obr. 3 bo¥nf deteil svafoveného miste pfed pri-
codem elektrického proudu, obr. 4 p¥i prdéchodu elektrického proudu, obr. 5 po prichodu
elektrického proudu.

Ne obr. | je vyzna¥ene zdkledna | svefovacfho stroje, ne které je posuvng umistine
p&choveci ¥4st 2 svaPfovaciho stroje. Upineci Zelisti 3 se sklddejf z dolnich pevnych Zdsti
4 a hornich posuvnych Zdsti 5. V upinacich Zelistech 3 je uchycen svaFoveny réfek §.
Kovaci &elisti T jsou sloZeny ze spodni Zésti 8 e vrchni Zdsti 9. Ob¥ Zdsti 8, 2 kovacich
gelist{ 7 jsou posuvné k réfku 6. Ne obr. 2 je vyznalen deteil pri¥ezu rdfku 6 v mistd
svafeni v kovacich Zelistech I po prichodu svafovaciho proudu. Rifek § se dotykd svym
vn¥)8Im povrchem 10 spodni ¥dsti 8 kovaci ¥elisti J = svym vnit¥nim tverem 1} vrchni
gdsti 9 kovacich delisti . )
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Pred zehdjenim svetovdni se vlioZf nesvateny rdfek o do upinecich ¥elisti 3, které
je sevifou, Detail réfku § p¥ed prichodem svefovaciho proudu je vyznaden na obr. 3. Na
obr. 4 je vyznafen detail rdéfku & v oksmZfiku prichodu svaPovaciho proudu., Ob¥ &dsti réfku
byly k sob¥ pPiblfZeny, dochdz{ k vlastnimu svateni i vzniku vyronku 12. Ne obr. 5 je
vyzne&en deteil réfku po prichodu svefovaciho proudu. V okemZiku vypnut{ proudu je spodni
gdst 8 i vrchni ¥4st 9 kovacich Zelisti ] p¥itlalena k rdéfku 6 a vyronek 12 je zatlalen
do polotekutého svéru, &fmZ je vytvofen hladky povrch rdfku & v mist& svaru. Po uvoln&ni

kovacich ¥elist{ J & upfnacich Zelistf 3 se rdfek 5 vyjme ze stroje.

PREDMET VYNALEZU

Zetfzen{ k odstren&ni vyronku svaru u svaefovaciho stroje ne odporové sveiovédni
v ochranné stmosféife kovovych profilovych rafkd kol, zejméns motocykld, jizdnich kol
8 sutomobill, vytvorené ze zdkladny upinacich posuvnych &elistf, z pF¥ivodu ochranné
atmosféry a z p¥ivodu regulsce elektrického proudu, vyzne¥ujicl se tim, Ze na jedné
strang zékladhy (1) je pevn& umfsténs jedna upinacf{ posuvnéd &elist (4) e ne druhé strend
zékladny p¥chovaci &4st°(2) s druhou upinac{ posuvnou &elist{ (4), mezi nimiZ ve volném
prostoru Jsou umist¥ny koveci Zelisti (7), které jsou posuvné proti sob& kolmo k zékladn¥
(1) @ rovnob¥in¥ s ob¥me upinscimi posuvnymi ¥elistmi (4), pfidemZ kovaci plochy kove-
cich 8elisti (4) Jjsou tverovédny presnd podle profilu svatovaného pfedm&tu v mist¥ sve-
fovani.
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