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Handwerkzeugmaschine mit Profilstab.

6D An der Handwerkzeugmaschine ist parallel zur Werk-

zeugachse ein aus Kunststoff bestehender Profilstab
(5), der als Bohrtiefenmessstab eingesetzt werden kann,
angeordnet. Der Profilstab bzw. die Halterung desselben
weist Rasterungen auf, die ein formschliissiges Festhalten
des Profilstiftes in seiner Halterung garantieren. Zusétzlich
trigt der Profilstab eine Messskala. Messskala und Raste-
rungen kdnnen auch kombiniert werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Handwerkzeugmaschine mit einem parallel zur Werk-
zeugachse in einer etwa als Durchgangsbohrung ausgebilde-
ten Halterung liegenden, durch eine Klemmplatte festspann-
baren, als Bohrtiefenmessstab verwendbaren Profilstab, da-
durch gekennzeichnet, dass der Profilstab (5) aus Kunststoff
besteht.

2. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kunststoff des Profilstabs (5)
durch Fasereinlagen, vorzugsweise Glasfasereinlagen ver-
starkt ist.

3. Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, dass der Profilstab (5) eine der Rasterung
(12) zugeordnete Messskala tréigt, vorzugsweise dass die Ra-
sterungen am Profilstab (5) selbst als Messskala ausgebildet
sind.

4, Handwerkzeugmaschine nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, dass die Skalenteilung auf einer Seitenfléche
(15), zugehdrige Messzahlen auf mindestens einer anderen,
vorzugsweise an die erste Seitenfliche (15) anschliessenden
Seitenfldche (16) angeordnet ist.

5. Als Bohrtiefenmessstab ausgebildeter Profilstab fiir
eine Handwerkzeugmaschine nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Profilstab (5)
an seinem vorderen, dem zu bearbeitenden Werkstiick zuge-
wandten Bereich als Zylinderstab (17) mit vermindertem
Querschnitt ausgebildet ist.

6. Profilstab mit Mehrkantquerschnitt nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der Querschnitt des Zylinder-
stabes (17) dem Mehrkantquerschnitt einbeschrieben ist.

7. Profilstab nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Bereich des Zylinderstabes (17) mit ver-
mindertem Querschnitt 40— 50 mm lang ist und einen
Durchmesser von 4— 5 mm, vorzugsweise 4,8 mm aufweist.

8. Profilstab nach einem der Anspriiche 5—7, dadurch
gekennzeichnet, dass sich die Messskala iiber die ganze Lén-
ge des Profilstabes (5) erstreckt und die Messzahlen an dem
den verminderten Querschnitt aufweisenden Ende (17) be-
ginnen.

9. Profilstab nach einem der Anspriiche 3 —8, gekenn-
zeichnet durch zwei an diagonal gegeniiberliegenden Flachen
angeordnete Messskalen.

10. Profilstab nach einem der Anspriiche 3—9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Messskala bei der Herstellung des
Profilstabes (5) eingeformt, insbesondere eingespritzt ist.

11. Profilstab nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che, dadurch gekennzeichnet, dass dessen vorderes, dem zu
bearbeitenden Werkstoff zugewandtes Ende mit einem vor-
zugsweise balligen Verschleissschutz (18) versehen ist.

12. Profilstab nach Anspruch 11, dadurch gekennzeich-
net, dass der Verschleissschutz (18) die Form eines etwa na-
gelartig ausgebildeten, in den Profilstab (5) eingeformten
Einsatzes aus z.B. Stahl hat.

13. Profilstab nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Verschleissschutz die Form einer
konzentrisch sich durch mindestens den grossten Teil der
Linge des Profilstabes sich erstreckenden Stahiseele hat.

Die Erfindung geht aus von einer Handwerkzeugmaschi-
ne nach der Gattung des unabhingigen Anspruchs 1. Esist
schon eine solche Handwerkzeugmaschine bekannt, bei der
der als Bohrtiefenmessstab ausgebildete Profilstab aus Me-
tall, vorzugsweise aus Stahl hergestellt ist. Ein solcher Profil-
stab hat sich in der Anwendung bewéhrt, er hat aber den
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Nachteil, dass er empfindliche Oberfléchen, z.B. von Wand-
fliesen leicht beschddigen kann. Ausserdem ist er relativ
teuer.

Die erfindungsgemisse Handwerkzeugmaschine mit den
kennzeichnenden Merkmalen des unabhéngigen Anspruchs
1 hat demgegeniiber den Vorteil, dass der Profilstab emp-
findliche Oberfldchen nicht angreift. Ausserdem wirkt der
aus Kunststoff bestehende Profilstab, der als Bohrtiefen-
messstab Verwendung findet, ddmpfend und belastet die
Halterung bzw. den Arretierbereich am Gehduse der Hand-
werkzeugmaschine weniger. Ausserdem lésst die Kunststoff-
ausfithrung Farbgebungen mit ansprechendem Design oder
Signalwirkung zu.

Durch die in den abhingigen Anspriichen aufgefiihrten
Merkmale sind vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesse-
rungen der im Anspruch 1 angegebenen Handwerkzeugma-
schine moglich. Besonders vorteilhaft ist, dass mit dem aus
der Halterung der Handwerkzeugmaschine herausgenomme-
nen, so verbesserten Profilstab Lochtiefen mit relativ gerin-
gem Durchmesser gemessen werden kdnnen.

Ausfithrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeich-
nung dargestelit und in der nachfolgenden Beschreibung ni-
her erldutert. Es zeigen Fig. 1 und 2 einen Bohrhammer mit
einer Halterung fiir einen Profilstab in zwei Ansichten, Fig. 3
einen Teilschnitt lings ITI-IIT der Fig. 1, Fig. 4, 5 und 6 ver-
grdsserte Darstellungen eines als Bohrtiefenmessstab ausge-
bildeten Profilstabes.

In den Fig. 1 und 2 der Zeichnung ist ein Bohrhammer 1
dargestellt, an dessen vorderem Ende ein Werkzeughalter 2
mit einem darin eingespannten Werkzeug — hier ein Bohrer
3 — angeordnet ist. Am vorderen Ende des Gehduses ist ein
seitlich abstehender Vorsprung 4 angeformt, der eine Halte-
rung fiir einen parallel zur Werkzeugachse angebrachten
Profilstab 5 (vgl. Fig. 4 bis 6) dient. Der Profilstab 5 hat ei-
nen Sechskantquerschnitt.

Die Halterung fiir den Profilstab 5 besteht aus einer
Durchgangsbohrung 6 im Vorsprung 4, deren Querschnitt
an den Querschnitt des Profilstabs 5 angepasst ist. Der lichte
Querschnitt der sechskantigen Durchgangsbohrung 6 ist —
wie Fig. 3 erkennen ldsst — von einer Klemmplatte 7 eineng-
bar. Durch die Klemmplatte 7 greift eine Fliigelschraube 8,
welche in eine zugeordnete Gewindebohrung 9 im Vor-
sprung 4 eingeschraubt, die Klemmplatte gegen ihre Aufla-
gefldche 10 im Vorsprung 4 verspannt.

Die auf dem Profilstab 5 aufliegende Fléche der Klemm-
platte 7 sowie die der Klemmplatte 7 zugewandte Aussenfld-
che 11 (Fig. 4 bis 6) hat quer zur Verschiebungsrichtung des
Profilstabes 5 liegende Rasterungen 12, 13. Die Klemmplatte
7 liegt in einer zugeordneten Aussparung 14 am Vorsprung
4,

Anstelle der Klemmplatte ist auch eine andere an sich be-
kannte Spanneinrichtung (Spannzange, exzentr. Mutter
0. 4.) verwendbar.

Der als Bohrtiefenmessstab verwendbare Profilstab 5
(Fig. 4 bis 6) besteht aus einem geeigneten Kunststoff, der
durch Fasereinlagen, vorzugsweise Glasfasereinlagen, ver-
stirkt ist. Neben der an einer Seitenfliche 11 angeordneten -
Rasterung ist an zwei anderen Seitenfldchen 15, 16 eine
Messskala angeordnet. Dabei ist die Skalenteilung auf der
Seitenfléiche 15, die zugehdrigen Messzahlen auf der Seiten-
fliche 16 angeordnet. Es wire auch denkbar, einer Messska-
la jeweils auf den beiden angrenzenden Seiten von rechts und
von links lesbare Messzahlenreihen zuzuordnen. Natiirlich
koénnte z.B. die auf der Seitenfldche 15 angeordnete Skalen-
teilung mit der auf der Aussenfléche 11 angeordneten Raste-
rung 12 kombiniert werden. Dies konnte einerseits so ge-
schehen, dass die Rasterung und die Skalenteilung identisch
ist, andererseits auch dadurch, dass die Teilstriche der Ska-



lenteilung auf der Seitenfldche 15 jeweils in die Vertiefungen
der Rasterung 12 an der Aussenfliche 11 — gewissermassen
entlang Umfangslinien des Profilstabes — iibergehen.

Durch das Festziehen der Fliigelschraube 8 kommen die
Rasterung 12 und 13 miteinander in formschliissigen Ein-
griff, wodurch der Profilstab sicher in seiner Halterung von
Lingsverschiebungen abgehalten wird. Der Profilstab wird
dabei soweit nach vorne iiberstehend in seiner Halterung
festgespannt, dass die vordere Spitze des Profilstabes bei Er-
reichen der eingestellten Bohrtiefe durch den Bohrer 3 an-
schidgt.

Der aus der Halterung am Bohrhammer ausgenommene
Profilstab kann als einfacher Bohrtiefenmessstab, der in die
zu messende Bohrung eingesteckt wird, Verwendung finden.
Dazu erstreckt sich die an den Seitenfléichen 15 und 16 ange-
ordnete Messskala iiber die ganze Linge des Profilstabes.
Aus Festigkeitsgriinden kann der Profilstab beispielsweise
aus einem 6 mm-Sechskant hergestellt werden, welcher ein
Eckenmass von 7 mm aufweist. Es konnen also mit ihm nur
Lochtiefen von Bohrungen ab 7 mm und grésser gemessen
werden.

Um auch die Lochtiefe von Bohrungen mit 5 und 6 mm
Durchmesser — relativ oft vorkommende Bohrdurchmesser
— messen zu konnen, ist der Profilstab 5 an seinem vorde-
ren, dem zu bearbeitenden Werkstiick zugewandten Bereich
als Zylinderstab 17 mit vermindertem Querschnitt ausgebil-
det. Bei der in der Zeichnung dargestellten Ausfithrung des
Profilstabes als Sechskantstab ist dessen Querschnitt dem
Mehrkantquerschnitt einbeschrieben. Der Durchmesser des
Zylinderstabes mit vermindertem Querschnitt betréigt bei-
spielsweise 4,8 mm, so dass mit ihm die Tiefe von Bohrungen
mit 5 mm gemessen werden kénnen. Die Linge des vermin-
derten Querschnitts betrégt zwischen 40 und 50 mm, eine
Lénge, die erfahrungsgeméss zum Messen der Bohrungen
mit geringem Durchmesser (grosser 5 mm) ausreicht. Natiir-
lich erstreckt sich die Messskala auch auf den Bereich mit
vermindertem Querschnitt.
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Auf der dem zu bearbeitenden Werkstoff — Mauerwerk,
Betonwand — zugewandten Stirnflache triagt der Profilstab
einen Verschleissschutz 18. Bei der in der Zeichnung darge-
stellten Ausfiihrungsform hat der Verschleissschutz 18 die
Form eines nagelartig ausgebildeten Einsatzes aus Stahl. Der
Kopf 19 des nagelartigen Einsatzes bildet somit die ballige
Messspitze des Profilstabes 5.

Der Profilstab wird zweckmassigerweise gespritzt. Die
Messskala wird schon bei der Herstellung des Profilstabes
eingeformt. Auch der Verschleissschutz 18 wird gleich bei
der Herstellung eingeformt. Bei einer anderen Ausfithrungs-
form kann der nagelartig ausgebildete Verschleisseinsatz 18
auch als sich durch den ganzen Profilstab 5 ~ zumindest
aber dem grosseren Teil seiner Linge — konzentrisch er-
streckende Stahlseele ausgebildet sein. Natiirlich trigt auch
diese Stahlseele eine kopfartige Verdickung 19. Diese Stahi-
seele bietet einen zusdtzlichen Biegeschutz fiir den Profilstab.

Selbstverstindlich kann bei Verwendung entsprechender
Werkstoffe auch auf die Anordnung des Verschleissschutzes
verzichtet werden.

Die Messskala am Profilstab bietet eine einfache Mog-
lichkeit zum genauen Einstellen der Bohrtiefe. Natiirlich
konnen an dem Profilstab auch an zwei diagonal gegeniiber-
liegenden Flichen Messskalen angeordnet werden. Das hat
den Vorteil, dass der Profilstab beispielsweise auch in einem
Zusatzhandgriff Verwendung finden kann, der den vorderen
Lagerfortsatz 2" des Gehduses der Bohrmaschine schellenar-
tig umgreift. Ein solcher Zusatzhandgriff ist beispielsweise in
der US-PS 42 50 971 dargestelit. Ein solcher Zusatzhandgriff
kann auch an der dem Vorsprung 4 gegeniiberliegenden Sei-
te des Gehduses des Bohrhammers 1 angeordnet sein, an der
die erste Messskala nicht ablesbar ist.

Der aus Kunststoff gefertige Profilstab wirkt ddmpfend
und belastet den Arretierbereich (Vorsprung 4 am Gehéuse
des Bohrhammers 1 bzw. am erwihnten Zusatzhandgriff)
weniger. Natiirlich ist die Herstellung in Kunststoff mit ein-
geformten Rasterungen und Messskala sehr viel billiger als
ein solcher aus Metall.
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