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Sposéb uszlachetniania powierzchni materialéw drzewnych
i widknistych

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb uszlachet-
niania powierzchni materialéw drzewnych i wi6k-
nistych, stosowanych zwlaszcza w meblarstwie
i budownictwie.

Do wytwarzania mebli i innych przedmiotéw
uzytkowych stosuje sie¢ dotychczas zamiast tarcicy
piyty stolarskie. Plyty te skladajg sie z drewnia-
nego korpusu mno$nego oraz z warstwy przyklejo-
nego do jego gbébrnej i bocznej powierzchni forni-
ru, wykonanego ze szlachetnych gatunkéw drzew.

Znane jest réwniez stosowanie zamiast plyt sto-
larskich innego rodzaju plyt, skladajgcych sie na
przykiad z kilku warstw papieru, sklejonych ze
sobg pod cisnieniem i w temperaturze za pomoca
zywicy syntetycznej.

Znane jest ponadto stosowanie do wytwarzania
miebl i stelarki budowlanej plyt wibrowych, za-
wierajgcych miewielkg tylko ilo§é pelnowarto$cio-
wego surowca drzewnego. Plyty wiérowe nie na-
dajg sie jednak do wyrdbu mebli, poniewaz zew-
netrzna ich powierzchnia nie jest wysokiej jakoS$ci.

Dalsza niedogodno§é znanych sposobéw wytwa-
rzania takich plyt stanowi duze zuzycie peinowar-
toSciowych materialéw lub konieczno$§¢ stosowania
kosztownych maszyn i urzadzen.

W celu uzyskania pelnowartoSciowej, uszlachet-
nionej plyty wiérowej, nadajgcej sie do wytwarza-
nia mebli, przeprowadzone zostaly pr6éby nasyca-
nia plyt wiérowych zywica i stosowania pod ci-
$nieniem okladzin z papieru, masyconych réwniez
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zywica. Jak wykazaly préby, piyty te nie odpo-
wiadaly takze wymaganiom, stawianym przez
przemysl meblarski, a ponadto w czasie obrébki
tych ptyt powstawaly dodatkowe trudmnosci.

Celem wynalazku jest wytworzenie takiej okla-
dziny, ktéra po naniesieniu na plyte wibrowa lub
inng pilyte wibknista, pozwoli nie tylko na jej
uszlachetnienie, lecz takze na jej upodobnienie do
forniru, przy uzyciu latwo dostepnych materialéw
i zastosowaniu mniewielkiej ilo§ci maszyn.

ICel ten zostal osiagniety przez zastosowanie spo-
sobu wedlug wynalazku, ktéry polega na tym, ze
plyte wibrowa lub wi6knista pokrywa sie na obu
jej powierzchniach powloka z plynnej substancii,
ktéra witacza si¢ w wigkszym lub mniejszym stop-
niu w pory powierzchni plyty, a nastepnie plyty
suszy sie wstepnie, po czym po uzyskaniu na ply-
cie blony ptynnej substancji wygladza sie te war-
stwe w kalandrze i wtlacza w jej powierzchnie
papier zwany folia fornirowa, oraz poddaje ja
ostatecznemu suszeniu i hartowaniu.

'Spos6éb wedlug wynalazku jest wyjasniony bli-
zej na przykladzie, uwidocznionym na zalgczonych
rysunkach schematycznych, na ktérych fig. 1
przedstawia wurzadzenie do makladania plynnej
substancji i hartowania plyt wibrowych, fig. 2 —
szczegbl urzadzenia do kalandrowania i fig. 3 —
urzgdzenie do masycania taSm papierowych.

[Ptyte wibrowa 1 lub ptyte wibknista wykonana
w znany sposéb, wprowadza sie pomiedzy pare



. 3
walcé6w 2 i nasyca jej gébrng powierzchnie 3 i dol-
_ng powierzchnie 4 zawiesing plynnej substancji 5.
Pilynna substancja 5 sklada sie z mieszaniny zywic
syntetycznych i z dodanych do tej mieszaniny
okre§lonych substancji wypelniajacych na przy-
klad CaCO; lub innych .materialébw i dodatkéw
o0 podobnym dzialaniu.

‘W czasie nanoszenia plynnej substancji 5, walce
2 s3 tak ustawione, Ze nanosza one na plyte wi6-
rowa 1 z obu jej stron warstwe substancji 5 o gru-
bosci okolo 0,5 do 1 mm i jednocze$nie wtlaczaja
te warstwe w pory plyty 1 i w jej nier6wnosci.
Substancja 5 ma taka konsystencje, ze w czasie
powlekania nig plyty 1 i wtlaczania jej w dolng
jej powierzchnie 4, nie splywa z tej powierzchni.

Po wtloczeniu substancji 5 w powierzchnie 3 i 4
plyty 1 za pomoca walcéw 2, ptyte te poddaje sie
wstepnemu suszeniu w suszarce 6. Suszarka 6 za-
opatrzona jest w tym celu w lampy 7 z promien-
nikami podczerwieni, stuzgce do wytwarzania pro-
mieni 0 wymaganej temperaturze. Dzieki wstepne-
mu suszeniu, na naniesionych warstwach substan-
cji 5 tworzy sie z zewnatrz piyt blona. W blone te
wtlacza sie za pomocg kalandra zaopatrzonego
w jeden lub w kilka walcéw 8 i 8, folie 10 oraz
uzyskuje sie jednoczeénie dalsze wyr6éwnanie i wy-
gladzenie powierzchni 3 i 4 plyty 1.

Folie 10 stanowi przede wszystkim ta$ma pa-
pieru, powleczona z jednej strony warstwg sub-
stancji o strukturze i barwie, zblizonej do struk-
tury i barwy plyty 1. W czasie wtlaczania folii 10
w piyte 1, folia mawinieta na rolki 11 przechodzi
jednoczeénie przez wanne 13, napelniong piynna
zywicg syntetyczng 14. Folie 10 nasyca sie calko-
wicie zywicg 14 a nastepnie doprowadza jg do ka-
landra. Nadmierne ilo§ci plynnej zywicy 14 wyci-
ska sig za pomoca walcéw prasujacych 15.

Walce 8 i & kalandra zaopatrzone sa z obu stron
w waskie tarcze 9 i 9°. Ich obrzeza dociskajg z obu
stron plyte 1 i okreSlajg za pomocg ich wysokosci,
grubo§é warstwy manoszonej plynnej substanciji 5.

Po opuszczeniu kalandra, pilyte wibrowa 1
wprowadza sie do znanej prasy Dpietrowej, przy
czym piyty te uklada sie w prasie, przekladajac je

na przemian za pomocg wkladek 12 wykonanych’

z polerowanej blachy.

Plyta przebywa w prasie pietrowej okolo 7 mi-
nuf, w temperaturze okolo 130 4 5°C, przy ciénie-
niu od 6 do 8 kG/cm?2. Temperatura ci$nienia i czas
wystarczaja, aby uzyskaé calkowite zespolenie fo-
lii 10 z piynna substancja 5 i plytg wibrows 1.
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Poniewaz wyréwnane i gladkie powierzchnie
plyt wiérowych 1, uszlachetnione sposobem we-
dilug wynalazku nie sg zalezne od nakladanych na
nie folii 10, przeto folie te moina wyeliminowaé,
a zamiast nich dodawaé do piynnej substancji 5§
kolorowe domieszki uzyskujagc w ten sposéb po-
wierzchnie kolorowe, pozbawione wzor6w. Tego
rodzaju uszlachetnione plyty wibrowe moga byé
stosowane w przemys$le meblarskim do wyrobu
tak zwanych bialych mebli.

Spos6b wedlug wynalazku wykazuje te zalete, ze
przy zastosowaniu tanich materialéw i uzyciu nie-
skomplikowanych urzadzen wytwarza sie uszla-
chetniong plyte wibrowa 1 wysokiej jakos$ci, ktéra
moze byé poddawana dalszej obrébce w znany
spos6b. ) C

Dalsza zaleta sposobu wedlug wynalazku polega
na tym, ze do wykonania tego sposobu mozna sto-
sowaé urzadzenia znajdujgce sie we wszystkich
wiekszych zakladach, jak klejarki i prasy pietro-
we, bez konieczno§ci wprowadzania zmian w ich
konstrukcji. Wskutek tego folie nasycone zywica
syntetyczng moga byé wytwarzane w tych zakla-
dach.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b uszlachetniania powierzchni materialéw
drzewnych i wilbknistych, zwlaszcza wykona-
nych w znany sposéb pilyt wibrowych, zna-
mienny tym, Zze plyty te pokrywa sie na obu
ich powierzchniach plynna powloka z substan-
cji, skladajgcej sie z mieszaniny zywic synte-
tycznych, zawierajacych substancje wypelnia-
jaca, korzystnie weglan wapnia i bialy pigment,
ktérej ré6wnomierng warstwe o okref§lonej gru-
boSci naklada sie na powierzchnie plyt i wy-
pelnia mig ich pory i nieré6wnoéci, po czym
piyty te suszy sie wstepnie a utworzong na ich
powierzchni blone wygladza sie za pomocg ka-
landréw i nastepnie wttacza w mnig tasme pa-
pieru nasyconego zywicg syntetyczna po czym
tak przygotowane piyty prasuje sie w prasie pod
ci$nieniem 6 — 8 kG/cm? i w temperaturze oko-
lo 130° 4 5°C poddaje dalszemu suszeniu i har-
towaniu.

2. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1, znamienna
tym, ze plynna substancje przed jej maloZeniem
na plyty miesza sie z pigmentem, po czym mie-
szaning ta powleka sie obustronnie plyty, ktére
po wysuszeniu pokrywa sie warstwg lakieru.
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