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Przedmiotem wynalazku jest stal szybkotnaca
o podwyzszcnej zawartosci wegla.

Dctychczasowe stale szybkoinace, normalnej kla-
sy o zawartosci do okolo 2,7%, wanadu, jak. np, ty-
powe stale 18.4.1. lub stal 9.4.2 i tym podobne, po-
siadajg zawarto$¢ wegla wahajgcg sie w granicach
0,75—0,85%, C, a w ostatnich czasach stosowana jest
takze juz wyzsza zawarto$¢ wegla do 0,95%C.

‘W stalach szybkotngcych zagranicznych, wyzsze]j

niez dodatek aluminium od 0 do 0,8%, Al do stali
szybkotnacych wiolframowych.

Warunkiem uzyskania lepszych wynik6w w pra-
cy ‘tymi stalami szybkotngcymi o podwyzszonej
zawartosci wegla 1,0—1,30%, C_(zwlaszcza dla narze-
dzi. narazonych na Scieranie) jest réwnoczesne za-
stosowanie odpowiednio zmienicnej obrébki ciepl-
nej, tzn. temperatura hartowania winna byé: obni-
zona, przecigtnie o okolo 100°C, przy dostatecznie

klasy, zwlaszcza z dodatkiem kobaltu, jak np. ra- 10 dtugich czasach austenityzowania.

dzieckie P95, Pl4gp4, amerykanskie M15, M4, T15, Zmodyfikowany skiad tych stali szybkotnacych

T9, francuskie Z125WV15-03, lub niemieckie moze byé np. nastepujacy:

EV4Co, EV4 — zawartosé wegla dochodzi do okoto a) 1,05 do 1,20% C; 3,5—4,5%, Cr, 8—10%W,

1,59, C, lecz przy rownocze$nie wyzszej zawartosci 1,8—2,29,V,

wanadu. Zawarto§¢ wanadu w tych stalach szyb- 15 b) 1,06—1,25%, C; 3,8—4,8%, Cr; 12—159,W;

kotngcych o podwyzszonej zawartosci wegla do i 2,2—2.7%,V,

1,1—1,5%,C — wymnosi okoto 3—5%V. ©) 1,0—1,2% C; 3,8—4,8%, Cr; 16,5—19,5% W;
Zmodyfikowana stal szybkotnaca wedlug wyna- -1—1,59,V.

lazku, ma podwyzszong zawarto§é¢ wegla, do opty- Inne skladniki i zanieczyszczenia sg takie same

malnej wartosci okoto 1,0—1,3%C, przy niskiej za- o, jak w mormalnych dotychczasowych stalach szyb-

wartc§ei wanadu, wynoszacej okolo 1—2,7%, V, czyli kotngcych (PN-61/H-85022).

sg to mormalnej klasy stale szybkotngce kute lub Zastrzezenie patentowe

walcowane jak — 18.4.1; 14.4.2)5; 9.4.2 (cdpowiada- Zmodyfikowana stal szybkotngca o zawartosci

jace krajowym stalom szybkotngcym SW18, SW14, wanadu okolo 1—2,79%,V, wolframu 8—209, W i chro-

SW9) lecz z podwyzszong zawartoscia wegla do g5 mu 3,5—5Y%, Cr oraz aluminium 0—1,0%, Al zna-

1,0—1,30%, C. Najodpowiedniejsza zawezona zawar-
tos¢ wegla wymosi 1,05—1,15%C. Niezaleznie od
podwyzszonej zawarto$ci wegla, korzystny jest réw-

759. RSW ,,Prasa“, Kielce. Nakl. 250 egz.

mienna tym, ze zawarto$¢ wegla jest zwiekszona do
warto§ei 1,0—1,3%, C, przy zawartosei wanadu nie
przekraczajgcej 3%, V.
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