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Zmodyfikowana stal szybkotnąca

J'.?.£KA

rzędu Pałenłowego

Przedmiotem wynalazku jest stal szybkotnąca
o podwyższonej zawartości węgla.

Dotychczasowe stale szybkotnące, normalnej kla¬
sy o zawartości do około 2,7% wanadu, jak. np. ty¬
powe stale 18.4.1. lub stal 9.4.2 i tym podobne, po¬
siadają zawartość węgla wahającą się w granicach
0,75—0,85% C, a w ostatnich czasach stosowalna jest
także już wyższa zawartość węgla do 0,95%C.

W stalach szybkotnących zagranicznych, wyższej
klasy, zwłaszcza z dodatkiem kobaltu, jak: np. ra¬

dzieckie P9cp5, P14<p4, amerykańskie M15, M4, T15,
T9, francuskie Z125 WV15-03, lub niemieckie
EV4Co, EV4 — zawartość węgla dochodzi do około
1,5% C, lecz przy równocześnie wyższej zawartości
wanadu. Zawartość wanadu w tych stalach szyb¬
kotnących o podwyższanej zawartości węgla do
1,1—1,5%C — wynosi około 3—5%V.

Zmodyfikowana stal szybkotnąca według wyna¬
lazku, ma podwyższoną zawartość węgla, do opty¬
malnej wartości około 1,0—1,3%C, przy niskiej za¬
wartości wanadu, wynoszącej około 1—2,7% V, czyli
są to normalnej klasy stale szybkotnące kute lufo
walcowane !jak —• 18.4.1; 14.4.2,5; 9.4.2 (odpowiada¬
jące krajowym stalom szybkotnącym SW18, SW14,
SW9) lecz z podwyższoną zawartością węgla do
1,0—1,30% C. Najodpowiedniejsza zawężona zawar¬
tość węgla wynosi 1,05—1,15 %C. Niezależnie od
podwyższonej zawartości węgla, korzystny jest rów-
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nież dodatek aluminium od 0 do 0,8% Al do stali
szybkotnących wolframowych.

Warunkiem uzyskania lepszych wyników w pra¬
cy tymi stalami szybkotnącymi o podwyższonej
zawartości węgla 1,0—1,30% C. (zwłaszcza dla narzę¬
dzi . narażonych na ścieranie) jest równoczesne za¬
stosowanie odpowiednio zmienionej obróbki ciepl¬
nej, tzn. temperatura hartowania wimna być- obni¬
żona, przeciętnie o około 100°C, przy dostatecznie
drugich czasach auistenityzowania.

Zmodyfikowany skład tych stali szybkotnących
może być np. następujący:
a) 1,05 do l,20o/0 C; 3,5—1,5% Cr, 8—10%W,

1,8—2,2%V,
b) 1,05—l,25o/o C; 3,8^,8% Cr; 12—15%W;

2,2—2,70/0V,
c) 1,0—1,2% C; 3,8^,8% Cr; 16,5—19,5% W;

-1—1,5%V.
Inne składniki i zanieczyszczenia są takie same

jak w normalnych dotychczasowych stalach szyb¬
kotnących (PN-61/H-85022).

Zastrzeżenie patentowe
Zmodyfikowana stal szybkotnąca o zawartości

wanadu około 1—2,7%V, wolframu 8^20% W i chro¬
mu 3,5—5% Cr oraz alumiinium 0—1,0% Al zna¬
mienna tym, że zawartość węgla jest zwiększona do
wartości 1,0-^1,3% C} przy zawartości wanadu nie
przekraczającej 3% V.
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