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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
przer6bki w wielkim piecu rud i odpad-
kéw, zawierajacych zelazo, na surowiec.
Proces wielkopiecowy stosowany obecnie
posiada rozmaite braki, Poniewaz koks i
ruda zadaja sie do pieca warstwami, spo-
czywajacemi jedna na drugiej, wiec zmie-
szanie si¢ tych materjatéw w czesci dolnej
pieca (garze) jest bardzo wadliwe. Ponad-
to dzieki swej brylowatej postaci ruda
podlega dziataniu tlenku wegla (CO) tylko
z zewnatrz, co szczegélnie jest szkodliwe
w wypadku rud spieczonych lub stopio-
nych, jak to zwykle ma miejsce w wielkim
piecu nawet w temperaturze 1200—1300°
C. Wskutek tego tlenki rudy w strefie go-
racej wraz ze skata ptonna i topnikami zuz-

luja si¢ lub spiekaja. Ruda zzuzlowana
lub spieczona redukuje sie bardzo trudno,
wskutek czego redukcja zachodzi w roz-
topionej masie zuzla, a proces ten obejmu- .
je réwniez niepozadane domieszki w ro-
dzaju siarki, arsenu i t. d. Wicksza czesé
zelaza, wypada odzyskiwaé ze zwiazkow,
ktérych cze$é redukuje sig z trudnoscia,
zapomoca, rozpuszczonego wegla,

W dotychczasowych * precesach wiel-
kopiecowych najgtéwniejsza cze$é reduk-
cji odbywa si¢ wiec tylko w przestrzeni
bardzo ograniczonej i w warunkach niepo-
my$lnych, mianowicie w pasie topliwosci,
gdzie przebiegaja reakcje, w ktorych bierze
udziat nie zelazo metaliczne, lecz tlenek
zelaza w postaci zlepu plynnego, Wskutek
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“trzebnie zuzycle koksu, gdyz redukcja

s

tych niepomysinych warunkéw cierpi nie-
tylko jakos¢ o trzymanego surowca, lecz
zwieksza sie¢ niepo-

gléwna odbywa sie kosztem statego C, z
wytworzeniem posredniem tlenku wegla
lub wegliku zelaza.

Dalsza niedogodnoéé pelega na tem, ze
w wielkich piecach dotychczasowych cata
redukcja odbywa si¢ w obecnosci nadmia-
ru wegla, kféry bezposrednio ponownie re-
dukuje powstaty kwas weglowy, gdyz sred-
nia temperatura panujaca w wielkim pie-
cu lezy powyzej 1000°, w ktorej kwas we-
glowy nie jest zwiazkiem trwalym, Nie-
dogodnosci te odpadaja w procesie wielko-
piecowym, stanowigcym przedmiot wyna-
lazku niniejszego,

Proponowano juz wprawdzie urzadzaé
wielki piec elektryczny tak, aby przyrzad
nadawczy zaopatrzy¢ w walec wydrazony,
stosunkowo krétki, siegajacy wewnatrz
szybu, w celu umieszczania w nim paliwa
i oddzielania tego ostatniego od rudy, kté-
ra zadaje si¢ do przestrzeni pierécienio-
wej, obejmujacej 6w walec. Wskutek tego
oba materjaly obsuwaja si¢ nadél odziel-
nie do miejsca siegania tego walca, a to
dla uzyskania w czeSci gornej pieca sko-
ksowania, ktére w tych warunkach prze-
biega w wysokiej temperaturze. W prze-

. eiwiefistwie do tego sposobu istota proce-

su wielkopiecowego, staniowiaca przedmiot
niniejszego wynalazku, polega na nastepu-
jacem,

Ruda i paliwo wraz z ewentualnemi top-
nikami obsuwaja si¢ nadét, az do trzonu
pieca, w przestrzeniach oddzlelnych. Ga-
zy wydzielajace si¢ w strefie spadkowej
redukuja, na sucho wiekszg czeéé obsuwa-
jacej si¢ oddzielnie rudy bez udzialu wegla
pierwolnego, a jednoczesnie paliwo, téw-
niez obsuwajice si¢ oddzielnie, ulega de-
stylacji czastkowej i skoksowaniu, W ta-
kim stanie ruda 1 opat stykaja si¢ w ga-

rze i tu dopiero nastgpuje redukcja calko-
wita rudy, wzglednie manganu, krzemu i t.
d. i stapianie metalu i topnikéw, jak réw-
niez naweglanie zelaza,

W nowym wiec sposobie z jednej stro-
ny zachodzi redukcja rudy i naweglania, z
drugiej za§—oddzielne stapianie, wskutek
czego produkt otrzymuje sie¢ w tych wa-
runkach w stanie bardziej czystym, Iloéé
opalu zuZzywanego na tonng zelaza daje
si¢ réwniez kilkakrotnie zmniefszyé w sto-
sunku do ilosci rudy, wskutek czego otrzy-
mujemy znaczne zaoszczedzenia paliwa. W
razie potrzeby mozna zapomoca wodoru,
wytwarzanego przy tym sposobie, prze-
prewadzié bez udziatu wegla uwodornienie
i ulotnienie si¢ zanieczyszczefi w rodzaju
siarki, arsenu i t. d., znajdujacych si¢ w ta-
dunku, jakowe reakcje przebiegaja juz w
srodkowym i dolnym pasie szybu wypet-
nionego ruda, dzieki czemu zanieczyszcze-
nia te nie mogy przedostaé sie¢ do zelaza.

Na zataczonym rysunku fig. 1—4 wyo-
brazaja forme wykonania wielkiego pie-
ca nadajacego si¢ do przeprowadzenia no-
wego sposobu, a fig, 5—schemat uwidocz-
niajacy przebieg reakcji.

Wewnatrz szybu e pieca miesci sie¢ szyb
mniejszy b tak, ze miedzy niemi pozosta-
je przestrzen pierfcieniowa,

Do wewnetrznego szybu b zadaje sig
paliwo, do szybu za$ a rudeg, oba. te tworzy-
wa wraz z whasciwemi topnikami, W ten
sposéb wnetrize pieca zostaje podzielone na
cztery komory lub przestrzenie I, 11, I11, IV.
W komorze I zachodzi stapianie, komota 11
odgrywa role czadnicy, w komorze I[II
miegci sie ruda, a wi komorze IV — opat.
Paliwo surowe, zmieszane w razie potrzeby
z topnikami, zadaje si¢ z gory do zbiornika
(fig. 2), rude za$ z topnikami do leja d, o-
bejmujacego tamten, Masy zadane z lejow
¢ i d przez biegnace madét i zaopatrzone
w zasuwy rury f i g zostaja doprowadzone
do szybu, przeznaczonego do paliwa i rudy.




Piec moze posiadaé zamiast jednego srod-

kowego szybu, ktéry stuzy do. koksowania,

i szybu piericieniowego, gdzie sie odbywa

redukcja, wigcej niezaleznych komér ko-
ksowniczych i redukcyjnych. Komore 111
ponadto mozna wyposazyé w przenosnik,
pracujacy mechanicznie czesciowo lub cal-
kowicie, np. w obracajace sie lapy, przy-
czem rudal stacza si¢ mechanicznie coraz
nizej w kierunku przeciwnym do pradu
waznoszacych sie gazow.,

W szybie IV paliwio obsuwa si¢ stopnio-
wo nadél, zostaje poddane, pod wptywem
cieplas przeciagajacych gazéw, destylacjt
czasteczkowej i wrreszcie ulega skoksowa-
niu. Ruda i topniki, zmieszane w ilo§ciach
odmierzonych i znajdujace si¢ w stanie roz-
drobionym, zadajemy z gory do szybu III,
w ktérym ruda, obsuwajac sig stopniowo
nadot, ulega, zalesnie od swej budowy,
czeéciowej lub catkowitej medukeji, Dla
mozliwie jaknajdiuiszego przetrzymania
rudy w szybie redukcyjnym i jaknajdoktad-
niejszego i statego zetkniecia si¢ jej z prze-
ciggajacemi ku goérze gazami, zaopatruje-
my szyb w schody h o stopniach z otwora-
mi i (fig. 3), wskutek czego gdazy musza,
przeptywaé w kierunku przeciwnym do ob-
suwajacej si¢ madol rudy.

Tu mastepuje, jak to objasnimy dalej,
sucha redukcja rudy & odpedzanie pewnych
niepozadanych zanieczyszczen.

Zredukowana i oczyszczona ruda prze-
dostaje sie prizez otwory I na dnie szybu
11T do komory II, gdzie styka si¢ z opada-
jacem 7z szybu IV skoksowanem paliwem.
W komorze ]I matychmiast koficzy sig (o
ile nie nastapito to juz uprzednio) reduko-
wanie rudy, ktéra zostaje stopiona z topni-
kami. Tu réwniez odbywa si¢ naweglanie
wrytopionego zelaza. Gar posiada zwykly
otwér m do odptywu zuzla, otwér spusto-
wy n i dysze o.

Ruda w szybie II] zostaje w tempera-
turze ponizej 1000°C zredukowana czescio-

wo lub calkowicie 3, bedac stale w stanie
rozdrobionym, miesza sig ze znajdujacym
si¢ w komorze 7] koksem, gdzie redukuje
sie calkowicie na ferryt, nawegla i stapie,
gdyz skata plonna i topniki reaguja z sobs
dopiero w temperaturze wysokiej, W ten
spos6b redukcja tlenkéw metalowych z jed-
nej strony i redukcja zanieczyszczen z dru-
giej — prazebiegaija oddzielnie w: rozmaitych
stanach skupienia, mianowicie redukcja
tlenkéw odbywa sie w stanie niestopionym
(suchym), redukcja za$ zanfeczyszezen —
w stamie stopionym. Nalezy przytem za-
znaczyé, ze najgléwniejsze zanieczyszcze-
nia, jak siarka, arsem i t. d. zostaja, usunie-
te uprzednio w sposéb, opisany bardziej
szczegotowo ponize;.

Do wypetnionej paliwem czesci dolnej
szybu IV korzystnie jest widmuchiwaé
przez rozmieszczone promieniowo dysze p
pare wodna, ktéra wznosi sig, wiraz z wy-
dzielajacym sig z garu tlenkiem wegla, ku
gorze szybu IV i, napotykajac rozzarzome
paliwo, wytwarza gaz wodny, Zamiast pa-
ry lub jednoczesnie z nia moZna, o ile wa-
runki na to pozwola, czeéé gazéw odloto-
wych, wyplywajacych przez otwory g i za-
wierajacych kwas weglowy, doprowadzaé
u dotu szybu IV do zredukowania kwasu.
Wiskutek tego gaz odlotowy ulega regene-~
racji, co wplywa na cbmizenie jego tempe-
ratury i podnosi w nim zawarto$é¢ wegla.
Ponadto korzystnie jest gazy, wyplywaja-
ce z szybu IV, przez otwory gbérne r, po
uwolnieniu ich od ceanych preduktéw po-
bocznych i ochtodzeniu, doprowadzaé prze-
wodem { do szybu I1l. Gazy wydzielajace
sie¢ z garu, ktérych czesé ma byé uzyta do
redukcji rudy, posiadaja temperature od
1400 do 1500°C; temperatura ta wigc: byla-
by zbyt wysoka i mogtaby wywotaé stapia-
nie si¢ topnikéw i topienie si¢ rudy. We-
bec tego nalezy temperature te obnizyé i w
tym celu wydzielajacy si¢ z” szybu IV gaz
zmieszany, ochlodzony i uwolniony cd pro-



duktéw pobocznych dodaje sie, w mysl wy-
nalazku, do gazéw: poprzednich, wydziela-
jacych sie z garu. W ten sposéb osiggamy
ponadto i te znaczna, korzysé, ze w szybie
redukcyjnym rozporzadzamy gazem zasob-
nym w wodér i masyconym weglem. Wo-
dér, taczac sie z siarka, arsenem i t. d., da-
je zwiazki lotne, uchodzace wraz z gazami
nazewnatrz, Poza tem wodér, stanowiac je-
den z najbardziej czynnych ze znanych w
technice ciat redukujacych, odgrywa w pro-
cesie tym, dzieki swej wiasnoséci redukcyj-
nej, wybitng rolg, co proces ten wyraZnie
odréznia od innych znanych i stosowanych
procesdw wielkopiecowych,

Poniewaz redukcja rudy w procesie ni-
niejszym ma. duze znaczenie i stanowi jego
znamienna wlasnosé, korzystnie przeto be-
dzie reakcje te mozpatrnze¢ bardziej szcze-
goétowo,

Do goracych tlenkéw wegla, wydziela-
jacych sie¢ z komory ] (przystawy), doda-
jemy dla wzgledow wyszczegdlnionych o-
studzone i uwolnione od produktéw: po-
bocznych gazy odlotowe i w ten sposéb o-
trzymujemy, jak to zaznaczomo powtyzej,
gaz, praktycznie wolny od kwasu weglowe-
go, zasobny w wodér i przesycony weglem,
ktéry, jak wiadomo, mapotyka w tempera-
turze 950° juz zredukowana rude. Gaz wod-
ny, ktéry, jak wiadomo, w' temperaturze
nizszej juz dziata redukujaco, wytwarza
zelazo metaliczne nawet w pasach gérnych
komory redukcyjnej. Zelazo metaliczne,
stylcajace sie z zasobnym w tlenek wegla,
zawierajacym wegiel gazem, dziata kata-
litycznie 1 to, dzieki stale zwiekszajacej sie
i zmiennej powierzchni, w stopniu silnym.
Na powierzchni zelaza csadza sie wegiel
bezpostaciowy, bardzo czynny, i dziata na-
weglajaco, gdyz wytwarza sie¢ w tempera-
turze niskiej. .

. Weglik zelaza (Fe, C), jaki si¢ wskutek
tego wytwarza, stanowi odczynnik reduku-
jacy jeszcze energiczniej i dziata obok o-

becnego wegla silnie redukujaco ma tlemo-
we zwigzki zelaza, znajdujace sie ewentu-

alnie pod powierzchnia metalu. Wytwarza .

si¢ przeto kwas weglowy, wzglednie CO, i
z weglika zelaza powstaje ponownie zela-
zo metaliczne, ktére znowu cddziatywa ka-

talitycznie, pokrywajac sie weglem czyh-.

nym. Powtarza si¢ to dopéty, dopoki ziar-
na rudy mie zredukuja sie catkowicie,. W
miare wzrostu temperatury rudy powyzej
600° tworzy si¢ mniej czynny wegiel, kté-
ry nawegla zelazo i chroni je od pézniej-
szego stapiania sie z topnikami,

Nowy sposéb procesu wielkopiecowego
rozpada, si¢ na cztery oddzielne stadja, od-
powiadajace strefom J — IV wielkiego pie-
ca (poréwnaj réwniez fig, 5).

I. Przystawa pieca. Tutaj stop zelaza
i topnikéw powinien osiggnaé temperature
1500° i pozostawaé w stanie plynnym az
do spustu. Powyizej tej stopionej masy wy-
twarza si¢ strefa utleniajaca goracego dmu-
chu, ktéry jednak nie moze utleniaé w stop-
niu godnym jakiejkolwiek uwagi, ze wzgle-
du na znaczng szybkosé splywajacego me-
talu.

II. Spadek, w ktérym powinny prze-
biegaé¢ reakcje nastepujace:

a) redukcja ostateczna (o ile to nie na- ~

stapilo juz uprzednio) rudy zapomocy we-

gla statego w temperaturze powyzej 1000°;

b) topienie si¢ metalu i topnikéw;

c) maweglanie zelaza cieklego w tem-
peraturze od 1200° do 1500°;

d) powstawanie tlenku wegla.

III. Komocra redukcyjna. W miej po-
winny zachodzié¢ reakcje nastepujace:

a) sucha redukcja rudy zapomoca opi-
sanej powyzej mieszaniny gazowej o tem-~
peraturze co najwyzej 950°;

b) uwodornianie zamieczyszczefi zawar-

tych w rudzie, w szczegblnosci siarki i ar-

senu, jak o tem byla mowa pcwyzej;
Ponadto komora ta, o ile zbudowana
jest w ksztatcie pierscienia, ma za zadanie



za.poblegame stratom mep'ha wypromienio-
wywanym. przez komore do koksowania pa-
liwa.,

IV. Komora koksownicza, W przestrme-
ni tej powinna zachodzié:

a) destylacja czastkowa paliwa w tem-
peraturze, stopniowo wzrastajacej, poczy-
najac od temperatury zewnetrznej do 1300;

b) w dolnej czesci szybu w temperatu-

rze 1100 — 1300° wytwarzanie gazu wod-
nego, a jednoczesnie temperatura powinna
pozostawaé w granicach srprzy; jajacych ko-
ksowaniu;

¢) skoro warunki na to pozwolq. po-
winno si¢ przeprowadzi¢ regeneracje cze-
$ci gazé6w uchodzacych z komory reduk-
cyjnej lub innych gazéw odlotowych, wpro-
wadzajac je u dotu szybu, Regeneracje te
mozna przeprowadzié¢ oddzielnie, badZ po-
laczyé¢ ja z wytwarzaniem gazu wodnego
w temperaturze 1300° — 1100°,

Nalezy przytem zaznaczyé¢, ze destyla-
cja przebiega endotermicznie (pochlania
ciepto) do chwili osiggniecia przez wegiel
temperatury 600°, Poczynajac od tej chwi-
li, w pasie dolnym szybu, destylacja prze-
biega egzotermicznie (wydziela wielka i-
lo$¢ ciepta).

Korzysci tego sposobu sa nastepujace:

1) Odpada potrzeba urzadzania od-
dzielnych koksowni, a: wskutek tego unika
si¢ znacznych kosztéw budowy, reperacji
i kosztéw utrzymywania, jej w ruchu,

2) Unika sie znacznych strat ciepla,
zwiazanych 2z gaszeniem, ponownem o-
grzewaniem i suszeniem koksu w wielkim
piecu,

3) Zmniejsza si¢ ilo§é zgorzeliny wsku-
tek miazdzenia i gaszenia i zmniejsza sie
réwniez iloé¢ miatu, powstajacego przy roz-
drabnianiu, tadowaniu, przechowywaniu,
przewozeniu i zaladowywaniu do wylotu
wielkiego pieca .

4) Odpadaja koszty przewozu koksu z

pieca koksowniczego, : wzglednie ze skia-
du, do wylotu wielkiego pieca,

5) Nie obniza si¢ jakosé¢ koksu, pod-
czas rozdrabiania, tadowania, przewoze-
nia i zasypywania do pieca,

6) Dzigki wielkiej ilosci goracych roz-
porzadzalnych gazéw, ogrzewanie podle-
gajacego koksowaniu wegla nie pociaga za
sobg kesztéw, gaz potrzebny zwykle do o-
grzewania koksownic mozna zuzyé w innym
celu; ponadto gazy te wytwarzaja warunki
idealne dla przebiegu destylacji, gdyz
wszelkie jej produkty, bez wzgledu na tem-
perature w jakiej je otrzymujemy, sa za-
bezpieczene od przedwczesnego skroplenia
lub jakiegokolwiek rozkladu, Wobec tego
wydajno$é produktéw tak co do ilosci, jak
i jakosci znacznie wzrasta, co ze swej stro-
ny obniza koszty koksu dostarczanego do
trzonu pieca, jak i koszty wytwarzania ze-
laza,

7) Sposéb ogranicza si¢ do usuwania z
gazéw cdlotowych komory koksowniczej,
cbok amonjaku, tylko weglowodoréw, skra-
planych ochtadzaniem, W razie potrzeby
z gazéw usuwa si¢ réwniez siarke. Otrzy-
mujemy w ten sposéb gaz, pozbawiony,
praktycznie rzeczy biorac, kwasu weglo-
wego, zawierajacy mniej niz zwykle azotu,
zasobniejszy w wodér i przesycony we-
glem, Dzigki temu gaz ten stanowi dla ru-
dy zelaznej znakomity érodek redukujacy,
a jednoczesnie stuzy do naweglania zelaza
metalicznego. W dzisiejszych procesach
wielkepiecowych gaz o takich wlasno-
$ciach nie wytwarza si¢ wcale, poniewaz
wodbr jest srodkiem redukujacym nietyl-
ko bardziej czynnym od tlenku wegla, lecz
dziata w temperaturze znacznie nizszej,
wskutek czego laczy sie z siarka i arse-
nem, ktdére stanowia niepozadane domie-
szki surowca, i uchodzi w postaci ich
zwiazkéw wodorowych nazewnatrz. Dzigki
temu otrzymujemy zelazo bardziej czyste i
cenniejsze,



Ponadto. osiggamy, zwiekszajagc w ga-
zie iloé¢ tlenku wegla i weglowodoréw,
przesycenie weglem, co umozliwia po-
wstawanie znacznej ilosci czynnego wegla
bezpostaciowego, Wzmacnia to znacznie
redukcje tlenowych zwiazkéw zelaza na-
wet w temperaturze nizszej,

8) Moina znacznie obnizy¢ wymagania
co do jakosci koksu, gdyz ten nie diwiga
na sobie wielkiege cigzaru rudy i topmi-
kow, niepotrzeba go wiec przesiewaé i mo-
zna wytwarza¢ z wegla posledniejszego.

9) Poniewaz redukcja rudy sama przez
si¢ przebiega latwo, szybko i calkowicie
w temperaturze nizszej, musi ona byé w

stanie bardzo rozdrobionym, co umozliwia-

przerobke rudy ze zl6z sypkich, ktérych
dzisiaj, wobec wielkiego ich rozdrobienia,
nie przerabiamy wcale, lub tez dopiero po
uprzedniem zbrykietowaniu lub zlepieniu,
co zwigksza koszty przerébki,

10) Dzigki doprowadzaniu wspm-,

nych powyzej ochlodzonych gazéw odloto-
wych do czesci gazéw wydzielajacych sie
z przystawy i zascbnych w tlenek wegla,
kt6ra ma przeplywaé przez komore reduk-
cyjna i ktorej temperatura zbyt wysoka
cddzialywataby szkodliwie, wywolujac e-
wentualne plawienie si¢ i stapianie topni-
kéw i wytwarzajac w ten sposéb warstwe
nieprzenikliwg dla gazu, csiagamy obnize-
nie temperatury w stopniu wykluczajacym
owo niebezpieczefistwo, Ponadto, dzieki o-
becnosci $rodkéw redukujacych, dziataja-
cych w temperaturze niskiej, rozpoczyna sieg
redukcja ziaren rudy juz w warstwach gor-
nych komory redukcyjnej i natychmiasto-
we nawgglanie wytworzonego zelaza meta-~
licznego,

11) Odpadaja nietylko koszty urzadze-
nia koksowni, lecz znacznie si¢ réwniez

zmniejszaja i koszty budowy wielkich pie-

cow, W piecach budowanych dotychczas
bardzo pokaZne i zajmujace wielka prze-
strzefi iloéci koksu musza, zanim zaczng sig

pali¢, obsuwaé si¢ powoli na spéd pieca,
gdyz koks zadaje si¢ dofi warstwami na-
przemian z ruda, wobec czego szybkos$é¢ ob-
suwania si¢ koksu zalezy od szybkodci o-
padania rudy. -

W sposobie niniejszym obsuwanie si¢
obu tworzyw jest niezalezne od siebie, O-
pal moze sie cbsuwaé szybciej, wskutek
czego pojemno$é pieca, potrzebna do u-
mieszczenia paliwa, zmniejsza sie, co po-
zwala obnizyé koszty budowy.

12) Wszystkie wyszczeg6lnione powy-
zej oszczedncéci warunkuja jeszcze wiek-
sze zmniejszenie pojemno$ci potrzebnej do
umieszczenia paliwa, co znacznie obniza
koszty wytwarzania. zelaza,

Wszystko to udostepnia doktadne zrozu-
mienie podstaw niniejszego sposobu,

Zastrzezemia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania surowca Jub
stali w wielkich piecach,  znamjenny tem,
ze ruda i paliwo, ewentualpie wraz z do-
mieszkami, obsuwaja si¢ wewnatrz pieca
nadét w szybach oddzielaych do chwili osia-
gniecia spadku pieca, przyczem gazy uno-
szace si¢ z trzonu redukuja na sucho bez
udzialu wegla pierwotnego przewazajaca
cz¢$é rudy, tudziez poddaja destylacji czast-
kowej oraz koksuja paliwo tak, iz dopiero
w takim stanie oba te materjaly stykaja sie
w spadku pieca, gdzie nastepnie zachodzi
zupeina redukeja rudy, a ewentualnie man-
ganu, krzemu ¢ t. d., topienie si¢ metalu i
zuzla, jak réwniez i naweglanie zelaza.:

2. Sposéb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, Ze w najnizszy i najgoretsza czesé
szybu, zawierajacego paliwo, wdmuchuje
sig, dla wytworzenia gazu wodnego, pare
wodng ewentualnie zmieszang 2z czescia
gazow odlotowych, wuchodzacych z szybu
zawierajacede rude.

3. Spostb wedlug zastrz, 1, znamien-
ny tem, ze rude i jej domigszki zadaje sie -
do odpowiedniego szybu w postaci rozdrob-



nionej i dokladnie rozdzielonej, wskutek
czego w atmosferze redukujacej drobne
ziarnka rudy i wielka powierzchnia wytwa-
rzajacego sie i dzialajacego katalitycznie
zelaza — sprawiaja ustawicznie nastepuja-
ce kolejno powstawanie i rozklad weglika
wegla i redukcje wnetrza ziaren rudy, kté-
rej towarzyszy powstawanie CO, wzglednie
o,

4, Sposéb wedlug zastrz, 1 i 2, zna-
mienny tem, ze gaz, uchodzacy z komory
koksowniczej i ochtadzajacy si¢ w urzadze-
niu poza wielkim piecem, wprowadza sie do
cze$ci dolnej kemory redukcyjnej, gdzie ob-
niza temperature gazu, wydobywajacego sie
z przystawy i doplywajacego jednoczesnie
do komory redukcyjnej, w tym stopniu, ze
usuwa si¢ niebezpieczefistwo plawienia i
stapiania rudy,

5, Wielki piec do przeprowadzania spo-

sobu wedtug zastrz, 1 — 4, znamienny tem,
ze wazdluz osi pieca buduje si¢ szyb dla pa-
liwa, otoczony oddzielnym pier§cieniowym
szybem redukcyjnym, zawierajacym prze-
grody oparte na konstrukcjach chtodzo-
nych, w razie potrzeby, w sposéb whasciwy
i umieszczenych jedne nad drugiemi w po-
staci schodkéw, po ktérych opada ruda,
wskutek czego coraz to nowe tadunki rudy
stykajq sie z ptynacemi do gory gazami.

6. Wielki piec do przeprewadzania spo-
sobu wedlug zastrz, 3, znamienny tem, ze
éciana zewnetrzna komory redukcyjnej bu-
duje sie w ten sposéb, aby mogta si¢ obra-
caé, a przegrody wyposaza si¢ w chtodzo-
ne ,,plugi” topatkowe,

Jacob G. Aarts.
Zastepca: M, Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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