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DESCRIPCION

Soporte pletina perfeccionada para su utilizacién
en conductos para baterias de contadores.

Mais concretamente la invencion se refiere a un so-
porte pletina perfeccionado, de los que se incorporan
a un conducto de distribucion de fluido, de los que se
utilizan en los sistemas de centralizacién de contado-
res, estando formado dicho conducto de distribucién
por un conjunto de elementos tubulares horizontales y
verticales, solddndose en la parte superior de los pri-
meros, dichas pletinas.

Existen en el mercado y por tanto pueden consi-
derarse como Estado de la Técnica, pletinas soporte
para el mismo fin, que estdn construidas a base de una
parte horizontal o pletina propiamente dicha, en cuya
parte central se ha previsto un taladro preferentemen-
te circular con el fin de soldar en la misma por uno
de sus extremos un conducto cilindrico, cuyo extre-
mo opuesto va soldado a los elementos tubulares ho-
rizontales, que forman parte del conducto para bateria
de contadores.

Este tipo de pletinas soportes descritas en el parra-
fo anterior, presentan algunos inconvenientes deriva-
dos de su proceso de fabricacién, fundamentalmente
con relacién a la soldadura entre el elemento plano y
el conducto cilindrico, que no puede presentar ni po-
ros ni grietas dado que su interior tiene que circular
cualquier tipo de fluidos entre ellos los gaseosos, ya
que ello representaria un grave peligro, al encontrarse
dicha centralizacién de contadores en las plantas infe-
riores de los inmuebles, con los consiguientes incon-
venientes o bien de inundacién en el caso del agua, o
bien de la formacién de mezclas explosivas (gas-aire)
en las mismas.

La tnica solucién a este tipo de problemas es un
exhaustivo control de calidad de soldaduras, el cual
encarece notablemente el producto, y por tanto lo ha-
ce poco competitivo debiéndose de encontrar otro tipo
de soluciones, que sin restar calidad sean mas asequi-
bles a las empresas que utilizan este tipo de productos.

La invencién preconizada pretende y logra solu-
cionar estos problemas disefiando un nuevo producto,
el cual estd formado en su parte cilindrica, por un tu-
bo embutido en uno de sus extremos de manera que
forma en dicho extremo una arandela con el mismo,
que se acopla a la parte plana de la pletina, mecani-
zando la misma para que presente en su parte central
un taladro circular acorde con el didmetro de la parte
cilindrica, previendo que dicha parte plana, sea de pe-
rimetro sensiblemente eliptica y provista en sus partes
extremas de unas aberturas sensiblemente semi-circu-
lares.

La parte plana de dicha pletina soporte recibe la
pletina de acople del contador, y se solidarizan am-
bas mediante sendos tornillos y tuercas, intercaldndo-
se entre ambas la correspondiente junta.

La invencién preconizada es asi mismo realizable
con todo tipo de materiales, entre los cuales destaca-
mos el acero, el hierro, aluminio, aleaciones metali-
cas, asi como plastico en el mas amplio sentido de la
palabra.

Otros detalles y caracteristicas se irdn poniendo
de manifiesto en el transcurso de la descripcién que
a continuacién se da, en los que se hace referencia a
los dibujos que a estas memoria se acompaifian, en los
que se muestra a titulo ilustrativo pero no limitativo
una realizacion preferida de la invencion.
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Sigue a continuacién una relacion de los principa-
les elementos de la invencidn, que se identifican en
las figuras anexas mediante los correspondientes nu-
meros; (10) pletina soporte, (11) parte plana, (12) par-
te cilindrica, (13) arandela, (14) perimetro de la parte
plana (11), (15-16) aberturas, (17) conducto de distri-
bucion de fluido, (18) tubos horizontales, (19) tubos
verticales, (20) brida, (21) contadores, (22) taladro,
(23) embocadura.

La figura n° 1 es una vista frontal en alzado de la
pletina soporte (10).

La figura n° 2 es una vista en planta de la parte
plana (11) de la pletina soporte (10).

La figura n° 3 es una perspectiva de la pletina so-
porte (10), vista por su parte plana (11).

La figura n° 4 es una perspectiva de la pletina so-
porte (10), vista por su parte cilindrica (12).

La figura n° 5 es una perspectiva explosionada de
la pletina soporte (10).

La figura n° 6 es una perspectiva de un conducto
de distribucién de fluido (17), en cuyos tubos horizon-
tales (18) se sueldan las pletinas soporte (10).

En una de las realizaciones preferidas de lo que es
el objeto de la presente peticion y tal y como puede
verse en la figura n° 6, en una bateria de contadores se
utiliza un conducto de distribucion de fluidos (17), de
los que estan formados por un conjunto de tubos hori-
zontales (18), soldados por sus partes extremas a unos
tubos verticales (19), en la parte inferior de (17), se
ha previsto la brida de apriete (20) para su y conexién
con la red general de la compaiiia suministradora, no
representada en dicha figura.

En los tubos horizontales (18) y en su parte su-
perior se ha soldado las pletinas soporte (10), en los
cuales se acopla por su parte plana (11) los contadores
(21) no representados en las figuras.

La pletina soporte (10) tal y como puede verse en
las figuras de lan® 1 ala 5, estd formada por una par-
te plana (11) cuya configuracién se aprecia en la fi-
gura n° 2 es de perimetro (14) sensiblemente eliptica,
aunque son posibles otras configuraciones, y en cuyas
partes extremas las de (11), se han previsto las abertu-
ras (15-16), cuya finalidad es el paso de los correspon-
dientes tornillos, y de apoyo a las tuercas de apriete no
representados en las figuras.

En la parte central de la parte plana (11), se ha
previsto un taladro (22) por el que se introduce una
parte cilindrica (12) con una arandela (13) obtenida
por embuticion de dicha parte cilindrica. Dicha aran-
dela (13) tal y como se aprecia en la figura n° 3 queda
por la parte superior de la pletina soporte (10), y con
la presion del entronque del contador (21) y su pleti-
na, se consigue su perfecta estanqueidad sin precisar
de ningtn tipo de soldadura entre dicha arandela (13)
y la parte plana (11), con el consiguiente ahorro de
coste sin menoscabo de calidad.

Por la embocadura (23) o parte extrema de la parte
cilindrica (12), se incorpora la pletina soporte (10) al
conducto (17) y mas concretamente a los tubos hori-
zontales (18), por soldadura con las mismas tal y co-
mo puede verse en la figura n° 6.

Descrita suficientemente la presente invencion en
correspondencia con las figuras anexas, facil es com-
prender que podrén introducirse en la misma cuales-
quiera modificaciones de detalle que se estimen con-
venientes, siempre y cuando no se altere la esencia
de la invencién que queda resumida en las siguientes
reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
cién en conductos para baterias de contadores con-
ductos (17) formados por tubos horizontales (18) a los
que se encuentran soldados tubos verticales (19), pro-
veyéndose en la parte superior de (18) unas pletinas
soporte para el montaje de contadores (21), caracte-
rizado en que la pletina (10) estd formada por una
parte plana (11) de perimetro sensiblemente eliptico,
en cuya parte central la de (11) se ha previsto un ta-
ladro (22) en el que se acopla el tubo cilindrico (12)
por su parte extrema la arandela (13), solapandose di-
cha arandela (13) con la parte plana (11) de la pletina
soporte (10).

2. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
cién en conductos para baterias de contadores segtin
la 1? reivindicacién caracterizado en que la arandela
(13) prevista en uno de los extremos del tubo cilindri-
co (12), se obtiene por embuticién de una de las partes
extremas de dicho tubo (12).

3. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
cion en conductos para baterias de contadores segin
la 1* reivindicacion caracterizado en que en las par-
tes extremas de la parte plana (11) de la pletina so-
porte (10) se han previsto unas aberturas (14-15) de
perimetro semi-circular.
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4. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
cién en conductos para baterias de contadores segtin
la 1? reivindicacioén caracterizado en que la pletina
soporte (10) se fabricard en hierro.

5. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
cién en conductos para baterias de contadores seglin
la 1% reivindicacién caracterizado en que la pletina
soporte (10) se fabricara alternativamente en acero.

6. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
ci6én en conductos para baterias de contadores segin
la 1* reivindicacién caracterizado en que la pletina
soporte (10) se fabricard alternativamente en plastico.

7. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
ci6én en conductos para baterias de contadores segin
la 1? reivindicacion caracterizado en que la pletina
soporte (10) se fabricard alternativamente en alumi-
nio.

8. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
cién en conductos para baterias de contadores segtin
la 1% reivindicacién caracterizado en que la pletina
soporte (10) se fabricard alternativamente en acero.

9. Soporte pletina perfeccionada para su utiliza-
cioén en conductos para baterias de contadores segin
la 1* reivindicacién caracterizado en que la pletina
soporte (10) se fabricard alternativamente en aleacio-
nes metdlicas.
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