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(57) Anotace:

Reseni se tyka vrchni potahové textilie pro automobilové
sedacky. Podstatou je, Ze vrchni potahova textilie (1) je
vytvoiena jako dvouvrstva, jejiz horni kryci vrstva (2) je
nalaminovana na spodni vrstvu (3) potahové textilie.
Horni kryci vrstvu (2) tvofi tkanina ¢i pletenina z
polyesteru nebo polyamidu opatena na rubu soustavou
kanalki (4) uspofadanych ve zvolenych rozte¢ich pro
snadné;3i transport vlhkosti do spodni vrstvy (3), ktera je
tvotena 3D pleteninou o minimalni tloust’ce 7 mm. 3D
pletenina obsahuje dvé& vrstvy pleteniny (5) z polyesteru
uspoiadané nad sebou, které jsou mezi sebou propojeny
prody3nou sitovinou (6) z polyamidovych vlaken.
Proudéni vzduchu 3D pleteninou je podpofeno umisténim
alespoti jednoho mikroventilatoru (7) k jednomu nebo k
ob&ma konciim prody$né sitoviny (6).



10

20

25

30

35

40

45

50

55

CZ 306465 B6

Vrchni potahovi textilie automobilové sedatky

Oblast techniky
Predmétem vyndlezu je sendvicové struktura textilie pro automobilové sedacky, a to jak pro

sedak automobilové sedacky, tak také pro opéradlo automobilové sedacky. Jedna se o vrchni
potahovou textilii automobilové sedatky, na které fidi¢ &i pasazéfi sedi.

Soucasny stav techniky

Pro fyziologicky komfort sezeni je nezbytné udrzovat pokozku sediciho &lovéka v optimalnich
podminkach, coZ znamena udrzovat primérnou teplotu pokozky ¢lovéka okolo 33 °C a pramér-
nou realnou vlhkost cca 50 %. Uvedené hodnoty lze pfi ménicich se podminkach proudéni vzdu-
chu v kabin¢ vozidla obtizné zachovat, zejména v letnich mésicich, kdy teploty v automobilech
mohou dosahovat pies 30 °C, a to i pfi zapnuté klimatizaci. Proto je zcela zasadni zejména tran-
sport tepla a vlhkosti od povrchu téla do automobilové sedacky. Standardné je sedacka konstruo-
vana z vn€jsi vrstvy textilni tkaniny nebo pleteniny, kterd je podlepena vrstvou PUR pény. Tento
takto vytvofeny vrstveny laminét je poloZen na silnou vrstvu polyuretanové pény, ktera modeluje
tvar automobilové sedacky. Tyto vrstvy polyuretanové pény jsou velmi dobie izolujici a téméf
nepropustné pro transport vodnich par. U kozenych autosedacek je textilni sendvié nahrazen kizi,
Jinak zistava konstrukce autosedacky stejna.

Vzhledem k zavedeni standardni technologie pouzivani masivni polyuretanové pény na sedaku
a opéraku autosedacky, urcujici tvar autosedacky spolu s kovovymi &astmi autosedagky je pro
Jednodussi provedeni autosedacky neredlné pouziti dalSich znamych piidavnych zafizeni, jako
Jsou ventilatory &i ventilatory doplnéné klimatizaci nebo pouziti dérovanych polyuretanovych
peén. UZiti dérovanych polyuretanovych pén u autosedacek piinasi po ¢ase nepohodIné deformace
sedakd a také opéraki autosedacek.

Ve spisu DE OS 42 00 825, Int. C1.’ 60 N 2/44 je obsazena vrchni textilie automobilové sedacky
tvofené dekoralni vrstvou, kterd pekryva distanéni vrstvu slozenou z homi a spodni paropro-
pustné membrany, které jsou vzijemné mezi sebou propojeny pfizi. Tato ptize nezapliiuje cely
prostor mezi obéma paropropustnymi membranami, nybrz vytvari stiidavé dutiny. Distangni
vrstva je svoji spodni paropropustnou membranou jiz ve styku se spodni stavbou autosedacky.

Obdobné feseni je obsahem spisu DE OS 42 14 389, Int. C1.° B 32 B 27/00, kde vrchni textilie
automobilové sedacky obsahuje vrchni dekoraéni vrstvu a nosnou spodni vrstvu, mezi kterymi je
umisténa tlustsi meékka vrstva vytvofena z vlaken. Vlakna mé&kké vrstvy jsou uchycena shora
i zespodu na tenkou tkaninu.

Navrhované feSeni pfinasi zvySeni odvodu vihkosti, poptipadé také zvyseny odvod tepla u auto-
sedacek zajisténim proudiciho vzduchu.

Podstata vynalezu

Podstatou feSeni je, ze vrchni potahové textilie autosedacky je vytvorena jako dvouvrstva, jejiz
horni kryci vrstva je nalaminovana na spodni vrstvu. Horni kryci vrstvu tvoii tkanina &i pletenina
z polyesteru nebo polyamidu opatiena na svém rubu soustavou kanalki uspotadanych ve zvole-
nych rozte€ich pro snadnéjsi transport vlhkosti do spodni vrstvy, ktera je v tomto piipadé tvofena
3D pleteninou o minimalni tloustce 7 mm. 3D pletenina obsahuje dvé vrstvy pleteniny z poly-
esteru uspofadané nad sebou, které jsou mezi sebou propojeny prody$nou sitovinou z polyamido-
vych vlaken.
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Pro zajisténi intenzivn&j$iho proudu vzduchu je k alespon jednomu konci prodysné sitoviny pfi-
sazen mikroventilator obstaravajici proudéni vzduchu prody$nou sitovinou 3D pleteniny. V pfi-
pad& osazeni prodysné sitoviny dvéma mikroventilatory, pracuje jeden z nich u jednoho konce
jako tlagny resp. pietlakovy a druhy mikroventilator u druhého konce jako nasavaci resp. podtla-
kovy.

Objasnéni vykresu

Prikladné provedeni vrchni potahové textilie automobilové sedacky podle vynalezu, ktera se na-
vléka na vytvarovanou standardni vrstvu polyuretanové pény, je schematicky ukézano na vykre-
se, kde znadi obr. 1 vrchni potahovou textilii autosedatky v fezu a obr. 2 vrchni potahovou
textilii autosedagky z obr. 1 doplnénou o dvojici mikroventilatorii v zoné prodysné sitoviny.

Ptiklady uskutenéni vynalezu

Na obr. 1 je uk4zan fez vrchni potahovou textilii 1 navrzenou pro automobilové sedacky, sklada-
jici se z horni kryci vrstvy 2 a spodni vrstvy 3. Horni kryci vrstva 2 je nalaminovéana na spodni
vrstvu 3 tvofenou 3D pleteninou. Doporuduje se, aby tloustka 3D pleteniny byla alespoii 7 mm.
3D pletenina obsahuje dvé vrstvy pleteniny 5 z polyesteru uspofadané nad sebou, které jsou mezi
sebou propojeny prody$nou sitovinou 6 z polyamidovych vldken. Prodysna sitovina 6 umoziiuje
horizontalni proudéni vzduchu.

Horni kryci vrstva 2 je tvotena tkaninou &i pleteninou z polyesteru nebo z polyamidu, ktera je na
svém rubu opatfena soustavou kanalki 4 upravenych ve zvolenych roztegich. Soustava kanalkii 4
usnadiiuje transport vihkosti do spodni vrstvy 3 vrchni potahové textilie 1. Horni kryci vrstva 2
vykazuje zcela standardni vn&jsi povrch. Soustava kanalkii 4 je situovana na rubu horni krycf
vrstvy 2, aby nedochazelo ke zhorseni senzorického komfortu.

Proudéni vzduchu 3D dislokaéni pleteninou je podle obr. 2 podpofeno umisténim dvojice mikro-
ventilatordi 7 do obou okrajii prody$né sitoviny 6 spodni vrstvy 3. Na jedné stran€ mikroventi-
lator 7 tla&i vzduch prodysnou sitovinou 6, zatimco mikroventilator 7 na stran€ druhé napomaha
proudéni vzduchu opaénym smérem a tedy tak, aby vzduch nasdvany na jedné strané proudil co
nejintenzivnéji 3D pleteninou a odsaval vlhkost odpafujici se z téla sedici osoby na autosedacce,
jak je naznageno Sipkami 8. V pripadé nasavani studen€jSiho vzduchu z okoli mize dochazet i k
ochlazovani vnitiniho prostoru kabiny vozidla. Regulaci vykonu mikroventilatord 7 je mozno
regulovat velikost transportu vlhkosti i tepla.

Navrzené feseni vrchni potahové textilie automobilové sedacky umozni zvySeni odvodu vihkosti,
popiipadé odvodu tepla intenzivnim proudénim vzduchu realizovanym ve Stérbing 3D pleteniny
pomoci alespoii jednoho mikroventilatoru, majicim velmi malou spotiebu energie v fadu nékolika
malo wattf, &imz se dosdhne zlep3eni fyziologického komfortu pro osoby dlouhodobé sedici na
automobilovych sedackach.
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L. Vrchni potahova textilie automobilové sedacky, navleena na vytvarovanou standardni vrst-
vu polyuretanové pény tvofici vlastni automobilovou sedatku se seddkem a op€rakem, kde vrch-
ni potahova textilie (1) je vytvofena jako dvouvrstva, jejiz horni kryci vrstva (2) je nalaminovéana
na spodni vrstvu (3), kterd je tvofena 3D pleteninou, vyzna&ujici se tim , Ze horni kry-
ci vrstvu (2) tvofi tkanina Ci pletenina z polyesteru nebo polyamidu opatiena na rubu soustavou
kanélkd (4) uspotddanych v roztegich pro snadngjsi transport vlhkosti do spodni vrstvy (3).

2. Vrchni potahova textilie podle naroku 1, vyznaéujici se tim, ze pletenina spodni
vrstvy (3) obsahuje dvé vrstvy pleteniny (5) z polyesteru uspofadané nad sebou, které jsou mezi
sebou propojeny prodysnou sitovinou (6) z polyamidovych vlaken.

3. Vrchni potahova textilie podle naroku 1, vyznaéujici se tim, 7e pletenina spodni
vrstvy (3) m& minimalni tloustku 7 mm.

4. Vrchni potahova textilie podle naroku 2, vyznaéujici se tim, zek alespori jedno-

mu konci prody$né sitoviny (6) spodni vrstvy (3) je pFisazen mikroventilator (7) pro zajisténi
proudéni vzduchu prodysnou sitovinou (6) 3D pleteniny.

1 vykres
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