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(57) Abstract: The invention relates to a separating
device, comprising a crucible (1) and heating
means (2) that are arranged to heat up evaporation
material (3) in the crucible (1), wherein the
crucible (1) comprises a metal body (11) and a
protective layer (13) that contains titanium oxide
(TixOy) and covers at least a part of the inner
surface (12) ot the metal body (11). The invention
further relates to a method for producing a crucible
(1) for such a separating device.

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung bezieht
sich auf eine Abscheidevorrichtung, aufweisend
einen Tiegel (1) und Heizmittel (2), welche
angeordnet sind, Verdampfungsmaterial (3) in dem
Tiegel (1) aufzuwidrmen, wobei der Tiegel (1)
einen metallischen Korper (11) wund einen
Schutzschicht (13) aufweist, welche Titanoxid
(TixOy) umfasst und zumindest einen Teil der
Innenobertldche (12) des metallischen Korpers
(11) bedeckt. Ferner betrifft die Erfindung ein
Verfahren zur Herstellung eines Tiegels (1) fiir
eine derartige Abscheidevorrichtung.
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GEANDERTE ANSPRUCHE
beim Internationalen Biro eingegangen am 30 Juli 2012 (30.07.2012)

1. Abscheidevorrichtung, aufweisend einen Tiegel (1) und Heizmittel
(2), welche angeordnet sind, Verdampfungsmaterial (3) in dem Tiegel
(1) aufzuwarmen, wobei der Tiegel (1) einen metallischen Korper |
(11) und eine Schutzschicht (13) mit einer Dicke von mindestens
50nm aufweist, welche Titanoxid (TixOy) umfaﬁst und zumindest
einen Teil der Innenoberflache (12) des metallischen Korpers (11)
bedeckt, wobei der Korper (11) des Tiegels (1) aus Titan oder aus

einer Titan-basierten Legierung gebildet ist.

2. Abscheidevorrichtung nach‘Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass
das Titanoxid (TixOy) der Schutzschicht (13) eine induzierte
Oxidschicht ist.

3. Abscheidevorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch

gekennzeichnet, dass die Titan-basierte Legierung Palladium umfasst.

4, Abscheidevorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass der Korper (11) des Tiegels (1) aus
Metallblech gebildet ist.

5. Abscheidevorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass die Schutzschicht (13) eine Dicke von
mindestens 50nm, mindestens 100nm, mindestens 150nm,
mindestens 200nm, mindestens 300nm oder mindestens 500nm

aufweist.

6. Abscheidevorrichtung nach einem der vorangehenden Anspriiche,
gekennzeichnet durch Mittel zum Halten eines Solarzellensubstrates
zum Abscheiden des in dem Tiegel (1) angeordneten
Verdampfungsmaterials (3) auf eine Oberflache des

Solarzellensubstrates.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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7. Verfahren zur Herstellung eines Tiegels (1) fur eine
Abscheidevorrichtung, umfassend ein Bereitstellen eines aus einem
metallischen Material gebildeten Tiegelkorpers (11) und ein Bedecken
zumindest eines Teils der Innenoberflache (12) des metallischen
Korpers (11) mittels einer Schutzschicht (13) mit einer Dicke von
mindestens 50nm umfassend Titanoxid (TixOy), wobei der
Tiegelkorper (11) aus Titan oder aus einer Titan-basierten Legierung
gebildet ist.

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die
Titanoxid-Schutzschicht (13) mittels Oxidation des Teils der
Innenoberflache (12) des Tiegelkorpers (11) hergestellt ist.

9. Verfahren nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das

metallische Material des Korpers (11) des Tiegels (1) in einem

Walzverfahren erzeugt wird.

GEANDERTES BLATT (ARTIKEL 19)
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IN ARTIKEL 19 (1) GENANNTE ERKLARUNG

In Anspruch 1 wurden folgende Merkmale erganzt:

1. Schutzschicht (13) weist eine Dicke von mindestens 50nm auf. Dieses Merkmal
wurde in Anspruch 6 offenbart. Es wurde erganzt, um sich noch weiter vom
ermittelten Stand der Technik abzugrenzen.

2. Der Korper (11) des Tiegels (1) ist aus Titan oder aus einer Titan-basierten
Legierung gebildet. Dieses Merkmal wurde in Anspruch 3 und in der
Beschreibung auf Seite 4 im dritten Absatz offenbart. Es wurde erganzt, um
klarzustellen, dass auch ein reines Titanmetall unter dem Begriff
Titanlegierung gemaB der Erfindung fallt.

Der Verfahrensanspruch (jetzt Anspruch 7) wurde an den Anspruch 1 angepasst.
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