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(54 Povrchové upravend lehdend nebo kompaktni polyetylenovd

folie nebo deska a zplsob jejiho zhotoveni

ReSeni se tykd povrchové upravené po-
lyetylénové folie nebo deskg a zplsobu je=-
jiho zhotoveni, Podstata YeSeni podle vy-
nédlezu spo8ivd v tom, Ze alespon jeden
povreh této folie nebo desky se opat¥i vrs-
tvou ¥dstie ze skupiny zahrnujici ldtky na
bézi k¥emene, Zuly, bridlice, Ziveld, per-
litu, k¥emeliny nebo slid, s vyhodou kie-
menného pisku o velikogti Sdstic royné ma=-
ximdlné goloviné tlousStky pouzijé folie,
pfidemZ ddstice zasahuji alespon jegnou
tietinou své velikosti do povrchu folie ne-
bo desky a jsou v ném pevné zekotveny, Pred-
métem vyndlezu je rovnéZ zplisob zhotoveni
vyse uvedené, povrchové upravené polyety-
1énové folie nebo desky, jehoZ podstata
spolivd v tom, Ze se povrch folie nebo des-
ky pFivede ohrdtim do plastického .stavu a
opat¥{ se vrstvou vySe uvedenjch Gdstic
nadeZ se Zdstice do povrchu folie zatleéi,
nap¥, . opryZovanym védlcem a nezakotvené
8d4stice se odstrani,
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Vynélez se tykéd povrchové upravené lehdené nebo kompakt-

n{ polyetylénové folie nebo desky a zplisobu jejiho zhotoveni.
ﬁprava spodivéd ve fixaci &4stic na povrchu polyetylénu.

Mezi uZiveteli plasti, zejména ve stavebnictivi je vSe=-
obecné zndmo, %e polyetylénové folie nebo desky lze jen velmi
obtiZné& lepit a jsou mdlo odolné proti plsobeni atmosféric-
kych vlivli, zejména slunednimu zareni. Nejsou zndma ani le=-
pidla ani tavné postupy, které by zajistily spolehlivé spoje-
ni folie s jinym podkladem nap? pii vytvé¥eni ochrany povrchu
stavebniho dila nebo jeho &d4sti proti vlivim vody nebo agre-
sivnich latek. Pro vé&t3inu pr{ipadd obvyklych zplsobd pouziti
je pevnost spoje v tahu nebo pevnost spoje folie nebo desky
s podkladem / zkoudka odlupovénim / provddéného dosud zndmy-
mi zplsoby, pod urovni minimdlnich poZadavkl uZitné funkce.
Ve v&t3ind p¥ipadt nesplmuji lepené spoje ani poZadavky ma-
nipula&né technologické / nap¥ dodasné pridrZeni folie nebo
desky na sténé do doby, neZ bude vytvofena obezdivka /. Cés-
te&né zlepdeni pFind3f naleh&end folie nebo desky, které zpi-
-sobf uréité mikrozdrsnéni povrchu. Tim je zlepSena moZnost
mechanického zakotveni lepidla., Zku3enost v3ak ukazuje, Ze i
timto zplisobem dosaZené pevnosti spoje polyetylénovych £31it
sotva dosahuji-hranici praktickych poZadavkld a je nutné je
zvaZovat pro kazdé konkrétni pouzit{ zvli&st.

Dals{ moZnosti zlep3eni povrchovych vlastnosti polyety=-
1lénu pro lepeni k podkladu je povrchové iuprava koronovym vy-
bojem. To vSak lze provddét pouze pomoci velmi ndkladného
zarizeni. Schopnost prilepeni k podkladu lze zvy3it i nali-
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sovédnim sklen&né tkaniny do povrchu polyetylénové desky. Tato
metoda v8ak neni vhodnd pro folies

Vy8e uvedené nedostatky nemé povrchov§ upravend leh&end
nebo kompaktni folie nebo deska z polyetylénu podle vynélezu,
jeji% podstata spodivéd v tom, %e alespon jeden pbvrch této
folie nebo desky se opat¥f vrstvou ddstic ze skupiny zahrnuji-
ci latky na bdzi k¥emene, Zuly, biidlice, Zivel, perlitu, kife-
meliny nebo slid, s vyhodou kifemnného pisku o velikosti rovné
maximdlnd poloviné tloué%ky pouzité Polie nebo desky, pPfilemz
déstice zasahujf alespon jednou tPetinou své velikosti do po~
vrchu folie nebo desky & jsou v ném pevné zakotveny.

Predmétem vyndlezu je rovnéZ zpisob zhotoveni vySe uvede-
né povrchové upravené polyetylénové f6lie nebo desky, JjehoZ
podstata spoéivé v tom, Ze aleSpoﬁ jeden povrch folie nebo
desky se pPivede do plastického stgvu ohidtim s vyhodou hor-
kym vzduchem, popiiradé plamenem nebo elektrickymi zdroji a
opat¥*{ se vrstvou &dstic ze skupiny zehrnujici ldtky na béazi
k¥emene, %Zuly, b¥idlic, Zived, perlitu, kiemeliny nebo slid
s vyhodou k¥emenného pisku o velikosti &dstic rovné nejvyse
ploloving tlousfky pouzité folie nebo desky, prifemi teplota
g4stic umistovanych na £0lii je O a% 200°C. Potom se gastice
do folie nebo desky zatlali a nezakotvené Céstice se odstimani,

Vyhodou vyndlezu je, %e zakotvend vrstiva &dstic umoZnuje

~ provedeni spolehlivého spojeni folie nebo desky s podkladem i

£51i1 nebo desek mezi sebou b&Znymi lepidly, tmely nebo poji=-
vy. Zatimco nejsou znéma lepidla, kterd by zajistila spole-
hlivy spoj s polyetylénem, materidly na bézi kiemene, Zuly
apod. lze pevn& spojit celou S8kélou znamych lepidel a tmeld

s betonem; oceli, keramikou, sklem apod. Zéroven chréni za-
kotvend vrstva &&stic £61lii nebo desku proti pové&trnostnim
vlivim, zejména sluneénimu z&¥enf{ a mé i protiskluzovy efekt,
Uvedené vyhody povrchové upravené polyetylénové folie nebo
desky podle vynélezu lze vyuZit v celé radé obord napf. v izo=-
ladni technice, ochran& stavebniho dila a technologickych za-
Pizeni proti chemik4liim apod.
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ﬁprava fdlie nebo desky podle vyndlezu je zobrazend na
pripojeném obrédzku. Uskutelni se tak, Ze se polyetylénova £o-
lie nebo deska | odviji z odvijeciho vélce 2 a prochdzi pod
zdrojem tepla 3 , kterym mbZe byt proud horkého media, hofi-
ci plyn, elektricky nebo jiny radidtor. Rychlost pohybu a
intenzita ohfevu jsou serfzeny tak, aby povrch folie nebo
desky preSel. krdtkodobé do plastického stavu, Na takto zmék-
eny povrch se ze zédsobniku 4 sype posypovy materidl s veli-
kost{ ¥4stic rovnou nejvyde polovin& tloudiky pouzité folie
nebo desky. Teplota posypového materidlu je pripadnd piedem
zv&éené. Folie s nanesenou vrstvou Castic potom prochézi mezi
pfitlainym opryZovanym vélcem 58 a podloZnim vdlcem 5b , kte-
ryri jsou &astice zatladeny do povrchu folie nebo desky. Pre-
byte&né Céstice se ometou z folie nebo desky kerté&em 6 a od-.
saji se odsdvacim zaf{zenim 7 . Povrchové upravené folie nebo
deska Jje vedena pres usmérnovaci vdlec 8 a naviji se na vélec
9 . Mezi jednotlivé vrstvy vznikajici role se zavddi separad-
ni papir, ktery se odvij{ z valce 10 .

Polyetylénovou £301ii nebo desku lze popsanym zplsobem
podle vyndlezu upravovat na Jjedné stran& nebo na obou stra-
ndch opeakovdnim celého postupu.

P¥{klad 1 )

Polyetylénové lehdend deska tloudtky 2 mm o objemové
hmotnosti 500 kg.n-3 povrchové upravend z jedné strany &és-
ticemi Zuly o velikosti do 1 mm, které zasahujf alespon
jednou tretinou své velikosti do povrchu deskyhsjsou v nén
pevné zakotveny.

Priklad 2

Polyetylénové lehdend folie tloustky 1 mm o objemové
hmotnosti 500 kg.m'3 se kontinudlné odviji z odvijeciho védlce
ptivede se pomoci vdled do vodorovné polohy a infrazaiidi se
na hornim povrchu ohfeje na teplotu 12008, Tim se povrch rlie
folie privede do plastického stavu. Na takto zmé&k&eny povrch
se za zasobniku sype kFemenny pisek o velikosti &&stic 0,5 mm
a teplot¥ okolf. Folie s pfskem prochézi mezi dvi&ma vélei,
hornim opryZovanym pFf{itla¢nym a spodnim podloZnim, které za-
tlaéi{ pisek do povrchu folie, Piebytedny pisek se omete kar-
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t48i a folie se vede pfes usmérnovaci vélec na navijeci vélec.
Zde se std4&i do role tak, Ze je mezi jednotlivymi vrstvami
povrchové upravené polyetylénové folie vrstva separaéniho pa-
piru, ktery se odvijf{ z role pomocného vélce.

Pr{klad 3

Polyetylénové lehdend folie tloué%ky 1 mm o objemové
hmotnosti 730 kg.m'3 se privdd{ kontinudln¥ pomoci odvijecich
a vodicich véleh pad plosnou clonu proudiciho horkého vzduchu,
kde se ppvrch folie ohfeje na teplotu 120°c. Do plastického
povrchu folie se pak zamadkdvéd Zulovéd drt o velkosti ¥&stic
do 0,4 mm, kterd byla predem piedehidta na teplotu 60°C. V dal-
8im postupu folie pPes vodici védlce se jeJji povrchlopatfeny
drti ochladi a prebyteénd zrna se ometou kartéfem. Povrch no-

vého vyrobku se p¥ed svinutim do role opat¥i separanim pa-
pirem,

PREDMET VYNALEZU,

1. Povrchovd upravend lehlend nabe kompektni pelyetylénové
folie nebo deska vyznalend tim, Ze aleapeﬁ jeden povrch této
folie nebe desky se opat¥i vrstiveu g4stie ze skupiny zehrnuji-
ei létky na bézi kiemene, Zuly, b¥idlice, Zived, perlitu, kie-
meliny nebo slid s vyhodou 2z kiemenného pisku o velikosti ééa-
tiec rovné nejvyde polovind tlouétky pouZité folie nebo desky,
pridemZ &dstice zagahuji alespon "jednou t¥etinou své velikos-
ti do povrehu £élie nebo desky 2 jsou v ném pevné zakotveny.

2. Zpisob vyroby povrchové upravené leh&ené nebo kompakt-
ni polyetylénové £4lie nebo desky podle bodu 1 vyznadeny tim,
Ye aleson jeden povrch folie nebo desky se pPivede do plastic~-
kého stavu ohP4tim s vyhodou horkym vzduchen, popiipadé plame-
nem nebo elektrickymi zdroji a opatil se vrstvou &éstic ze sku=-
piny zahrnujici létky na bézi k¥emene, %uly, bi¥idlic, Zived,
perlitu, k¥emeliny nebo slid, s vyhodou z k¥emenného pisku o
velikosti &4stic rovné maximdlné polovlné tloudtky pouézté £0=
lie nebo desky, pritemZ teplota zrn unisfovenych na £olii Je
0 at 200°C, nale? se l4stice zatladf, vjhodné opryZovanym vél-
cem, do povrchu folie nebo desky a nezakotvené Edstice se od-
. strani, ’

1 vykres
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