
(57)【要約】

カートンスリーブの開放端区域を密封する前に前記開放

端区域のプラスチック表面領域を加熱する装置は、側壁

（１０２）を有するヒータヘッドを包含する。ヒータヘ

ッドは、その末端が壁（１０６）により閉じられている

と共に、その先端が開放されて熱空気を受け入れ、それ

から複数の穴（１０８）を通して横に流れ出すようにす

る。熱空気は、２つの分離したダクト（１１８）及び（

１２０）を通して２つの分離した流れ（１１０）及び（

１１２）としてヒータヘッド内に供給される。２つのダ

クト（１１８）及び（１２）はそれら自身の空気加熱装

置（１１２）及び（１２４）を有し、これらの空気加熱

装置は、温度に関する限りにおいて、互いに独立して少

なくともある範囲に制御することができる。これらのダ

クト（１１８）及び（１２０）はそれぞれの空気ブロア

（１２６）及び（１２８）を包含し、これらの空気ブロ

アの速度は互いに関連して調節可能である。これにより

、空気流れ（１１０）及び（１１２）の温度及び／又は

流量を調節することが可能である。空気流れ（１１０）

及び（１１２）は、仕切り（１３０）により形成されて
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
　 互 い に 密 封 し よ う と す る プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 有 す る シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ で あ っ て
、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域 の ま わ り に 分 配 さ れ て い る チ ュ
ー ブ を 用 意 す る こ と 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 粘 々 状 態 に す る よ う に こ れ ら の プ ラ ス
チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 す る こ と 、 及 び 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 互 い に 押 し 付 け 、 こ れ
に よ り 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域 を 密 封 す る こ と を 包 含 し 、 前 記 加 熱 は 前 記 プ ラ ス チ ッ ク
表 面 領 域 に お け る ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る 少
な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク の 表 面 領 域 よ り も 高 い レ ベ ル に ま で 加 熱 さ れ る よ う に
行 わ れ 、 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 衝 突 す る 加 熱 媒 体 の 温 度 が 前 記 少 な く と も
幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 衝 突 す る 加 熱 媒 体 の 温 度 よ り も 高 く さ れ て い る 方 法
。
【 請 求 項 ２ 】
　 請 求 項 １ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 チ ュ ー ブ の 長
手 方 向 重 ね シ ー ル に 沿 っ て 延 び て い る 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
　 請 求 項 １ 又 は ２ 記 載 の 方 法 に お い て 、 前 記 加 熱 媒 体 が ヒ ー タ ヘ ッ ド 内 へ 供 給 さ れ 、 そ れ
か ら 前 記 加 熱 媒 体 が 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 へ 流 れ 、 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領
域 を 加 熱 す る た め の 加 熱 媒 体 が 、 第 １ の 流 れ と し て 、 前 記 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス
チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 す る た め の 加 熱 媒 体 の 第 ２ の 流 れ か ら 分 離 し て 供 給 さ れ る 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 請 求 項 ３ 記 載 の 方 法 に お い て 、 更 に 、 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 流 れ の 一 方 の 温 度 を 他 方 の 温
度 に 関 連 し て 調 節 す る こ と を 包 含 す る 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
　 請 求 項 ３ 又 は ４ 記 載 の 方 法 に お い て 、 更 に 、 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 流 れ の 一 方 の 流 量 を 他
方 の 流 量 に 関 連 し て 調 節 す る こ と を 包 含 す る 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 互 い に 密 封 し よ う と す る プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 有 す る シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ で あ っ て
、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域 の ま わ り に 分 配 さ れ て い る チ ュ
ー ブ に 作 動 す る 装 置 に お い て 、 加 熱 装 置 を 包 含 し 、 前 記 加 熱 装 置 が 高 温 の 加 熱 媒 体 の 流 れ
を 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る ひ と つ の 表 面 領 域 に 衝 突 さ せ る と 共 に 低 温 の 加 熱 媒
体 の 流 れ を 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面
領 域 に 衝 突 さ せ る よ う に 放 出 す る よ う に 配 置 さ れ 、 こ れ に よ り 、 前 記 加 熱 媒 体 が 前 記 プ ラ
ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 し て 粘 々 状 態 に し 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 に お け る 前 記 ひ と つ の
プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 よ り も 高 い レ
ベ ル に ま で 加 熱 さ れ る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 ７ 】
　 請 求 項 ６ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が ヒ ー タ ヘ ッ ド を 包 含 し 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ
ド に は こ の ヒ ー タ ヘ ッ ド の 壁 を 貫 通 す る 複 数 の 穴 が 形 成 さ れ 、 前 記 壁 が 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド
の 内 部 の 境 界 を 定 め 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド が 加 熱 媒 体 の た め の 入 口 を 有 し て 、 前 記 加 熱 媒 体
が 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 か ら 前 記 穴 を 通 過 し 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 が そ の 中 に 幾 つ
か の 前 記 穴 へ 流 れ る 加 熱 媒 体 と 他 の 前 記 穴 へ 流 れ る 加 熱 媒 体 と を 分 離 す る 働 き を す る 仕 切
り を 有 し 、 こ れ に よ り 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表
面 領 域 を 前 記 幾 つ か の 穴 か ら 流 れ る 加 熱 媒 体 に よ り 加 熱 す る こ と が で き る と 共 に 、 前 記 少
な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 前 記 他 の 穴 か ら 流 れ る 加 熱 媒 体 に よ り 加 熱
す る こ と が で き る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 ８ 】
　 請 求 項 ７ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 仕 切 り が 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 の ひ と つ の 隅 部 に
設 置 さ れ 、 前 記 隅 部 か ら 加 熱 媒 体 が 前 記 チ ュ ー ブ の 長 手 方 向 重 ね シ ー ル に 沿 っ て 延 び て い
る 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 向 か っ て 放 出 さ れ る よ う に し た 装 置 。
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【 請 求 項 ９ 】
　 請 求 項 ６ ～ ８ の い ず れ か 一 項 に 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 互 い に 分 離 し て い
る 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク ト を 包 含 し 、 こ れ に よ り 、 加 熱 媒 体 が 第 １ 及 び 第 ２ の 分 離 し た
流 れ と し て 供 給 さ れ る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 １ ０ 】
　 請 求 項 ９ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク ト の そ れ ぞ
れ の 加 熱 媒 体 の た め の 第 １ 及 び 第 ２ の 加 熱 手 段 を 包 含 し 、 こ れ ら の 第 １ 及 び 第 ２ の 加 熱 手
段 を 、 温 度 に 関 す る 限 り に お い て 、 互 い に 独 立 し て 少 な く と も あ る 範 囲 に 制 御 す る こ と が
で き る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 １ １ 】
　 請 求 項 ９ 又 は １ ０ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク ト
に 対 し て 共 通 の 単 一 の 加 熱 媒 体 ブ ロ ワ を 包 含 し て い る 装 置 。
【 請 求 項 １ ２ 】
　 請 求 項 １ １ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク ト の そ れ
ぞ れ を 通 し て の 加 熱 媒 体 の 流 量 を 互 い に 関 連 し て 調 節 す る 手 段 を 包 含 し て い る 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
　 請 求 項 ９ 又 は １ ０ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク ト
の そ れ ぞ れ の た め の 第 １ 及 び 第 ２ の 加 熱 媒 体 ブ ロ ワ を 包 含 し 、 こ れ ら の 第 １ 及 び 第 ２ の 加
熱 媒 体 ブ ロ ワ の 少 な く と も 一 方 の 速 度 が 他 方 の 速 度 に 関 連 し て 調 節 可 能 で あ る よ う に し た
装 置 。
【 請 求 項 １ ４ 】
　 互 い に 密 封 し よ う と す る プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 有 す る シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ で あ っ て
、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域 の ま わ り に 分 配 さ れ て い る チ ュ
ー ブ に 作 動 す る 装 置 に お い て 、 加 熱 装 置 を 包 含 し 、 前 記 加 熱 装 置 が ヒ ー タ ヘ ッ ド を 包 含 し
、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド に は こ の ヒ ー タ ヘ ッ ド の 壁 を 貫 通 す る 複 数 の 穴 が 形 成 さ れ 、 前 記 壁 が
前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 の 境 界 を 定 め 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド が 加 熱 媒 体 の た め の 少 な く と も
ひ と つ の 入 口 を 有 し て 、 前 記 加 熱 媒 体 が 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 か ら 前 記 穴 を 通 過 し 、 こ
れ に よ り 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 し て 粘 々 状 態 に せ し め 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内
部 が そ の 中 に 幾 つ か の 前 記 穴 へ 流 れ る 加 熱 媒 体 と 他 の 前 記 穴 へ 流 れ る 加 熱 媒 体 と を 分 離 す
る 働 き を す る 仕 切 り を 有 し 、 こ れ に よ り 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る 前 記 ひ と つ
の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 前 記 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 よ り も 高 い
レ ベ ル に ま で 加 熱 す る こ と が で き る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 １ ５ 】
　 請 求 項 １ ４ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 仕 切 り が 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 の ひ と つ の 隅 部
に 設 置 さ れ 、 前 記 隅 部 か ら 加 熱 媒 体 が 前 記 チ ュ ー ブ の 長 手 方 向 重 ね シ ー ル に 沿 っ て 延 び て
い る 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 向 か っ て 放 出 さ れ る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 １ ６ 】
　 請 求 項 １ ４ 又 は １ ５ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 互 い に 分 離 し て い る 第 １ 及 び
第 ２ の 入 口 ダ ク ト を 包 含 し 、 こ れ に よ り 、 加 熱 媒 体 が 第 １ 及 び 第 ２ の 分 離 し た 流 れ と し て
供 給 さ れ る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 １ ７ 】
　 請 求 項 １ ６ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク ト の そ れ
ぞ れ の 加 熱 媒 体 の た め の 第 １ 及 び 第 ２ の 加 熱 手 段 を 包 含 し 、 こ れ ら の 第 １ 及 び 第 ２ の 加 熱
手 段 を 、 温 度 に 関 す る 限 り に お い て 、 互 い に 独 立 し て 少 な く と も あ る 範 囲 に 制 御 す る こ と
が で き る よ う に し た 装 置 。
【 請 求 項 １ ８ 】
　 請 求 項 １ ６ 又 は １ ７ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク
ト に 対 し て 共 通 の 単 一 の 加 熱 媒 体 ブ ロ ワ を 包 含 し て い る 装 置 。
【 請 求 項 １ ９ 】
　 請 求 項 １ ８ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク ト の そ れ
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ぞ れ を 通 し て の 加 熱 媒 体 の 流 量 を 互 い に 関 連 し て 調 節 す る 手 段 を 包 含 し て い る 装 置 。
【 請 求 項 ２ ０ 】
　 請 求 項 １ ６ 又 は １ ７ 記 載 の 装 置 に お い て 、 前 記 加 熱 装 置 が 前 記 第 １ 及 び 第 ２ の 入 口 ダ ク
ト の そ れ ぞ れ の た め の 第 １ 及 び 第 ２ の 加 熱 媒 体 ブ ロ ワ を 包 含 し 、 こ れ ら の 第 １ 及 び 第 ２ の
加 熱 媒 体 ブ ロ ワ の 少 な く と も 一 方 の 速 度 が 他 方 の 速 度 に 関 連 し て 調 節 可 能 で あ る よ う に し
た 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 技 術 分 野 】
【 ０ ０ ０ １ 】
　 本 発 明 は 、 シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域 を 密 封 す る 前 に 前 記 開 放 端 区 域 の プ ラ ス
チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 す る 方 法 及 び 装 置 に 関 す る 。
【 背 景 技 術 】
【 ０ ０ ０ ２ 】
　 セ ル ロ ー ス 材 料 の プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 し た 基 板 か ら 成 る シ ー ト 材 料 の ウ ェ ブ か ら 作 ら れ た
カ ー ト ン ブ ラ ン グ が 供 給 さ れ る 形 成 － 充 填 － 密 封 包 装 機 械 の た め に 、 折 り た た み プ ラ ン ト
に お い て 、 各 カ ー ト ン ブ ラ ン ク を 平 ら な チ ュ ー ブ の 形 に 折 り た た み 、 い わ ゆ る 第 ５ の パ ネ
ル と い わ ゆ る 第 １ の パ ネ ル と の 間 に 長 手 方 向 重 ね シ ー ル を 形 成 す る こ と が 知 ら れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
　 こ の 長 手 方 向 重 ね シ ー ル は 、 第 ５ の パ ネ ル の 外 側 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 （ 及 び お そ ら く は ま
た 第 １ の パ ネ ル の 内 側 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 の 対 応 す る ス ト リ ッ プ ） を 、 し ば し ば 火 炎 シ ー ル
作 用 に よ り 粘 々 状 態 に す る こ と に よ り 作 る こ と が で き る 。 火 炎 シ ー ル 作 用 の 変 化 の た め に
、 重 ね シ ー ル の 品 質 は そ の 長 さ に 沿 っ て 変 化 す る 。 こ の よ う に 作 ら れ た い わ ゆ る カ ー ト ン
ブ ラ ン ク の 平 ら な チ ュ ー ブ は 、 そ れ か ら 、 形 成 － 充 填 － 密 封 機 械 に 供 給 さ れ る 。 こ の 包 装
機 械 に お い て 、 平 ら な チ ュ ー ブ は い わ ゆ る カ ー ト ン ス リ ー ブ の 矩 形 状 の チ ュ ー ブ に 開 か れ
る 。 そ し て 、 通 常 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ が 割 出 し マ ン ド レ ル に 受 け 止 め ら れ て い る 間 、 底 部
加 熱 ス テ ー シ ョ ン に お い て 、 ヒ ー タ ヘ ッ ド （ ヒ ー タ セ ン タ ー と も 称 さ れ て い る ） が 充 填 及
び 密 封 カ ー ト ン の 底 部 端 閉 鎖 体 に な る 複 数 の サ ブ パ ネ ル に 直 接 に 隣 接 す る よ う に 動 か さ れ
る 。 こ の ヒ ー タ ヘ ッ ド の 動 き は 、 お そ ら く は 、 底 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル を プ レ ブ レ ー キ ン グ
し た 後 に 行 わ れ る 。 そ れ か ら 、 熱 空 気 （ ホ ッ ト エ ア ） が ヒ ー タ ヘ ッ ド 内 へ 供 給 さ れ る 。 ヒ
ー タ ヘ ッ ド に は 特 に そ の 側 壁 に 一 様 の 複 数 の 穴 が 設 け ら れ て お り 、 こ れ ら の 穴 を 通 し て 熱
空 気 の 噴 流 が 開 放 底 部 端 区 域 の 内 側 プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 物 の 内 側 表 面 領 域 （ 及 び お そ ら く は
ま た こ の 開 放 底 部 端 区 域 の 外 側 プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 物 の 外 側 表 面 領 域 ） に 散 布 さ れ て 、 こ れ
ら の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 粘 々 状 態 に す る 。 そ の 後 、 底 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル が 互 い に 折
り 重 ね ら れ 、 粘 々 状 態 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 互 い に 密 封 さ れ て 底 部 端 閉 鎖 体 を 形 成 す
る 。
【 ０ ０ ０ ４ 】
　 そ の 後 、 底 部 閉 鎖 及 び 頂 部 開 放 の カ ー ト ン は 、 マ ン ド レ ル か ら 取 り 除 か れ 、 そ れ か ら 、
お そ ら く は 頂 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル を プ レ ブ レ ー キ ン グ し た 後 に 、 頂 部 加 熱 ス テ ー シ ョ ン に
前 進 さ せ ら れ る 。 こ の 頂 部 加 熱 ス テ ー シ ョ ン に お い て 、 上 述 し た ヒ ー タ ヘ ッ ド と 同 様 な ヒ
ー タ ヘ ッ ド が カ ー ト ン の 開 放 頂 部 端 区 域 の 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル に 隣 接 す る よ う に 動 か さ れ 、
そ れ か ら 、 熱 空 気 の 噴 流 が 頂 部 端 区 域 の 内 側 プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 物 の 内 側 表 面 領 域 （ 及 び お
そ ら く は ま た こ の 頂 部 端 区 域 の 外 側 プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 物 の 外 側 表 面 領 域 ） を 粘 々 状 態 に す
る 。 そ れ か ら 、 カ ー ト ン は ひ と つ 又 は そ れ 以 上 の ス テ ー シ ョ ン に 前 進 さ せ ら れ 、 こ の 又 は
こ れ ら の ス テ ー シ ョ ン に お い て 、 頂 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル が 互 い に 折 り 重 ね ら れ て 密 封 さ れ
、 頂 部 端 閉 鎖 体 を 形 成 し 、 こ れ に よ り 、 充 填 及 び 密 封 し た 切 妻 形 頂 部 、 傾 斜 形 頂 部 又 は 平
形 頂 部 の カ ー ト ン が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ ０ ５ 】
　 上 述 し た 重 ね シ ー ル の 品 質 の 変 化 は 、 特 に 、 貧 弱 な 品 質 が 底 部 端 区 域 及 び ／ 又 は 頂 部 端
区 域 に お け る 重 ね シ ー ル に 存 在 す る と い う 欠 点 を 生 じ せ し め る 。 な ぜ な ら 、 こ れ ら は 、 底
部 及 び 頂 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル を プ レ ブ レ ー キ ン グ し て 折 り 重 ね 、 密 封 す る 間 中 、 重 ね シ ー
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ル が 特 に 圧 力 を 加 え ら れ る 位 置 で あ る か ら で あ る 。 ま た 、 包 装 機 械 の オ ペ レ ー タ が 走 行 し
て い る 管 状 ブ ラ ン ク が 許 容 で き る 狭 い 最 終 温 度 範 囲 内 の 最 適 な 結 果 に 達 す る よ う に 努 め る
に は 相 当 長 い 時 間 を 費 や す こ と が 必 要 と さ れ て い る 。 更 に 、 最 適 な 結 果 が 得 ら れ る ま で 、
ブ ラ ン ク の 多 く の 無 駄 が 生 じ る 。 こ の よ う な 時 間 及 び ブ ラ ン ク の 無 駄 は 、 ま た 、 あ る 特 定
の 形 質 の 管 状 ブ ラ ン ク を 少 し だ け 異 な る 形 質 の 管 状 ブ ラ ン ク に 変 え て 包 装 機 械 に 供 給 す る
と き で も 、 珍 し く な い も の で あ る 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
　 各 ヒ ー タ ヘ ッ ド に 関 し 、 熱 空 気 源 か ら ヒ ー タ ヘ ッ ド 内 へ 供 給 さ れ る 熱 空 気 流 れ は ヒ ー タ
ヘ ッ ド の 断 面 全 体 を 通 し て 実 質 的 に 同 じ 温 度 及 び 実 質 的 に 同 じ 流 量 で あ り 、 そ の 結 果 、 ヒ
ー タ ヘ ッ ド か ら の 熱 空 気 噴 流 は す べ て 実 質 的 に 同 じ 温 度 及 び お お よ そ 同 じ 流 量 で あ る 。 こ
れ ら の パ ラ メ ー タ の 両 方 は 、 密 封 し よ う と す る プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 の 最 終 温 度 に 影 響 す
る 。 許 容 で き る 最 終 温 度 は 比 較 的 狭 い 範 囲 で あ る 。 な ぜ な ら 、 一 方 に お い て 、 熱 空 気 の 温
度 及 び 流 量 は 、 周 囲 空 気 が カ ー ト ン 内 へ 漏 洩 す る の を 防 止 す る た め に 、 ま た 、 勿 論 、 製 品
が カ ー ト ン か ら 漏 洩 す る の を 防 止 す る た め に 、 端 閉 鎖 体 で の 重 ね シ ー ル に お け る い か な る
潜 在 的 な 漏 洩 通 路 を 閉 じ る た め に 、 ２ 枚 分 の 厚 さ の 長 手 方 向 重 ね シ ー ル に お け る プ ラ ス チ
ッ ク 被 覆 領 域 を 軟 化 せ し め る の に 十 分 に 高 く な け れ ば な ら ず 、 し か し 、 密 封 し よ う と す る
他 方 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 の 上 の １ 枚 分 の 厚 さ の シ ー ト 材 料 に ヒ ー ト ク ラ ッ ク が 生 じ る
に は 十 分 に 高 く な い ば か り か 、 少 な く と も こ れ ら の 他 方 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 の 過 剰 な
加 熱 に よ り 風 味 劣 化 （ off-taste） が 生 じ る に は 十 分 に 高 く な い よ う に し な け れ ば な ら な
い 。 他 方 に お い て 、 最 終 温 度 は 、 ヒ ー ト ク ラ ッ ク 及 び 風 味 劣 化 は 除 去 さ れ る が し か し 重 ね
シ ー ル の 通 路 漏 洩 が 生 じ る ほ ど に 低 く し て は な ら な い 。 し か し な が ら 、 狭 い 範 囲 の 最 終 温
度 で は 、 著 し い 風 味 劣 化 を 除 去 す る こ と は 、 特 に 、 包 装 し よ う と す る 製 品 、 例 え ば 水 が そ
れ 自 体 い か な る 著 し い 風 味 を 有 す る こ と が で き な い 場 合 に は 、 特 に 困 難 で あ る 。 こ の よ う
な 製 品 の 包 装 は 、 し ば し ば 、 カ ー ト ン ブ ラ ン ク の 供 給 者 に 対 し て ク レ ー ム を つ け る 結 果 と
な る 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
　 こ の よ う な 公 知 の ヒ ー タ ヘ ッ ド ノ ズ ル 装 置 の 中 で 、 頂 部 加 熱 用 の も の は Ｅ Ｐ － Ａ － ５ ３
７ ， ９ ６ ２ に 開 示 さ れ て お り 、 ま た 底 部 加 熱 用 の も の は Ｅ Ｐ － Ａ － ８ ３ ２ ， ７ ３ １ 及 び Ｅ
Ｐ － Ａ － ９ ３ ８ ， ９ ６ ５ に 開 示 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
　 上 記 Ｅ Ｐ － Ａ － ５ ３ ７ ， ９ ６ ２ の ヒ ー タ ヘ ッ ド ノ ズ ル 装 置 に お い て は 、 １ つ の イ ン ナ ヒ
ー タ ボ ッ ク ス と ２ つ の ア ウ タ ヒ ー タ ボ ッ ク ス と を 包 含 し 、 各 ア ウ タ ヒ ー タ ボ ッ ク ス に は 、
カ ー ト ン ス リ ー ブ の 頂 部 の 選 択 し た 部 分 を 加 熱 す る よ う に か つ そ の 他 の 部 分 の 加 熱 を 避 け
る よ う に 特 定 の パ タ ー ン に し た 複 数 の 穴 が 形 成 さ れ て い る 。 一 方 の ア ウ タ ヒ ー タ ボ ッ ク ス
の 穴 パ タ ー ン の 特 別 の 特 徴 は 、 折 り 曲 げ た 注 ぎ 口 サ ブ パ ネ ル が 、 そ の 外 側 表 面 の 中 央 折 り
曲 げ 角 部 に 作 ら れ て い る ボ ン ド に よ り 固 定 さ れ 、 そ の 外 側 表 面 の 外 側 角 部 間 を 結 合 し 、 ま
た こ の 内 側 表 面 の 外 側 角 部 と 他 の 密 封 サ ブ パ ネ ル の 直 面 す る 表 面 と の 間 を 結 合 す る 。 密 閉
密 封 を 提 供 し な が ら 、 注 ぎ 口 を 開 く の を 容 易 に す る た め に 、 こ れ ら の 直 面 す る 表 面 上 の 区
域 は 直 接 に は 加 熱 さ れ な い 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
　 上 記 Ｅ Ｐ － Ａ － ８ ３ ２ ， ７ ３ １ の ヒ ー タ ヘ ッ ド ノ ズ ル 装 置 に お い て は 、 一 次 ヒ ー タ 及 び
二 次 ヒ ー タ を 包 含 し 、 こ れ ら の 一 次 及 び 二 次 ヒ ー タ は 底 部 形 成 ラ ジ ア ル マ ン ド レ ル の 第 １
及 び 第 ２ の 停 止 ス テ ー シ ョ ン に そ れ ぞ れ 配 置 さ れ て い る 。 こ れ ら の 一 次 及 び 二 次 ヒ ー タ は
、 一 次 及 び 二 次 熱 空 気 ノ ズ ル を 有 す る 。 一 次 熱 空 気 ノ ズ ル は 第 １ の 停 止 ス テ ー シ ョ ン に 停
止 し て い る マ ン ド レ ル の 外 見 上 の 外 側 延 長 線 上 に 固 定 し て 置 か れ 、 こ れ に よ り 、 停 止 し た
マ ン ド レ ル の ま わ り に 取 り 付 け ら れ て い る カ ー ト ン ス リ ー ブ の 端 部 分 と 干 渉 す る こ と は な
い 。 一 次 熱 空 気 ノ ズ ル は 、 ま た 、 特 に 長 手 方 向 重 ね シ ー ル の 対 応 す る 部 分 を 包 含 す る 、 底
部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル の 一 定 の 内 側 表 面 の 局 所 部 分 に 向 か っ て 指 向 さ れ て い る 複 数 の 穴 を 有
す る 。 二 次 熱 空 気 ノ ズ ル は 、 第 ２ の 停 止 ス テ ー シ ョ ン に 停 止 し て い る マ ン ド レ ル の 外 見 上
の 外 側 延 長 線 上 を 移 動 可 能 で あ り 、 こ れ に よ り 、 第 ２ の 停 止 ス テ ー シ ョ ン に 停 止 し て い る
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カ ー ト ン ブ ラ ン ク の 底 部 端 の 中 に 前 進 し 又 は こ の 底 部 端 か ら 引 っ 込 む こ と が で き る 。 二 次
熱 空 気 ノ ズ ル は 、 ま た 、 二 次 熱 空 気 ノ ズ ル が 前 進 し た と き に 、 底 部 閉 鎖 パ ネ ル の 内 側 及 び
外 側 表 面 の 大 き く 選 定 し た 区 域 に 向 か っ て 指 向 さ れ て い る 複 数 の 穴 を 有 す る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
　 上 記 Ｅ Ｐ － Ａ － ９ ３ ８ ， ９ ６ ５ の ヒ ー タ ヘ ッ ド ノ ズ ル 装 置 に お い て は 、 そ れ ぞ れ マ ン ド
レ ル ス テ ー シ ョ ン に ２ つ の ノ ズ ル を 包 含 し 、 こ れ ら の ２ つ の ノ ズ ル は 互 い に 同 じ 構 成 で あ
る 。 各 ノ ズ ル は 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ の 底 部 端 閉 鎖 パ ネ ル を 受 け る よ う に 前 進 可 能 で あ る 。
各 ノ ズ ル は 、 底 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル の 表 面 の 選 択 し た 区 域 に 向 か っ て 指 向 さ れ て い る 複 数
の 穴 を 有 す る 。 各 ノ ズ ル の こ れ ら の 穴 の う ち 、 カ ー ト ン ス リ ー ブ の 底 部 末 端 か ら 遠 い 区 域
に 向 か っ て 指 向 さ れ て い る 複 数 の 穴 は 、 底 部 末 端 に 近 接 す る 区 域 に 向 か っ て 指 向 さ れ て い
る 複 数 の 穴 よ り も 大 き な 開 口 面 積 比 を 有 す る 。
【 発 明 の 開 示 】
【 ０ ０ １ １ 】
　 本 発 明 の 第 １ の 態 様 に よ れ ば 、 互 い に 密 封 し よ う と す る プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 有 す る
シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ で あ っ て 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域
の ま わ り に 分 配 さ れ て い る チ ュ ー ブ を 用 意 す る こ と 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 粘 々 状
態 に す る よ う に こ れ ら の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 す る こ と 、 及 び 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表
面 領 域 を 互 い に 押 し 付 け 、 こ れ に よ り 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域 を 密 封 す る こ と を 包 含 し
、 前 記 加 熱 は 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 プ
ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク の 表 面 領 域 よ り も 高 い
レ ベ ル に ま で 加 熱 さ れ る よ う に 行 わ れ 、 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 衝 突 す る 加
熱 媒 体 の 温 度 が 前 記 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 衝 突 す る 加 熱 媒 体 の
温 度 よ り も 高 く さ れ て い る 方 法 が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
　 本 発 明 の 第 ２ の 態 様 に よ れ ば 、 互 い に 密 封 し よ う と す る プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 有 す る
シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ で あ っ て 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域
の ま わ り に 分 配 さ れ て い る チ ュ ー ブ に 作 動 す る 装 置 に お い て 、 加 熱 装 置 を 包 含 し 、 前 記 加
熱 装 置 が 高 温 の 加 熱 媒 体 の 流 れ を 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る ひ と つ の 表 面 領 域 に
衝 突 さ せ る と 共 に 低 温 の 加 熱 媒 体 の 流 れ を 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に お け る 少 な く と も
幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 衝 突 さ せ る よ う に 放 出 す る よ う に 配 置 さ れ 、 こ れ に
よ り 、 前 記 加 熱 媒 体 が 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 し て 粘 々 状 態 に し 、 前 記 プ ラ ス チ
ッ ク 表 面 に お け る 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ
ス チ ッ ク 表 面 領 域 よ り も 高 い レ ベ ル に ま で 加 熱 さ れ る よ う に し た 装 置 が 提 供 さ れ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
　 本 発 明 の 第 ３ の 態 様 に よ れ ば 、 互 い に 密 封 し よ う と す る プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 有 す る
シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ で あ っ て 、 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 が 前 記 チ ュ ー ブ の 開 放 端 区 域
の ま わ り に 分 配 さ れ て い る チ ュ ー ブ に 作 動 す る 装 置 に お い て 、 加 熱 装 置 を 包 含 し 、 前 記 加
熱 装 置 が ヒ ー タ ヘ ッ ド を 包 含 し 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド に は こ の ヒ ー タ ヘ ッ ド の 壁 を 貫 通 す る
複 数 の 穴 が 形 成 さ れ 、 前 記 壁 が 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 の 境 界 を 定 め 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド
が 加 熱 媒 体 の た め の 少 な く と も ひ と つ の 入 口 を 有 し て 、 前 記 加 熱 媒 体 が 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド
の 内 部 か ら 前 記 穴 を 通 過 し 、 こ れ に よ り 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 し て 粘 々 状 態 に
せ し め 、 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 が そ の 中 に 幾 つ か の 前 記 穴 へ 流 れ る 加 熱 媒 体 と 他 の 前 記
穴 へ 流 れ る 加 熱 媒 体 と を 分 離 す る 働 き を す る 仕 切 り を 有 し 、 こ れ に よ り 、 前 記 プ ラ ス チ ッ
ク 表 面 領 域 に お け る 前 記 ひ と つ の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 前 記 少 な く と も 幾 つ か の 他 の プ
ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 よ り も 高 い レ ベ ル に ま で 加 熱 す る こ と が で き る よ う に し た 装 置 が 提 供
さ れ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
　 本 発 明 に よ れ ば 、 （ 特 に 前 記 チ ュ ー ブ の 長 手 方 向 重 ね シ ー ル に お け る ） 前 記 ひ と つ の プ
ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 の 加 熱 と 、 端 閉 鎖 体 を 形 成 す る た め に 互 い に 密 封 し よ う と す る 前 記 少
な く と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 の 加 熱 と は 、 互 い に 全 く 独 立 し て 行 う こ と が
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で き 、 端 閉 鎖 体 の す べ て の 密 封 領 域 を 粘 々 状 態 に す る た め に 許 容 で き る 狭 い 温 度 範 囲 を 必
要 す る こ と に よ り 生 じ る 問 題 は 除 去 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
　 前 記 シ ー ト 材 料 の チ ュ ー ブ の 端 区 域 は カ ー ト ン ス リ ー ブ の 底 部 端 区 域 又 は 頂 部 端 区 域 と
す る こ と が で き 、 こ の カ ー ト ン ス リ ー ブ か ら 例 え ば 切 妻 形 頂 部 の カ ー ト ン 、 傾 斜 形 頂 部 の
カ ー ト ン 又 は 平 形 頂 部 の カ ー ト ン が 形 成 さ れ る 。 前 記 チ ュ ー ブ は 、 す で に 閉 鎖 し た 反 対 側
の 端 を 有 す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
　 前 記 加 熱 媒 体 は 、 例 え ば 赤 外 線 放 射 と す る こ と が で き る が 、 し か し 、 好 適 に は 熱 い ガ ス
状 物 質 、 例 え ば 熱 空 気 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
　 前 記 チ ュ ー ブ の シ ー ト 材 料 は 特 に セ ル ロ ー ス 材 料 、 例 え ば 紙 板 の プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 し た
基 板 と す る こ と が で き る 。 前 記 シ ー ト 材 料 は 、 内 側 プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 物 の み な ら ず 、 外 側
プ ラ ス チ ッ ク 被 覆 物 を 有 す る こ と が で き る 。 前 記 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 は 、 す べ て 、 端 区
域 の 内 側 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 と す る こ と が で き る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
　 前 記 加 熱 媒 体 が 熱 い ガ ス 状 物 質 で あ る と き に は 、 重 ね シ ー ル に お け る プ ラ ス チ ッ ク 表 面
領 域 を 加 熱 す る た め に 用 い ら れ る ガ ス 状 物 質 は 、 好 適 に は 、 密 封 し よ う と す る 前 記 少 な く
と も 幾 つ か の 他 の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 加 熱 す る た め の 熱 い ガ ス 状 物 質 の 流 れ か ら 分 離
し た 流 れ と し て 供 給 さ れ る 。 し か し な が ら 、 熱 い ガ ス 状 物 質 の 単 一 の 流 れ を 用 い る こ と も
可 能 で あ り 、 こ の 場 合 に は 、 重 ね シ ー ル 区 域 を 加 熱 す る た め に 用 い ら れ る 、 単 一 流 れ の 断
面 部 分 は 、 単 一 流 れ の 他 の 断 面 部 分 よ り も 高 い 温 度 及 び ／ 又 は 流 量 と さ れ る 。 重 ね シ ー ル
区 域 を 他 の 区 域 よ り も 高 い レ ベ ル に ま で 加 熱 す る こ と は 、 重 ね シ ー ル 区 域 に 供 給 さ れ る 熱
い ガ ス 状 物 質 を 少 な く と も 幾 つ か の 他 の 区 域 に 供 給 さ れ る 熱 い ガ ス 状 物 質 よ り も 高 い 温 度
及 び ／ 又 は 流 量 に す る こ と に よ り 、 行 わ れ る 。
【 発 明 を 実 施 す る た め の 最 良 の 形 態 】
【 ０ ０ １ ９ 】
　 本 発 明 を 明 確 か つ 完 全 に 開 示 す る た め に 、 以 下 本 発 明 の 実 施 例 に つ い て 添 付 図 面 を 参 照
し て 詳 述 す る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
　 図 １ を 参 照 す る に 、 カ ー ト ン ブ ラ ン ク は そ れ ぞ れ 第 １ 、 第 ２ 、 第 ３ 、 第 ４ 及 び 第 ５ の パ
ネ ル と し て 知 ら れ て い る 一 列 の パ ネ ル ２ ， ４ ， ６ ， ８ 及 び １ ０ か ら 成 る 。 一 列 の パ ネ ル ２
～ １ ０ に 対 し て 平 行 な ス コ ア 線 （ 罫 線 ） １ ２ 及 び １ ４ は 、 こ れ ら の パ ネ ル ２ ～ １ ０ を 一 列
の 底 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル ２ ２ ， ２ ４ ， ２ ６ ， ２ ８ 及 び ３ ０ と 一 列 の 頂 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル
３ ２ ， ３ ４ ， ３ ６ ， ３ ８ 及 び ４ ０ と に 区 分 す る 。 こ れ ら の サ ブ パ ネ ル の 列 に 対 し て 平 行 な
ス コ ア 線 ４ ２ は 、 頂 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル ３ ２ ～ ４ ０ と 一 列 の 頂 部 端 閉 鎖 密 閉 小 パ ネ ル ５ ２
， ５ ４ ， ５ ６ ， ５ ８ 及 び ６ ０ と 一 列 の 頂 部 端 密 封 小 パ ネ ル ６ ２ ， ６ ４ ， ６ ６ ， ６ ８ 及 び ７
０ と に 区 分 す る 。 密 閉 サ ブ パ ネ ル ２ ４ ， ２ ８ 及 び 密 閉 小 パ ネ ル ５ ４ ， ５ ８ は そ れ ぞ れ 斜 め
ス コ ア 線 ７ ２ に よ り ３ つ の 三 角 形 に 細 区 分 さ れ 、 こ れ に よ り 、 サ ブ パ ネ ル ２ ４ ， ２ ８ 及 び
小 パ ネ ル ５ ４ ， ５ ８ を 内 向 き に 折 り 込 む こ と が で き 、 か つ サ ブ パ ネ ル ２ ２ ， ２ ６ 及 び 小 パ
ネ ル ５ ２ ， ５ ６ も 同 時 に 折 り 込 ま れ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
　 次 に 図 ２ 及 び 図 ３ を 参 照 す る に 、 ヒ ー タ ヘ ッ ド は 閉 じ ル ー プ の 形 の 側 壁 １ ０ ２ を 有 し 、
こ の 側 壁 １ ０ ２ に は 端 閉 鎖 体 の 、 内 向 き に プ レ ブ レ ー キ ン グ し た サ ブ パ ネ ル ２ ４ 及 び ２ ８
又 は 小 パ ネ ル ５ ４ 及 び ５ ８ を 受 け 入 れ る た め の 外 部 へ こ み １ ０ ４ が 形 成 さ れ て い る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
　 ヒ ー タ ヘ ッ ド は 、 そ の 末 端 が 壁 １ ０ ６ に よ り 閉 じ ら れ て い る と 共 に 、 そ の 先 端 が 熱 空 気
を 受 け 入 れ る た め に 開 放 さ れ て い る 。 熱 空 気 は 、 ヒ ー タ ヘ ッ ド の ま わ り に 分 配 さ れ て い る
多 数 の 穴 １ ０ ８ を 通 し て ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 か ら 外 へ 横 に 流 れ る よ う に さ れ る 。 熱 空 気 は
穴 １ ０ ８ か ら 熱 噴 流 の 形 で 噴 出 し 、 こ の 熱 噴 流 は 端 閉 鎖 体 を 形 成 す る よ う に 一 緒 に 密 封 し
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よ う と す る 内 側 プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 に 衝 突 し て 、 こ れ ら の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 を 粘 ち
ょ う 度 に ま で 加 熱 す る 。 図 ２ に ２ つ の 矢 印 １ １ ０ 及 び １ １ ２ に よ り 略 図 的 に 示 さ れ て い る
よ う に 、 熱 空 気 は ２ つ の 分 離 し た 流 れ １ １ ０ 及 び １ １ ２ で ヒ ー タ ヘ ッ ド の 開 放 先 端 （ 頂 部
） を 通 し て ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 へ 供 給 さ れ る 。 ２ つ の 分 離 し た 流 れ １ １ ０ 及 び １ １ ２ は 、
２ つ の 分 離 し た ダ ク ト １ １ ８ 及 び １ ２ ０ を 通 し て ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 に 到 達 す る 。 各 ダ ク
ト は そ れ 自 身 の 空 気 加 熱 装 置 １ １ ２ 又 は １ ２ ４ を 有 し 、 各 空 気 加 熱 装 置 は 、 そ の 温 度 に 関
す る 限 り に お い て 、 他 方 の ダ ク ト の 空 気 加 熱 装 置 と 無 関 係 に 少 な く と も あ る 範 囲 に 制 御 す
る こ と が で き る 。 こ れ ら の ２ つ の ダ ク ト は 共 通 の 空 気 ブ ロ ア を 用 い て 熱 空 気 を 供 給 す る こ
と が で き 、 こ の 場 合 、 お そ ら く は 、 そ れ ぞ れ の ダ ク ト を 通 し て の 空 気 流 量 を 互 い に 関 し て
調 節 す る 手 段 が 用 い ら れ る 。 又 は 、 ２ つ の ダ ク ト １ １ ８ 及 び １ ２ ０ は そ れ ぞ れ の 空 気 ブ ロ
ア １ ２ ６ 及 び １ ２ ８ を 包 含 す る こ と が で き 、 そ れ ら の 速 度 は 互 い に 関 連 し て 調 節 可 能 で あ
る 。 こ れ ら の 方 法 に お い て 、 空 気 流 れ １ １ ０ 及 び １ １ ２ の 温 度 及 び ／ 又 は 流 量 を 調 節 す る
こ と が 可 能 で あ る 。 こ れ ら の 空 気 流 れ １ １ ０ 及 び １ １ ２ は ヒ ー タ ヘ ッ ド の そ れ ぞ れ の 分 離
し た 区 画 室 １ １ ４ 及 び １ １ ６ に 入 る 。 こ れ ら の 区 画 室 は 仕 切 り １ ３ ０ に よ り ヒ ー タ ヘ ッ ド
の 内 部 に 形 成 さ れ 、 区 画 室 １ １ ４ は ヒ ー タ ヘ ッ ド の 内 部 の 大 部 分 を 占 有 し 、 一 方 区 画 室 １
１ ６ は ヒ ー タ ヘ ッ ド の ひ と つ の 隅 部 を 占 有 し 、 こ の 隅 部 に は カ ー ト ン ス リ ー ブ の 開 放 端 区
域 の 長 手 方 向 重 ね シ ー ル が 位 置 す る よ う に す る 。 低 温 の 空 気 流 れ １ １ ０ は 、 ヒ ー タ ヘ ッ ド
の 比 較 的 低 温 の 容 積 の 部 分 を 流 れ る の で 、 図 ２ 及 び 図 ３ に 比 較 的 粗 の ハ ン チ ン グ に よ り 示
さ れ 、 こ れ に 対 し て 高 温 の 空 気 流 れ １ １ ２ は 、 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 高 温 の 容 積 の 部 分 を 流 れ る
の で 、 図 ２ 及 び 図 ３ に 比 較 的 密 の ハ ン チ ン グ に よ り 示 さ れ て い る 。 以 上 述 べ た 方 法 に よ れ
ば 、 プ レ ブ レ ー キ ン グ し て 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル ３ ０ 又 は 小 パ ネ ル ７ ０ に お け る 内 側 プ ラ ス チ
ッ ク 表 面 領 域 を こ れ ら の プ ラ ス チ ッ ク 表 面 領 域 で の 通 路 漏 洩 の 防 止 を 保 証 す る 加 熱 レ ベ ル
に さ ら す こ と が で き 、 こ れ に 対 し て 端 閉 鎖 体 の 他 の 密 封 領 域 を こ れ ら の 他 の 密 封 領 域 を 粘
々 状 態 に す る の に 十 分 で あ る が し か し ヒ ー ト ク ラ ッ ク 及 び 製 品 の 風 味 劣 化 の 発 生 を 最 少 に
す る よ う な 低 い 温 度 に さ ら す こ と が で き る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 図 １ 】 液 体 包 装 用 カ ー ト ン を 作 る こ と が で き る カ ー ト ン ブ ラ ン ク の 平 面 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 カ ー ト ン の 頂 部 及 び 底 部 端 閉 鎖 サ ブ パ ネ ル を プ レ ブ レ ー キ ン グ す る た め の ヒ ー タ
ヘ ッ ド の 概 略 側 面 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 前 記 ヒ ー タ ヘ ッ ド の 概 略 底 面 図 で あ る 。
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【 図 １ 】 【 図 ２ 】

【 図 ３ 】
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【要約の続き】
いる、ヒータヘッドのそれぞれの分離している区画室（１１４）及び（１１６）に入る。区画室（１１４）はヒータ
ヘッドの内部の大部分を占有し、区画室（１１６）はヒータヘッドの内部のひとつの隅部を占有し、この隅部にはカ
ートンスリーブの開放端区域の長手方向重ねシールが位置するようにする。この方法によれば、長手方向重ねシール
の関連した部分における内側プラスチック表面領域を、この部分における通路漏洩の防止を保証する加熱レベルにさ
らすことができ、一方、端閉鎖体の他の密封領域は、これらの他の密封領域を粘々状態にするのには十分であるが、
しかし、ヒートクラック及び風味劣化の発生を最少にするような低い温度にさらされる。
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