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Préby suszenia, tlenia, odgazowywania,
zgazowywania lub spalania drobnoziarni-
stych lub pylowatych paliw, np. zwietrza-
lego wegla brunatnego, zapomoca przepu-
szczania sluzacych do przerébki gazéw lub
par przez drobnoziarnisty lub pylowaty
materjal dawaty dotychczas wyniki ujemne,
poniewaz nie mozna bylo uniknaé, aby py-
towaty lub drobnoziarnisty materjal nie
dostawal si¢ do kanaléw, doprowadzaja-
cych gazy lub pary, lub tez nie przedosta-
wal si¢ przez otwory plyty lub rusztu, na
ktérym materjal znajdowal sie podczas
przerébki, albo tez dlatego, ze gazy lub pa-
ry, doprowadzane pod wysokiem cisnie-

niem, wytwarzaly leje lub kratery w war-
stwie przerabianego materjalu. To tworze-
nie si¢ lejéow lub krater6w umiemozliwiato
rownomierna przerébke calej warstwy
przerabianego materjalu, powodowalo silny
ruch czasteczek materjalu, ktére przewaz-
nie byly porywane przez strumieni gazu lub
pary, a wreszcie mialo i t¢ wade, ze gazy
lub pary mogly niewyzyskane przeplywaé
przez utworzone kratery lub leje.
Prébowano przerabiaé pylowaty lub
drobnoziarnisty materjal nie na podkla-
dzie w rodzaju rusztu, lecz wdmuchiwaé go
wraz z gazami reakcyjnemi, przyczem cza-
steczki materjatu byly wdmuchiwane do



przestrzeni reakcyjnej zapomoca tylko ga-
zo6w lub par, lub tez mogly byé stale utrzy-
 miywane w stanie zawieszenia w znajduja-
cych si¢ w ruchu gazach lub parach. Robio-
no rowniez préby takie, iz pylowate lub
drobnoziarniste materjaly wyjsciowe opa-
daly wskutek sily ciezkosci poprzez prze-
strzen, sluzaca do przerébki, podczas gdy
dzialajace na nie gazy lub pary przeply-
waly przez przestrzen reakcyjna.

Wszystkie te sposoby maja jednak te
wade, iz drobnoziarniste lub pylowate po-
zostalosci materjaléw dawaly sie z wiel-
kiemi trudnosciami oddzieli¢ od gazéw re-
akcyjnych wzglednie gazéw lub par, wy-
twarzajacych si¢ podczas reakciji.

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu,
umozliwiajacego przerébke pylowatego lub
drobnoziarnistego materjalu, umieszczone-
go w warstwie na poziomym podkladzie w
rodzaju rusztu, przyczem jednak unika sig
powyzej opisanych wad. Zapomoca nowego
sposobu w strefie miedzy warstwa paliwa a
dzwigajacym ja podkladem osiaga si¢ we
wszystkich punktach réwnomierny roz-
dzial gazéw lub par, majacych si¢ zetknaé
z przerabianym materjalem. Osiaga si¢ to
w ten sposdb, ze do warstwy materjatéw
przerabianych, rozpostartej na zasadniczo
poziomym podkladzie, doprowadza sig
przeznaczone do oddzialywania gazy lub
pary poprzez kanaly lub otwory rusztowych
podkladéw, przyczem otwory te tak sa wy-
pelnione i przykryte ruchomemi lub nieru-
chomemi wstawkami lub rozdzielaczami w
ksztalcie grzybkéw lub zaworéw, iz przera-
biane materjaly nie moga przedosta¢ si¢ do
kanaléw, doprowadzajacych gaz; poza tem
w kanalach tych zostaje wytwarzany bar-
dzo duzy opér przeptywowi doprowa-
dzanych gazéw i par.

Wolny przekréj przeplywowy plyty
- rusztowej, sluzacy do doprowadzania ga-
z6w, par lub powietrza, wynosi 1 — 7%
calkowitej powierzchni rusztu. Dobre wy-
niki osiagano zwlaszcza przy zastosowa-

niu wolnego przekroju rusztowego, wyno-
szacego 2,5% catkowitej powierzchni ru-
sztu,

Rysunek przedstawia najistotniejsza
cze$¢ urzadzenia do urzeczywistniania spo-
sobu niniejszego, przyczem fig. 1 i 2 uwi-
doczniajg przekréj pionowy oraz widok
zgory podkladu, dzwigajgcego materjal
przerabiany.

Przedstawiona na rysunku czesé pod-
kiadu lub rusztu moze byé czescia plyty
rusztowej lub tez elementu rusztowego,
przyczem plyta rusztowa moze byé utwo-
rzona z wigkszej liczby elementéw. Poza
tem podklad moze byé nieruchomy, podob-
nie jak nieruchomy ruszt, np. ruszt plaski,
lub tez moze byé¢ ruchomy, wykonany na
wz6r rusztu ruchomego przesuwnego Ilub
obrotowego.

Polozenie warstwy materjatu oraz spo-
s6b przerabiania jej jest w istocie jednako-
wy przy wszystkich wymienionych powy-
zej postaciach wykonania podktadu.

Przerabiany drobnoziarnisty lub pyto-
waty materjal lezy warstwa 2 na nierucho-
mym lub ruchomym podkiadzie g, ktérego
otwory lub kanaly stuza do doprowadzania
potrzebnych do przerébki gazéw lub par, np.
powietrza, potrzebnego do spalania. W przed-
stawionym na rysunku przykladzie wykona-
nia kanaly te maja okragly przekréj po-
przeczny. W kanaty te wstawione sg trzony b
wstawek lub rozdzielaczy, ktérych glowice
rozszerzaja si¢ w ksztalcie zaworéw lub
grzybkéw. Trzony b tych wstawek tak wy-
pelniajg kanaly f, Zze pozostaja tylko waskie
pierscieniowe przekroje poprzeczne, ktére
wywoluja duzy opér, dla przeplywu gazéw
lub par. Glowice a przykrywaja na podo-
bieistwo parasoli wylotowe ujscia kanaléow
f, trzony b mieszcza si¢ w kanatach lub o-
tworach luzno, wskutek czego moga prze-
suwaé si¢ w kierunku promieniowym oraz
osiowym. Miedzy dolna, strona zaworowych
lub grzybkowych glowic wstawek a gérna
strong plyty nosnej g wykonane s3 poziome



szczeliny h dla przeptywu gazéw. W przed-
stawionym na rysunku przykladzie wykona-
nia szczeliny te utworzone sa w ten sposéb,
ze glowice opieraja si¢ na podkladzie g
wystepami ¢, wykonanemi na obwodzie
tych glowic. Miedzy temi wystepami pozo-
staja wolne szczeliny powietrzne.

Wskutek zastosowania poziomych szcze-
lin dla przeptywu gazéw lub par unika sig
z jednej strony powstawania w przerabia-
nym materjale krateréw lub lejéow, z dru-
giej za$ strony zapobiega si¢ opadaniu pylo-
watego lub drobnoziarnisiego materjalu
przez kanaly, wzglednie przez podklad. W
przedstawionym na rysunku przykladzie
dzialanie to zostaje jeszcze wzmocnione w
ten sposéb, iz ma dolnej stronie grzybko-
wych lub zaworowych glowic sa wykonane
wydrazenia, kanaly lub ztobki j o pétkoli-
stym lub podobnym przekroju poprzecz-
nym, w ktére wchodza wystepy e, wykona-
ne na krawedzi ujs¢ kanaléw f. Wskutek
tego droga, wyznaczona dla przeptywu ga-
z6w lub par, jest poniekad falista, co ]edno-
czesnie zwieksza opor przeplywu.

W celu zapobiezenia wypadaniu wsta-
wek z podkladu przez korice trzonéw b sa
przesuniete zatyczki zabezpieczajace d.
Wypadanie takie mogloby mie¢ miejsce
zwlaszcza wtedy, gdy elementy podkiadu sa
poruszane, jak np. w rusztach ruchomych.

Wskutek tego, ze trzony b przechodza
przez podklad i stykaja si¢ zaréwno pod
podktadem, jak i w kanatach f ze stosunko-
wo chlodnemi gazami lub parami, wzgled-
nie z powietrzem, potrzebnem do spalania,
osigga si¢ skuteczne chlodzenie wstawek,
ktorych glowice sa wystawione na wysokie
temperatury strefy przerébki. W ten sam
sposéb dziatajg takze wydraZenia j w sa-
mych glowicach a.

Z drugiej strony glowice a, ktére same
sa dobrze chtodzone, pokrywaja duza czesé

- podkladu g, wskutek czego dzialanie tem-

peratury na podklad zostaje réwniez
zmniejszone.- Przy zastosowaniu opisanego

urzadzenia do palenisk osiaga sie ta droga
dobre granulowanie zuzla.

Gdy element g znajduje si¢ w ruchu,
zwlaszcza przy rusztach ruchomych, to
wskutek obrécenia sie elementéw wstawki
opadaja az do zatrzymania si¢ ich na za-
wleczkach d. Po zmianie ruchu wstawki
przyjmuja swe polozenie pierwotne. To sa-
moczynne przesuwanie si¢ wstawek w jed-
na i w druga strone zapobiega zacinaniu si¢
lub zabiciu ich zuzlem i przekroje przeply-
wowe dla gazéw lub par pozostajg zawsze
wolne.

W rzucie poziomym, przedstawionym na
fig. 2, uwidocznione jest najlepsze rozmie-
szczenie wstawek grzybkowych lub zaworo-
wych, Mozna je jednak, oczywiscie, rozmie-
$ci¢ w dowolny inny sposéb.

Jezeli przedstawiony na rysunku pod-
kiad jest nieruchomy, to dziala on podobnie,
jak ruszt plaski. Plaski ruszt moze byé wy-
konany z jednego kawatka lub skladaé sie
z wielu czesci w postaci pasm lub drazkéw,
przytem nalezy jednak uwazaé, aby krawe-
dzie poszczegélnych elementéw tak wcho-
dzily jedna w druga lub zachodzily jedna
na druga, azeby materjal nie mégl spadaé
migdzy krawedziami i aby nie miat miejsca
szkodliwy przeplyw gazéw lub par, po-
trzebnych do przerébki.

To samo dotyczy takze wykonania pod-
ktadu w postaci rusztu ruchomego, ktoéry
musi sktadaé sie¢ z przesuwajacych SIQ
wzgledem siebie czlonow.

Przy wykonaniu nowego urzadzenia w
postaci rusztu obrotowego, plyta rusztowa,
tak jak i przy ruszcie nieruchomym, moze
byé wykonana z jednego kawalka lub tez
sktadaé sie z dowolnie uksztattowanych e-
lementow. -

We wszystkich przypadkach, w ktérych
podklad g rozbity jest na oddzielne ele-
menty, ograniczenie tych elementéw moze
byé dostozowane do ksztaltow wstawek.

Nowy sposéb oraz urzadzenie nadaja si¢
zwlaszcza  do- tlenia, suszenia, - odgazo-



wywania, zgazowywania lub tez do spalania
zwietrzalego suchego wegla brunatnego o-
raz do spalania lub zgazowywania drobno-
ziarnistego tlejacego koksu albo tez do
wszystkich podobnych celéw.

Zastrzezenia patentowe.

1. Spo:zéb suszenia, tlenia, odgazo-
wywania, zgazowywania lub spalania drob-
noziarnistego i pylowatego paliwa zapomo-
ca przetlaczania przez nie gazéw lub par,
doprowadzanych przez odpowiednie otwo-
ry lub szczeliny w podkltadzie lub ruszcie
poziomym, znamienny tem, Ze otwory w ru-
szcie sa zapomocq ruchomych albo statych
wkladek w postaci grzybkéw albo zawo-
réw zwezone albo nakryte, w ten sposob,
iz gazom i parom stawiany jest przy prze-
plywie przez ruszt wiekszy opér, anizeli o-

por stawiany tym gazom przez warstwe
materjalu przerabianego.
2. Urzadzenie do przeprowadzenia

sposobu wedtug zastrz. 1, znamienne tem,
ze nad kanalowemi otworami plyty ruszto-
wej umieszczone sg ruchome rozdzielacze z
glowicami w k-ztalcie grzybkéw lub zawo-
réw tak, iz miedzy grzybkowemi glowicami
rozdzielaczy a gérna powierzchnia plyty
rusztowej utworzone zostaja poziome szcze-
liny powietrzne.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, zna-
mienne tem, Ze wolny przekréj poprzeczny
plyty rusztowej, stuzacy do doprowadzania
gazéw, par lub powietrza, wynosi mniej
wigeej 1 — 7%, najlepiej 2,5%, catkowitej
powierzchni rusztu.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 i 3,
znamienne tem, ze glowice grzybkowych
lub zaworowych wstawek przykrywaja na
podobieristwo parasola ujscia kanaléw lub
otworéw plyty rusztowej.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 4,
znamienne tem, ze pomiedzy trzonami
grzybkowych rozdzielaczy a s$ciankami o-
tworéw lub kanaléw ptyty rusztowej pozo-

staje pierscieniowa przestrzeri wolna, u-
mozliwiajaca trzonom rozdzelaczy posu-
waé si¢ zaréwno w kierunku osiowym jak
i w promieniowym.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 5,
znamienne tem, ze trzon grzybkowych lub
zaworowych rozdzielaczy ma ksztalt cylin-
dra i umieszczony jest w réwniez cylin-
drycznie uksztattowanych kanalach lub o-
tworach plyty rusztowe;j.

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 6,
znamienne tem, ze rozdzielacze zabezpie-
czone s3 od wypadania zapomocy zatyczek,
przechodzacych przez trzony ponizej plyty
rusztowe;j.

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 7,
znamienne tem, ze wolny kanal pierscie-
niowy, miedzy sciankami otworéw lub ka-
naléw plyty rusztowej a trzonami, jest tak
waski, iz gléwna czes$é calkowitego oporu,
ktéry gazy maja pokonaé przy przeplywie
przez calte urzadzenie, przypada na te ka-
naly pierscieniowe.

9. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 8§,
znamienne tem, Ze poziome szczeliny wy-
lotowe sa utworzone zapomoca wydrazen
w grzybkowych lub zaworowych glowicach
rozdzielaczy.

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 9,
znamienne tem, Ze na dolnej stronie grzyb-
kowych lub zaworowych glowic rozdziela-
czy wykonane sa wystepy, ktéremi rozdzie-
lacze te opieraja sie na ptycie rusztowej, i
migdzy ktéremi pozostaja wolne poziome
szczeliny powietrzne.

11. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 10,
znamienne tem, ze na dolnej stronie grzyb-
kowych lub zaworowych glowic rozdzela-
czy wykonane jest wyzlobienie w ksztalcie
miseczki lub zlobka, w ktére wchodza wy-
stajace wgore brzegi $cianek, ograniczaja-
cych otwory w plycie rusztowej.

12. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 11,
znamienne tem, ze plyta rusztowa jest wy-
konana jako nieruchoma plyta z kanalami
lub otworami, w ktére wstawione sa trzony



grzybkowych lub zaworowych rozdziela-
czy. o
13. Urzadzenie wedlug zastrz. 2 — 12,
znamienne tem, ze plyta rusztowa sklada
sie z czeéci w ksztalcie paséw lub sztab,
ktérych krawedzie tak zachodza jedna na
druga, iz ani materjal nie moze przelaty-
waé miedzy poszczegblnemi pasami lub
sztabami, ani tez gaz nie moze miedzy nie-
mi przechodzié.

14. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 — 11,
znamienne tem, Ze plyta rusztowa jest wy-
 konana jako ruszt ruchomy ze zwigzanemi
ze sobg lecz mogacemi sie wzgledem siebie
przesuwaé czesciami plyty rusztowej z o-
tworami, w ktére wstawione sa trzony za-
bezpieczonych przed wypadaniem rozdzie-

laczy, przyczem poszczegélne czlony ru-
sztu tak przylegaja do siebie, iz ani mate-

rjat przerabiany, ani tez gazy lub pary,

stuzace do przerébki, nie moga przedostaé
si¢ migdzy poszczegblnemi czesciami.

15. Urzadzenie wedtug zastrz. 2 — 11,
znamienne tem, Ze plyta rusztowa jest wy-
konana jako jednolity lub skladajacy sie¢ z
kilku cze$ci talerz, ktéry obraca sie okoto
swej osi srodkowej, i przez ktérego otwory
lub kanaly przechodza trzony zabezpieczo-
nych przed wypadaniem grzybkowych lub
zaworowych rozdzielaczy.

Carl Geissen.
Zastepca: Inz. M. Brokman.

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 15378,

Druk L. Bogustawskiego i Ski, Warszawa.
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