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Relatério Descritivo da Patente de Invengdo para "CAMADA DE
FUNDO ENDURECIVEL POR UV, PROCESSO PARA SUA PRODUGAO,
USO DA MESMA E PROCESSO PARA REVESTIMENTO DE SUPERFICIES".

A presente invengédo refere-se é uma camada de fundo endure-
civel por UV, a produgédo da mesma e o uso dessa camada de fundo.

A invencio refere-se, particularmente, a uma camada de fundo
endurecivel por UV para Revestimento de Bobina, que contém sulfato de
bario finamente dividido, a produgdo dessa camada de fundo e o uso da
mesma. |

Por Revestimento de bobina é entendida uma forma especial de
envernizamento de laminagéo de fita metdlica laminada a frio. Trata-se de
um processo de funcionanﬁento continuo, com velocidades de passagem de
carga de até 250 m/min. Sob essas condigbes, € necessario que uma céma-
da de fundo tenha uma fus&o muito boa e endureca rapidamente para que
uma instalacdo de revestimento de fitas possa ser mantida a mais curta pos-
sivel. Portanto, um endurecimento por UV é preferivel a um endurecimento
térmico. Como a fita metalica é enrolada depois do tratamento, a camada de
fundo deve ser altamente elastica.

A camada de fundo é a primeira camada de um sistema de ca-
madas multiplas e serve para prom_over a aderéncia de toda a estrutura de
camadas. No caso do Revestimento de bobina, ela deve oferecer, além dis-
SO, a maior protegéb contra corroséo possivel para a fita metalica e para as
chapas produzidas da mesma. A camada de base também deve estar total-
mente ou parcialmente livre de pigmentos de protegao contra corrosdo que
contém cromato; os mesmos s&0 ecologicamente criticos. Além disso, é de-
sejavel poder dispensar o tratamento organico prévio da fita meté_lica.

No setor das camadas de fundo de Revestimento de bobina sao
do estado da técnica, particularmente, camadas de fundo na base de acrila-
tos, por sua vez, particularmente, camadas de fundo na base de acrilatos de
epodxi, acrilatos de uretano ou misturas dos mesmos. Desse modo, uma ca-
mada de fundo de Revestimento de bobina conhecida consiste, por exemplé,

substancialmente, em 90 partes de aglutinante de acrilato, 5 partes de pro-
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motor de aderéncia Abecryl 171 e 5 partes de iniciador de UV Additol CPK.
Camadas de fundo na base dessas composigcdes e composigdes similares
tém como desvantagens pouca protegéo contra corrosao e aderéncia. Pre-
sumivelmente, devido a alta elasticidade dos revestimentos com essa e ou-
tras receitas iniciais similares, que possibilita uma penetragdo de umidade e
sais até o metal, a protegdo contra corrosdo ¢é deficiente. Mas, uma alta elas-
ticidade é extremamente importante no setor do Revestimento de bobina,
porque a fita metalica é dobrada, enrolada. As camadas de fundo precisam
acompanhar essas solicitagbes mecanicas, sem se romper.

Também ja sdo conhecidas ha longo tempo massas ehdureci-_
veis, que contém particulas finamente divididas, particularmente, nanoparti-
culas na base de diéxido de silicio ou 6xido de aluminio. Por exemplo, € feita
referéncia aos pedidos de patente EP-A-1 179 575, WO-A-O0/355599, WO-
A-99/52964, WO-A-99/54412, DE-A-197 26 829 ou DE-A-195 40 623. Eles
servem, parficularmente, para a producio de revestimentos altamente resis-
tentes a arranhdes, mas a resisténcia a substéncias quimicas das mesmas
deixa a desejar. ’ |

Do documento DE-A-10 2004 010 201 sdo conhecidas massas
endureciveis, que contém sulfato de bario desaglomerado, que contém pelo
menos um agente de disperséo e pelo menos um inibidor de cristalizagdo.
Essas massas endureciveis apresentam uma alta resisténcia a arranhdes e
uma resisténcia a substancias quimicas aperfeicoada. As massas descritas
em DE-A-10 2004 010 201, que podem ser usadas, particularmente, em ver-
nizes, sdo, no entanto, endurecidas termicamente.

O documento WO-A-02/26852 descreve materiais de revesti-
mento, endureciveis por UV, que contém sulfato de bario, sem, no entanto,
descrever alguma coisa sobre o tamanho de particula do sulfato de bario.
Esses maferiais de revestimento sdo usados, entre outros, para a produgao
de envernizamentos transparentes ou envernizamentos de cobertura de cor
Unica, colorantes ou de efeito, envernizamentos de base e envernizamentos

de camadas multiplas, usados no Revestimento de bobina. Mas o documen-

to WO-A-02/26'852 ndo descreve nenhuma camada de fundo.
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Um tamanho de particula de sulfato de bario, a ser USado em
vernizes endureciveis por UV, a saber, abaixo de 200 nm, é descrito no do-
cumento DE-A-4133290. Mas também DE-A-4133290 ndo descreve nenhu-
ma camada de fundo e o tamanho de particUIa do sulfato de bario s6 € men-
cionado superficialmente. Um uso do verniz transparente descrito no DE-A-
4133290 no Revestimento de bobina ndo esta descrito.

Uma camada de fundo endurecivel por UV, que tem uma fuséo
muito boa, é altamente elastica, oferece uma protecédo contra corroséo muito
boa e esta total ou paréialmente livre de pigmentos de protegao contra a cor- |
rosdo que contém cromato, que também torna dispensavel um tratamento
organico prévio da fita metalica, ndo pode ser encontrada no estado da téc-
nica. | "

E tarefa da presente invencéo cdrrigir a defivci‘éncia no estado da
técnica. |

E particularmente uma tarefa da presente invengao por a dispo-
sicdo uma camada de fundo endurecivel por UV‘para Revestimento de bobi-
na, que garanta uma fusdo aperfeicoada, que possa dispensar total ou par-
cialmente pigmentos de protegdo contra corrosdo que contém cromato, em
cujo uso pode ser dispensado um tratamento orgénico prévio do substrato,
que produz uma protegao contré corrosdo aperfeicoada e/ou que possuli urha
alta elasticidade.

De acordo com a invencgao, as tarefas sdo solucionadas, surpre-
endentemente, pelas caracteristicas da reivindicagdo principal. Configura-
coes preferidas sdo encontradas nas reivindicagoes depéndentes.

A tarefa é solucionada, particularmente, por uma camada de
fundo endurecivel por UV, que contém sulfato de bario finamente divididd,
com um tamanho de particula médio de 550 a 950 nm, de preferéncia, de
600 a 800 nm, de modo particularmente preferido, de 650 a 750 nm, ou com
um tamanho de particula médio de 10 a 120 nm, de preferéncia, de 20 a 100
nm, de modo particularmente preferido, de 30 a 80 nm, de modo especial-
mente preferido,' de 40 a 60 nm. Isso é surpreendente, uma vez :que sulfatb

de bario é considerado como quimicamente inerte.
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Em conexdo com o sulfato de bario utilizado de acordo com a
invengdo, tamanho de particula médio significa sempre a média do didmetro
da particula. A média pode ser determinada, por exemplo, por difragdo de
laser.

Uma camada de fundo desse tipo ndo é conhecida, até agora,
no estado da técnica.

Pela camada de base de acordo com a invengao, a protecao
contra corrosdo para a fita metalica e para as chapas produzidas da mesma
é aperfeicoada, de modo totalmente surpreendente, sem que as proprieda-
des elasticas da camada de fundo sofram com isso. Até agora ndo era pos-
sivel aperfeigoar simultaneamente as duas propriedades nessa extenséo.
Doravante, a superficie a ser tratada com a camada de fundo, seja a fita me-
talica, as chapas produzidas da mesma ou também uma outra superficie,
que pode ser tratada com a camada de fundo, é chamada, abreviadvamente,
de substrato. |

No caso da camada de fundo de acordo com a invengéo, os
pigmentos de protegdo contra corrosdo podem ser dispensados ou, pelo
menos, 0 uso dos mesmos pode ser reduzido, sem que isso leve a uma di-
minui¢do da protegdo contra corrosao. '

, Além disso, no uso da camada de fundo de acordo com a inven-
¢ao, o tratamento organico prévio do substrato pode ser dispensado.

A camada de fundo de acordo com a invengao contém, de prefe-
réncia, 40 a 80% de aglutinante, 20 a 45% em peso de diluente reativo, 2 a
10% em peso de iniciadores de UV, 1 a 25% em peso, de preferéncia, 2 a
15% em peso, de modo particularmente preferido, 5 a 12% em peso de sul-
fato de bario, 0 a 10% em peso de aditivos, 0 a 15% de pigmentos de colo-
ragéo e 0 a 15% em peso de pigmehtos de protecdo contra corros3o.

No caso do sulfato de bario, que é usado na camada de fundo
de acordo com a invengdo, contrariamente aos sulfatos de bario descritos no
documento DE-A-10 2004 010 201, pode ser dispensado o uso de agentes
de diéperséo e inibidores de cristalizagéo.

O sulfato de bario na camada de fundo de acordo com a inven-
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¢ao tem um tamanho de particula médio de 550 a 950 nm, de preferéncia,
de 600 a 800 nm, de modo particularmente preferido, de 650 a 750 nm. Um
exemplo desse sulfato de bario é o produto SACHTLEBEN micro da empre-
sa Sachtleben Chemie GmbH. Em uma modalidade alternativa de acordo
com a invengao, o sulfato de bario tem um tamanho de particula médio de
10 a 120 nm, de preferéncia, de 20 a 100 nm, de modo particularmente pre-
ferido, de 30 a 80 nm, de modo especialmente preferido, de 40 a 60 nm. Um
exemplo desse sulfato de bario é o produto SACHTOPERSE HU-N da em-
presa Sachtleben Chemie GmbH.

No caso do sulfato de bario de acordo com a invengao, trata-se
de um produto chamado BLANC FIXE. O mesmo é produzido sinteticamente
por um processo de precipitagcdo. Nesse caso, as impurezas sao substanci-
almente eliminadas e sdo ajustados um tamanho de particula e distribuigéo
de tamanhos de particulas estreito, definido. O sulfato de bario precipitado é
lavado, secado e triturado. A trituragéo pode dar-se por moinhos de pinos ou
moinho de jato. O sulfato de bario de acordo com a invengdo pode estar co-
berto com uma substancia organica, que funciona como adjuvante de tritura-
¢ado, durante a produgdo, e como adjuvante de dispersdo, no revestimento.
Tipicamente, sdo usados como substancia organica TMP (trimetilolpropano),
TME (trimetiloletano), TEA (triet'ilenamina) ou poliacrilatos. Alternativamenfe,
o sulfato de bario de acordo com a invengdo pode originar-se de matéria-
prima natural, que foi tratada por processos de acordo com o estado da téc-
nica, por exemplo, purificagdo e trituragao. |

De acordo com a invengéo sdo usados como aglutinante, de pre-
feréncia, compostos com uma fun(;éo de acrilato ou metacrilato, reticuladora
sob UV ou diversas fungdes de acrilato ou metacrilato, reticuladoras sob UV,
de preferéncia, escolhidos de acrilatos de epoxido, acrilatos de poliuretano,
acrilatos de melamina, acrilatos de poliéster, acrilatos de poliéter, acrilatos
de silicone, metacrilatos de epdxido, metacrilatos de poliuretano, metacrila-
tos de melamina, metacrilatos de poliéster, metacrilatos de poliéter, metacri-
latos de silicone, resinas de acrila, metacrila ou poliester insaturadas ou mis-

turas de pelo menos dois desses compostos.
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De preferéncia, de acordo com a invengdo, séo usados como
diluentes reativos estireno, acrilatos mono-, di- tri ou tetrafuncionais ou me-
tacrilatos mono-, di- tri ou tetrafuncionais ou misturas de pelo menos dois
dos mesmos. Diluentes reativos sido diluentes para redugéo da viscosidade
dos aglutinantes e na formacéo de filme tornam-se parte integrante do aglu-
tinante por reacdo quimica, isto &, eles se polimerizam conjuntamente. Na
maioria das vezes, trata-se de mondmeros relacionados estruturalmente ao
aglutinante.

De preferéncia, de acordo com a invengao, o iniciador de UV é
escolhido de benzofenona, éter de benzeno, benzila, benzil acetal, o-
hidroxialquilfenona, a-aminoalquilfenona, éxido de benzoilfosfino ou deriva-
dos dos mesmos. Nesse caso, também sdo usadas, frequentemente, mistu-
ras de dois ou mais desses compostos, para otimizar a reatividade e o endu-
recimento em profundidade. O uso do iniciador de UV esta, nesse caso, a-
daptado ao aglutinante.

De preferéncia, de acordo com a invengéo, séo usados promoto-
res de aderéncia como aditivos. |

| A camada de fundo de acordo com a invengao pode conter a-
gentes corantes inorganicos ou organicos para coloragéo e cobertura da ba-
se, por exemplo, pigmentos brancos, pigmentos coloridos, pigmentos pretos
ou corantes. Em camadas de fundo que devem produzir revestimentos
transparentes, nao é adicionada nenhuma substéncia colorante.

De preferéncia, de acordo com a invengdo, no caso dos pigmen-
tos de protecdo contra corrosdo, que podem ser usados na camada de fundo
de acordo com a invengéo,_trata-se de inibidores orgéanicos ou pigmentos de
protecdo contra corrosdo inorganicos, por exemplo, fosfatos metalicos fos-
fossilicatos metalicos ou pigme'ntos de troca ibnica, ou misturas desses
compostos. |

Vantajosamente, a camada de fundo endurecivel por UV de a-
cordo com a invengdo também pode ser produzida pelo fato de que a uma
camada de fundo endurecivel por UV, corrente no comércio, é adicionado e

incorporado sulfato de bario de acordo com a invengéo, de acordo com pro-
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cessos de acordo com o estado da técnica.

A camada de fundo de acordo com a invengéo é usada, de pre-
feréncia, para Revestimento de bobina, para proteger o substrato contra cor-
rosdo e/ou para obter uma fusdo uniforme do revestimento sobre o substra-
to.

Outros usos de acordo com a invengao sdo do Revestimento de
Latas e o Revestimento de Recipiente. Também nesse caso é usada a ca-
mada de fundo de acordo com a invengéo, para proteger o respectivo subs-
trato contra corrosdo efou para obter uma fusdo uniforme do revestimento
sobre o substrato. _

Substratos tipicos, sobre os quais a camada de fundo de acordo
com a invengao pode ser usada, consistem, por exemplo, em acgo ou alumi-
nio, por sua vez, por exemplo, na forma de chapas. O ago pode ser usado
sem beneficiamento metalico prévio ou também com galvanizagéo eletroliti-
ca ou beneficiado por imersdo em fuséo, por exemplo, com zinco.

Além disso, os substratos de ago ou aluminio podem ser trata-
dos previamente com substancias quimicas orgénicas para protegao contra
corrosdo. Mas, de acordo com a invengéo, também- é possivel dispensar o
tratamento prévio com substancias quimicas orgénicas nos substratos.

Depois de a camada de fundo endurecivel por UV de acordo
com a invengao ter sido aplicada e totalmente endurecida com luz de UV, ela
pode ser revestida com um verniz de cobertura, endurecivel termicamente,

por exemplo, baseado em um sistema de aglutinante de poliéter, poliéster,

melamina, poliuretano ou PVDF. O revestimento € aplic'ado, de preferéncia,

por processo de laminagdo ou aplicagdo por aspersao.

A camada de fundo endurecivel por UV, de acordo com a inven-
¢do, pode ser usada, além disso, por exemplo, para revestimento de objetos
planos, tais como placas de madeira, placas de fibras, tais como MDF (den-
sidade média, placa de fibra), placas de material em camadas, papel e/ou
filmes.

Aplicagdes tipicas dos substratos revestidos com a composigéb

endurecivel por UV, de acordo com a inveng&o, sdo, por exemplo, pegas de
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montagem anexa para telhados e fachadas, paredes divisorias, elementos
de teto, instalagbes para lojas, armarios, estantes, aparelhos domésticos,
revestimentos de maquinas, portas, portdes, luminarias, aros de roda, pecas
de montagem anexa de carrocerias de automével e casas rolantes.

Em detalhe, € um objeto da presente invengao:

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que contém sulfato
de bério;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que contém sulfato

de bario, sendo que se trata de uma mistura, de preferéncia, de uma disper-

sao0;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que contém sulfato de

~ bario, sendo que o sulfato de bario possui um tamanho de particula médio de

10 a 120 nm, de preferéncia, de 20 a 100 nm, de modo particularmente pre-
ferido, de 30 a 80 nm, de modo especialmente preferido, de 40 a 60 nm;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que contém sulfato
de bario, sendo que o sulfato de bario possui um tamanho de particula mé-
dio de 550 a 950 nm, de preferéncia, de 600 a 800 nm, de modo particular-
mente preferido, de 650 a 750 nm;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que contém 1 a
25% em peso, de preferéncia, 2 a 15% em peSo, de modo particularmente
preferido, 5 a 12% em peso de sulfato de bario;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que contém sulfato de
bario, bem como aglutinante, iniciador(es) de UV, diluentes reativos, opcio-
nalmente, aditivo(s), opcionalmen‘te, pigmentos colorantes e/ou, opcional-
mente, protetores contra corrosao;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que contém 40 a
80% em peso de aglutinante, 20 a 45% em peso de diernte reativo, 2 a 10%
em peso de iniciadores de UV, 1 a 25% em peso, de preferéncia, 2 a 15%
em peso, de modo particularmente preferido, 5 a 12% em peso de sulfato de
bario, 0 a 1’0% em peso de aditivos, 0 a-15% em peso de pigmentos coloran-
tes e 0 a 15% em peso de pigmentos de protegdo contra corrosao;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, que esta livre de
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pigmentos de protegao contra corrosdo que contém cromato;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, sendo que como
aglutinante sdo usados compostos com uma ou mais fun¢des de acrilato ou
metacrilato reticuladores sob UV, de preferéncia, escolhidos de acrilatos de
epdxido, acrilatos de poliuretano, acrilatos de melamina, acrilatos de poliés-
ter, acrilatos de poliéter, acrilatos de silicone, metacrilatos de epdxido, meta-
crilatos de poliuretano, metacrilatos de melamina, metacrilatos de poliéster,

metacrilatos de poliéter, metacrilatos de silicone, resinas de acrila, metacrila

~ou poliéster insaturadas ou misturas de dois ou mais desses compostos;

- uma camada de fundo éndurecivel por UV, sendo que como
diluentes reativos sdo usados estireno, acrilatos mono-, di- tri ou tetrafuncio-
nais ou metacrilatos mono-, di- tri ou tetrafuncionais ou misturas de dois ou
mais dos mesmos;

‘ - uma camada de fundo endurecivel por UV, sendo que o inicia-
dor de UV € escolhido de benzofenona, _éter de benzeno, benzila, benzil ace-
tal, o-hidroxialquilfenona, a-aminoalquilfenona, 6xido de benzoilfosfino ou
derivados dos mesmos, ou misturas de pelo menos dois compostos e/ou
derivados dos mesmos;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, sendo que como
aditivos podem ser usados pforhotores de aderéncia;

- uma camada de fundo endurecivel por UV, sendo que para co-
loragdo e cobertura da base, podem ser usados agentes corantes inorgani-
COS ou organicos, por exemplo, pigmentos brancos, Apigmentos coloridos,
pigmentos pretos e/ou corantes; |

- uma camada de fundo endurecivel por UV, sendo que no caso
dos pigmentos de protegdo contra corroséo, trata-se de inibidores orgénicds
ou pigmentos de protegdo contra corroséo inorganicos, por exemplo, fosfa-
tos metalicos fosfossilicatos metalicos ou pigmentos de troca iénica, ou mis-
turas desses compostos; .

- um processo para produgédo da camada de fundo de acordo
com a invengdo, sendo que a uma camada de fundo endurecivel -por UV,

corrente no comércio, ¢ adicionado e incorporado sulfato de bario com ta-
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manho de particula de acordo com a invengéo, de acordo com processos de
acordo com o estado da técnica;

- um processo para produgdo da camada de fundo de acordo
com a invengao, sendo que a uma camada de fundo endurecivel por UV, na
base de acrilatos, de preferéncia, acrilatos de epdxi, acrilatos de uretano ou
misturas desses acrilatos é adicionado e incorporado sulfato de bario com o
tamanho de particula de acordo com a invengao, de acordo com processos
de acordo com o estado da técnica;

- um processo para produgdo da camada de fundo de acordo
com a invengao, sendo que a uma camada de fundo endurecivel por UV, na
base de acrilatos, de preferéncia, acrilatos de epdxi, acrilatos de uretano ou
misturas desses acrilatos é adicionado e incorporado sulfato de bario com o
tamanho de particula de acordo com a invengéo, de acordo com processos
de acordo com o estado da técnica e a mistura é aplicada sobre o substrato
e endurecida por UV; |

- processo para revestimento de substratos com a camada de
fundo de acordo com a invengéo, sendo que a uma camada de fundo endu-
recivel por UV, corrente no comércio, € adicionado e incorporado sulfato de
bario com tamanho de particula de acordo com a invengéo, de acordo com
processos de acordo com o estado da técnica e a mistura & aplicada sobre 0
substrato e endurecida por UV,

- uso da camada de fundo de acordo com a invengéo para re-
vestimento de superficies metalicas, de preferéncia, de ago ou aluminio, de
modo particularmente preferido, de superficies metalicas planas;

- uso da camada de fundo de acordo com a invencgao para Re-
vestimento de bobina, Revestimento de latas e/ou Revestimento de récipien-
te; | '

- uso da camada de fundo de acordo com a invengdo para re-
vestimento de objetos planos, de preferéncia, placas de madeira, placas de
fibra, tais como MDF, placas de material em camadas, papel e/ou filmes; |

| - uso da camada de fundo de acordo com a invengéo para re-

vestimento de substrato, sendo que o substrato é tratado previamente com
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substancias quimicas inorganicas, para prote¢do contra corroséo, de prefe-
réncia, beneficiado eletroliticamente, ou por imersdo em fusdo, particular-
mente, beneficiado com zinco e/ou corhpostos de zinco, eletroliticamente ou
por imersdo em fus3o; '

- uso da camada de fundo de acordo com a invengao para re-
vestimento de substratos, sendo que o substrato € tratado previamente com
substéncias quimicas inorgénicas, para protegéo contra corrosao;

- uso da camada de fundo de acordo com a invengao para re-
vestimento de substratbs, sendo que pode ser dispensado um tratamento
prévio do substrato para protegéao contra COITOSA0;

- uso dos substratos revestidos com a camada de fundo de a-
cordo com a invengdo e/ou de acordo com o processo de acordo com a in-
vencgdo no setor da construgdo, particularmente, como pegas de montagem
anexa para telhados e fachadas, paredes divisorias, elementos de teto, ins-
talacbes para lojas, armarios, estantes, aparelhos domesticos, revestimentos
de maquinas, portas, portdes, luminarias, aros de roda, como pegas de mon-
tagem anexa de carrocerias de automovel e casas rolantes.

A invengdo é explicada mais detalhadamente pelos exemplos
abaixo, sem, com isso, limitar a mesma:

Exemplo 1: Receitas gerais péra camadas de fundo
Tabela 1: Receitas gerais para composicdes; todos os teores indicados em

por cento em peso (% em peso)

Receita 1 2

Aglutinante de acrilato 70 63
Monémeros 20 18
Promot_ores de aderéncia 5 ' 4,5
Iniciador de UV 5 4,5
Sulfato de bario 0 10

Os componentes da receita séo dispersados previamente por 10
minutos no dissolvedor e, subseqlientemente dispersos no Skandex ou com
um moinho para glébulos. No laboratério séo usados para esse fim, 150 g de

preparagao da composigéo em uma garrafa de Kautex de 500 mi com 500 g
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de glébulos de vidro com um tamanho de-2 mm. Subsequentemente, € tes-

tada a fineza da dispers&o no Hegmann-Kell. A dispersdo é prosseguida até

'ser obtida a fineza desejada, no presente caso, depois de 3 horas de Skan-

 dex, uma fineza menor que ou igual a 6 pum. Uma amostra comparativa cor-

respondente (receita 1) ndo contém sulfato de bario.
Aplicagao e teste:

A preparagéo da camada de fundo separada dos glébulos por
peneiramento é aplic_éda com um nivelador de espiral sobre chapas recém-
limpadas (ago ndo zincado) e irradiada com um aparelho de endurecirhe_nto
por UV (empresa Eltosh, 2 passagens a 120 W/c_m3, 3 m/min).

Com um nivelador de espiral de 30 um resulta uma espessura
de camada de 13 pm. ’ |

A camada produzida sobre o substrato com a camada de fuhdo,
com base na receita 2, mostra uma superficie mais lisa e uma fusdo melhor
do que a camada produzida sobre o substrato com a camada de fundvo com
base na receita 1. Na estabilidade de aderéncia e elasticidade nédo séo de-
tectaveis quaisquer-diferengas entre os dois revestimentos; os dois revesti-
mentos funcionam muito bem no que se refere a estabilidade de aderéncia e

elasticidade (choque de bolas, deformacgéo rapida). No teste de elasticidade

| (profundldade de 'Erichsen), a camada produznda com a camada de fundo

com base na receita 1 mostra uma elasticidade ligeiramente melhor. Por ou-
tro lado, a camada'prodUzida com a camada de fundo com base na receita 2
mostra uma dureza aperfeicoada (amortecimento do péndulo).

- Na verdade, nesse caso, podem ser vistas nitidas vantagens no
que se refere a corrosso para a camada produzida com base na receita 2.

O teste de corrosdo é repetido a uma espessura de camada de

50 pm. Os resultados dos téétes de corrosdo estao apresentados na Tabela
2 abaixo. O grau de corrosao esta avaliado, nessé caso, de acordo com DIN
53210, o grau de bolhas, de acordo com DIN 53209.
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Tabela 2: Propriedades mecanicas dos revestimentos produzidos com as

camadas de fundo com base nas receitas 1 e 2

Receita 1 2 |
Corte de reticulo (Gt) 0 0
Profundidade de Erichsen [mm] 9,5 8,7
Dureza de péndulo [s] 85 105
Choque de bolas inverso - >200 > 200
Choque de bolas reverso : > 200 > 200

Teste de pulverizagdo de sal 50 h, espessura de camada 13 pm, ago n&o
tratado:

Migrag¢ao subjacente (mm) 2 2
Nota do grau de corrosao | - 5 1
Grau de bolhas ' m5g2 m2g2

Teste de pulverizagdo de sal 400 h, espessura de camada 50 um, ago nao
tratado: |

Migragao subjacente (mm) 14 7
Nota do grau de corrosao 4 0 bis 1
Grau de bolhas m4g3 m1g2

A figura 1a) mostra o resuitado do teste de pulverizagao de sal
de 50 horas, a 13 um de espessura de camada, com a camada produzida
com a camada de fundo com base na receita 1, a figura 1b) mostra o resul-
tado do teste de pulverizagdo de sal de 50 horas, a 13 um de espessura de
camada, com a camada produzida com a camada de fundo com base na
receita 2.

A figura 2a) mostra o resultado do teste de pulverizagdo de sal
de 400 horas, a 50 um de espessura de camada, com a camada produzida
com a camada de fundo com base na receita 1, a figura 1b) mostra o resultado
do teste de pulverizagdo de sal de 400 horas, a 50 pym de espessura de cama-
da, com a camada produzida_com a camada de,fundo com base na receita 2.
Exemplo 2: Receitas para camadas de fundo na base de acrilato de epoxi

A Tabela 3 mostra receitas para camadas de fundo com base
em acriléto de epoxi, Ebecryl EB 3213 (empr. Cytect), de 75%, o teor de sul-
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fato de bario é ajustado, nesse caso, entre 0 e 15%. O tamanho de particula
médio do sulfato de bario perfaz 50 nm. DPGDA (dipropilenglicoldiacrilato) e
HDDA (hexandioldiacrilato) sdo diluentes reativos; Ebecryl 171 (empr. Cytec)
é um promotor de aderéncia; HDMAP (2-hidroxi-2-metilpropifenona) € um
fotoiniciador radical. Todos os teores estao indicados em por cento em peso
(% em peso).

Tabela 3: Receitas para camadas de fundo com base em acrilato de epoxi

Receita 3 4 5 6 7
Ebecryl EB 3212, de 75% | 56,00 54,90 53,20 50,40 47,60
DPGDA 25,00 24,50 23,75 22,50 21,25
HDDA 9,00 8,80 8,55 8,10 7,65
Ebecryl 171 500 490 4,75 4,50 4;25
Additol HDMAP 5,00 4,90 4,75 4,50 4,25
Sulfato de bario 0 2 5 10 15

Uma camada com 10 um de espessura € produzida sobre cha.-
pas de ago n3o tratadas, analogamente ao processo descrito no Exemplo 1.
Na Tabela 4 estdo apresentadas as propriedades mecanicas das
camadas produzidas com as receitas apresentadas na Tabela 3:
Tabela 4: Propriedades mecanicas das camadas produzidas com as cama-

das de fundo com base nas receitas 3a 7

Receita 3 4 5 6 7
Corte de reticulo (Gt) 4 4 3 1 0
Profundidade de Erichsen [nm] | 189 198 ~ 206 209 207
Dureza pendular [s] | 52 52 5,2 53 54
Choque de bolas inverso 110 110 100 100 95
- Choque de bolas reverso <10 <10 <10 <10 <10

A figura 3 mostra os resultados do teste de protegao contra cor-

rosao depois de 100 horas de teste de corrosdo sobre aco néo tratado, a

- uma espessura de camada de 10 pm:

figura 3a) receita 3;
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figura 3b) receita 4;
figura 3c) receita 5;
figura 3d) receita 6;
figura 3e) receita 7.

A figura 4 mostra os resultados do teste de protegéo. contra cor-
rosdo depois de 150 horas de teste de corrosdo sobre ago néo tratado, a
uma espessura de camada de 10 pm:
figura 4a) receita 3;
figura 4b) receita 4,
figura 4c) receita 5;
figura 4d) receita 6;
figura 4e) receita 7. v

A avaliagdo do teste mostra que o uso das camadas de fundo de
acordo com a invencao aperfeicoa as propriedades mecéanicas e a protegao
contra corrosdo dos substratos revestidos com as mesmas, tal como se segue:

- com crescente teor de sulfato de bario, o corte de reticulo se
aperfeigcoa de Gt4 = ruim, para Gt0 = muito bom. Isso significa que a aderén-
cia da camada produzida de acordo com a inveng&o sobre o substrato € con-
tinuamente aperfeigoada;

- 0 amortecimento do péndulo aumenta ligeiramente com a con-
centracao de sulfato de bario. Isso sig'niﬁca} que a camada fica um pouco mais
dura. O processo de‘endurevcimento por UV nao foi influenciado negativamente;
portanto, o solido introduzido ndo diminui a reticulagdo do aglutinante;

' - a profundidade de Erichsen permanece constante, também na
adigdo de sulfato de bario, isto &, a elasticidade da camada n&o é modificada;

- tal como é visivel das figuras 3 e 4, a protegao contra corrosdo
é significativamente aperfeicoada com crescente teor de sulfato de bario.
Exemplo 3: Receitas para as composigdes de revestimento com base em
acrilato de uretano '

A Tabela 5 mostra receitas para camadas de fundo com base
em acrilato de uretano, Ebecryl EB 8307 (empr. Cytec), 70%. O teor de sul-

fato de bario é ajustado, nesse caso, para 0 e 10%. O tamanho de particula
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médio do sulfato de bario perfaz 50 nm. Todos os teores estdo indicados em

por cento em peso (% em peso).

Tabela 5: Receitas para camadas de fundo com base em acrilato de uretano

Receita 8

Ebecryl EB 8307, de 70% 56,00 50,40
DPGDA 25,00 22,50
HDDA 9,60 8,10
Ebecryl 171 5,00 4,50
Additol HDMAP 5,00 4,50
Sulfato de bario 0 10

Uma camada com 10 um de espessura é produzida sobre cha-

pas de aco ndo tratadas, analogamente ao processo descrito no Exemplo 1.

Na Tabela 6 estdo apresentadas as propriedades mecénicas das

camadas produzidas com as camadas de fundo com base nas receitas a-

presentadas na Tabela 5:

Tabela 6: Propriedades mecanicas das camadas produzidas com as receitas

8e9

Receita 8 9
Corte de reticulo (Gt) 0 0
Dureza pendular [s] 76 80
Profundidade de Erichsen [mm] 8,2 8,3
Choque de bolas inverso - > 200 > 200
Choque de bolas reverso }

> 200 > 200

A'figura 5 mostra os resultados do teste de protecdo contra cor-

rosdo depois de 100 horas de teste de corrosdo sobre ago néo tratado, a

uma espessura de camada de 10 um:

figura ‘5a) receita 8;
figura 5b) receita 9.
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A figura 6 mostra os resultados do teste de protegao contra cor-
rosdo depois de 150 horas de teste de corrosdo sobre ago nao tratado, a
uma espessura de camada de 10 um: |
figura 6a) receita 8;
figura 6b) receita 9.

A avaliagao do teste mostra que o uso das camadas de fundo de
acordo com a invengao aperfeicoa as propriedades mecanicas e a protegao
contra corrosdo dos substratos revestidos com as mesmas do seguinte modo:

- 0 corte de reticulo no teste com a receita 9, bem como no teste
com a receita 8, com Gt0 = é muito bom' isso significa que a aderéncia da
camada de fundo de acordo com a invengao sobre o substrato & excelente e
n3o ¢ influenciada negativamente pela adi¢éo de sulfato de barlo

- também todos os outros dados mecanicos, tais como amorte-
cimento do péndulo, teste de profundidade de Erichsen, choque de bolas,
permanecem em um nivel inalterado na adigao de sulfato de bario, a elasticidade
muito alta é visivel dos valores de profundidade altos e das durezas pendulares
baixas; a aderéncia muito boa também é evidenciada no choque de bolas;

- tal como visivel das Figuras 5 e 6, a protegdo contra corrosao é
significativamente aperfeicoada pelo uso de sulfato de bario.

Exemplo 4: Receita na base da receita 1 sobre aco zincado

Uma receita 10 com base na receita 1 € produzida sob adigcdo de
5% em peso de sulfato de bario, analogamente ao processo descrito no E-
xemplo 1. O tamanho de particula médio do sulfato de bario perfaz 50 nm.
Também analogamente ao Exemplo 1, é produzida uma camada com 10 um
de espessura, tanto sem sulfato de bario (receita 1) como também com sul-
fato de bario (receita 10) sobre chapas de aco zincadas. Subseqi]entementé,
os revestimentos foram arranhados ao longo do comprimento, para simular
uma danificagao.

A figura 7 mostra os resultados do teste de protegdo contra cor-
rosdo depois de 150 horas de teste de corrosdo sobre ago zincado, a uma

espessura de camada de 10 pm:

'figura 7a) receita 1;
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figura 7b) receita 10. ,

A avaliagdo do teste mostra que as camadas de fundo de acordo
com a invengado diminuem significativamente a migragéo subjacente no arranh&o.
Exemplo 5: Combinagédo de uma receita de camada de fundo endurecivel
por UV com 10% em peso de um pigmentd de protegao contra corrosdo ativo
Tabela 7: Receitas para camadas de fundo com base no aglutinante Laro-
mer (BASF), com 10%'em peso de um pigmento de protegdo contra corro-

sao, todos os teores em % em peso

Receita 11 11 11 11 11

Variante. : ' Referéncia (a) (b) (c) (d)
- Laromer UA9033V 38,13 36,00 3390 31,77 29,65
Laromer PASO3OV | 8,13 768 722 677 632
Laromer TBCH 30,80 2000 2738 2567 23,96
- Byk 020 : 0,20 0,19 018 017 0,16
Shieldex 0363 10,00 10,00 10,00 10,00 10,00
Irgacure 184 ' | 8,12 7,68 7,22 6,77 6,32
Genocure MBF | 462 436 410 385 359
Sulfato de bario | | 0 500 1000 1500 20,00

Em uma outra receita de camada de fundo endurecivel por UV
(receita 11, referéncia) com aglutinantes Laromer e monémeros (ambos da

BASF), é adicionado, sob disperséo, sulfato de bario com tamanhos de par-

ticula diferentes, com quantidades variaveis de 5, 10, 15 e 20% em peso

(variantes (a) - (d)), com um moinho para gl6bulos. Essa receita contém co-

~ mo ingrediente constante, além disso, 10% em peso de Shieldex C 303 (em-

pr. Gkace) como pigmento de pfotegéo contra corrosao ativo. Chapa‘s de ago
ndo tratadas sdo revestidas com espessura de 10 um e testadas por 75 ho-

ras no teste de pulverizagdo de sal. Os resultados mostram as seguintes

~ figuras, na respectiva representagdo, 5% em peso de sulfato de bario, em

cima a esquerda (a), 10% em peso de sulfato de bario, em cima a direita (b),
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15% em peso de sulfato de bario, embaixo a esquerda (c), 20% em peso de
sulfato de bario, embaixo a direita (d):
figura 8: receita 11, referéncia, apenas'ShieIdex;
figura 9: sulfato de bario com tamanho de pérticula médio de 50 nm;
figura 10: sulfato de bario com tamanho de particula médio de 500 nm;
figura 11: sulfato de bario com tamanho de particula médio de 700 nm;
figura 12: sulfato de bario com tamanho de partiéula médio de 1000 nm.

As figuras mostram que pelo uso de sulfato de bario, a protegao
contra corrosao € apeﬁeigoada. Com crescente teor de sulfato de bario, o
efeito protetor é aperfeicoado. Um sUIfato de bario com um tamanho de par-
ticula médio de 700 nm mostra um efeito maior do que um com um tamanho
de particula médio de 1000 nm ou 500 nm. Um sulfato de bario com um ta-
manho de particula médio de 50 nm mostra um efeito maior do que um com
um tamanho de particula médio de 1000 nm ou 500 nm.
Exemplo 6: Combinagdo de uma receita de camada de fundo endurecivel
por UV com 5% em peso de um pigmento de protegéo contra corrosao ativo
Tabela 8: Receitas para camadas de fundo com base no aglutinante Laro-
mer (BASF), com 5% em peso de um pigmento de protegdo contra corroséo

ativo, todos os teores em % em peso

Receita : 12

Larbmer UA9033V 36.00
Laromer PA9039V 7.68
Laromer TBCH 29.09
Byk 020 | 0.19
Shieldex C 303 | 5.00
Irgacure 184 7.68
Genocure MBF _ 4.36
Sulfato de bario | 10

Em uma receita de camada de fundo endurecivel por UV (receita
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12) com aglutinantes Laromer e mondmeros (ambos da BASF), € adiciona-
do, sob disperséo, sulfato de bario com tamanhos de particula diferentes,
com, em cada caso, 10% em peso, com um moinho para glébulos. Essa re-
ceita contém como ingrediente constante, 5% em peso de Shieldex C 303
(empr. Grace) como pigmento de protegéo contra corros&o ativo. Chapas de
aco nao tratadas sao revestidas com espessura de 10 um e testadas por 75
horas no teste de pulverizagao de sal:

figura 13: receita 12, com sulfato de bario com tamanho de parti- -
cula médio de 700 nm; |

figura 14: receita 12, com sulfato de bario com tamanho de parti-
cula médio de 500 nm.

O Exemplo 6 confirma o resultado obtido no exemplo, que 0 uso -
de sulfato de bario com um tamanho de particula médio de 700 nm é mais
vantajoso do que o sulfato de bario com um tamanho de particula médio de
500 nm. '

Exemplo 7: Receita de camada de fundo endurecivel por UV, sem pigmento
de protegao contra corrosdo ativo

Tabela 9: Receitas para camadas de fundo com base no aglutinante Laro-
mer (BASF), sem pigmento de prote¢éo contra corrosao ativo, todos os teo-

res em % em peso

Receita S 13
Laromer UA9033 V . 38,1 3
Laromer PA 9039 V 8,13
Laromer TBCH ' | 3080
Byk 020 - 020 .
Shieldex C 303 : | 0
Irgacure 184 8,12
Genocure MBF | 4,62
Sulfato de bario - 10
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Em uma receita de camada de fundo endurecivel por UV (receita
13) com aglutinantes Laromer e mondmeros (ambos da BASF), é adiciona-
do, sob disperséo, sulfato de bario com tamanhos de particula diferentes,
com, em cada caso, 10% em peso, com urh moinho para glébulos. Essa re-
ceita ndo contém pigmento de protecdo contra corrosdo ativo. Chapas de
aco ndo tratadas sdo revestidas com espessura de 10 pm e testadas por 75
horas no teste de pulverizagéo de sal: | .

figura 15: receita 13, com sulfato de bario com tamanho de parti-
cula médio de 700 nm;' | |

figura 16: receita 13, com sulfato de bario com tamanho de parti-
cula médio de 500 nm. |

O teste mostra que o efeito protetor contra corrosdo na receita
de aglutinante usada deve ser atribuido unicamente ao uso de sulfato de
bario. |
Exemplo 8: Diferentes tamanhos de part‘icula de sulfato de bario

'Foram produzidas receitas com base nas receitas do Exemplo 2,
sob adi¢do de 5% em peso (receita 5, nas figuras, em cada caso, (a)), 10%
em peso (receita 6, nas figuras, em cada caso (b)), e 15% em peso (receita
7, nas figuras, em cada caso, (c)), de sulfatos de bério diferentes, analoga-
mente ao processo descrito ho Exemplo 2. O tamanho de particula médio do
sulfato de bario variou, nesse caso, de 50 nm até 1000 nm. Também analo-
gamente ao Exemplo 2, foi produzida, em cada caso, uma camada com es-
pessura de 10 um sobre chapas de ago nao tratadas. As figuras 17 a 22
mostram os resultados do teste de protegédo de corrosdo, depois de 100 ho-
ras de teste de corroséo.

figura 17: referéncia, sem sulfato de bario (receita 3);

figura 18: sulfato de bario com tamanho de particula médio de 50
nm; A |

figura 19: sulfato de bario com tamanho de particUIa médio de 200
nm; |

figura 20: sulfato de bario com tamanho de particula médio de 500

nm;.
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figura 21: sulfato de bario com tamanho de particula médio de 700
nm; |

figura 22: sulfato de bario com tamanho de particula medio de
1000 nm.

A avaliagéo do teste mostra que as camadas de fundo de acordo
com a invengdo sdo particularmente vantajosas na protegéo contra corrosao
quando os sulfatos de bario usados apresentam tamanhos de particula em
ambitos que sdo nitidamente menores do que 200 nm ou se situam entre
500 nm e 1000 nm.
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REIVINDICAGOES

1. Camada de fundo endurecivel por UV, caracterizada pelo fato :
de que a mesma contém sulfato de bario com um tamanho de particula medio
de 10 a 120 nm, de preferéncia, de 20 a 100 nm, de modo particularmente pre-
ferido, de 30 a 80 nm, de modo especialmente preferido, de 40 a 60 nm.

2. Camada de fundo endurecivel por UV de acordo com a reivin-
dicacdo 1, caracterizada pelo fato de que a mes'ma contém aglutinantes, ini-
ciador(es) de UV, diluentes reativos, opcionalmente, aditivo(s), opcional,rvnen-
te, pigmentos colorantes e/ou, opcionalmente, agentes de protegao contra .
COIrosao. _ | ‘

3. Camada de fundo endurecivevl por UV de acordo com a reivin-
dicagédo 1 ou 2, caracterizéda pelo fato de que a mesma contém 40 a 80%
em peso de aglutinante, 20 a 45% em peso de diluente reativo, 2 a 10% em
péso de iniciadores de UV, 1 a 25% em peso, de preferéncia, 2 a‘15% em
peso, de modo particularmente préferid_o, 5 a 12% em peso de sulfato de
bario, 0 a 10% em peso de aditivos, 0 a 15% em peso de pigmentos coloran-
tes e 0 a 15% em peso de pigmentos de protecdo contra corroséo.

‘ | 4. Camada de fundo endurecivel por UV de acordo com qual-‘
quer -uma das reivindicagbes 1 a 3, caracte}rizada pelo féto de que como a-
glutinante sao usados compdstos com uma ou‘mais fUngées de acrilato ou
metacrilato reticuladoras sob UV, éséolhidas, dé preferéncia, de acrilatos de
epoxido, acrilatos de poliuretano, acrilatos de melamina, acrilatos de poliés-
ter, acrilatos de poliéter, acrilatos de silicone, metacrilatos de epéxido, meta-
crilatos de poliuretano, metacrilatos de melamina, metacrilatos de poliéster,
metacrilatos de poliéter, metacﬁlatos de silicone, resinas de acrila, metacrila
ou poliéster insaturadas ou misturas de dbis ou mais desses compostos.
| 5. Camada de fundo endurecivel por UV de acordo com qual-
quer uma das reivindicagbes 1 a 4, caracterizada pelo fato de que como di-
luente reativo sao usados estireno, acrilatos mono-, di-, tri- ou tetrafuncionais
ou metacrilatos mono-, di- tri- ou tetrafuncionais ou misturas de dois ou mais
dos mesmos. v

6. Camada de fundo endurecivel por UV de ac;ordo com-qualquer



10

15

20

25

30

uma das reivindicagées 1 a 5, caracterizada pelo fato de que o iniciador de
UV é escolhido de benzofenona, éter de benzoina, benzila, cetais de benzi-
na, a-hidroxialquilfenona, a-aminoalquilfenona, 6xidos de benzoilfosfino ou
derivados dos mesmos ou misturas de dois ou mais desses compostos e/ou
dos derivados dos mesmos.

7. Camada de fundo endurecivel por UV de acordo com qual-
quer uma das reivindicégées 1 a 6, caracterizada pelo fato de que como adi-
tivos sdo usados promotores de aderéncia.

8. Camada de fundo endurecivel por UV de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes 1 a 7, caracterizada pelo fato de que para colo-

racdo e cobertura da base sdo usados agentes corantes inorgénicos e/ou

- organicos, de preferéncia, pigmentos brancos, pigmentos.coloridos, pigmen-

tos pretos e/ou corantes. _

9. Camada de fundo endurecivel por UV de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes 1 a 8, caracterizada pelo fato de que no caso
dos pigmentos de protegdo contra corrosdo trata-se de inibidores orgénicos
ou pigmentos de protegdo contra corros&o inorganicos, por exemplo, fosfa-
tos metalicos, fosfossilicatos metalicos ou pigmentos de troca de ions, ou
misturas desses compostos.

10. Camada de fundo endurecivel por UV de acordo com qual-
quer uma das reivindicagdes 1 a 9, caracterizada pelo fato de que a compo-
sicoes de revestimento na base de acrilatos, de preferéncia, acrilatos de e-
poxi, acrilatos de uretano ou misturas desses acrilatos, € adicionado e incor-
porado sulfato de bario com um tamanho de particula médio de 10 a 120 nm,
de preferéncia, de 20 a 100 nm, de modo particularmente preferido, de 30 a
80 nm, de modo especialmente preferido, de 40 a 60 nm, de acordo com
processos de acordo com o estado da técnica. '

11. Processo para produgdo de uma camada de fundo endureci-
vel por UV como definido em qualquer uma das reivindicagbes 1 a 9, carac-
terizado pelo fato de que a composi¢des de revestimento correntes no co-

mércio é adicionado e incorporado sulfato de bario com um tamanho de par-

~ ticula médio de 10 a 120 nm, de preferéncia, de 20 a 100 nm, de modo parti-
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cularmente preferido, de 30 a 80 nm, de modo especialmente prefe‘rido, 40 a
60 nm, de acordo com processos de acordo com a técnica.

12. Camada de fundo endurecivel por UV, caracterizada pelo
fato de que é obtenivel a partir de um procésso como definido na reivindica-
¢ao 10 ou 11.

13. Processo para revestimento de superficies com uma camada
de fundo endurecivel por UV como definida em qualquer uma das reivindica-
cbes 1 a 9 e 12, caracterizado pelo fato de que a camada de fundo € aplica-
da sobre a superficie do substrato e endurecida por UV de acordo com pro- |
cessos de acordo com o estado da técnica. '. |

14. Processo de acordo com é reivindicacdo 13, caracterizado
pelo fato de que é para revestimento de superficies metélicés, de preferén-
cia, de ago ou aluminio, de modo particularmente preferido, de superficies
planas de ago ou aluminio.

15. Uso dos substratos revestidos com a camada de fundo endu-
recivel por UV, como definida em qualquer uma das reivindicacbes 1 a 9 e
12, caracterizado pelo fato de que é no setor da construgao, de preferéncia,
como pegas de montagem anexa para telhados e fachadas, paredes diviso-
rias, elementos de teto, instalagdes para lojas, armarios, estantes, aparelhos
domésticos, revestimentos dé maquinas, portas, portdes, luminarias, aros de
roda; como pegas de montagem anexa de carrocerias de automovel e casas
rolantes. | |

16. Uso de uma composigdo como definida em qualquer uma
das reivindicagbes 1 a 9 e 12, caracterizado pelo fato de que é para Reves-
timento de Bobina, Revestimento de Latas e/ou Revestimento de Recipiente.

YA Uso de acordo com a reivindicagdo 15 ou- 16, caracterizado
pelo fato de que o substrato é tratado previamente com substancias quimi-
cas inorganicas, para protegao contra corrosao, beneﬁciado, de preferéncia,
eletroliticamente ou por imersdo em fusdo, de modo particularmente preferi-
do, beneficiado eletroliticamente ou por imersdo em fusdo com zinco e/ou
compostos de zinco. |

18. Uso da camada de fundo endurecivel por UV, éomo definida



em qualquer uma das reivindicagées 1 a 9 e 12, caracterizado pelo fato de
que é para revestimento de objetos planos, de preferéncia, placas de madei-
ra, placas de fibra, tal como MDF, placas de material em camadas, papel
e/ou filmes.

19. Uso de acordo qualquef uma das reivindicagdes 15 a 18,
caracterizado pelo fato de que o substrato é tratado previamente com subs-

tancias quimicas, para protegao contra corroséo.
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Fig. 2
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Fig. 5
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Fig. 10
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Fig. 13
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Fig. 16
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Fig. 17
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Fig. 18
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ProIio¥ab-y

RESUMO
Patente de Invengdo: "CAMADA DE FUNDO ENDURECIVEL POR UV, -
PROCESSO PARA SUA PRODUGAO, USO DA MESMA E PROCESSO

PARA REVESTIMENTO DE SUPERFICIES".
A invengdo refere-se a uma camada de base endurecivel por

UV, a produgdo da mesma e ao uso dessa camada de fundo.
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