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(57) Die Erfindung betrifft Verfahren und Vorrichtung zum Abftilen von gashaltigen Getranken in Flaschen. Die
Erfindung wird angewendet zum Abfiillen von gashaltigen Getranken in Flaschen und betrifft ein Verfahren und eine
Vorrichtung, bei denen jede Flasche durch Anheben an eine Zentrierglocke eines Fililventiies gasdicht angepreRt, ‘
evakuiert und durch Einleiten von Inertgas in der Flasche ein genau definiertes Mischungsverhéltnis zwischen der in
der Flasche verbliebenen Luft und dem eingeleiteten Inertgas gebildet wird, dieses Inertgas-Luftgemisch nochmals
evakuiert und dann die Flasche vorgespannt, gefiillt, entlastet und abgezogen wird. Der Erfindung liegt die Aufgabe
zugrunde, gashaltige Getrénke in Flaschen oder dgl. zu fiillen bei mdglichst geringster Sauerstoffaufnahme durch die
Fliissigkeit und bei sparsamsten Verbrauch an Inertgas. Wesentlich ist, daR das nach dem Fiillen der Flasche sich im
Kopfraum derselben noch befindliche Gas in eine Entspannungskammer geleitet, sich dabei der Druck bis zum
Umgebungsdruck reduziert und die Entspannungskammer verschlossen wird und dieses Gas als Inertgas in eine
nichste Flasche zur Bildung des genau definierten Mischungsverhaltnisses gesaugt wird. Die vorrichtungsgeméRe
Lésung besteht darin, daf in der Leitung zwischen Entlastungsventil und Offnung zur Atmosphire eine '
Entspannungskammer angeordnet ist.
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Patentanspriiche:

1. Verfahren zum Abfillen von gashaltigen Getranken in Flaschen oder dgl., bei dem jede Flasche
durch Anheben an eine Zentrierglocke gasdicht angepref3t, dann die Flasche evakuiert und durch -
Einleiten einer dosierten Menge von Inertgas in der Flasche ein genau definiertes
Mischungsverhaltnis im Unterdruckbereich zwischen der in der Flasche verbliebenen Luft und dem
eingeleiteten Inertgas gebildet wird, dieses Inertgas-Luftgemisch nochmals evakuiert und dann die
Flasche mit Gas aus dem Ringkessel vorgespannt und bei Gleichdruck mit dem Ringkessel die
Flasche gefiillt wird, wobei das Inertgas-Luftgemisch aus der Flasche in den Ringkessel entweicht,
woran sich das Entlasten und Abziehen anschlieRt, dadurch gekennzeichnet, dal3 das nach dem
Fullen der Flasche sich im Kopfraum derselben noch befindliche Gasin eine Entspannungskammer
geleitet, sich dabei der Druck bis zum Umgebungsdruck reduziert und die Entspannungskammer
verschlossen wird und dieses Gas als Inertgas in eine nachste andieselbe Zentrierglocke angeprefte
Flasche nach dem ersten Evakuieren und dem Offnen der Entspannungskammer in die Flasche zur
Bildung des genau definierten Mischungsverhaltnisses gesaugt wird.

2. Vorrichtung zum Abfiillen von gashaltigen Getranken in Flaschen oder dgl., bei der ein Ringkessel
flr Fliissigkeit und Spann- bzw. Riickgas mit Flillventilen durch je einen durch Ventile absperrbaren
Flissigkeits- und Gaskanal verbunden ist und jedes Fillventil u.a. eine gasdicht schlieRende
Zentrierglocke, eine Fll6ffnung und ein zur Bestimmung der Fillhéhe mit einer Offnung
versehenes Ruckluftrohr aufweist sowie Gber die Leitung mit Ventil mit einer Vakuumringleitung
und Uber eine Leitung mit Entlastungsventil mit der Atmosphare in Verbindung steht, dadurch
gekennzeichnet, daf? in der Leitung (20) zwischen Entlastungsventil (21) und Offnung zur
Atmosphare eine Entspannungskammer (22) mit Drosseldiise sowie ein Riickschlagventil (23) und
am Maschinengestell ortsfest eine zusétzliche Steuerleiste zur Betatigung des
Entlastungsventiles(21) angeordnet ist.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung wird angewendet zum Abfullen von gashaitigen Getrénken in Flaschen oder dgl. und betrifft ein Verfahren, bei
dem jede Flasche durch Anheben an eine Zentrierglocke gasdicht angepreRt, dann die Flasche evakuiert und durch Einleiten
einer dosierten Menge von Inertgas in der Flasche ein genau definiertes Mischungsverhaitnis im Unterdruckbereich zwischen
der in der Flasche verbliebenen Luft und dem eingeleiteten Inertgas gebildet wird, dieses Inertgas-Luftgemisch nochmals
evakuiert und dann die Flasche mit Gas aus dem Ringkessel vorgespannt und bei Gleichdruck mit dem Ringkessel die Flasche
geflllt wird, wobei das Inertgas-Luftgemisch aus der Flasche in den Ringkessel entweicht, woran sich das Entlasten und Abziehen
anschlief3t, und eine Vorrichtung, bei der ein Ringkessel flr Flissigkeit und Spann- bzw. Ruckgas mit Fillventilen durch je einen
durch Ventile absperrbaren Flussigkeits- und Gaskanal verbunden ist und jedes Fiillventil u.a. eine gasdicht schlieBende
Zentrierglocke, eine Fiillffnung und ein zur Bestimmung der Fiillhghe mit einer Offnung versehenes Riickluftrohr aufweist
sowie iber eine Leitung mit Ventil mit einer Vakuumringieitung und {iber eine Leitung mit Entlastungsventil mit der Atmosphére
in Verbindung steht. S

Charakteristik des bekannten Standes der Technik

Bekannt ist aligemein beim Abflllen von luftempfindlichen Flissigkeiten, daf? die Flaschen vor dem Vorspannen vorevakuiert
werden, d. h. es wird der gré3te Teil der Luft abgesaugt. Beim nachfolgenden Vorspannen wird dann ein Gemisch aus Luft und
CO,aus dem gemeinsamen Druckbehéiter flr die Fliissigkeit und Spanngas in die Flaschen eingeleitet. Durch das Vorevakuieren
18Rt sich der Luftanteil zwar auf ca. 10% reduzieren, dieser Anteil wird jedoch beim Vorspannen wieder erhdht, da auch das
Spanngas einen weiteren Luftanteil enthélt. Auch durch Einleiten einer CO,-Menge in den Druckbehélter, die einem Mehrfachen
der aus den Flaschen verdrangten Gasmenge entspricht, [&f3t sich erfahrungsgemaf der Luftanteil im Spanngas nicht weiter als
bis auf ca. 5% herabsetzen, da das Spanngas fortlaufend durch das aus den Flaschen verdrangte Riickgas verunreinigt wird. Das
Einlaufen der Flissigkeit in die Flasche erfolgt somit unter einer gewissen Sauerstoffeinwirkung, und nach dem Fiillen auf die
vorbestimmte Fiillhéhe verbleibt ein Gemisch aus Luft und CO, im Raum oberhalb des Fllissigkeitsspiegels. Bei diesem
bekannten Verfahren muR sich daher an den Fiillvorgang unbedingt ein Uberschaumen zwecks Verdrangen der schadlichen Luft
aus der Flasche anschlieRen. :

Diese Nachteile sollen durch ein Verfahren beseitigt werden, welches dadurch gekennzeichnet ist, daR nach dem Evakuieren
durch Einleiten einer dosierten Menge von Inertgas, vorzugsweise reines CO, oder CO,-Ringkesselatmosphére mit einem
Luftgehalt bis 5%, in der Flasche ein genau definiertes Mischungsverhaltnis im Unterdruckbereich zwischen der in der Flasche
verbliebenen Luft und dem eingeleiteten Inertgas gebildet wird, dieses Inertgas-Luftgemisch nochmais evakuiert und dann die
Flasche mit Gas aus dem Ringkessel vorgespannt und mit Fllssigkeit gefallt wird.
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Vorrichtungsgema® ist bekannt, daf} in die Leitung zwischen Inertgas-Ringleitung und Fllventil ein umschaltbares
Dreiwegeventil zwischengeschaltet ist, dem eine Inertgas-Dosierkammer zugeordnet ist. Weiterhin ist es bei dieser Vorrichtung
auch méglich, dafd zusétzlich eine Leitung zwischen Ringkessel und Flllventil mit umschaltbarem Dreiwegeventil angeordnet ist,
dem eine Dosierkammer zugeordnet ist.

Der Vorteil dieser bekannten Losung besteht darin, da durch das Einleiten einer dosierten Menge von Inertgas ein sehr geringer
Verbrauch an Inertgas vorhanden ist bei gleichzeitiger schonender und qualitdtsgerechter Abflllung.

Besonders 6konomisch soll das Verfahren dann gestaltet werden, wenn Spanngas des Ringkessels bzw. (iberschiissiges Splilgas
zum dosierten Einleiten in die evakuierten Flaschen verwendet wird.

Trotz dieser Vorteile ist der Nachteil vorhanden, da bei Verwendung von reinem CO; ein zusétzlicher CO,-Verbrauch entsteht.
Bei Verwendung von CO,-Ringkesselatmosphare ist nachteilig, daf ein stetes Auffiillen von CO, notwendig ist, um die
Ringkesselatmosphére aufrecht zu erhalten, da das CO,-Luftgemisch beim zweiten Evakuieren in die Umgebung abgeblasen
wird.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist das Abfillen von gashaltigen Getréanken auf 6konomisch kostenglinstige Weise bei Erhéhung der Qualitat
des Abfiiliprozesses. ‘

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, gashaltige Getrénke in Flaschen oder dgl. zu fillen bei méglichst geringster
Sauerstoffaufnahme durch die Fliissigkeit und bei sparsamsten Verbrauch an Inertgas.

Erfindungsgemaf wird die Aufgabe dadurch geldst, daR® das nach dem Fllen der Flasche sich im Kopfraum derselben noch
befindliche Gas in eine Entspannungskammer geleitet, sich dabei der Druck bis zum Umgebungsdruck reduziert und die
Entspannungskammer verschlossen wird und dieses Gas als Inertgas in eine nachste an dieselbe Zentrierglocke angepreflite
Flasche nach dem ersten Evakuieren und dem Offnen der Entspan nungskammer in die Flasche zur Bildung des genau definierten
Mischungsverhaltnisses gesaugt wird. Die vorrichtungsgeméfe Lésung besteht darin, da in der Leitung zwischen
Entlastungsventil und Offnung zur Atmosphare eine Entspannungskammer mit Drosseldiise sowie ein Riickschlagventil und am
Maschinengestell ortsfest eine zusatzliche Steuerleiste zur Betatigung des Entlastungsventils angeordnet ist.

Der Vorteil der erfindungsgeméaRen Losung besteht darin, dal das wie bisher in die Atmosphére abgeleitete Gas beim -
Entlastungsvorgang fiir die Inertgasdosierung genutzt wird. Damit ist ein zusétzlicher CO,-Verbrauch fiir die Inertgasdosierung
zwischen dem zweimaligen Evakuieren nicht mehr notwendig, d. h. CO, wird eingespart.

Vorrichtungsseitig ist vorteilhaft, daf? lediglich im Gehduse des Entlastungsventils eine Bohrung zwischen Entlastungsventil und
Bohrung nach aufRen angebracht wird und dafir die Kammer inneralb der CO,-Leitung wegfillt.

Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an Hand eines Ausfiihrungsbeispieles naher erldutert werden.

Die zugehérige Zeichnung zeigt eine schematische Darstellung der Vorrichtung.

Das Verfahren zum Abfiillen von gashaltigen Getranken in Flaschen oder dgl. basiert auf dem fiillrohriosen Abfiillsystem nach
dem Einkammerprinzip mit Vorevakuierung und Inertgasvorspannung. Bei diesem Abfiillverfahren wird je eine Flasche gasdicht
Uber eine Zentrierglocke angepreft und durch Anschlieen an eine Vakuumquelle bis zu einem Druck von etwa 0,1 bar evakuiert.
AnschlieRend wird in die evakuierte Flasche mit 10% Restluft eine genau dosierte Menge Inertgas eingeleitet. Als Inertgas wird
das sich nach dem Fiillen der vorhergehenden Flasche im Kopfraum befindliche Gas verwendet, weiches in eine
Entspannungskammer geleitet wurde und was Atmosphéarendruck aufweist. Dabei muR jedoch gegeben sein, daR nach dem -
Dosieren sich der Druck in der Flasche noch im Unterdruckbereich befindet. Die dosierte Menge an CO, muB so groB sein, dafl
sie etwa der 2fachen Menge der Restluft in der Flasche entspricht. Vorzugsweise werden 40g CO,/hl Abfiillgut zudosiert. Bei
einem Abfllldruck von 3 bar (pii) strémen beim Entlastungsvorgang ca. 150mi CO, in die Entspannungskammer. Beim Dosieren
bildet sich mit der Restluft in der Flasche (0,1 bar = 50ml bei 0,51 Fl und bezogen auf Normaldruck) ein genau definiertes
Mischungsverhéltnis im Unterdruckbereich, in dem gew&hlten Beispiel von 0,28 bar, 72% der in der Entspannungskammer
befindlichen Gasmenge werden somit als Inertgas dosiert (2 108 ml/0,5! Fl) und damit die Forderung, daR die dosierte Menge so
groR ist, daB sie etwa der 2fachen Menge der Restluft in der Flasche entspricht, ausreichend erfillt ist. Dieses CO,-Luftgemisch
wird nochmals evakuiert, wobei dieses Gas in die Atmosphére abgeblasen wird. Nunmehr wird die Flasche mit Gas aus dem
Ringkessel vorgespannt und bei Gleichdruck gefiillt. Beim Vorspannen der Flaschen mit einem Uberdruck von 3,0 bar und bei
einem Restluftanteil in der Flasche von ca. 2,9% und einem Luftanteil im Spanngas von 1,0% wird nach dem Vorspannen in der
Flasche eine Luftkonzentration von ca. 1,7 % erreicht. Dieses Gas wird in den Ringkessel zuriickgefiihrt. Die zugeordnete
Vorrichtung zum Abflllen von sauerstoffempfindlichen Flissigkeiten 1in Flaschen 2 besteht aus einem Ringkessel 3, in dem sich
die abzufillende Fliissigkeit 1 und Spanngas 4 befinden. Die Flissigkeit 1 wird héhenabhéngig zugefiihrt und das Spanngas 4
tiber ein Druckregelventil 5 von einer mit einer CO,-Quelle 6 in Verbindung stehenden CO,-Ringleitung 7 entnommen. Am
Ringkessel 3 sind Flillventile angeordnet, die u. a. eine Zentrierglocke 8 besitzen, an die die Flaschen 2 durch die
Aufwértsbewegung des Hubzylinders 9 gasdicht angeprel3t werden. Jedes Fiillventil steht mit dem Ringkessel 3 (iber einen
Flussigkeitskanal 10 mit Flissigkeitsventil 11 und mit einem Spann- bzw. Riickgaskanal 12 mit Spann- bzw. Riickgasventil 13in -
Verbindung. Das Fiillventil besitzt einen Fliissigkeitsauslauf 14und ein in die Flasche 2 ragendes Riickluftrohr 15, welches mit
einer Offnung zur Bestimmung der Fiillhhe versehen ist. Des weiteren sind Leitungen vorhanden, wobei die Leitung 16 das
Fillventil Gber ein Vakuumventil 17 mit einer Vakuumgquelle 18 in Verbindung stehenden Vakuumringleitung 19 verbindet. Die
Leitung 20 verbindet das Fillventil mit dem Entlastungsventil 21. An das Entlastungsventil 21 schlief3t sich eine
Entspannungskammer 22 mit Drosseldiise und daran ein Rickschlagventil 23 an.
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Zur Einsparung einer Leitung ist es méglich, Leitung 16 zur Vakuumringleitung 19 und die Leitung 20 zum Entlastungsventil
durch eine gemeinsame Leitung 24 zu koppeln.

Die Wirkungsweise der erfindungsgemafen Vorrichtung besteht in der Schaltung des Entlastungsventiles 21 mit
Entspannungskammer 22. Dadurch wird in die an die Zentrierglocke 8 angeprefte und evakuierte Flasche 2 durch Schaltung des
Entlastungsventiles 21 mittels einer zusétzlichen ortsfesten Steuerleiste eine genau dosierte Menge CO, in die Flasche 2
eingeleitet. Danach wird das Entlastungsventil 21 geschlossen. Die Flasche 2, in der sich ein genau definiertes
Mischungsverhéltnis im Unterdruckbereich zwischen der in der Flasche 2 verbliebenen Luft und dem CO, gebildet hat, wird
durch die Schaltung der Leitung 16 an die Vakuumringleitung 19 angeschiossen und nochmais evakuiert. Daran schiiet sich
durch Offnen des Spannungsventiles 13 das Vorspannen der Flasche 2 iber den Spanngaskanal-12 und das Fiillen der Flasche 2
in tiblicher Weise an. Nach dem Fiillen wird das im Kopfraum der Flasche 2 befindliche Gas nach Betétigen des
Entlastungsventiles 21 in die Entspannungskammer 22 geleitet und dabei der Druck bis zum Umgebungsdruck reduziert, Danach
wird das Entlastungsventil 21 wieder geschlossen und die Flasche 2 abgezogen.

Beim Anpressen der nichsten Flasche an das Fliilventil wird diese evakuiert, nach SchiieBen des Vakuumventiles das
Entlastungsventil 21 durch die Steuerleiste gedffnet und auf Grund des Unterdruckes strdmt das Inertgas aus der )
Entspannungskammer 22 in die Flasche. Danach wird das Entlastungsventil 21 wieder geschlossen. Die Entspannungskammer
22 ist mit einem Ruckschlagventil 23 versehen, damit beim Inertgasdosieren keine Luft in die Entspannungskammer 22
eindringen kann.



T WY W v ¢




	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS

