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Bouchon étanche pour flacon ou autres récipients.

La présente invention concerne un bouchon étanche
pour flacon ou autres récipients; notamment en matiére
plastique moulée, en particulier un bouchon vissable.

Le but de la présente invention est d'élaborer un
bouchon qui permette d'obtenir une fermeture absolument
étanche d'un flacon, et ceci sans que le bouchon ait,

" comme les bouchons classiques, & comporter dans son fond

un joint séparé, en caoutchouc ou matiére synthét;que.

En effet, ce joint doit &tre fabriqué séparément et
rend donc plus coliteuse 1l'obtention de 1'ensemble
bouchon-joint.

A cet effet, un bouchon étanche conforme 4 la pré-
sente invention est caractérisé en ce qu'il porte sur son
fond une lévre d'étanchéité circulaire, continue et in-
clinée, propre & étre légérement écrasée par l'extrémité
du goulot dudit flacon lorsque le bouchon est compléte-
ment vissé.

On comprend que cette lévre jouera précisément le
réle du joint évoqué ci-dessus, en assurant une excellente
étanchéité sur tout le pourtour de 1'extrémité du goulot
du flacon. En outre, et c'est la un avantage important
de 1'inven£ion, ce joint fera partie intégrante du corps
du bouchon et sera automatiquement élaboré en méme temps
que ce dernier, par exemple par moulage de matiére syn-
thétique, et ceci par conséquent sans aucune opération
supplémentaire séparée. ,

11 sera avantageux de prévoir en out;e gue cette

1évre d'étanchéité entoure une jupe de centrage dudit

bouchon sur le goulot, laquelle jupe participe 4 l'étan-
chéité par sa surface extérieure, et est également circu-
laire et continue. |

I1 va de soi que la jupe de centrage, tout comme la
jévre d'étanchéité, pourra commodément étre élaborée
d'un seul tenant avec le bouchon.

Un bouchon conforme a la présente invention pourra
encore etre caractérisé en ce que ladite lévre d'étan-

chéité présente extérieurement (par rapport a l'axe du
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bouchcni une premiére surface conique et intérieuremeht
(également par rapport & l'axe du bouchon) une seconde
surféée conique & inclinaison différente de celle de la
premiére; '

On pourra prévoir en particulier que 1'inclinaison
de ladite premiére surface conique, par rapport 4 l1l'axe
du bouchon, est d'environ trente degrés, tandis que 1l'in-
clinaison de ladite seconde surface conique, également
par rapport 34 cet axe du bouchon, est d'environ quarante
cinq degrés.

_ I1 s'agit ‘13 d'angles préférentiels, qui se sont ré-
vélés les plus aptes & maintenir entre ladite lévre et’
le goulqt du flacon la meilleure étanchéité, tout en con-
férant 3 cette lévre une élasticité suffisante et une
résistance 3 1’écraseﬁent convenable.

Enfin, un tel bouchon pourra encore étre caractéri-
sé en ce qu'il est réalisé en matiére plastique moulée,
de préférence en polypropyléne ou en polyéthyléné haute

densité:

Un mode d‘exécution de 1l'invention va maintenant

 étre décrit 3 titre @' exemple nullement limitatif, avec
_ référence 3 la figure unique du dessin annexé, qui repré-

sente un bouchon conforme a l'invention en coupe axiale,
la moitié droite de la figure représentant le bouchon
en position serrée sur le goulot, la lévre d‘'étanchéité
subissant un léger dcrasement, tandis que la partie
ganche de la figure représente le bouchon 4 1l'état libre.
Sur cette figure unique, le bouchon a été référencé
globalement en 1. Il est réalisé par moulage 4d'une ma-
fiérevplastique,par exemple du polypropyléne ou du poly-
éthyléne haute densité, ou encore toute autre matiére

ssnihétique appropriée.

La lévre d'étanchéité circulaire et continue est
référencée en 2, et l'on voit qu'elle entoure une jupe
de centrage 3 propre i pénétrer légérement dans le gou-
lot 4 du flacon, et servant a assurer le centrage du
bouchon lors du vissage.

Ce que 1l'on a appelé plus haut la premiére surface
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coniéue de la lévre d'étanchéité a été référencée en B, et
ce que l'on a appelé la seconde surface conique de cette
méme lévre a été référencée en 6.

L'inclinaison de la surface conique 5, par rapport
4 1'axe 7 du bouchon, est de trente degrés, tandis que
l'inclinaison de la surface conique 6, par rapport & ce
méme axe, est de quarante-cing degrés, ce qui confére &
cette lévre d'étanchéité une section qui va en décrois-
sant progressivement de sa base vers son extrémité.

. Ainsi, on confére & cette lévre a la fois la résis-
tance mécanique et 1'élasticité voulues pour qu'elle
soit légérement écrasée, mais d'une fagon qui ne soit
pas excessive, par 1l'extrémité 8 du goulot du flaconk
lorsque le bouchon est vissé a fond.

On voit, en examinant la partie droite de la fi-
gure, que la jupe de céntrage 3 contribue également 3
assurer 1'étanchéité, puisqu'elle vient en contact avec
l'aréte intérieure du bord du goulot lorsque le bouchon
est entiérement vissé.

Comme il va-'de soi, et comme il résulte d'ailleurs

' déjé de ce qui précéde, l'invention ne se limite nulle-

ment a ceux de ses modes d'application et de réalisa-
tion qui ont été plus particulérement envisagés ; elle

en embrasse, au contraire, toutes les variantes.
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REVENDICATIONS

1. Bouchon étanche pour flacon ou autres récipients,
notamment en matiére plastique moulée, en particulier un
bouchon vissable, caractérisé en ce qu'il porte sur son
fond une lévre d'étanchéité circulaire (2), continue et
inclinée, propre a étre légéremént écrasée par l'extré-
mité (8) du goulot dudit flacon lorsque le bouchon (1)
est complétement vissé. ,

2. Bouchon selon la revendication 1, caractérisé
en ce que ladite lévre d'étanchéité (2) entoure une jupe
de centrage (3) dudit bouchon (1) sur le goulot (4), la-
quelle jupe (3) participe & 1'étanchéité par sa surface
extérieure, et est également cifculaire et continue.

3. Bouchon selon la revendication 1 ou 2, caracté-
risé en ce que ladite lévre d'étanchéité (2) présente
extérieurement (par rapport a l'axe (7) du bouchon (1)) une
premiére surface conique (5) et intérieurement (égale-
ment par rapport & l'axe (7) du bouchon (1)L une seconde
surface conique (6) & inclinaison différente de celle
de la premiére. )

4. Bouchon selon la revendication 3, caractérisé
en ce gque 1l'inclinaison de ladite premiére surface co-
nique (5), par rapport & l'axe (7) du bouchon (1), est
d'environ trente degrés, tandis que l'inclinaison de

ladite seconde surface conique (6), également’par rap-

“port a cet axe (7) du bouchon (1), est d'environ qua-

rante-cing degrés. '

5. Bouchon selon 1l'une quelconque des revendications
précédentes, caractérisé en ce qu'il est réalisé en ma-
tidre plastique moulée, de préférence en polypropyléne ou
en polyéthyléne haute densité.
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