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Sposéb lutozgrzewania elementéw na duzych powierzchniach
plaskich

1 .

Przedmiotem wynalazku jest spos6b. Iutozgrzewa-
nia elementéw skladajacych sie z dwu i wiecej
cze$ei, lgczonych na duzych powierzchniach ptas-
kich.

Dotychczas lutozgrzewanie elementéw na duzych
powierzchniach plaskich, powyzej 2000 mms?, mialo
bardzo ograniczone zastosowanie. Ograniczenie sto-
sowania tego sposobu lgczenia w produkcji prze-
mystowej, wynikalo przede wszystkim z duzych
trudnosci ustabilizowania warunkéw lutozgrzewa-
nia, umozliwiajgcych uzyskiwanie zlgczy o dobrych
i powtarzalnych wlasnosciach.

Przy stosowaniu konwencjonalnych warunkéw
lutozgrzewania, tj. bez wstepnego podgrzewania
elektrod, lutu o malej i jednakowej ziarnistosci, itp.
wystepuje z reguly nierd6wnomierne nagrzanie 1a-
czonych czesci, zniszczenie topnika, miejscowe utle-
nienie lutu oraz powierzchni laczonych czegsei, a tym
samym w zlaczach wystepujg wady dyskwalifiku-
jace wyroéb.

Celem wynalazku jest usuniecie wad wystepuja-
cych w dotychczasowym sposobie lutozgrzewania
i umozliwienie wydajniejszego oraz skuteczniejszego
lutozgrzewania czeSci na duzych powierzchniach
ptaskich o wymaganych i powtarzalnych wiasno$-
ciach.

Cel ten zostal osiggniety przez zastosowanie, do
lutozgrzewania cze$ci na duzych powierzchniach
plaskich, wstgpnego podgrzewania elekirod o wy-
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sokim oporze elektrycznym wlasciwym do tempe-’
ratury wyzszej od 100°C a nizszej od temperatury
topnienia lutu, a takze naklejania lutu w postaci
proszku lub opilk6w o znacznie zréznicowanej ziar-
nistoSci na plaszczyzny lutozgrzewane pokryte pasta
lutowniczg. Daje to korzysci z tytuiu ustabilizowa-
nia procesu lutozgrzewania, skrécenia czasu opera-
cji oraz poprawy jakosci lutozgrzewanych wyro-
béw.

Wprowadzenie wstepnego mnagrzania elektrod
powoduje wyréwnanie temperatury na calym prze-
kroju zlacza oraz umozliwia wstepne lagodne od-
parowanie topnika. Zastosowanie lutu o réinej
ziarnistosci umozliwia utworzenie dobrego styku
pomiedzy laczonymi czeSciami, mimo czeSciowego
wyschnigcia topnika. Naklejenie lutu na paste lu-
towniczg (specjalny topnik) pozwala na swobodne
manipulowanie ptytka, bez obawy zsypywania lub
przemieszczania sie lutu.

Spos6b lutozgrzewania wedlug wynalazku moze
by¢ zastosowany miedzy innymi przy laczeniu piyt
kompensacyjnych z dnami naczyn nierdzewnych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb lutozgrzewania elementé6w na duzych
powierzchniach ptaskich, znamienny tym, ze stosuje
sie wstgpne podgrzewanie elektrod o wysokim opo-



. : 124 279
3 4
rze elektrycznym wiasciwyin, do temperaiury wyz- mienny tym, Ze stosuje sie nakiejanie lutu w po-
zzei od 100°C, a nizszej od temperatury topnienia staci proszku lub opitkdw o znacznie zrdéznicowa-
Tutu. nej ziarnistcs$ci, na plaszczyzny lutozgrzewane po-
2. Sposob lutozgrzewania wediug zastrz. 1, zna- kryte pasta lutownicza.
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