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Vynélez se tykéd rfdfefho mechanismu
na tvarovacim stroji, ktery umofnuje vy-
robu efektnf niti s nahodile uspofddanymi
nopky. Jeho podstatou je, Ze sestdvé z
pevné valky 2 a 2z axidlng pesuvné valky 8,
které jsou na svém obvod® opatfeny vystup-
ky 3, 7 a vybrénimi 4, 8, pfilemZ néboj
obou vadek 2, 8 tvorf spojkovéd Zést 3, 9.
K obvodu pevné vadky 2 a axidln& posuvné
vadky 6 je pfitladovén spole&ny snimaci
¥len 22, ktery je spojen prostfednictvim
dvouramenné pddky 2% s ty&f 24, na niZ
jsou upevn&na tdhla 2% ovlddajfcl talifky
27 nifovgch brzdi¥ek. K axidln& posuvné
vadce 6 je pristavena staciondrni ifect
brzde 13, pridemZ st¥idavy osovy posuv
axidln& posuvné valky & obstarédva pomocny
mechanismus sestévajicilz ovlddacriho vé-
ledku 16 a dvouramenné pdky 14, Jjejiif je-
den konec Jje veden zaki*ivenou dréZkou 15
ovlddactho vdledku 16 a jejf druhy konec
zasahuje do df&Zky 1Q upravené v néboji

axidlng& posuvné valky Q.
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Rtdfcf mechanismus pro vyrobu efektnf niti s nahodile usporddanymi nopky



Vyndlez se tykd ffdicfho mechanismu na tvarovecim stroji, umoZnujfci vyrobu efektnf
niti s nahodile usporddanymi nopky na mechanickém principu pomoci ovldddn{ brzdidek niti
dvojicl vadek s vystupky & vybrénimi, plsobicfch ve spojeni s pomocnym mechanismem, ktery

vyvozuje stréidavy axidlnf posuv jedné z valek za soudasného spoluplisobenf vzorovych galet.

Je znémo vice zplsobld vyroby efektnich nitf na tvarovacifch strojfch a p¥f{sludnd za¥i-
zeni k vyrob& takovychto efektnich nitf.

V&tSina zndmych zarfzenl pracuje na mechanickém principu, avdak jsou znémd i takovd,

u kterych je poufito elektromagnetického principu anebo pneumatického principu.

Jedno ze zaffzeni, vyuZivajfci mechanického principu pracuje tim zpisobem, e se zé-
kladnf nit, ptivadénd do vzduchové trysky tvarovacfho stroje s relativné velkym predstihem
krétkodobd zabrzduje, aviak v pravidelnych intervalech, pridem? se zm&na v délce vysledné
tvarované niti za tryskou kompenzuje jednim ze znémych kompenzadnich za¥fzeni. Pravidel-
nost intervald, tj. vzddlenosti mezi jednotlivymi nopky na povrchu niti je pri tomto zpi-
sobu dédna podtem vystupkl na vadéce, jejich rozmfst&nim a polohou., Valka je souddstf! vzoro-
vaci galety, napr. je piipojena k boé&nimu delu vzorovaci galety a otevirdnf a pfitlééovéni
talifové brzdidky je Fizeno vystupky na vadce za soudinnosti dréZek na povrchu vzorovact

galety,

Jiné provedeni mechanického principu vyroby efektnf niti na tvarovacich strojich je
zaloZeno na soufinnosti soustavy poddvacich galet o rbiznych primérech, spojenych mezi se-
bou spolednym h¥fdelem. Kolem nékterych poddvacich galet je opdsdna zdkladnf sloZka niti,
kolem jinych poddvacfch galet efekinf sloZka nitf., Po spole&ném tvarovédni ve vzduchové
trysce se vyslednd efektni nit, vykazujfci shluky vldken na svém povrchu, odtahuje dal¥{

galetou o ne jmendim priméru.

" Podle jiného znémého postupu mechanického tvarovénf efektnfch nitf se v jejich urdi-
tych mistech na povrchu vytvére jI zesflend mista v podob& nopkl tak, %e je pou¥ito zarfze-
ni, které umofnuje postupnou opakovanou zmé&nu smdru p¥ivéddéni zdkladni sloZky a efektnf
slofky nitf v nékterych jejich usecich pfi nezmé&ndném smyslu navijeni.

Ze zaPizenif, pracujfcich na elekiromagnetickém principu uvddime p¥fpad, kdy na zékla~
d& rozd{ld v nap&ti odd¥len¥ pirivdadéné efektni sloiky niti je ovldddna vykyvnéd dvouramennd
dotykovéd phdka, JeJI¥ jedno raménko sniméd nap¥tf niti a druhé raménko tvori spinad zapoje-
ny do elektrického obvodu, ktery p¥i prekrodeni nastavené hodnoty psobf na talf¥ovou brz-
diZku, kterou rozevfe a tim reguluje mnoZstvi prochézejlcf efektnf slo¥ky.

Typickym p¥ikladem pheumatického zpGsobu vytvafeni nopkového efektu na nitfch z tva-
rovacich stroji je zaffzenf, zalo%end na pouzitf zdkladnf a efektni sloZky nit{ v tvarova-
ci trysce, ve které se vyvoldvd propletenf a nasdvéanf pouZitych slofek nitf. Toto zaifzent
pracuje tak, Ze se atfiéé tlak vzduchu proudfcfho ve tvarovacf trysce, a %e se pritom zé-

kladnf sloZka niti‘pfivédi st¥idavé pod napétim a bez nap&tf.

Na mechanickém principu je zaloZeno také zatfzenf na vyrobu efektnich nitf, které vy-
kazuje ostrd, objemnd zesflenf mista. Do tohoto za¥fzenf se privdd&jf df1&f svazky niti



pomoc! vodidd nitf, které se pohybujf strfdavé v Jednom a pak ve druhém sméru, takZe jsou
af1&{ svazky pFivddény stffdavé vy33f a ni%¥f rychlostl nef je pribéind rychlost poddvéni
nitf. Ve tvarovac{ trysce dochézf k objemnovéni proudem plynu a vyslednd efektinf niti se

navinujrl.

Spoleénym nedostatkem znémych zafizeni je skutednest, %e neumofhujf vytvéPet na tva-
rovacich strojich efektni niti s nopkovym efektem v nahodilych intervalech s raportem,
ktery je prakticky neopakovatelny. Ddvodem tohoto stavu je dosud technicky nevyfeSené ry-
chlé st¥f{dédnl krétkodobych, nepravideln& uskute&n¥ngch zabrzdé&nf a odbrzddnit nit{, b&%i-
cich relativn& vysokou rychlosti, Pro splnéni vytéeného poZadavku je t¥eba uskute&nit asi
5 az 50 cyklQ zabrzdéni - odbrzdéni/sec. Pro dany d€el nevyhovujf zarfzenf na elektromag-
netickém principu z dlvodu opoZdé&né reakce elektromagnetu na elekfricky impuls., Z podobné-
ho ddvodu nelze vyu#ft ani pneumaticky princip, u kterého se projevuje vliv sngdné stladi-

telnosti plynd a potffe pri poZadované frekvenci ovlddacfch ventild.

Uvedené nedostatky zndmych zaffzenf jsou odstran&ny vyndlezem, ktery pii relativn&
nizkych otd&kdch vadkového ovlddacfho mechanismu vyrobi dostatedny polet mechanickyéh im-
pulsd schopnych prevodu k funkdnf #4sti tohoto zaf{zenl, tj. k brzdi¥kém nitf. Tento z&-
kladnf poZadavek je plnén garfzenim v podobd $fdfciho mechanismu pro vyrobu efektnf niti .
s nahodile uspofddanymi nopky na tvarovacim stroji, ktery sestdvd z Jjedné pevné vadky,
opatfené na svém obvodé vystupky a vybrdnfmi a ddle z jedné axi&ln& posuvné valky, opatfe-
né na svém obvodé rovndz vystupky a vybrdnimi, priZem¥ ndboje obou t&chto valek tvor{ spoj-
kové &4sti. Rfdfcf mechanismus sestdvd ddle z pemocného mechanismu pro vyvozeni st¥fdavého
posuvu axidln& posuvné valky po hlavnim h¥fdeli a k.obvodu obou vadek Je pritladovén spo-
leény snimac{ &len, spojeny s prostfedky pro ovléddni nifovgch brzdidek, umist&nych ve
sméru pohybu niti pfed vzorovacfmi galetami, opatdenymi AréZkami a pritladenymi k éfitlaﬁr

nym galetdm,

Podle jednoho vyznaku vyndlezu vykazuje pevnéd vadka a axidln& posuvné vadka nejménd
po Jjednom vystupda rozmfsté&ni vystupkl po obvodd obou vadek mie byt v pravidelnych vzdd-

lenostech anebo v nepravidelnych vzdédlenostech.

Podle jiného vyznaku vyndlezu je délka obou vystupkd a vybrdni na pevné vadce a axi~

é1n€ posuvné vadce stejnd velkd nebo nestejnd velkA.

Vzorovaci galeta, kterd je umfstdna ve sm&ru pohybu nitf za nifovou brzdidkou, je
opatfeha ne jmén& jednou dré¥kou rovnob&Znou s podélnou osou rozvinutého plasté vzorovact
galety. V jiném provedeni je moZno opat®it vzorovou galetu neJméné jednou dré¥kou, svira-

Jfef{ 8 osou rozvinutého plésté& vzorovact galety urdity dhel.

St¥fdavy stranovy posuv axidln& posuvné valky po h¥fdeli, kterd naese rovnd% pevnou
vaéku, je vyvoldvdn ovladacim védledkem, opatfenym zakiivenou drézkou, do které zasahuje
Jjeden konec dvouramenné pddky, zatimco druhy konec této padky zasahuje do drd%ky v ndboji
axidln€ pohybové valky.

S1¥ka spole&ného snimacfho &lenu, ktery je dotladovén na obvod pevné valdky a/nebo
axidiné posuvné valky, tj. na jejich vystupky, je souBtem S{Fek obou vadsk zvétdensho o



dé1ku zdvihu posuvu axidlné posuvné vadky, potiebného k uvolnéni spojkovyeh &dstf té&chto
va¥ek ze zéb¥ru. PFi uvolndnf spojkovych ¥4stl ze zdb&ru je axidln& posuvnd valka pFibrz-
déna_tfeci brzdou. Spojkové &4sti mohou byt provedeny nap¥. jako zubovd spojka nebo spojka
t¥ect.

Deldf vyhody a pfednostl vyndlezu vyplyvajl z pFilofengch vykresd, které zndzornujl
‘na
‘obr. 1 celkové uspoidddni r{dfctho mechanismu vdetn& pohonu,
ob¥. 2 detail va¥kového Ffdfcfho mechanismu v Yezu,
obr. 3 detail talffové tfeci brzdidky,
obr. 4 pohled na vzorovaci galetu s rovnou drdZzkou,
obr. 4’_pohled na rozvinuty pléé§ vzorovaci galety dle obr. 4,
6br;_5 pohled na vzorovacl galetu se Sikmou dréZkou,
obr. 5’ pohled na rozvinuty p143t gelety dle obr. 5 a

‘obr., 6 schematické uspofsddni vagkového #fdfciho mechanismu ve &tyPech moZnych polohdch.

Podle obr. 1 pohdnif elektromotor prostbednictvim Femenic 19, 18 h¥fdel 1, na které Jje
naklinovéna pevné valka 2, opatfend po svém obvodé s vyhodou nepravidelnd rozmfsténymi vy-
atﬁpky“j a vybrdnimi 4. Uvnit¥ pevné valky 2 je proveden Jejl néboj jako spojkovd &dst 3

{obr. 2). Po h¥fdeli 1 se posouvd axidlnf posuvnd valka 6, opatfend rovn&Z po svém obvodé

8. yyhodou nepravidelng rozmi{sténymi vystupky 7 a vybrédnimi 8. Uvnit? axidlnd posuvné valky
§ ‘Je' . proveden jejf ndboj jako spojkové ¥4st g (obr. 2). Na vn&j$fm ndboji axidlni posuvné

6 je pritladovéna k pevné vatce 2

vadky 6 Jje vyfrézovéna drdike 10Q. Axidlni posuvnd valka
prutinou 11, JejiZ tlak je regulovatelny stavéc{ matkou 12. Proti vng j&i %elni strané axi-
&1n¥ posuvné valky 6 je umfstEna staciondrn& trecl brzda 13. Posuv axid1n& posuvné valdky
6 po hifdeli 1 je zajidtovédn ovlddacim vdledkem 16 na h¥fdeli 17, pohdnéném od elektromo-
toru prost¥ednictvim femenic 21, 20. Do zakiivené drdiky 15 oviddaciho vdle&ku 16 zasahuje
jeden konec dvouramenné pdky 14, jeji% druhy konec je veden v dréZce 10Q nédboje axidln& po=-
suvné vadky 8. Dvouramennd péka 14 Jje upevnéna vykyvngé v drzdku na postranici nezndzorng-
‘ného stroje. K obvodu pevné vadky 2 a axidln¥ posuvné vadky & je pritladovén spoleény sni-
mac?l’ &len 22, ktery prevAdf pohyb z t&chto valek pres dvouramenné padky 23, upevnéné vy-
kyvn&. v dr#dku na rému neznédzornéného stroje na tyd 24, kterd prend3f pohyb ddle pomoci
%dhel 25 k jednotlivym brzdiékém (obr. 3) sestévajicim z t¥menu 26, talf¥fkd 27, 28, osaze-
ného epu 29, stavitelné matky 30 a pruZiny 3l. Popsané brzdiéky jéou umistény pifed vzoro-
vacimi galetami 32 (obr. 4, 4?, 5, 5°) a pp{tladnymi galetemi 35 ve sméru pohybu niti.
rkiidé pracovni misto tvarovaciho stroje mé pfedfazenou jednu nifovou brzdiZku a jednu vzo-
rovaci 32 a pfi{tla&nou 35 galetu, p¥ipadné vodi& 36 nitf s moZnost{ vratného pohybu v
blfzkosti povrchu vzorovacl galety 32.

fifafct mechanismus podle vyndlezu mi¥e ovlddat nitové brzdidky jednoho nebo v&tdfho
po¥tu pracovnich mist, napf. pomoci hlavni ovlddaci tyée 24, prochdze jfci rovnob&%n& po-
délnou osou tvarovaciho stroje a na ovlddaci tyéi 24 jsou u ka¥dého pracovnfho mista sta-
viteln¥ upevndna téhla 2%, ovlddajici jednotlivé nifové brzdidky. Za ka¥dou tvarovact

4ryskou pracovniho mista tvarovaclfho stiroje Je umfsténo neznézornéné kompenzaéni zaffzeni.



S vyhodou . mi¥e byt #f{dfcf mechanismus uloZen v pohonné &dsti tvarovacfho stroje na jeho

boé&nf strand,

Obr. 6 ukazuje schematické uspordddni vadkového fidiciﬁo mechanismu ve dtyfech moZ~
nych polohdeh v &elnfim pohledu smérem od pevné valky 2, tj. vzédjemné polohy vystupkd 3 a
vybréni 4 na pevné vadce 2, znédzorn&né silnou plnou &Garou a soudasné vystupkd 7 a vybréni
& na axidln¥® posuvné vadce §, zndzornéné slabou plnou &arou. U jednotlivych poloh je zné-
zornén také spoledny snimaci &len 22, kopirujfcf funk¥nf polohy spole&ného obvodu obou va-
ek, tj. vystupkd 3, resp. 7 nebo vybrédnf 4, resp. 8. Z obr. & je zfejmé, Ze spoleény snf-
maci{ &len 22 je v postavenf g, b, ¢ v horn{ poloze. V postavenf g doléhd spoledny snimacf
&len 22 k vystupku 3 pevné valky 2 a soudasnd té% k vystupku 7 na axidln& posuvné vadce &
za situace, kdy jsou oba tyto vystupky na vadkdch v zdkrytu. V postavenl b doléhd spoled-
ny snimacl &len pouze k vystupku 7 axidlné posuvné vadlky &, proti kterému se nachdzf vy-
bréni 4 pevné vadky g, pfifemZ v8ak spoledny snimacf &len 22 zlstdvd v hornf poloze, nepo€
doléhd na vystupek J. V postaveni ¢ je naznadena podobnd situace jak byle popséno v posta-
veni b s ti{m rozdilem, Ze spole&ny snimaci &len 22 doléhd na vystupek 3 pevné valdky 2, za-
t{mco proti tomutoc vystupku 3 se nachdzf vybrdnf 8 axidlné posuvné vadky § a spoleény sni-
maci &len 22 je tedy op&t v hornf poloze, kterd je urdena vystupkem 3. Postavenf 3 ukazu~
je Jjedinou moZnost, kdy je spoleény snimacif &len 22 v dolni poloze, tj. kdy doléhd jednak
do vybréni 4 v pevné vadce 2, jednak soudasn& do vybrdnf § v axidlné posuvné valce §, pii-
%em? obé& tato vybrdni jsou v zdkrytu.

8innost #fdfcfho mechanismu podle vyndlezu vychdz{ z pfedpokladu, Ze nopek na povr-
cﬁu efektnf niti vznikne v tzv. vzorovém udseku niti v okamZiku zabrzd&ni{ zékladni sloiky
niti pfi poddvdni do tvarovacf trysky v krédtkodobjch intervalech, zatfmco v tzv, hladkém
dseku niti prochdzejf ob& sloZky niti, tj. zdkladnf a efektnf slofka, voln¥ svymi pivodni-
mi rychlostmi.

Pod pojmem zabrzdéni je mySleno ve smyslu této &innosti uplné krétkodobé zastaveni
zékladnf sloZky niti.

Rfdfef mechanismus pracuje nésledujlcim zpisobem:
nitovd brzdidka, sestévajfcf z talf¥kd 21, 28, osazeného &epu 29, stavitelnd matice 30 a
pruZiny 31, je ovldddna pomoci t¥menu 26, spojeného tédhlem 25 s tyd{ 24 a ddle dvouramen-—
nou pédkou 23 se spolednym animacim &lenem 22. Ovl&déni nifové brzdidky znamend, Ze se je-
den talirek viéi druhému vzdaluje ve velmi krdatkém dasovém useku.,

V pfiped¥, Ze zdékladnf{ sloZka niti je kratkodcb& zabrzd&na oviadatelnou ni¥ovou brz-
di&kou postupem, jak shora uvedeno, je pro vytvorenf nopkd rozhodujfci postavenf vzorova=-
el galety 32 vi&i pfitladné galetd® 35. JestliZe postavenf vzorovaci galety 32 je takové,
Ze Jjeji drdZkou prochdzf voln& zékladnf sloika niti, nastévd v tvarovact trysce, kterd je
umfsténa ve sméru postupu niti za galetemi, krétkodobé nahromaddni efektni slofky niti,
¢im¥ se>utvofi nopek, JestliZe se vSak vazorovaci galety 32 nachézf v&¥i p¥{tla&nd galeté
3% v jiném postaveni, kdy je zdkladnf sloika niti seviena mezi plnymi misty obvodu obou
galet, je prekondn brzdfef udinek nifové brzdi¥ky a zdkladnf slofka niti prochdz{ ddle pi-



vodnf rychlosti. V tomto pFipad& nedochdzf tudl% k vytvorent nopku a tomuto dseku v niti
F{kdme hladky uUsek. Z uvedenych dGvodd je nutno sebfdit stavde? matlku 30 tak, aby zédkladni
sloZka niti nebyla nadmérn& namdhdna tahem obou galet, pfipadné aby nedodlo k po¥kozenf z4-
kladnf sloZky niti. Nahodilé rozmist¥nf nopkd na efektnf niti pfi tvarovdni na tvarovacim

stroji je tmdy ddno nepravidelnostmi v &asovych intervalech mezi Jjednotlivymi zabrzdénimi.

Rfdfef mechanismus podle vyndlezu umoiﬁuje ovlédat délku &asovych intervald mezi jed-
notlivymi zabrzdénimi v rozsahu nékolika stupnd nahodilost{, které jsou urdeny jednak tva-
rem a poltem vystupkla vybrdnf na pevné vadce 2 a na axidlnf{ posuvné vadce 6, jednak tvarem
zakPivené draiky 15 v ovlddacim vdledku 16 a poitem otddek ovlddacTho vdledku 16 v poméru
k otd4lkdm hridele 1, nesouciho pevnou vadku 2 a axidlnd posuvnou vadku 6. Dal3f stupnd ne-
pravidelnosti jsou ddény podtem a délkou rovnych drafek 33, ptipadné podtem, délkou a veli-
kost{ dh1d Sikmych drdZiek 34 ve vzorovaci galeté 32, JakoZ 1 po¥tem zdvihl vodide 36 nitt
p¥i navédeéni.

Pohybem axidln& posuvné vaéky 6 po hifdeli 1 se strfdav® spoJjujf a rozpojujl spojkové

tdsti vadek 5, 9, pridem%¥ se axidlné posuvnd vadka 6

strfdavé zastavuje po zabrzdénf pro-
strednictvim trect brzdy 13 a op&t uvddl do pohybu, nebol sleduje tvar zakFivené drézky 15
v ovlddacim védle&ku 16, prilem# se spojuje prostrednictvim spojkovych &dstif 2, 9 s trvale
rotujlc{ pevnou vadkou 2. Tfmto zplsobem se stdle m&ni celkovy &elni obrys obvodu obou va-

¢ek, ktery je snimén podle postavenf g a% d na obr. 6 spole&nym snimacim &lenem 22 a pre-

v&d&n na nifovou brzdidku zpisobem, jak je popsdn ve stati o &innosti #fdfefho mechanismu,

Pouzit{ rfdiciho mechanismu prind&{ ndsledujic{ vyhody ve srovndnf s dosud znémym za-
¥{z2nim pFi vyrob& efektnf niti s nahodile usporddanymi nopky na tvarovacim stroji. Jsou
to napr{klad:

Jednoduché usporddéni ovlddacich elementd bez zd&vislosti na pomocnych zdrojfch, provozn{
spolehlivost z divodu masivniho provedenf funk&nfch ¢dstl, ddle nizké porizovaci néklady,
moZnost ovlédénl vice pracovnfch mfst na tvarovacim stroji Jednim spoledénym #fdfcim mecha-
nismem, rovné% velky pofet vzorovacich mo¥nosti pouhou zm&nou otdlek pohond a/nebo vyménou
vatek a moZnost rychlé zmény vyrobnfho programu tvarovacfho stroje, nap¥, pfechodu na niti
bez nopkd vypnutim pohonu #fdfciho mechanismu a vyménou vzorovaclich galet za b&%nou galetu

8 nepferudenym povrchem.
PREDMET VYNALR ZU

1. Rfdfef mechanismus pro vyrobu efektnf niti s nahodile uspotddanymi nopky na tvarovacim
stroji, vyznaduJjifci se tim, Yo sestdvd z pevné valky (2), opatfené na svém
obvodé& alespon jednfm vystupkem (3) a vybrdnim (4) a Jjejf{¥%¥ nédboj tvor{ spojkovd Bdst
(5), ddle z axiélné posuvné valky (6), opatfené na svém obvodd alespon jednfm vystupkem
(7) a vybrdnim (8), jejiz néboj tvofl spojkovd &dat (9) a z pomocného mechanismu pro
vyvozen! strfdavého osového posuvu axidlnd posuvné valky (6) po h¥fdeli (1), pridem? k
obvodu pevné valky (2) a axié1lné posuvné vadky (6) je pritladovén spoleény snimact &len
(22) s navazujfcimi prostredky pro ovldddn{ nilovych brzdidek, umfaténymi ve sméru po-



hybu nit{ pred vzorovacimi galetami (32) a prftla&nymi galetami (35).

2. Bidfcf mechanismus podle bodu 1, vyznaduyjici se tim, Ze rozmisténs vystup-
ki (3) po obvodd pevné vadky (2) avystupki (7) po obvod& axidlng posuvné valky (6) je

v pravidelnych vzddlenostech.

3, Rfdfc{ mechanismus podle bodu 1, v yznadéujici se tim, Ze rozmistén{ vystup-
k4 (3) po obvod& pevné vadky (2) avystupkd (7) po obvod® axidlné posuvné valky (6) je

v nepravidelnych vzddlenostech.

4, Bfafef mechanismus podle bodul, vyznadujici se tim, Ze délka oblouku vy-
stupkd (3, 7) a vybrén{ (4, 8) ne pevné valce (2) a axi&ln& posuvné valce (6) je stej-
na

5, fifdfcf mechanismus podle bodul, vy znadujici se tim, Ze délka oblouku vy-
stupkd (3, 7) a vybrdnf (4, 8) na pevné valce (2) a axidln& posuvné vacce (6) je roz-
d{1lnd.

6., B{dfc{ mechanismus podle bodul, vyznaduyjici se tim, Ze vzorovaci galeta
(32) je opatfena nejméné jednou rovnou drdZ¥kou (33), rovnob&%nou s podélnou osou rozvi-

nutého pléstd vzorovacl galety (32).

7. Rfdfcf mechanismus podle bodul, vyznad¢uJjici se tim, Ze vzorovacl galeta
(32) je opatfena ne jméné jednou Zikmou dréZkou (34), svirajici s podélnou osou rozvi-

nutého plésté vzorovaci galety (32) ostry dhel.

8, Rfdfcf mechanismus podle bodul, vyznad&uyjidici se tim, Je pred vzorovacl ga-

letou (32) je ve smé&ru pohybu nit{ umfstén vodi& (36) niti.

9, Rfafef mechanismus podle bodul, vyznaduyjifcdi se t{m, Yo pomocny mechanis-
mus pro vyvozen! st¥idavého osového posuvu sestdvd z ovlddaciho vdledku (16), ktery je
opatifen zak¥ivenou dréikou (15), a dvouramenné pdky (14), jejfZ jeden konec zasahuje
do zakbivend drdzky (15) ovlddaciho vélelku (16) a druhy konec do drézky (10) v nédboji
axidlné& posuvné vadky (6).

10, Ridfci mechanismus podle bodu 1, vyznadéujici se tim, e 3{¥ka spole&ného
snimactho &lenu (22) je soudtem $irek pevné vadky (2) a axidln& posuvné vadky (6),
zvét3ené o délku zdvihu axidln& posuvné valky (6) po h¥ideli (1) p¥i uvoln&ni spojko~
vych ddstl (5, 9) ze zdbéru.

11, Rfdfcf mechanismus podle bodu 1, vyznadugjicil se tim, Ze k axidlné posuvné



vadce (6) Je pristavena staciondrni thecf brzda (13).
12, Ri{dfcf mechanismus podle bodul, vyznaduyjiec 1 se tim, Ze spoledny snimact

&len (22) Jje spojen prostednictvim dvouramenné pd¥ky (23) s ty&f (24), na které jsou
upevn&na téhla (25) ovlddajlfcf talfrky (27) nifovych brzdidek.

6 vikrest
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