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Tuleja wlewka, zwtaszcza do form wiryskowych

Przedmiotem wynalazku jest tuleja wiewka, przeznaczona do form wtryskowych z posrednig ptyta grzejng,
stosowanych przy przetworstwie tworzyw termoplastycznych metoda wtrysku.

Dotychczas stosowane rozwigzania konstrukcyjne giéwnego kanatu wiewka doprowadzajacego uplastycz-
nione tworzywo do posredniej plyty grzejnej, nie przewiduja zabezpieczenia przed wyptywem tworzywa po
odejsciu agregatu wtryskowego. :

Praca ze stojacym agregatem wtryskowym wykazuje wiele niedogodnesci technologicznych, jak zamarzanie
dyszy agregatu wtryskowego, gwozdzenie punktowych kanatéw wlewowych spowodowane zastygnigtym tworzy-
wem, ktére przy tym ukladzie agregatu jest uzyskane przez cisnienie uplastycznionego tworzywa panujace
w ukladzie uplastyczniajacym.

Wedtug wynalazku unika si¢ podanych niedogodnosci dzigki temu, ze tuleja wlewka ma zawdr zwrotny
stanowigcy zamknigcie gtéwnego kanatu wlewka doprowadzajacego uplastyczniony termoplast z uktadu uplasty-
czniajagcego wtryskarki do posredniej ptyty grzejnej, przy czym zawor ten uniemozliwia wyptyw termoplastu
z formy po odejsciu agregatu wtryskowego z chwila zakoniczenia wtrysku i docisku.

Tuleja wedtug wynalazku jest blizej wyjasniona w przyktadzie wykonania uwidocznionym na rysunku.

W posrednia ptyte grzejna 1 wkrecony jest korpus 2 samozamykajacej tulei wlewka, w ktérym znajduje sie
gtéwny kanal wlewka, przez ktéry wplywa uplastycznione tworzywo z agregatu wtryskowego do posredniej
ptyty grzejnej. W korpusie 2 wykonany jest kanal wlewka w ksztatcie dwustopniowego otworu, przy czym
otwor o wigkszej srednicy zakoriczony jest gniazdem zaworu sktadajacego sig z kulki 3 i sprezyny dociskowej 4.
Listwa oporowa 5 w celu zmniejszenia oporu tarcia oraz zawirowar jest zakoriczona w ksztakcie litery V w kie-
runku przeciwnym do przeptywu tworzywa, ogranicza ruch kulki 3 w d6t oraz stuzy jako plaszczyzna oparcia
dla sprezyny 4.

Kulka 3, ktéra w chwili wtrysku tworzywa do formy przesuwajac si¢ w dét, otwiera kanat doptywowy
wlewka, z chwila odejscia agregatu wtryskowego zostaje pod wplywem dziatania sprezyny 4 oraz zanikajacego
ci$nienia tworzywa w kanatach rozprowadzajgcych piyty posredniej docisni¢ta do gniazda i zamyka w ten spo-
s6b samoczynnie kanat doptywowy wiewka.
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Zastrzezenia patentowe

1. Tuleja wlewka zwtaszcza do form wtryskowych z posrednia plyta grzejna, przy przetwoérstwie tworzyw
termoplastycznych, znamienna tym, ze ma zawdr zwrotny sktadajacy si¢ z kulki (3), sprezyny dociskowej (4)
i listwy oporowej (5) oraz osadzony w kanale gtéwnym wlewka wykonanym w postaci dwustopniowego otworu.

2. Tuleja wlewka wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze listwa oporowa (5) w celu zmniejszenia oporu tarcia
oraz zawirowar zakoriczona jest w ksztalcie litery V w kierunku przeciwnym do przeptywu tworzywa przy -
napelnianiu formy.
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