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PROCEDE ET DISPOSITIF DE POSITIONNEMENT D’UNE BOUCLE DE
CEINTURE DE SECURITE VIA UN PASSAGE D’UN SIEGE DE VEHICULE

L’invention concerne les ceintures de sécurité qui sont associées a des
siéges de vehicules, éventuellement de type automobile, et plus précisément le
positionnement de la boucle de verrouillage de telles ceintures de sécurité.

Certains véhicules, généralement de type automobile, comprennent au
moins un siége (éventuellement une banquette) auquel doit étre associée au
moins une ceinture de sécurité dont la boucle de verrouillage est solidarisée a
un lien (ou brin) passant entre son assise et son dossier. Ce lien (ou brin)
comprend en effet une premiére extrémité qui est solidarisée fixement a un
élément du véhicule, comme par exemple son plancher, avant I'installation du
siége, et qui se retrouve donc initialement place, avec la boucle (de verrouillage)
associée, derriére la face arriére de ce siége ou sous ce dernier.

Une fois le siége installé sur le plancher du vehicule, il faut donc faire
passer la boucle et une partie de son lien dans un passage tres étroit défini entre
I'assise et le dossier. L'étroitesse de ce passage, provoquée par les mousses
de l'assise et du dossier contraint le technicien, qui doit installer la boucle, a
pousser fortement d’'une main cette derniere du coété de la face arriere du siége
tout en écartant les mousses de 'autre main, ce qui s’avére non seulement
contraignant physiquement, mais également trés peu ergonomique et
chronophage. En outre, cette opération manuelle peut parfois provoquer un
endommagement local du revétement de 'assise et/ou du dossier au voisinage
du passage et/ou des plis qui nui(sen)t a I'impression de qualité.

L’invention a donc notamment pour but d’'améliorer la situation.

Elle propose notamment a cet effet un procédeé destiné a permettre le
positionnement d’une boucle d’'une ceinture de sécurité par rapport a une face
avant d'un siége de véhicule comprenant un dossier et une assise entre lesquels
est défini un passage, la boucle comportant un mécanisme de verrouillage et
étant solidarisée fixement a une extrémité d’un lien souple et ayant une autre

extrémité solidarisée fixement a un élément du véhicule.

Ce procédé de positionnement se caractérise par le fait qu’il comprend :
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une premiére étape dans laquelle on introduit dans la boucle, initialement
située derriére le passage, un péne de verrouillage, extractible et solidarisé
fixement a une premiere extrémité d’'une laniére, afin qu’il soit verrouillé
temporairement par le mécanisme de verrouillage,

une deuxieme étape dans laquelle on fait traverser le passage par une
seconde extrémité de la laniére, opposée a la premiére extrémite, jusqu’a la
face avant du siége, puis on tire sur cette lanieére pour faire traverser le
passage par la boucle et positionner cette derniére devant cette face avant
dans une position finale, et

une troisieme étape dans laquelle on déverrouille le péne de verrouillage afin
de I'écarter, avec la laniére, de la boucle.

Grace a linvention, le technicien peut désormais facilement faire

traverser la boucle de verrouillage dans le passage du siége, sans avoir a

écarter les mousses du dossier et de I'assise et sans risque d’endommager

localement le revétement de 'assise et/ou du dossier et/ou de provoquer la

formation de plis.

Le procédé de positionnement selon I'invention peut comporter d’autres

caractéristigues qui peuvent étre prises séparément ou en combinaison, et

notamment :

dans sa deuxiéme étape on peut introduire la seconde extrémité de la laniére
dans le passage en la poussant d'une face arriere du siége vers la face avant
de ce dernier ;

en variante, dans sa deuxiéme étape on peut faire traverser le passage, de
la face avant vers une face arriére du siége, par une tige fine munie d’'une
extrémité de couplage, puis on peut coupler cette derniére a la seconde
extréemité de la laniere, puis on peut tirer sur la tige du c6té de la face avant
jusgqu’a ce que la seconde extrémité débouche au niveau de cette face avant,
puis soit on peut poursuivre la traction avec la tige, soit on peut découpler
cette derniére de la seconde extrémité de la laniere afin de tirer sur cette

derniére, pour faire traverser le passage par la boucle.

L’invention propose également un dispositif destiné a positionner une

boucle d’'une ceinture de sécurité par rapport a une face avant d'un siége de

véhicule comprenant un dossier et une assise entre lesquels est défini un
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passage, la boucle comportant un mecanisme de verrouillage et étant

solidarisée fixement a une extremité d'un lien souple et ayant une autre

extrémité solidarisée fixement a un élément du véhicule.

Ce dispositif de positionnement se caractérise par le fait qu’il
comprend :

- un péne de verrouillage extractible et propre a étre introduit dans la boucle
afin d’étre verrouillé temporairement par le mécanisme de verrouillage, et

- une laniere comprenant une premiére extrémité solidarisée fixement au péne
et une seconde extrémité libre, opposée a la premiére extrémité et propre,
une fois le verrouillage temporaire réalise, a traverser le passage jusqu’a la
face avant du siége puis, lorsqu’elle est tirée, a faire traverser la boucle par
le passage pour la positionner devant cette face avant dans une position
finale.

Par exemple, la seconde extrémité de la laniére peut comprendre une
boucle fermeée facilitant la traction de cette derniére par au moins un doigt d’'une
personne réalisant le positionnement.

Egalement par exemple, il peut aussi comprendre une tige fine munie
d'une extrémité de couplage destinée a étre couplée a la seconde extrémité de
la laniére, aprées avoir traverseé le passage de la face avant vers une face arriere
du siége, et a étre tirée du cbté de la face avant jusqu’a ce que la seconde
extrémité débouche au niveau de cette face avant.

D'autres caractéristiques et avantages de l'invention apparaitront a
I'examen de la description détaillée ci-aprés, et des dessins annexes, sur
lesquels :

- la figure 1 illustre de fagon schématique, dans une vue en perspective, un
exemple de réalisation d’'un dispositif de positionnement selon l'invention,
avant son couplage a une boucle de ceinture de sécurité d’un vehicule,

- la figure 2 illustre de fagon schématique, dans une vue en perspective, le
dispositif de positionnement de la figure 1, aprés son couplage a une boucle
de ceinture de sécurité d'un véhicule mais avant que I'extrémité libre de sa
laniére traverse le passage d’un siége de ce véhicule,

- la figure 3 illustre de fagon schématique, dans une vue en coupe

longitudinale, une petite partie d'un plancher de véhicule sur lequel est installé
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un siege muni d'un passage que commence a traverser une boucle de
ceinture de sécurité grace a la traction exercée sur le dispositif de
positionnement de la figure 1,

- la figure 4 illustre de fagon schématique, dans une vue en coupe
longitudinale, la partie du plancher de la figure 3 une fois la boucle
positionnée devant la face avant du siége et une fois le dispositif de
positionnement découplé de cette boucle, et

- la figure 5 illustre schématiquement un exemple d’algorithme mettant en
ceuvre un procedeé de positionnement selon l'invention.

L’invention a notamment pour but de proposer un procédé de
positionnement, et un dispositif de positionnement 1 associé, destinés a
permettre le positionnement d’'une boucle de verrouillage 2 d'une ceinture de
securité 3 d’un veéhicule devant la face avant 4 d'un siége 5 de ce dernier.

Dans ce qui suit, on considére, a titre d’'exemple non limitatif, que le
véhicule est de type automobile. Il s’agit par exemple d’'une voiture. Mais
I'invention n'est pas limitée a ce type de vehicule. Elle concerne en effet tout
type de véhicule possédant au moins un siége devant étre associé a au moins
une ceinture de sécurité dont la boucle de verrouillage doit traverser un passage
défini entre son assise et son dossier. Par conseéquent, elle concerne au moins
les vehicules terrestres et les véhicules fluviaux (ou maritimes).

On a schématiqguement représenté sur les figures 3 et 4 une petite partie
d'un plancher 6 d’'un véhicule sur lequel est installé un siége 5 muni d’'un
passage 7 destiné a permettre le passage d’'une boucle (de verrouillage) 2 d’'une
ceinture de sécurité 3, solidarisée fixement a une extremité d’un lien (ou brin) 8
souple et dont l'autre extrémité est solidarisée fixement a un élément du
véhicule, par exemple via une patte de fixation 9.

On notera que dans I'exemple illustré non limitativement sur les figures
3 et 4 cet élement du vehicule est le plancher 6. Mais il pourrait s'agir d’'un autre
élément du véhicule.

Le lien (ou brin) 8 peut &tre une sangle ou un céable.

La patte de fixation 9 est solidarisée, par exemple par vissage, a
I'élément 6 (ici le plancher), derriére la face arriere 10 du siége 5 ou sous ce

dernier (5) (comme illustré non limitativement sur les figures 3 et 4).
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Le siége 5 comprend une assise 11 et un dossier 12 entre lesquels est
defini le passage 7 qui doit étre traversé par la boucle (de verrouillage) 2 grace
a la mise en ceuvre du procédé de positionnement selon linvention. Cette
boucle 2 est destinée, une fois correctement positionnée devant la face avant 4
du siege 5, a verrouiller, grace a un meécanisme de verrouillage qu’elle
comprend, un péne de verrouillage monté de facon coulissante sur la sangle de
sa ceinture de sécurité 3 (associée au siége 5) pour protéger un passager assis
sur ce dernier (5).

Le procédé de positionnement, selon I'invention, comprend trois étapes
100 a 120 qui peuvent étre mises en ceuvre au moyen d'un dispositif de
positionnement 1.

Un exemple d’algorithme permettant de mettre en ceuvre le procédé de
positionnement est illustré sur la figure 5. Par ailleurs, on a schématiquement
représenté sur les figures 1 a 3 un exemple de réalisation d’un dispositif de
positionnement 1. Comme illustré, ce dernier (1) comprend un péne de
verrouillage 13 et une laniere 14 solidarisés entre eux.

Ce péne de verrouillage 13 est similaire a celui qui doit étre monté
coulissant sur la sangle de la ceinture de sécurité 3. On notera seulement que
ce péne de verrouillage 13 peut éventuellement se différencier de celui qui est
monté coulissant sur la sangle par I'absence de coque d’habillage en matiere
plastique au niveau de sa téte qui est solidarisée a une premiére extrémité 15
de la laniere 14.

Le péne de verrouillage 13 est donc extractible et propre a étre introduit
dans la boucle 2 afin d’étre verrouillé temporairement par son mécanisme de
verrouillage, comme on le verra plus loin.

Par exemple, la laniére 14 peut étre réalisée dans le méme matériau
que celui qui est utilisé pour la sangle de la ceinture de sécurité 3. Mais cela
n’est pas obligatoire. Ainsi, il pourrait s’agir d'un cordon, éventuellement tresse,
ou d’un cable.

On notera que le procédé de positionnement débute quand un
technicien (ou une personne), tenant dans une main le péne de verrouillage 13
du dispositif de positionnement 1, se saisit avec son autre main de la boucle 2,

alors qu’elle est initialement située derriére le passage 7, c'est-a-dire du coté de
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la face arriére 10 du siege 5 ou sous ce dernier (5).

Dans une premiére étape 100 du procédé de positionnement, on (le
technicien) introduit dans la boucle 2 le péne de verrouillage 13 afin qu’il soit
verrouillé temporairement par le mécanisme de verrouillage qu’elle comprend.

Dans une deuxiéme étape 110 du procédé de positionnement, on (le
technicien) commence par faire traverser le passage 7 par une seconde
extrémité 16 de la laniére 14, qui est opposée a la premiére extrémité 15,
jusqu’a ce qu’'elle débouche au niveau de la face avant 4 du siege 5. Puis, on
(le technicien) tire sur cette laniére 14 du c6té de la face avant 4 (comme
illustreé par la fleche 17 de la figure 3), pour faire traverser le passage 7 par la
boucle 2 et positionner cette derniere (2) devant cette face avant 4 dans une
position finale (illustrée sur la figure 4).

Dans une troisieme étape 120 du procédé de positionnement, on (le
technicien) déverrouille le péne de verrouillage 13, en actionnant I'organe de
commande du mécanisme de verrouillage que comprend la boucle 2, afin
d’écarter ce péne de verrouillage 13, avec la laniére 14 associée, de la boucle
2. La boucle 2 est alors correctement positionnée dans sa position finale par
rapport au siege 5 (voir figure 4).

Grace a cette traction exercée sur la boucle 2 de I'arriere du siege 5
vers I'avant de ce dernier (5), au moyen de la laniére 14, le technicien peut
desormais facilement faire traverser la boucle 2 dans le passage 7, sans avoir
a écarter les mousses du dossier 12 et de l'assise 11, et sans risque
d’endommager localement le revétement de I'assise 11 et/ou du dossier 12 au
voisinage du passage 7, et/ou de provoquer la formation de plis de nature a
nuire a l'impression de qualité. L'ergonomie du positionnement est donc

notablement améliorée, et la durée du positionnement est réduite.

Par exemple, et comme illustré non limitativement sur les figures 1 a 3,
la seconde extrémité 16 de la laniére 14 peut avantageusement comprendre
une boucle fermée 2 facilitant la traction de cette derniére (14) par au moins un
doigt de la personne (le technicien) qui réalise le positionnement de la boucle 2.
On comprendra qu’une telle boucle fermée, qui constitue une espéce de
poignée, permet au technicien de tirer plus facilement la laniére 14 et donc la
boucle 2 lors de sa traversée du passage 7.
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On notera que dans la deuxiéme étape 110 on (le technicien) peut
introduire la seconde extrémité 16 de la laniére 14 dans le passage 7 en la
poussant de la face arriére 10 du siege 5 vers la face avant 4 de ce dernier
(5). Cette opération s’effectue facilement manuellement du fait de la faible
épaisseur de la laniére 14.

En variante de cette deuxieme étape 110, le dispositif de
positionnement 1 pourrait comporter une tige fine munie d’une extrémité de
couplage destinée a étre couplée a la seconde extrémité 16 de la laniére 14,
aprés que le technicien lui ait fait traverser le passage 7 de la face avant 4
vers la face arriére 10 du siége 5. Dans ce cas, une fois ce couplage effectue,
le technicien n’a plus qu’a tirer sur la tige du c6té de la face avant 4 du siége
5 jusqu’a ce que la seconde extrémité 16 débouche au niveau de cette face
avant 4. Puis, il peut soit poursuivre la traction avec la tige, soit découpler
cette derniere de la seconde extremité 16 de la laniere 14 afin de tirer sur

cette derniére (14), pour faire traverser le passage 7 par la boucle 2.
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REVENDICATIONS

1. Procédé de positionnement d’'une boucle (2) d'une ceinture de
securité (3) par rapport a une face avant (4) d'un siége (5) de veéhicule
comprenant un dossier (12) et une assise (11) entre lesquels est défini un
passage (7), ladite boucle (2) comportant un mécanisme de verrouillage et étant
solidarisée fixement a une extrémité d'un lien (8) souple et ayant une autre
extrémité solidarisée fixement a un élément (6) dudit véhicule, caractérisé en ce
qu’il comprend i) une premiere étape (100) dans laquelle on introduit dans ladite
boucle (2), initialement située derriére ledit passage (7), un péne de verrouillage
(13), extractible et solidarisé fixement a une premiére extremité (15) d'une
laniére (14), afin qu'il (13) soit verrouillé temporairement par ledit mécanisme de
verrouillage, ii) une deuxiéme étape (110) dans laquelle on fait traverser ledit
passage (7) par une seconde extrémité (16) de ladite laniére (14), opposée a
ladite premiére extremité (15), jusqu’a ladite face avant (4), puis on tire sur cette
laniere (14) pour faire traverser ledit passage (7) par ladite boucle (2) et
positionner cette derniére (2) devant ladite face avant (4) dans une position
finale, et iii) une troisieme étape (120) dans laquelle on déverrouille ledit péne
de verrouillage (13) afin de I'écarter, avec ladite laniere (14), de ladite boucle
(2).

2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que dans ladite
deuxieme étape (110) on introduit ladite seconde extrémité (16) de la laniére
(14) dans ledit passage (7) en la poussant d'une face arriere (10) dudit siége (5)
vers ladite face avant (4).

3. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce que dans ladite
deuxieme étape (110) on fait traverser ledit passage (7), de ladite face avant (4)
vers une face arriere (10) dudit siége (5), par une tige fine munie d’'une extrémité
de couplage, puis on couple cette derniére a ladite seconde extrémité (16) de la
laniere (14), puis on tire sur ladite tige du c6té de ladite face avant (4) jusqu’a ce
que ladite seconde extrémité (16) débouche au niveau de cette face avant (4),
puis soit on poursuit la traction avec ladite tige, soit on découple cette derniere
de ladite seconde extrémité (16) de la laniere (14) afin de tirer sur cette derniere

(14), pour faire traverser ledit passage (7) par ladite boucle (2).
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4. Dispositif (1) de positionnement d’'une boucle (2) d’'une ceinture de
securité (3) par rapport a une face avant (4) d'un siége (5) de veéhicule
comprenant un dossier (12) et une assise (11) entre lesquels est défini un
passage (7), ladite boucle (2) comportant un mécanisme de verrouillage et étant
solidarisée fixement a une extrémité d'un lien (8) souple et ayant une autre
extrémité solidarisée fixement a un élément (6) dudit véhicule, caractérisé en ce
qu’il comprend i) un péne de verrouillage (13) extractible et propre a étre introduit
dans ladite boucle (2) afin d’étre verrouillé temporairement par ledit mécanisme
de verrouillage, et ii) une laniére (14) comprenant une premiere extrémité (15)
solidarisée fixement audit péne de verrouillage (13) et une seconde extréemite
(16) libre, opposée a ladite premiére extrémité (15) et propre, une fois ledit
verrouillage temporaire réalisé, a traverser ledit passage (7) jusqu’a ladite face
avant (4), puis, lorsqu’elle est tirée, a faire traverser ladite boucle (2) par ledit
passage (7) pour la positionner devant ladite face avant (4) dans une position
finale.

5. Dispositif selon la revendication 4, caractérisé en ce que ladite
seconde extrémité (16) de la laniére (14) comprend une boucle fermée (2)
facilitant la traction de cette derniére (14) par au moins un doigt d’'une personne
réalisant ledit positionnement.

6. Dispositif selon la revendication 4 ou 5, caractérisé en ce qu'il
comprend une tige fine munie d’'une extrémité de couplage destinée a étre
couplée a ladite seconde extrémité (16) de la laniére (14), aprés avoir traversé
ledit passage (7) de ladite face avant (4) vers une face arriére (10) dudit siége
(5), et a étre tirée du cbteé de ladite face avant (4) jusqu’a ce que ladite seconde

extremité (16) débouche au niveau de cette face avant (4).
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