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Til vending af syede slipseemner benyttes en rer-
formet vendedorn (8) til modtagelse af emnet, ©g en
griberstang (16) med et ydre gribehoved (28,30) skydes
ud gennem dornen for gribning af den ydre emneende ©g
tilbagetrakning af emnet gennem dornen.'Efter gennem-
trakningen af den grebne ende af emnet fores griberen
(16) sidevarts til en stilling ud for en anden dorn
(10), ©g en stationar klemme (38,42) overtager fasthol-
delsen af emneenden. Den herved udbejede endestrakning
(36) aft emnet gribes af en glat transporttap (48), som
folder emnet bagud under restudtrzkning af ennet med
dobbelt hastighed gennem dornen, samtidigt med at gri-
berhovedet (16,28,30) aktiveres til gribning af et emne
pA den anden dorn (10). vendingen af emnerne kan herved

foregd med hoj xapacitet.
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Den foreliggende opfindelse angdr en fremgangsmide
til vending af slips og andre langstrakte, syede gen-
stande, der syes med vrangen udad og derefter vendes
eller kraznges til retvendt stilling. En sddan vending af
et syet slips eller bzlte er ret omstzndelig, og hidti-
dige forseg pad at automatisere vendingen er ikke faldet
heldigt ud. Der er udviklet diverse hjzlperedskaber til
lettelse af en manuel vending, og til illustration kan
det navnes, at der helt aktuelt i en fabrik, der frem-
stiller ca. 90.000 slips pr. dag, er beskeftiget 24
operaterer alene til vending af slipseemnerne. Rutine-
rede ’vendere’ kan sdledes ekspedere ca. 7 slips pr.
minut, men ved opfindelsen tilstrzbes det at muliggere
en fordoblet kapacitet pr. operater og dermed en mzrkbar
reduktion af produktionsomkostningerne.

Hidtil har man i hovedsagen spekuleret i hjzlpe-
redskaber til lettelse af den manuelt udferte vending af
slipsene, men ved opfindelsen er det indset, at selve
vendingsoperationen udmzrket kan gennemferes ad maskinel
vej, ndr blot operategren serger for at anbringe de syede
slipseemner p& et ‘pelsehorn’, p& hvilket emnerne kan
anbringes i sammenkrympet tilstand og derefter indtrak-
kes gennem det indre af dette horn for vending af emnet.
Det normale er, at man anbringer slipseemnet pd en ko-
nisk dorn med den brede ende af slipset beliggende ved
den brede grund af dornen, hvorefter vendingen udferes
ved at trzkke den brede ende af slipset tilbage ud over
dornen, sdledes at den brede slipseende ved vendingen
danner et ydre, aktivt fremrukket lag udenpd den efter-
folgende, smallere del af det syede slipseemne.

Der kendes dog allerede forslag til vendemaskiner,
ved hvilke emnerne trakkes p& en dorn i form af et
"pplsehorn" og gribes ved den ydre, 4bne ende deraf ved
hjzlp af et gribehoved indvendigt i dornen, hvorefter
gribehovedet trzkkes tilbage gennem dornen under med-
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trzkning af den grebne emneende, hvorved emnet vendes
ved denne gennemtrazkning. Emnet kan frigeres, ndr det er
trukket bagud i hele sin lengde fra rodomr&det af
dornen. Denne teknik, se. f.eks. US-A-2,156,339, er dog
sdvidt vides ikke taget i brug i praksis, antagelig
fordi de pdgzldende apparater nazppe kan arbejde med
storre kapacitet end ved rutineret manuel vending. Der
er tale om meget lange bevagelser, som ikke kan udfoeres
med hejhastighed, dvs. cyklustiden, nemlig fra pdbegynd-
elsen af gribehovedets tilbagetrzkning til gribehovedets
returnering til gribepositionen, bliver forholdsvis
lang. Der skal sdledes ogsd benyttes flere apparater,
hvis en enkelt operater skal udnytte tiden effektivt.

Opfindelsen har til formil at angive en vendings-
metode, som bygger p& den pédgzldende kendte teknik, jvf.
indledningen til krav 1, men med s&danne modifikationer,
at vendingshastigheden kan ?ges med enkle midler, og at
operateren kan udnytte tiden med eget effektivitet.

Dette opnds ifglge opfindelsen ved, at vendingen
udfores som angivet i den kendetegnende del af krav 1.
Ved den angivne tvaerforskydning af tilbagetrazkningsind-
retningen efter udtrzkningen fra dornen bringes den
forst udtrukne endedel af emnet til et tvaergdende for-
leb, hvorved det meget let kan rammes af den bagudg8ende
medbringer, s8ledes at denne ved taljevirkningen vil
fremkalde en videre gennemtrazkning og vending af emnet
med det dobbelte af medbringerens hastighed. N&r emnet
er helt aftrukket kan det frigeres fra gribehovedet,
hvorefter det kan afleveres til nedfald eller udtagning
i l®angdefoldet tilstand.

Efter emnets frigerelse fra gribehovedet er dette
hoved straks klar til den relativt korte tilbagebevagel-
se til operativ gribestilling, dvs. cyklustiden vil
nedszttes markbart. Medbringeren kan tilbagebevages
uafhangigt af gribehovedets bevagelse, men i evrigt vil
medbringeren fortrinsvis vare anbragt pd et endelgst
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transportbzlte, der kan bxre en yderligere medbringer,
som siledes automatisk fremferes til brug medens den
ferste medbringer er i arbejde. Denne returnering vil
siledes ikke krave ekstra tid, og for sd vidt ville
metoden vare anvendelig ogsd hvis emnerne gnskes vendt
til en helstrakt afleveringsstilling.

Fortrinsvis er der ud for den sideforskudte stil-
ling af gribehovedets tilbagetrakningsstilling anbragt
en anden, parallel rerdorn, som operateren kan anbringe
nezste emne pd allerede inden emnet p& den ferste dorn er
helt indtrukket i denne. S& snart gribehovedet har fri-
givet det foregdende emne kan det fra den pagzldende
stilling skydes direkte frem til samarbejde med paral-
leldornen og senere sideforskydes tilbage til sin op-
rindelige stilling. Herved kan gribehovedet vekselvirke
mellem de to dorne, hvorved arbejdskapaciteten oges
merkbart.

som en yderligere forbedring kan der i apparatet
anbringes klemmeholdere for den forst udtrukne emneende
nzr ved det eller de steder, hvortil gribehovedet side-
forskydes efter udtrzkningen fra den padgzldende dorn.
Disse klemmeholdere kan si straks overtage gribehovedets
holdefunktion under medbringerens udtrzkning af den
evrige del af emnet, dvs. gribehovedet frigeres ganske
tidligt for udferelse af en ny gribecyklus ved den anden
dorn. Ogsd dette medvirker til at ege kapaciteten.

opfindelsen angar tillige et apparat til indevelse
af fremgangsmadden. Apparatet er af den art, der er angi-
vet i den indledende del af krav 4, o9 apparatet er
ejendommeligt ved de trzk, som er angivet i dette kravs
kendetegnende del.

Dornen kunne vare et fast, konisk rer, men for en
enskverdigt hurtig og skinende hindtering af isar slips
er der i forbindelse med opfindelsen tilvejebragt en ny
og szrdeles fordelagtig dornkonstruktion. Det skal
betznkes, at den yderste endedel af dornen nedvendigvis
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skal vare sd snaver, at den kan modtage den tynde ende-
del af slipset. Dette legger op til det problem, at der
mod slutningen af vendeforlebet bliver pladsned inde i
reret, ndr den brede ende af slipset skal gennemtrazkkes.
Der md valges et kompromis, som tilgodeser b&de en let
pdtrazkning af den tynde slipsedel og en let gennemtrak-~
ning af den brede del, og medens dette er muligt for
visse slips, s& er det reelt umuligt for sd vidt angar
de mere kraftige slips med ekstra bredde i den brede
del. Ved et kompromis bliver bdde pésztningen af den
tynde del og gennemtrakningen af den tykke del yderst
vanskelig, og der opst&r betydelig risiko for svar be-
skadigelse af slipsene.

Det er ved opfindelse fundet, at det er muligt at
lgse dette problem P& basis af den iagttagelse, at pé-
trzkningen af den tynde ende godt kan ske ubesvaret p&
en forholdsvis stor diameter, hvis blot den aksiale
udstrazkning af dette diameteromrdde er ganske kort,
altsd svarende til at venderoret bagved den yderste
ringmunding var indsnavret i forhold til mundingsdiame-
teren, medens modsvarende en gennemtrzkning af den tykke
ende kan ske gennem en forholdsvis snaver dbning, hvis
denne er af kort udstrzkning, dvs. hvis rgret bag &b-
ningen er bredere end denne. Disse to hensyn kan til-
godeses pd samme tid derved, at der i stedet for et rer
benyttes en mundingsring, som er forbundet med den bre-
dere rodbasis ved hj®lp af et antal stanger anbragt som
frembringere p& en konisk reroverflade, men med ind-
byrdes mellemrum. N&r "regret" dannes af disse stznger,
f.eks. af sver metaltrdd, vil den effektive rordiameter
vare variabel bagved den ydre ende af reoret, idet stang-
erne kan klemmes lidt indad ved pdtrzkningen af den
tynde slipseende ©g modsvarende trykkes lidt udad ved
passagen af den tykke ende, ©g herved kan begge funk-
tionerne udferes uden besver ©g uden risiko for beska-
digelse af slipsene.
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Opfindelsen forklares i det felgende narmere under
henvisning til tegningen, p& hvilken

fig. 1 er et skematisk perspektivbillede af et
vendeapparat ifelge opfindelsen, og

fig. 2 et lzngdesnit gennem en del deraf.

Det viste apparat har et kabinet 2, pd hvis forside
der ud for huller 4 er anbragt to basisplader 6 for
fremstiende dorne 8 og 10, der hver bestdr af en rundt-
gdende razkke af stznger 12, som strazkker sig mellem
grundpladen 6 og en yderring 14 ved forenden af dornene.
Stzngerne 12 udgeres af fjedrende bejelig metaltrdd, og
de danner de re¢ragtige strukturer 8 og 10, som er Ccy-
lindriske langs ca. den forreste halvdel og derfra er
udbgjet til et konisk udvidende forleb ind mod pladerne
6. Ringene 14 kan eksempelvis have en yderdiameter pé& 23
mm og en inderdiameter pd 18 mm, medens stangerne 12 kan
vere 3 mm jerntrdd, der er svejset endevarts ind mod
ringene 14, idet alle svejsegrater og lokale fremspring
er omhyggeligt fjernet i hele svejseomradet.

Inde bag hullet 4 for dornen 8 er lejret en stang
16, der strazkker sig koaksialt med denne dorn og er
fremskydelig i denne ved hjzlp af en bageste cylinder
18, hvis stempelstang 20 er forbundet med en blok 22,
hvorfra stangen 16 udgdr. Denne blok er en lille ar-
bejdscylinder, som samvirker med en indvendig betje-
ningsstang 24 i den rerformede stang 16, se fig. 2.
Forrest har rerstangen 16 en feringsblok 26 for central-
stangen 24, der er afsluttet med en afrundet hoveddel 28
med samme diameter som blokken 26.

I fig. 2 er disse dele vist i en forreste, helt
fremskudt stilling, hvori forenden af blokken 26 er
beliggende en smule foran ringen 14. Ved hjzlp af den
lille cylinder 22 er centralstangen 24 trykket fremad i
forhold til reret 16, s8ledes at blokhovedet 28 er be-
liggende i en vis afstand fra forenden af blokken 26,
dvs. med et gab 30 imellem disse dele.
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En operater kan pésztte et nysyet slipseemne p&
dornen 8, med den brede ende forrest, og emnet kan ud-
mzrket sammenrynkes p& dornen, s&ledes at denne kan vare
kortere end en trediedel af slipsets langde. Pdsatningen
vil afsluttes med, at de forreste dele 28,14 vil bryde
igennem det hul, der i slipseemnet forekommer ved dettes
smalle ende, og operateren kan s& indlegge en kantdel af
dette hul i gabet 30 og derefter aktivere en betjenings-
knap 32, der primert fremkalder en omstilling af den
lille cylinder 22 til indtrekning af centralstangen 24 i
forhold til reoret 16, dvs. til klemlukning af gabet 30
og dermed til fastklemning af den indlagte kantdel af
slipseenden.

I en feolgende - eller for s& vidt samtidig - fase
af operationen aktiveres cylinderen 18 til tilbagetrak-
ning af stangsystemet 16,24 gennem dornen 8. Herved
trzkkes den tynde ende af slipseemnet tilbage fra ringen
14, indvendigt gennem denne, og ved videreglende til-
bagetrzkning vil efterh&nden hele emnet blive vendt ved
denne gennemtrzkning i dornen 8. Det er dog uhensigts-
messigt at udfere hele gennemtrzkningen af emnet ved en
tilsvarende vidtg8ende tilbagetrzkning af stangsystemet,
og det skal omtales nedenfor, hvorledes dette kan geres
P4 mere hensigtsmazssig made.

Det skal dog ferst navnes, at der allerede ved
pdsatningen af slipseemnet vil optrazde det forhold, at
den snzvre ende af emnet, som pdfoeres sidst, har mulig-
hed for at trykke stengerne 12 indad, s8ledes som det er
vist med punkterede linier i fig. 2, hvorved emnet dels
bliver lettere at pdsztte og dels ogsd lettere at af-
trzkke ved vendingen. Ringen 14 kan dermed vere dimen-
sioneret med en forholdsvis stor diameter, siledes at
der indenfor ringen ogs& er forneden plads til den af-
sluttende gennemtrzkning af den brede ende af slipseem-
net. Ved gennemtrzkningen af denne ende vil stzngerne 12
modsvarende kunne presses udad, sdledes at en kraftigere
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sammentrykning af den brede endedel kun vil finde sted i
omraidet ved og lige bagved ringen 14, og med en sddan
kort lzngde af det mest sammentrykkede omrdde vil mod-
standen mod gennemtrazkningen vare forholdsvis ringe. Det
er herved opndeligt, at slipseemnet kan gennemtrakkes
med en trazkkraft, som bdde ved begyndelsen og slutningen
af forlebet er si behersket, at emnet ikke udszttes for
noget beskadigende trzk, og at emnet dog er ganske let
at pdfere pa dornen.

Cylinderen 18 eller en anden egnet indretning til
frem- og tilbageskydning af stangsystemet 16,24 er lej-
ret pd tverbevagelig mdde pd feringer 34 og er forbundet
med ikke viste midler til udferelse af netop en sddan
tvarforskydning, at stangsystemet 16,24 herved bringes
til at st& ud for den anden dorn 10, hvilket er vist med
punkterede linier, idet det ogsd er vist, at yderblokken
26,28 pd stangsystemet er beliggende et kort stykke
bagved roden af denne dorn 10. Derved vil den med 36
betegnede, forst gennemtrukne endedel af slipseemnet
forlebe langs den viste skri bane, idet selve tvarbevag-
elsen vil fremkalde en yderligere gennemtrzkning af
denne endedel, som jo fortsat holdes i klemme i gabet
30.

Nede under emnestrzkningen 36 er der nzr den pé-
gzldende beliggenhed af hoveddelen 26,28 fast anbragt en
pladedel 38, medens der oven over er anbragt en fast,
lodret cylinder 40, hvis nedadvendende stempelstang
berer en tryksko 42, som ved aktivering af cylinderen 40
kan trykke endedelen af slipseemnet 36 ned mod pladen 38
og derved fastholde slipset lige ved siden af hoveddelen
26,28. Efter en sddan aktivering, som kan bevirkes af en
tilherende styreenhed, serger samme enhed for en retur-
aktivering af den lille cylinder 22, hvorved slipseenden
frigives fra hoveddelen 26,28, idet yderhovedet 28
skydes lidt fremad.

Midtvejs mellem de to dorne 8 og 10 er der inde i
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kabinettet og i dettes lengderetning anbragt et endelest
bzlte 44, der er feort omkring omstyringsruller 46, hvor-
af den ene er drevet af en ikke vist motor med en sddan
startfunktion, at en udst8ende medbringer 48 pd bzltet
44 pdvirkes til opsvingning fra den forreste omstyrings-
rulle 46 og til bevagelse i retning bagud, hvorved denne
medbringer vil ramme ind i den tvargdende slipselzngde
36 og derved trzkke denne bagud, s8ledes som det i en
mellemstilling er vist med en stiplet linie 50. Det vil
deraf ogsd ses, at denne bevagelse vil medfere en vide-
regdende gennemtrazkning af slipset, hvis tynde ende jo
nu fastholdes mellem trykpladerne 38 og 42, og at gen-
nemtrzkningshastigheden vil vare den dobbelte af hastig-
heden af medbringeren 48. Lzngden af bazltet 44 er s&-
ledes afpasset, at gennemtrzkningen vil vare fuldfert,
ndr medbringeren 48 n&r til den bageste ende af

bzltet 44.

Det kunne herved vare tilstrazkkeligt, at gennem-
trzkningen blev fuldfert indtil den brede slipseende
netop var trukket bagud fra basispladen 6, hvorved det
vendte slips kunne bringes til nedfald i enkeltfoldet
tilstand, men det foretrazkkes i praksis at drive til-
bageferingen sd vidt, at det vendte slips afleveres i
fuld lazngde i ufoldet tilstand, dvs. med den brede ende
beliggende bagest i apparatet, nzr bagenden af bazltet
44. NAr denne tilbagefering af den brede ende af slipset
er afsluttet standser bazltets drivmotor, og cylinderen
40 deaktiveres til frigivelse af den tynde slipseende,
sdledes at det vendte slips kan afleveres ved simpelt
nedfald pd en underliggende bazreflade, der f.eks. er
tilgengelig for manuel udtagning af slipsene gennem en
sidedbning 52 i kabinettet. Alternativt kan der natur-
ligvis sorges for, at slipsene udtransporteres pd et
transportbdnd eller p& anden mé&de.

P4 bzltet 44 er anbragt ikke blot medbringeren 48,
men ogsd en tilsvarende, men diametralt modsat belig-
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gende medbringer 48’, der siledes efter tilbagetrzkning-
en af slipset vil vare beliggende ved forenden af bzltet
44, klar til at udfere en fornyet gennemtrzkningsopera-

tion.

Medens hele det beskrevne vendingsforleb af slipse-
emnet p& dornen 8 foregdr kan operateren anbringe et nyt
slipseemne p& dornen 10, idet styreenheden serger for,
at stangsystemet 16,24 skydes ud til den ydre ende af
denne dorn, s& snart den lille cylinder 22 er aktiveret
til frigivelse af den tynde ende af det foregdende emne.
Nar denne p&sztning er fuldfert kan operateren aktivere
den tilherende betjeningsknap 32/, hvorved den lille
cylinder 22 umiddelbart kan tilbagetrzkke den ydre ho-
veddel 28 for fastklemning af enden af det nye emne,
ligesom cylinderen 18 derefter kan tilbagetrazkke stang-
systemet 16,24 til den stilling, der er vist punkteret i
hejre side af fig. 1. Herfra er cylinderen 18 og dermed
stangsystemet 16,24 klar til at blive sidebevaget til
den stilling, som i fig. 1 er vist med fuldt optrukne
linier i venstre side, Ganske som fer vil den tynde
endedel af slipset herved blive skavtrukket ud fra
grunddelen af dornen 10, ©g den forelgbigt udtrukne ende
kan fastklemmes mellem trykplader under en cylinder 40’
helt svarende til cylinderen 40, hvorefter det videre
vendeforlegb vil vere ganske som foran beskrevet, dvs.
ved anvendelse af samme centralbazlte 44, nu med med-
bringeren 48’ som aktiv part.

P& denne mide kan operateoren veksle mellem en an-
bringelse af slipseemnerne pd de to dorne 8 og 10,
medens de indvendige h&ndteringsmidler 18 og 44 i en-
keltudgave kan serge for en successiv vending af emner-
ne. Udover selve dornene er det kun holdecylindrene 40
med tilherende trykplader, der behever at vare dubleret.

Det er vasentligt for opfindelsen, at operateren
s3ledes kan udnytte ventetiden i forbindelse med vend-
ingen af de enkelte emner til en pdmontering af et nyt
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emne pd den parallelle dorn.
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11
PATENTIEKRAYV:

1. Fremgangsmdde til retvending af syede, aflange
emner sisom slips, ved hvilken emnet anbringes P& en
rerformet dorn (8) hvorefter en flig af den ydre ende af
emnet indferes i en klemdbning (30) i et gribehoved
(26,28) pd den ydre ende af en stang (24), som fra en
rodende (4,6) af dornen er fremfort til den pdgzldende
gribestilling, idet der derefter aktiveres en mekanisme
(22,18)til lukning af klemdbningen og tilbagetrzkning af
stangen for gennemtrzkning af emnet gennem dornen

kendetegnet ved, at tilbagetrzkningen udfe-
res af en tvarforskydelig tilbagetrzkningsindretning
(18), der efter at have trukket den grebne ende ud af
dornens rodomride sideforskydes for derved at bringe den
udtrukne emneende til et tvargéende forleb (36), hvorved
den udtrukne endestrzkning bringes til at passere hen
over et omrd&de, hvori der arbejder en langsgdende trans-
porter (44), som med en udragende medbringer (48) griber
den tvzrgdende emnedel og derved tilbagetrazkker emnet
gennem dornen med dobbelt hastighed som felge af den
optrzdende taljevirkning, i og med at den ferst grebne
emneende fortsat fastholdes i en fremskudt, omend side-
forskudt position (38).

2. Fremgangsmdden ifelge krav l, kendetegqg-
n e t ved, at tilbagetrzkningsindretningen (18) ved
nevnte sideforskydning bringes til en stilling ud for
rodenden af en anden dorn (10)anbragt parallelt med den
foerste dorn (8), hvorefter gribestangen (24)indferes i
den anden dorn.

3. Apparat til udevelse af fremgangsmdden ifelge
krav 1, med en rorformet dorn (8) og en stang (24)med et
gribehoved (26,28) til indskydning i dornen fra en rod-
ende deraf samt en bevagemekanisme (18) til udferelse af
denne indskydning og pdfslgende tilbagetrzkning efter
gribning af den ydre ende af et pd dornen pdsat vende-
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12

emne, for vending af dette ved tilbagetrakning gennem
dornen, kende- tegnet ved, at bevagemekanis-
men (18) sammen med den navnte stang (24) er tvarfor-
skydeligt anbragt p& en s&dan m&de, at den efter begyn-
dende udtrzkning af emnet fra dornens rodomride kan
bibringe den udtrukne endedel af emnet et tvargdende
forleb (36) i forhold til udtrzkningsretningen, og at
der ud for denne tvargdende strzkning er anbragt en
transportindretning (44) med en udst&ende medbringer
(48), som ved bevagelse i hovedsagen i eller parallelt
med udtrazkningsretningen kan ramme den tvergdende emne-
strzkning og derved fremkalde en videregdende emneud-
trekning med det dobbelte af medbringerens bevagelses-
hastighed.

4. Apparat ifgelge krav 3, kendete gnet -
ved, at transportindretningen er en endeles bazltetrans-
porter (44) med to eller flere udstdende, indbyrdes
adskilte medbringere (48,48).

5. Apparat ifelge krav 3, ke ndet e gdnet -
ved, at der ud for gribestangens sideforskudte stilling
er anbragt rodenden af en anden dorn (10), som er paral-
lel med den forste dorn, idet navnte bevegemekanisme
(18) og gribestang (24) er indrettet til vekselvis sam-
virke med de to dorne.

6. Apparat ifglge krav 3, ke ndet e gnet -
ved, at der nar den sideforskudte stilling af gribe-
hovedet er anbragt stationazre klemorganer (38,42) til
overtagelse af gribehovedets midlertidige fastklemning
af den udtrukne endedel af emnet.

7. Apparat ifeplge krav 3, ke ndet e gdnet
ved, at dornen (8,10) er opbygget af et antal elastisk
bojelige stanger(12), der er anbragt som frembringere p&
en langstrakt konusflade og strazkker sig fra et rodom-
rdde (4) med forholdsvis stor diameter til en ydre hol-
dering (14) med mindre diameter.
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