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(57) Abstract

The invention has the aim of providing a
technical solution to simplify individualization
of stacked flowerpots made of random fiber
non-woven fabric and to enhance the stability
of flowerpots. According to said solution, a
flowerpot made of random fiber non-woven
fabric is embodied in such a way that at
least three ribs that are axially oriented and
advantageously distributed almost evenly along
the periphery of the flowerpot are disposed on
the wall of the pot. In another embodiment,
at least three taperings oriented almost axially
are disposed on the wall of the flowerpot.
Said taperings serve to partially support the
bottom edges when the pots are stacked. In
an additional embodiment, the taperings have
support and bearing surfaces. Alternatively, the
edge of the pot is configured as a pressed stable
edge with a larger diameter and a support edge.
The flowerpot is used in plant breeding, forestry
and horticulture.

(57) Zusammenfassung

Die Aufgabe besteht im Schaffen einer technischen Losung, mit deren Hilfe das Vereinzeln der ineinander gesteckten PflanzgefiBe
aus Wirrfaservlies erleichtert und die Stabilitdt des PflanzgeféBes erhoht wird. Bei der Losung wird ein Pflanzgefal aus Wirrfaservlies
so ausgebildet, daB an der GefdBwand wenigstens drei axial ausgerichtete und am Umfang des PflanzgefiBes vorteilhafterweise etwa
gleich verteilte Rippen angeordnet sind. In einer weiteren Variante sind an der GefaBwand des PflanzgefiBes wenigstens drei etwa axial
ausgerichtete Einziige angeordnet. Diese dienen der teilweisen Auflage des Bodenrandes im gestapelten Zustand. Die Einziige weisen
Stiitzflachen und Auflagefléchen auf. Alternativ wird der GefaBrand als fest verpreBter stabiler Rand mit vergroBertem Durchmesser mit
Stiitzkante ausgebildet. Das Pflanzgefi aus Wirrfaservlies wird bei der Pflanzenzucht, in der Forstwirtschaft und im Gartenbau benétigt.
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Pflanzgefil aus Wirrfaservlies und Verfahren zu seiner Herstellung

Die Erfindung betrifft ein Pflanzgefial aus Wirrfaservlies, welches aus einem
Bodenteil und einer daran angeordneten GefaBwand besteht

und wie es bei der Pflanzenzucht, in der Forstwirtschaft und im Gartenbau
benétigt wird.

Pflanzgefafle aus Wirrfaservlies haben sich wegen der dadurch erschlieBbaren
Rationalisierungeffekte beim Ziichten von Pflanzen und beim mit Handeln
derartigen Produkten durchgesetzt. Das durchwurzelungsfihige und verrottbare
Material der Pflanzgefiafle erspart bisher benotigtes Umtopfen und vermeidet
Wurzelballenbeschadigungen.

Beim Herstellen und Handhaben der Pflanzgefifle werden aus Platz- und
Transportgriinden die Pflanzgefae ineinander gesteckt und miissen zum Befiillen
vereinzelt werden.

Im Gegensatz zu PflanzgeféaBen aus keramischem oder folienartigem Material
wird der Zusammenhalt der ineinander gesteckten PflanzgefiBe nicht
uiberwiegend durch Haftreibungseffekte sondern durch den FormschluB zwischen
den auBenliegenden Einzelfasern des Wirrfaservlieses bewirkt. Deshalb kommt es
im Falle fehlender Profilierung der GefaBwinde zum innigen Zusammenhalt, der
nur durch auergewohnlich hohe Zugkrifte aufgelost werden kann. Diese
Erscheinung wird noch verstérkt, wenn zum Zwecke der Stabilisierung der
GefaBwande radiale oder diagonale Verstarkungsrippen ausgebildet sind.

Die Aufgabe der Erfindung besteht deshalb im Schaffen einer technischen
Losung, mit deren Hilfe das Vereinzeln der ineinander gesteckten PflanzgefiBe
aus Wirrfaservlies erleichtert und die Stabilitit des PflanzgefiBes erhoht wird.
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Die Aufgabe wird erfindungsgemif im wesentlichen durch die Merkmale der
Anspriiche 1, 4, 10, 13 und 14 gelost, wobei die vorteilhaften Ausgestaltungen in
den iibrigen Anspriichen dargelegt sind.

Danach wird ein Pflanzgefa3 aus Wirrfaservlies so ausgebildet, da an der
GefiBwand wenigstens drei axial ausgerichtete und am Umfang des
PflanzgefaBes vorteilhafterweise etwa gleich verteilte Rippen angeordnet sind.
Vorzugsweise sind die Rippen iiber die gesamte Seitenldnge der ausgebildeten
GefiBwand angeordnet.

In einer weiteren Ausfithrungsform sind die Rippen mit einem wulstférmigen
Querschnitt ausgebildet.

Es ist moglich, die Rippen an der Innen- oder Auenwand der GefaBwand
anzuordnen.

Das Verfahren zur Herstellung des PflanzgefiBes sieht vor, eine Rohmatte aus
Wirrfaservlies zwischen formgebenden Matrizen und PreBstempeln zu einem
PflanzgefiB zu formen und gegebenenfalls durch Aushiarten des im Wirrfaservlies
enthaltenen Bindemittels zu stabilisieren. Dabei werden in der AuBBenwand des
PreBstempels oder im Wandbereich der Matrize wenigstens drei axial
angeordnete Nuten ausgebildet. Beim Prefvorgang wird dabei unter Bildung einer
adaquaten Langswulst Material des Wirrfaservlieses in diese Nuten verdréangt.
Man erhilt im Ergebnis dessen ein Pflanzgefa3, das entweder an der Innen- oder
an der AuBBenwand des PflanzgefiBBes wenigstens drei Langsrippen mit
wulstformigem Querschnitt aufweist. Neben der daraus resultierenden
Stabilisierung der GefaBBwand ergibt sich daraus der entscheidende Vorteil, dafl
sich derart ausgestattete Pflanzgefae mit vergleichsweise geringem
Kraftaufwand voneinander l6sen lassen. Das hat offensichtlich zur Ursache, da3
nur noch ein geringer Teil der Mantelflichen der Pflanzgefifle miteinander im
formschliissigen Kontakt steht. Dadurch beschrankt sich die zu bewirkende
Deformation nur noch auf die Einzelfasern des Wirrfaservlieses, die an den
Kontaktlinien zwischen den Langsrippen und der Wand des benachbarten
PflanzgefiBes im verzahnten Kontakt stehen. Die geschaffene technische Losung
erfiillt damit die Anforderungen an eine kostengiinstige und technisch wirksame
Methode zur Uberwindung eines Nachteils, der mit dem Anwenden des ansich
vorteilhaften Einsatzes von Wirrfaservliesen im Pflanzgefa3bau verbunden ist.
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In einer weiteren Variante der Erfindung sind an der GefaBwand des
PflanzgeféBes aus Wirrfaservlies wenigstens drei etwa axial ausgerichtete und
am Umfang des Pflanzgefifles etwa gleich verteilte Einziige angeordnet. Diese
Einziige dienen fiir die teilweise Auflage des Bodenrandes des PflanzgefiBes im
gestapelten Zustand der Pflanzgefifle. Sie verhindern gleichzeitig das weitere
Ineinandergleiten der PflanzgefaBe und den das Entstapeln behindernden
flachigen Kontakt zwischen den Innen- und AuBenwinden der gestapelten
PflanzgefiBe.

Uberwiegend sind die Einziige so ausgebildet, daB die Stiitzflachen und die
Auflageflachen als ebene Flachen ausgebildet und iiberwiegend im unteren Drittel
der GefaBwand des Pflanzgefifles angeordnet sind.

Die Stiitzebenen der Einziige sind um wenigstens 2 © starker gegeniiber der
Bodenebene geneigt, als die GefaBwand des PflanzgefiBes zur Bodenebene. Dies
bewirkt, daBl die in Sehnenform ausgebildeten Stiitzkanten der Einziige einen
Kreis mit einem Durchmesser einschlieBen, der geringer ist, als der Durchmesser
des vom Bodenrand eingeschlossenen Kreises.

Der Boden des PflanzgefaBes besitzt in einer weiteren Ausfithrungsvariante eine
umlaufende Aufkantung. Mit dieser Aufkantung wird einerseits die erwiinschte
Stabilitatserhohung des Bodenrandes und andererseits die sichere Auflage des
Bodens des PflanzgefiBes auf den Auflagebenen der Einziige gewihrleistet. Die
Aufkantung zwischen der GefiBwand und dem GefiaBboden ist etwa im Winkel
von 45° gegeniiber der Neigung der GefiBwand ausgelegt.

Das Ausformen der Einziige wird dadurch erreicht, daB in der Aulenwand des
PreBstempels und im Wandbereich der Matrize vorzugsweise wenigstens drei
annihernd axial angeordnete Finziige in Form ebener Stiitz- und Auflageflichen,
die an einer Einzugskante verbunden sind, ausgebildet werden. Ebenso wie die
tibrigen Teile des Pflanzgefifes erfolgt die Formgebung der eingesetzten
Rohmatte aus Wirrfaservlies zwischen den formgebenden Matrizen und
PreBstempeln durch entsprechende Materialverdichtungen und/oder durch die
stabilisierende Wirkung von aushirtenden Bindemitteln.

Auch die vorgeschlagene Aufkantung des umlaufenden Bodenrandes des
PflanzgefifBes wird durch eine entsprechende Ausbildung von Pref3stempel und
Matrize erreicht. Der stabilisierende Stiitzring gewihrleistet, daf es trotz der
lediglich teilweisen Auflage des Bodens des PflanzgefiBes auf den
Auflageebenen der Einziige nicht zu einer Deformation des PflanzgefiBes kommt.
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Mit der vorgeschlagenen Losung wird in vorteilhafter Weise das Stapeln von
PflanzgefaBen aus Wirrfaservlies ermoglicht. Wahlweise kann dabei auf eine
Variante zuriickgegriffen werden, bei der sich der Kontakt zwischen den
PflanzgefiBen auf die Linien der Stiitzrippen beschrinkt.

Alternativ dazu ist es auch moglich, den Kontakt der Pflanzgefile im gestapelten
Zustand auf den Flachenkontakt zwischen dem umlaufenden Stiitzrand des
PflanzgefafBbodens und den Auflagebenen der Einziige zu beschriinken.

Alternativ dazu wird vorgeschlagen, den im oberen Bereich der GefiBwand
ausgebildeten GefdBrand als fest verpreften stabilen Rand auszubilden, welcher
einen groBeren Durchmesser aufweist als die grofite Durchmesserabmessung der
GefaBwand. Vorzugsweise sollte der Durchmesser des Gefiafirandes wenigstens
um das doppelte MaB der GefaBwanddicke vergroBert ausgebildet werden als der
groBte Durchmesser der GefaBwand. Die dadurch gebildete Unterkante des
GefiBrandes dient somit als Stiitzkante beim Stapeln der PflanzgefiBe, wobei die
Unterkante des Gefirandes lediglich auf der Oberkante des GefiBrandes des
zuvor gestapelten PflanzgefiBes aufliegt. Die Kontaktfliche zum nichsten
gestapelten Gefdfl wird somit auf ein Minimum reduziert. Durch die Ausbildung
von Noppen an der Unterkante des GefaBrandes wird diese Kontaktfliche weiter
reduziert.

Die Ausbildung des umlaufenden verstérkten GefaBrandes mit Ausbildung einer
Stiitzkante erfolgt durch die entsprechende Ausbildung des PreBstempels und der
Matritze. Durch das Hineinverpressen des Randmaterials des Rohlings in den
verstéarkt auszubildenden GeféBrand kann die Formgebung des Pflanzgefifies in
einem Arbeitsgang ohne weitere Beschneidvorginge erfolgen.

Es ist jedoch auch moglich, durch die entsprechende Anordnung eines
Schneidwerkzeugs den umlaufenden GefidBrand in einem Arbeitsgang mit dem
Formgebungsprozel sauber zu beschneiden, um die gewiinschte saubere Kante -
des oberen Randes zu erhalten.

Um die Entstapelbarkeit und die Stabilitat der PflanzgefaBe zu erreichen, ist es
von Vorteil, wenn die Form der GefaBwand kegelstumpfformig oder annihernd
halbkugelférmig ausgebildet ist.
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Die Erfindung soll nachstehend mit Ausfithrungsbeispielen niher erliutert
werden.

In der beigefiigten Zeichnung zeigen

Fig. 1 den schematischen Langsschnitt durch ein Pflanzgefif3
mit axial angeordneten Innenrippen;

Fig. 2 die schematische Draufsicht auf ein PflanzgefiB mit drei am Umfang
der GefiafBwand gleichverteilten Innenrippen,

Fig. 3 den schematischen Langsschnitt durch ein Pflanzgefil mit drei axial
angeordneten Einziigen,
Fig. 4 die schematische Draufsicht auf ein PflanzgefiB mit drei am Umfang

der GefaBBwand gleichverteilten Einziigen;

Fig. 5 den schematischen Langsschnitt durch ein PflanzgefiB mit
halbkugelférmiger GefdBwand und stabil ausgebildetem GefiBrand
mit Stiitzkante;

Fig. 6 den schematischen Langsschnitt durch ein Pflanzgefal mit
kegelstumpfformiger GefaBwand und stabil ausgebildetem
GefaBrand mit Stiitzkante.

Ausfiihrungsbeispiel 1:

Ein PflanzgefiB besteht aus einem geformten Wirrfaservlies aus Kokosfasern.
GemaB der Fig. 1 und 2 besitzt es neben einem Boden eine daran angeformte
kegelstumpfférmig nach oben erweiterte GefiBbwand.

Durch die entsprechende Form des Prefstempels sind an der Innenwand des
PflanzgeféBes etwa um 120° versetzt angeordnete Rippen 3 ausgebildet, die einen
wulstformigen Querschnitt aufweisen.
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Beim Zusammenstapeln dieser Pflanzgefale kommt es nun nur noch zum Kontakt
zwischen den drei Langsrippen des dufleren GefidBles und der unprofilierten
kegelstumpfformigen AuBenwand des inneren Gefafles.

Beim Entstapeln miissen nunmehr lediglich die Verzahnungen zwischen den
Einzelfasern im Bereich der Kontaktlinien langs der ausgebildeten Rippen
iiberwunden werden, wozu nur noch ein vergleichsweiser geringer Kraftaufwand
bendtigt wird.

Ausfithrungsbeispiel 2:

Ein PflanzgefiB besteht aus einem geformten Wirrfaservlies aus Kokosfasern.
GemaiB der Fig. 3 und 4 und besitzt neben einem Boden eine daran angeformte
kegelstumpfférmig nach oben erweiterte GefdBwand.

Durch die entsprechende Form des PreBstempels sind an der Innenwand des
PflanzgefiBes etwa um 120° versetzt angeordnete Einziige 6 ausgebildet.

Diese Einziige 6 bestehen jeweils aus Stiitzebenen 8 und Auflageebenen 9, die an
jeweils einer Einzugskante 10 miteinander verbunden sind. Die Einzugskanten
bilden im sonst kreisformigen Querschnitt des PflanzgefaBes 1 Sehnen, die einen
Kreis mit einem kleineren Durchmesser einschlieBen als der Durchmesser des
kreisformigen Bodenrandes 7.

Der Bodenrand 7 des Bodens 11 des Pflanzgefifies 1 ist zudem mit einer
stabilisierenden Aufkantung 12 ausgestattet.

Wiihrend die kegelstumpfformige GefiaBwand 2 gegeniiber der Ebene des
Bodens 11 des Pflanzgefifles] mit einer Neigung von 83 © ausgebildet ist, weis
die Neigung der Stiitzebenen 8 gegeniiber der Ebene des Bodens 11 des
PflanzgefiBes 1 im Ausfithrungsbeispiel eine Neigung von 85,7 © auf. Die
Aufkantung 12 des Bodenrandes 7 wurde mit einem Winkel von 45 °
vorgenommen.

Beim Zusammenstapeln dieser Pflanzgefale 1 kommt es nun nur noch zum
Kontakt zwischen den drei Auflageebenen 9 des einen Pflanzgefidles 1 und dem
verstirkten Bodenrand 7 des nachsten Pflangefifies 1.
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Beim Entstapeln miissen nunmehr lediglich die Verzahnungen zwischen den
Einzelfasern im Bereich der Kontaktflachen zwischen dem Bodenrand 7 und den
Auflageebenen 9 tiberwunden werden, wozu nur noch ein vergleichsweiser
geringer Kraftaufwand benétigt wird.

Ausfiihrungsbeispiel 3:

Ein Pflanzgefil besteht aus einem geformten Wirrfaservlies aus Kokosfasern.
GemaB der Fig. 5 und 6 und es besitzt neben einem Boden 11 eine daran
angeformte GefiBwand 2 mit einem stabilen GefidBrand 13.

Durch die entsprechende Form des Prefistempels und der Matrize ist die
GefaBwand 2 wie in Fig. 5 halbkugelformig oder wie in Fig. 6 kegelstumpfformig
ausgebildet, um die Kontaktflachen an den GefdBwianden 2 auszuschlieen. Dazu
ist in beiden Fillen im oberen Bereich der GefaBwand 2 ein fest verpreBter
stabiler GefdBrand 13 angeordnet, dessen AuBBendurchmesser ein gegeniiber dem
groBten Durchmessermal} der GefaBBwand 2 wenigstens um das doppelte MaB der
GefaBwanddicke vergroBertes Mal3 aufweist. Dadurch wird eine Unterkante des
GefiaBrandes gebildet, die als Stiitzring 14 beim Stapeln der PflanzgefiBe 1 dient.
Die Kontaktflichen beim Stapeln beschrinken sich auf den oberen Rand und den
Stiitzring 14 der GefaBrander 13 der beim Stapeln iibereinander angeordneten
PflanzgefifBe 1. Durch die Ausbildung von wenigstens drei Noppen 15 am
Stiitzring 14 kann der flichenméBige Kontakt auf punktformige Kontakte
reduziert werden.

Der GefiBrand 2 sollte dabei stabil ausgebildet sein, was durch eine beim
Formgebungsproze der Pflanzgefa3e gleichzeitig erfolgende PreBformung
erreicht wird. Durch die der gewiinschten Endform des Randes entsprechend
ausgebildete Matrize und des PreBstempels wird der Randbereich des Rohlings in
die gewtinschte Form verpreBt und ein stabiler umlaufender materialverstirkter
GefiBrand gebildet ohne auf zusatzliche Schneidwerkzeuge zuriickgreifen zu
miissen. Daher eine saubere Formgebung des GefifBrandes.

Bei Anwendung einfacher Formgebungswerkzeuge kann der Rand durch die
Anordnung von zusitzlichen Schneidwerkzeugen wihrend des
Formgebungsprozesses sauber beschnitten werden.
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Wichtig ist das Erreichen einer sauberen oberen Randflache, um das Verzahnen
von Einzelfasern beim Stapeln so gering wie moglich zu halten.

Beim Zusammenstapeln dieser Pflanzgefile kommt es nun nur noch zum Kontakt
zwischen der Flache des oberen Randes des einen PflanzgefiBes mit der Flache
des Stiitzrings 14 des anderen PflanzgefaBes oder bei der Ausbildung von
Noppen 15 am Stiitzring 14 zu anndhernd punktfomigen Auflagen des oberen
Randes des einen Pflanzgefifes auf den Noppen 15 des Stiitzrings 14 des
darunter angeordneten PflanzgefaBes.



WO 00/08917 . PCT/DE99/02355
_9.

PflanzgefiBl aus Wirrfaservlies und Verfahren zu seiner Herstellung

Bezugszeichenliste

1 Pflanzgefil
2 GefaBiwand

3 Rippe

4 Innenwand

5 AuBenwand
6 Einziige

7 Bodenrand

8 Stiitzebene

9 Auflageebene
10  Einzugskante
11 Boden

12 Aufkantung
13 Gefafirand

14  Stiitzkante unterhalb des GeféBrandes

15 Noppen
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Pflanzgefif aus Wirrfaservlies und Verfahren zu seiner Herstellung

Patentanspriiche

1.  PflanzgefiB aus Wirrfaservlies, bestehend aus einem Bodenteil und einer
daran angeordneten Gefiiwand, dadurch gekennzeichnet, dafi an der
GefiBwand (2) wenigstens drei axial ausgerichtete und am Umfang des
PflanzgefiBes (1) etwa gleich verteilte Rippen (3) angeordnet sind.

2.  PflanzgefiB nach dem Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Rippen (3) iiber die gesamte Seitenlédnge der GefiBwand (2) angeordnet
sind, welche einen wulstformigen Querschnitt aufweisen.

3.  PflanzgefaB nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch gekennzeichnet,
daB die Rippen (3) sowohl an der Innenwand (4) oder an der Auenwand
(5) angeordnet sind.

4.  PflanzgefiB aus Wirrfaservlies, bestehend aus einem Bodenteil und einer
daran angeordneten GefiBwand, dadurch gekennzeichnet, daB an der
GefiaBwand (2) wenigstens drei axial ausgerichtete und am Umfang des
PflanzgefiBes (1) etwa gleich verteilte fiir die Teilauflage des Bodenrandes
(7) im gestapelten Zustand dienenden Einziige (6) angeordnet sind.

5.  PflanzgefaB nach dem Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daBl die
Einziige (6) unter Ausbildung von annéhernd ebenen Flachen iberwiegend
im unteren Drittel der Gefiwand (2) des Pflanzgefafies (1) angeordnet
sind.



WO 00/08917 PCT/DE99/02355 .

10.

-11-

PflanzgefaB nach einem der Anspriiche 4 und 5, dadurch gekennzeichnet,
daB die Stiitzebene (8) der Einziige (6) um wenigstens 2° stirker
gegeniiber der Bodenebene geneigt ist als die Gefilwand (2) des
PflanzgefiBes (1) zur Bodenebene.

PflanzgefiB nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet,
daf die Einzugskanten (10) der Einziige (6) zwischen den Stitzebenen (8)
und den Auflageebenen (9) als Sehnen im ansonsten kreisformigen
Innenquerschnitt des PflanzgefaBes (1) angeordnet sind.

PflanzgefiB nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekennzeichnet,
daB der Boden (11) des PflanzgefiBes (1) eine umlaufende Aufkantung
(12) besitzt.

PflanzgefiB nach dem Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafl die
Aufkantung (12) zwischen der Gefiiwand (2) und dem GefaBboden (11)
etwa im Winkel von 45 ° zur Neigung der GefdBwand ausgebildet ist.

PflanzgefiaB nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet,
daB der im oberen Bereich der GefiBwand (2) ausgebildete GefaBrand
(13) des PflanzgefiBes (1) als fest verpreBter stabiler Rand ausgebildet ist
und einen um wenigstens das doppelte Maf} der GefaBwanddicke
vergroBerten Durchmesser aufweist als die grofite Durchmesserabmessung
der GefiBwand (2), wobei die dadurch gebildete Unterkante des
GefaBrandes (13) als Stiitzkante (14) ausgebildet ist.
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PflanzgefiB nach dem Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dafl an der
Stiitzkante (14) wenigsten drei am Umfang der Stiitzkante etwa gleich
verteilte Noppen (15) angeordnet sind.

PflanzgefiB nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet,
daB die Form der GefiBwand (2) kegelstumpfformig und/oder
halbkugelformig ausgebildet ist.

Verfahren zur Herstellung des Pflanzgefifies nach dem Anspruch 1, wobei
eine Rohmatte aus Wirrfaservlies zwischen formgebenden Matrizen und
PreBstempeln zu einem PflanzgefdB geformt und gegebenenfalls durch
Ausharten des im Wirrfaservlies enthaltene Bindemittels stabilisiert wird,
dadurch gekennzeichnet, daB in der Auienwand des PreBstempels oder
im Wandbereich der Matrize wenigstens drei axial angeordnete Nuten
ausgebildet werden, in die beim PreBvorgang unter Bildung einer
addquaten Lé‘mgswulstMaterial des Wirrfaservlieses verdrangt wird.

Verfahren zur Herstellung des Pflanzgefies nach dem Anspruch 4, wobei
eine Rohmatte aus Wirrfaservlies zwischen formgebenden Matrizen und
PreBstempeln zu einem Pflanzgefif geformt und gegebenenfalls durch
Aushirten des im Wirrfaservlies enthaltene Bindemittels stabilisiert wird,
dadurch gekennzeichnet, daBl in der AuBenwand des Prefstempels und -
im Wandbereich der Matrize wenigstens drei anndhernd axial angeordnete
Einziige in Form ebener Stiitz- und Auflageflichen, die an einer
Einzugskante verbunden sind, ausgebildet werden.
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Verfahren zur Herstellung des PflanzgefaBes nach einem der Anspriiche 6
bis 14, dadurch gekennzeichnet, dal durch entsprechende Ausbildung
des PreBstempels und der Matrize am umlaufenden Rand des Bodens des
PflanzgefiBes einen umlaufenden verstarkten Stiitzring bildende
Aufkantung ausgebildet wird.

Verfahren zur Herstellung des Pflanzgefiaes nach einem der Anspriiche 6
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB durch entsprechende Ausbildung
des Pref3stempels und der Matrize am umlaufenden oberen Rand des
PflanzgefiBes ein der gewiinschten Endform entsprechender umlaufender
verstiarkter GefdBrand (13) mit einer Stiitzkante (14) ausgebildet wird.

Verfahren zur Herstellung des PflanzgeféBes nach einem der Anspriiche 6
bis 15, dadurch gekennzeichnet, daBl durch entsprechende Anordnung
eines Schneidwerkzeugs wihrend des Formgebungsprozefes der
umlaufende GefiBrand sauber beschnitten wird.
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