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DESCRIPCION

Herramienta para enlucir, alisar o igualar superfi-
cies.

La invencién se refiere a una herramienta para en-
lucir, alisar o igualar superficies, especialmente un
rascador de rejilla. Ademds, la invencién se refiere a
un juego de herramientas para la formacién de una
herramienta para enlucir, alisar o igualar superficies.

Como estado de la técnica se conocen herramien-
tas para la mecanizacion de superficies, especialmen-
te rascadores de rejilla, que presentan superficies del
tipo de rejilla, que estdn constituidas por elementos
superficiales dispuestos esencialmente en dngulo rec-
to y realizados lineales.

La invencién tiene el cometido de ofrecer una
herramienta para enlucir, alisar o igualar superficies,
con la que se puede incrementar la prestacion de enlu-
cir, alisar o igualar. Ademds, debe ofrecerse un juego
de herramientas para la formacién de una herramienta
de este tipo.

La herramienta de acuerdo con la invencién pa-
ra enlucir, alisar o igualar superficies estd configurada
especialmente como rascador de rejilla y posee una
superficie del tipo de rejilla, que esta constituida por
elementos superficiales dispuestos esencialmente en
angulo recto entre si, presentando esta superficie al
menos por regiones unas cavidades. Cuando se uti-
liza la herramienta y cuando se extiende la masa de
la superficie sobre superficies de pared, la masa de
la superficie (por ejemplo, enlucido de la pared, pero
también la superficie de placas, por ejemplo placas de
Styropor) es agarrada y arrastrada de una manera es-
pecialmente eficaz a través de las cavidades, de mane-
ra que se consigue una capacidad especialmente alta
de enlucido, alisado o nivelacion. Habitualmente, ta-
les herramientas poseen superficies con un desarrollo
liso de la superficie, con lo que se dificulta la meca-
nizacién del material de la superficie y se requiere un
gasto de tiempo mayor.

A través de las cavidades de la herramienta de
acuerdo con la invencion se consigue un contacto in-
timo entre la herramienta y la masa de la superficie
a enlucir, a alisar o a igualar, de manera que con ca-
da movimiento de la herramienta se consigue que sea
agarrada y arrastrada también la masa correspondien-
te de la superficie.

De una manera mds ventajosa, las cavidades pue-
den estar configuradas esencialmente en forma de
diente, con lo que se puede alojar 1a masa de la super-
ficie a enlucir, a alisar o a igualar en los espacios inter-
medios entre los dientes y de esta manera es arrastra-
da. Las zonas de cierre de los elementos individuales
de los dientes sirven para la aplicacién de la herra-
mienta para la inmersion en la masa de la superficie
y facilitan la alimentacién de la masa de la superficie
en las cavidades entre los dientes individuales.

Se genera un proceso de enlucido, de alisado y
de igualacién especialmente uniforme cuando las ca-
vidades estdn configuradas esencialmente de forma
triangular o de forma rectangular, estando configura-
dos los lados de los tridngulos esencialmente iguales,
es decir, con la misma longitud cuando las cavidades
tienen forma de tridngulo. Como resultado de ello, se
consigue una mecanizacién cuidadosa del material de
la superficie durante el enlucido, el alisado o la igua-
lacién.

En la vista en planta superior, las cavidades pue-
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den poseer también un desarrollo inclinado, con lo
que durante el arrastre de la herramienta sobre la su-
perficie respectiva, se transporta el material de la su-
perficie recibido en las cavidades a lo largo de las ca-
vidades que se extienden inclinadas y de esta manera
se mezcla de nuevo.

En el caso de un desarrollo en zig-zag de las cavi-
dades de la superficie de la herramienta, que se puede
reconocer en la vista en planta superior, se puede lle-
var a cabo un transporte del material de las superficies
recibido en las cavidades en diferentes direcciones,
de manera que se consigue una mezcla especialmente
buena del material de la superficie durante el enluci-
do, el alisado o la igualacién de la superficie.

En otra forma de realizacién ventajosa, pueden es-
tar previstas sobre la superficie de la herramienta al
menos dos zonas con cavidades configuradas de for-
ma diferente. Especialmente en zonas marginales de
una superficie a enlucir, a alisar o a nivelar se pueden
utilizar entonces zonas individuales de la superficie
de la herramienta en funcién de la accién de enluci-
do, de alisado o de igualacién que existe con relacién
a las cavidades respectivas en las zonas individuales.
De esta manera se puede conseguir una mecanizacién
local de superficies con un patrén de cavidades deter-
minado.

Para la manipulacién, sobre el lado trasero de la
superficie del tipo de rejilla estd colocado un man-
go que puede ser agarrado por el usuario durante el
enlucido y alisado. De una manera mds ventajosa, es-
te mango estd conectado de forma desprendible (por
ejemplo, a través de uniones de sujecién o de enchu-
fe conocidas en si) con la herramienta. Por lo tanto,
en el caso de un defecto, se pueden separar el man-
go y la superficie de la herramienta uno del otro y se
pueden sustituir de una manera independiente entre si.
Ademads, en un mango individual se pueden conectar
superficies con diferentes cavidades para la genera-
cién de diferentes efectos de enlucido, de alisado o de
igualacién.

El juego de herramientas de acuerdo con la inven-
cion estd constituido por al menos un mango y al me-
nos dos superficies con diferentes cavidades, para po-
der conectar el mango con diferentes superficies de
acuerdo con el material de la superficie y la accién de
enlucido, alisado o igualacién deseada y para poder
cumplir de una manera especialmente variable los di-
ferentes requerimientos durante el enlucido, el alisado
y la nivelacioén.

La invencién se explica en detalle con la ayuda de
ejemplos de realizacion en las figuras del dibujo. En
este caso:

La figura 1 muestra una vista lateral de la herra-
mienta.

La figura 2 muestra una vista A de acuerdo con la
figura 1.

La figura 3 muestra una vista sobre el lado inferior
de un elemento superficial de acuerdo con la figura 2
con una primera forma de realizacién de las cavida-
des.

La figura 4 muestra una vista del lado inferior de
un elemento superficial de acuerdo con la figura 2 con
otra forma de realizacién de las cavidades.

La figura 5 muestra una primera vista lateral F de
la figura 4.

La figura 6 muestra otra vista lateral F de la figura
4.

La figura 7 muestra otra vista del lado inferior de
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un elemento superficial de acuerdo con la figura 2 con
otra forma de realizacion de las cavidades.

La figura 8 muestra otra vista del lado inferior de
un elemento superficial de acuerdo con la figura 2 con
otra forma de realizacién de las cavidades.

La figura 9 muestra otra vista del lado inferior de
un elemento superficial de acuerdo con la figura 2 con
otra forma de realizacion de las cavidades.

La figura 1 muestra una herramienta 1 para en-
lucir, alisar o igualar superficies, especialmente un
rascador de rejilla, con elementos superficiales 2
dispuestos esencialmente en dngulo recto entre si,
por ejemplo elementos de acero plano, de acuerdo
con la figura 2. En el lado superior de la herra-
mienta 1 estd montado un mango 3 especialmente
de forma desprendible a través de una conexion de
sujecién/enchufe conocida en si (no se representa en
detalle). La herramienta 1 es agarrada por el usuario
por el mango 3 y se coloca con su superficie inferior 4
sobre una superficie a enlucir, a alisar o a igualar (por
ejemplo, de una pared de una casa), siendo enlucido,
alisado o igualado el material de la superficie toda-
via no endurecido (por ejemplo, enlucido de pared)
a través del movimiento de la herramienta 1 sobre la
superficie.

A partir de la vista A de la figura 1 se deduce, de
acuerdo con la figura 2, la estructura en forma de re-
jilla (del tipo de tablero de ajedrez) de la herramienta

En las siguientes figuras del dibujo 3 a 9 se re-
presentan en detalle elementos superficiales 2 indivi-
duales en vistas B de acuerdo con la figura 1 de la
herramienta 1 con cavidades 5 colocadas encima del
mads diferente tipo.

La figura 3 muestra el elemento superficial 2 con
cavidades 5 (representadas en oscuro) que se extien-
den inclinadas. Las cavidades 5 se extienden en este
caso inclinadas desde la parte superior izquierda hacia
la parte inferior derecha.

En la forma de realizacién de acuerdo con la figu-
ra 4, sobre otro elemento superficial 2 estdn realiza-
das de la misma manera cavidades 5 que se extienden
inclinadas, que se extienden desde la parte inferior iz-
quierda hacia la parte superior derecha.

La figura 5 muestra una vista F de acuerdo con la
figura 4 con cavidades 5 y elevaciones 6 dispuestas en
medio. Las elevaciones 6 estdn configuradas de forma
rectangular en la figura 5. Estas pueden estar configu-
radas de acuerdo con la figura 6 de manera que ter-
minan también en punta (por ejemplo, a modo de una
hoja de sierra) como elementos dentados 7 con zonas
de cierre 8.
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La figura 7 muestra otro elemento superficial 2
con cavidades 5, que estdn dispuestas de manera que
se extienden horizontalmente.

En la forma de realizacién de acuerdo con la fi-
gura 8, el elemento superficial 2 posee otra forma de
realizacion de las cavidades 5, que estdn configuradas
de forma individualizada y ondulada.

De acuerdo con otra forma de realizaciéon de un
elemento superficial 2 con cavidades 5 de acuerdo con
la figura 9, las cavidades 5 (representadas de nuevo
oscuras) estdn configuradas de manera que se extien-
den inclinadas y como canales en zig-zag con exten-
sién sobre toda la anchura 9 del elemento superficial
2.

Las formas de realizacién de las cavidades 5 re-
producidas y explicadas anteriormente sobre elemen-
tos superficiales 2 se pueden combinar de una manera
discrecional sobre toda la superficie de la herramien-
ta 1 de acuerdo con la figura 2. Asi, por ejemplo, se
pueden disponer elementos superficiales 2 individua-
les adyacentes entre si con diferentes tipos de cavida-
des 5.

De acuerdo con otra forma de realizacién ventajo-
sa, la superficie de la herramienta 1 posee de acuerdo
con la figura 2 una primera zona superior C, una zona
media D y una zona inferior E. En las secciones C, D,
E respectivas, pueden estar colocados elementos su-
perficiales 2 con diferentes cavidades 5, tal como en
la seccién C una mecanizacion fina y en la zona D una
mecanizacion basta.

El juego de herramientas de acuerdo con la inven-
cién posee un mango 3 y varias superficies 4, al me-
nos dos, con diferentes tipos de cavidades 5. De esta
manera, el usuario con un unico mango 3 y una plu-
ralidad de superficies 4 puede cumplir los mas dife-
rentes requerimientos durante el enlucido, alisado o
igualacién de superficies.

Signos de referencia

1 Herramienta
Elemento superficial
Mango

Superficie

Cavidad

Elevacion

Elemento dentado

Zona de cierre

O 0 3 N B~ W N

Anchura
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REIVINDICACIONES

1. Herramienta (1) para enlucir, alisar o igualar su-
perficies, especialmente rascador de rejilla, con una
superficie inferior (4) del tipo de rejilla, que esta
constituida por elementos superficiales (2) dispuestos
esencialmente en dngulo recto entre si, caracteriza-
da porque esta superficie (4) presenta cavidades (5)
al menos por regiones.

2. Herramienta (1) de acuerdo con la reivindica-
cién 1, en la que las cavidades (5) estan configuradas
esencialmente en forma de dientes.

3. Herramienta (1) de acuerdo con la reivindica-
cién 1 6 2, en la que las cavidades (5) estan configu-
radas esencialmente de forma rectangular.

4. Herramienta (1) de acuerdo con una de las rei-
vindicaciones anteriores, en la que las cavidades (5)
posee un desarrollo inclinado en la vista en planta su-
perior sobre la superficie.

5. Herramienta (1) de acuerdo con una de las rei-
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vindicaciones anteriores, en la que las cavidades (5)
forman un desarrollo de zig-zag en la vista en planta
superior.

6. Herramienta (1) de acuerdo con una de las rei-
vindicaciones anteriores, en la que la superficie (4)
presenta al menos dos zonas con diferentes cavidades
).

7. Herramienta (1) de acuerdo con una de las rei-
vindicaciones anteriores, en la que la herramienta (1)
presenta un mango (3).

8. Herramienta (1) de acuerdo con la reivindica-
cioén 7, en la que el mango (3) esta colocado de for-
ma desprendible en la superficie (4) de la herramienta
.

9. Juego de herramientas con al menos dos super-
ficies (4) con cavidades (5) de diferentes tipos asi co-
mo con un mango (3) para la aplicacién en superficies
(4) de este tipo para la formacién de una herramien-
ta (1) para enlucir, alisar o igualar superficies (4) de
acuerdo con una de las reivindicaciones 1 a 8.
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