RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

58 522

Patent dodatkowy
do patentu

Zgloszono:

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

15.111.1968

Opublikowano: 20.X1.1969

Kl. 32 b, 27/08

(P 125 831)

MKP C 03 ¢

1302

UKD 666,1.054

Tworca wynalazku: mgr inz. Tadeusz Banasiewicz

Wlasciciel patentu: Przemyslowy Instytut Elektroniki, Warszawa (Polska)

Sposob wytwarzania pierScienia do zlgcza indowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania
pierscienia indowego umozliwiajacego tgczenie ele-
mentéw szklanych, przy zastosowaniu indu jako
materiatu 1gczacego.

Znany jest sposéb laczenia ,na zimno” elemen-
tow szklanych niektérych podzespoléw elektronicz-
‘nych przy uzyciu indu jako materialu lgczgcego.
Na przyklad sposobem tym 1gczy sie okraglg ptyt-
ke czolows z rurka balonu lampy analizujacej typu
widikon, jak réwniez moze on byé stosowany do
taczenia obudéw fotoopornikéw, fotodiod oraz in-
nych podzespoléw w obudowie szklanej, kt6rych
temperatura pracy lezy ponizej temperatury topie-
nia indu.

Spos6éb ten polega na wytworzeniu wewnatrz
pierScienia metalowego, pierScienia indowego
o Srednicy zewnetrznej nieco wiekszej od $rednicy
tgczonych elementé6w i nadaniu powierzchni wew-
netrznej pier§cienia indowego takiej zbiezno$ci aze-
by jego przekrdj przedstawial ksztalt tr6jkata réw-
noramiennego a nastgpnie wna umieszczeniu tych
pierScieni pomiedzy dwoma lgczonymi elementami
szklanymi przy czym zewnetrzny brzeg pier§cienia
metalowego na calym obwodzie powinien réwno-
miernie wystawaé poza brzegi lgczonych elemen-
téw szklanych.

Tak zestawione elementy szklane, pomiedzy kt6-
'rymi znajduje sie pier§cien indowy obejmowany
na zewnatrz pierScieniem metalowym dociska sie
do siebie z silg wystarczajacg do splaszezenia
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wewnetrznej czeSci pier§cienia indowego, wskutek
czego pierScien zostaje trwale odksztalcony, a prze-
kréj jego przybiera ksztalt litery ,,T” obejmujacej
dwustronnie elementy szklane, ktére w ten spo-
s6b zostajg zlgczone, gdyz sila przyczepnosSci jest
dostateczna do uzyskania trwalego zlgcza.

Ze wzgledu na jednorodno$§é zlgcza wymagana
jest duza czysto§é indu i duza dokladno$é wymia-
ré6w pier§cienia indowego uzytego do wykonania
zlgcza, co powoduje, Ze pierScienie te wykonuje sie
sposobem, ktéry nastrecza wiele trudnoSci.

Znanym sposobem pier§cienie te wykonuje sie
przez wlanie roztopionego indu na wiréwce w pier-
§cien metalowy, najlepiej miedziany lub ze stali
kwasoodpornej, o wewnetrznym przekroju w.ksztal-
cie korytka, po czym po ostygnieciu obrabia sie
mechanicznie wystajagcg wewnetrzng czeéé pier-
§cienia indowego i nadaje jej sie w przekroju
ksztalt tréjkata o kacie wierzcholkowym 90°.

Celem wynalazku jest uproszczenie sposobli wy-
twarzania pierécieni indowych o duzej czystosci
i ksztaltach umozliwiajagcych stosowanie ich do
laczenia elementéw szklanych, przy uzyciu drutu
indowego otrzymywanego przez przeciwbiezne wy-
ciskanie czystego indu przez oczko stalowe, co
umozliwia uzyskanie drutu indowego o duzej czy-
stosci, gdyz wszelkie zanieczyszczenia powstale
w procesie wyciskania indu osadzajg sie na zew-
netrznej powierzchni drutu indowego i mogg byé
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w latwy sposéb usuniete na przyklad przez trawie-
nie w kwasach.

W celu wykonania zljcza przygotowuje sie pier-
§cien metalowy na przyklad mosiezny lub stalowy
o $rednicy wewnetrznej nieco wiekszej od $redni-
cy laczonych elementéw szklanych, w ktérym
uklada sie drut indowy w jednym lub kilku zwo-
jach w ten spos6b azeby drut indowy utworzyl
dostatecznie grubg warstwe na wewnetrznej po-
wierzchni pierScienia metalowego. W celu dociénie-
cia drutu indowego do wewnetrznej powierzchni
pierScienia metalowego, przygotowujesie rolkesta-
lowa o $rednicy mniejszej od Srednicy pierScienia,
sprofilowang na zewnetrznej powierzchni obwodo-
wej w okreSlony ksztalt na przyklad w ksztalt poi-
kola lub owalu, ktoérg osadza sie obrotowo na
trzpieniu.

Rolke wklada sie¢ w pierScieh metalowy z nalo-
zonym na wewnetrzng powierzchnie drutem indo-
wym po czym rolkg dociska sie drut indowy do
wewnetrznej powierzchni pierScienia metalowego.

Kilkakrotne obrécenie rolki wewngtrz pierscie-
nia przy jednoczesnym dociskaniu jej do pierscie-
nia powoduje trwalte odksztalcenie drutu indowego,
wskutek czego przylega on dokladnie do powierzch-
ni wewnetrznej pierScienia metalowego, a cze§é
zewnetrzna drutu indowego przyjmuje ksztalt jaki
nadano profilowi rolki. Nadmiar indu jest wycis-
kany rolkg na zewngtrz a w koncowej fazie ksztal-
towania pierScienia indowego zostaje odciety
w miejscu styku profilu rolki z wewnetrzng kra-
wedzig metalowego pier$cienia.

W ten sposéb wewnatrz pierScienia metalowego
wytwarza sie pierSciei indowy o wewnetrznym
profilu zgodnym z profilem rolki, przy czym ind
jest r6wnomiernie rozlozony wzdluz catego obwodu.
W celu uzyskania prawidlowego zlgcza, S$rednica
wewnetrzna pierScienia indowego powinna byé
przynajmniej o 0,5 mm mniejsza od zewnetrznych
§rednic lgczonych elementéw szklanych.

W niektérych konstrukcjach zlgcz, na przyklad
w lampach typu widikon, zewnetrzny pierScienn
metalowy wykorzystuje sie jako element stykowy
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przewodzacy prad elektryczny. Przy dostatecznym
nacisku rolki przyleganie pierScienia indowego do
pierScienia metalowego jest wystarczajgce, jednak-
ze moze by¢ zwigkszone przez wykonanie na wew-
netrznej powierzchni pier§cienia metalowego, row-
k6w podiuznych lub poprzecznych lub nadanie
wewnetrznej powierzchni pierScienita metalowego
dowolnego profilu na przyktad owalnego.

Spos6b wedlug wynalazku wyjasniono na zalg-
czonym rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia
pierScieh metalowy z nalozonym drutem indowym,
fig. 2 pierScien indowy dociSniety do pierScienia
metalowego, a fig. 3 zestaw elementéw szklanych
i pierScieni przygotowanych do wykonania zigcza.

Wewnagtrz metalowego pierScienia 1 ulozony jest
drut indowy 2, ktory nastepnie jest dociskany do
wewnetrznej powierzchni pierScienia 1 stalows
rolkg 3 osadzong obrotowo na sworzniu 4. Po do-
ci$nieciu drutu indowy 2 przyjmuje ksztalt pierscie-
nia 5, przylegajgcego do metalowego pierScienia 1.

W celu wykonania zlgcza pierScien metalowy
z przylegajgcym do jego wewnetrznej powierzchni
pierScieniem indowym 5 uklada sie miedzy dwo-
ma elementami szklanymi 6 i 7 a nastepnie do-
ciska sie do siebie elementy szklane 6 i 7 z silg
wystarczajaca do odksztalcenia pierScienia indo-
wego 5, wskutek czego odksztalcony ind cienka
warstwg wchodzi miedzy elementy szklane 6 i 7
i rozklada sie na ich brzegach tworzac trwale
zlacze.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania pier§cienia do zlgcza indo-
wego, umozliwiajacy lgczenie elementéw szklanych,
znamienny tym, zedrutindowy (2) uklada sie wew-
natrz metalowego pier§cienia (1) a nastepnie na
wewnetrznej powierzchni pierScienia metalowe-
go (1) formuje sie pier§cienr indowy (5) przy po-
mocy sprofilowanej rolki (3), ktérg dociska sie do
drutu indowego (2) z silg wystarczajacg do trwa-
tego odksztalcenia drutu indowego i utworzenia
pierScienia indowego (5) wewnatrz pierScienia me-
talowego (1).
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