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Sposob przetapiania miedzi
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Przedmlotem wynalazku Jest spos6b przetap1an1a

m1edz1 w piecach szybowych.
Znany Jest spos6b przetapiania miedzi w piecach
plomiennych, gdzie kapiel roztopionego metalu styka

sie bezpoSrednio z gazami spalinowymi. Niedogod- .5

no$ciag tego sposobu jest ujemne oddzialywanie
skladnikéw gazéw spalinowych na jako§é przeta-
pianej miedzi wskutek czego-zachodzi konieczno§é
starannego rafinowania kazdego wytopu. Inne nie-

dogodno$ci polegaja na okresowoSci dzialania pie-

cOw tego typu przy réwnoczesnym dlugim czasie
trwania kazdego cyklu. Znany jest r6wniez spos6b
przetapiania miedzi w piecach szybowych, opala-
nych specjalnie aczyszczanym paliwem cieklym lub
gazowym. Niedogodno$cig jest tu konieczno$§é sto-
sowania wysokojako§ciowych paliw wymagajacych
skomplikowanej obrébki wstepnego oczyszczania.
Stosowanie wysokojako§ciowych paliw wymaga
réwniez doprowadzenia mieszanki paliwowej po-

przez palniki o skomplikowanej konstrukcji i wy-- ,

magajace osobnych uktadéw sterujacych.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wad i
niedogodnos$ci znanych sposob6w przetapiania mie-
dzi, za§ zagadnieniem technicznym jest opracowanie
sposobu przetapiania w piecu szybowym przy za-

. ehowaniu cigglo$§ci procesu.

Zagadnienie to zostalo rozwigzane w ten sposéb,
ze przy przetapianiu miedzi w piecu szybowym
opalanym paliwem statym, cieklym lub gazowym z
dmuchem wzbogaconym w tlex} dodaje sie do wsa-
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du, w charakterze rafinatora i dodatkowego czyn-
nika opalajacego, karbid .o granulacji 5—30 mm
w iloSci 4—89, ciezaru naboju metalowego: wraz
z topnikiem w postaci mieszaniny sody Nag,CO, i
bezwodnika kwasu borowego B;O; w proporcn 31 .

w ilo§ci 5—100/y ciezaru karbidu.

Zasadnicza korzysé wynikajaca ze stosowania spo-
sobu przetapiania miedzi wedlug wynalazky polega
na rafinowaniu metalu w trakcie opuszczania sie

.jego we wsadzie pieca szybowego oraz meutralizo-

waniu wplywu szkodliwych domieszek. Zadanie
topnika w postaci mieszaniny sody i bezwodnika
kwasu borowego lub tym podobnych polega na
przyspieszaniu dysocjacji karbidu w strefie top-
nienia wsadu graz na obnizaniu temperatury top-
nienia wytwarzajacego sie w kotlinie zuzla pokry-
wajgcego powierzchnie juz roztopionego metalu. Zu-
zel ten stanowi rafinator o duzej aktywnos$ci che-.
micznej w stosunku do zanieczyszczen w miedzi
wskutek znacznego stezenia w nim jonéw wapnia.
Dodatkows korzy$cig jest umozliwienie stosowania
powszechnie uzywanych paliw do procesu przeta-
piania bez konieczno§ci wstepnego ich uprzydatnia-
nia, przy réwnoczesnym zapewnieniu wysokiej ja-
kosci ggsek lub wlewéw miedziowych. Sposéb wed-
tug wynalazku moze byé stosowany réwniez do
przetapiania stop6w miedzi.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladach wykonania.

Przyktad I. Do pieca szybowego o wysokofci
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szybu 4 m z dmuchem wzbogaconym w tlen laduje
sie kolejno warstwe koksu w iloSci 89/, ciezaru
wsadu metalowego, ztom miedziowy, nastepnie kar-
bid o granulacji okolo 30 mm w iloSci 8% ciezaru
wsadu metalowego przysypujac go warstwg mie-
szanki Na,CO3+B,0O3 w proporcji 3:1 w iloSci 5%
ciezaru karbidu. W trakcie wytopu dokonuje sie
naprzemian spustu najpierw zuzla, a potem meta-
lu.

Przyktad II Do pieca szybowego o wyso-
kosci szybu 3 m z dmuchem wzbogaconym w tlen.
F.aduje sie kolejno warstwe wegla drzewnego w
iloSci 99/ ciezaru wsadu metalowego, pociete na
paski o szerokosci 100 mm anody miedziowe, na-
stepnie karbid o granulacji okolo 5 mm w iloSci
49/, ciezaru wsadu metalowego przysypujac go
Wwarstwg mieszanki Na,CO;+B,0Osy w proporcji 3:1
w iloSci 100/, ciezaru karbidu. W trakcie wytopu
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dokonuje sie cigglego spustu metalu wraz z zuzlem
do zbiornika, skad czerpie si¢ metal w zalezno$ci
od potrzeb, za§ zuzel spuszcza sie okresowo co
0,5 godz.

Zastrzezenie patentowe

Sposdb przetapiania miedzi w piecu szybowym
opalanym paliwem stalym, cieklym lub gazowym
z dmuchem wzbogaconym w tlen, znamienny tym,
ze do wsadu dodaje sie, w charakterze rafinatora
i dodatkowego czynnika opalajgcego, karbid o gra-
nulacji 5—30 mm w iloSci 4—89% ciezaru naboju
melalowego wraz z topnikiem w postaci mieszani-
ny sody Na,CO; i bezwodnika kwasu borowego
B,O; w proporcji 3:1 w ilo§ci 5—109/, ciezaru kar-
bidu.

Bitk 379/75 r. 120 egz. A4
Cena 10 zi
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