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(54) ENDLOSES GELANDERLAUFBAND AUS ELASTISCHEM MATERIAL
(57) Die Erfindung betrifft ein endloses Gelédnderlauf-

band aus elastischem Material, insbesondere fir Roll-
treppen, Fahrsteige u.dgl., bestehend aus einem mit ei-
ner Verstdrkungseinlage versehenem C-Profil, mit einer
in der hinsichtlich der Biegebeanspruchung neutralen
Zone und im Mittelbereich des C-Profils angeordneten
Stahldrahteinlage, wobei die AuBenfléche und/oder die
Innenflédche der Seitenteile des Bandes mit quergerich-
teten Aussparungen versehen sind, die der mit Ausspa-
rungen versehenen AuBenfldche oder Innenflédche der Sei-
tenteile des Bandes gegeniiberliegende Innenfldche oder
AuBenfldche der Seitenteile des Bandes wellenfdrmig
ausgebildet ist, wobei jeweils den auf der AuBenfléche
oder Innenflédche ausgebildeten Aussparungen auf der ge-
geniiberliegenden Innenfléche oder Auflenflédche Wellen-
berge gegeniiberliegen, daB die Enden des Bandes mit je-
weils einem Metallverschlu versehen sind, wobei die
Metallverschliisse vorzugsweise an der festigkeitstra-
genden Stahldrahteinlage befestigt sind, und daB das
Band, wie an sich bekannt, aus Polyurethan, aufge-
schdumten Polyurethan oder einem &hnliche physikalische
Eigenschaften aufweisenden Kunststoff, vorzugsweise mit

einer Hirte von 80 - 95 Sh ©, durch Spritzgiefien aus-
gebildet ist.
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Nr. 389689

Die Erfindung betrifft ein endloses Gelanderlaufband aus elastischem Material, insbesondere fiir Rolltreppen,
Fahrsteige u. dgl., bestechend aus einem mit einer Verstirkungseinlage versehenem C-Profil, mit einer in der
hinsichtlich der Biegebeanspruchung neutralen Zone und im Mittelbereich des C-Profils angeordneten
Stahldrahteinlage, wobei die AuBenfliche und/oder die Innenfliiche der Seitenteile des Bandes mit quergerichteten
Aussparungen versehen sind.

Zur Zeit werden die Gelinderlaufbéander aus Gummi gefertigt, wobei als die Festigkeit erththendes Material
eine Textileinlage, gegebenenfalls eine Metalleinlage bzw. ein Stahlband oder verschiedene Kombinationen dieser
Einlagen eingebaut sind.

So ist zum Beispiel das aus der DE-PS 1 101 717 bekannte, aus Gummi gefertigte Geliinderlaufband eines
Fahrsteiges zum Zwecke des gemeinsamen Antriebes mit dem Fahrsteiggurt mit einem einvulkanisierten, mit
einen zur Aufnahme der Zihne der Antriebsréider in entsprechender Linge ausgebildeten Stahlband versehen.

Das Geldnderlaufband gem#8 der DE-PS 860 701 enthilt zur Verhinderung der Ausdehnung eine
Metalleinlage. Diese Einlage wird von einem perforierten Stahlband gebildet, das Iéings des Gelinders parallel zu
der Achse der Antriebsrider angeordnet ist und als endloses Band ausgebildet ist.

Aus der GB-PS 1 163 112 ist ein mit farbiger Abdeckplatte versehenes Gelinderlaufband bekannt, das zur
Verhinderung der Ausdehnung mit einer Kordgewebeschicht verstarkt ist.

Bei einem aus der FR-PS 1 419 483 bekannten Gelinderlaufband ist in dessen Gummimaterial zur
Vermeidung der Dehnung und zur Aufnahme der Zugkraft eine Glasgewebeeinlage eingebaut. Dabei ist zumindest
die Webkette des Gewebes aus einem Glasfaden zu fertigen. In Anbetracht dessen, daB das Glasgewebe schlechte
Hafteigenschaften aufweist, wird die Haftung - insbesondere beim Endlosmachen - durch zwischen die Glasgewebe
eingefiigte herkdmmliche, gummierte Textilschichten gefordert.

Aus der FR-PS 1 340 585 ist weiterhin ein Fahrtreppengeliinder bekannt, das von den iiblichen Losungen
darin abweicht, daB auf seiner sichtbaren Oberfléiche zum besseren Erkennen Vertiefungen, Kerben, Buchstaben
oder Figuren ausgebildet sind.

Die Gleitfliche des Geldnderbandes ist bei den bekannten Losungen im allgemeinen aus Textilmaterial
gebildet.

Ein gemeinsamer Nachteil der bekannten Gelinderlaufbinder besteht darin, daB bei Abnutzung der
Textilgleitfliche diese Bénder nicht mehr reparierbar sind, daB sich weiterhin infolge der konstruktiven
Ausbildung dieser Gelander die neutrale Schicht asymmetrisch befindet, wodurch die Gleitschenkel des C-Profils
einer zusammengesetzten dynamischen Belastung ausgesetzt sind. Dadurch kommt es zur Ermiidung des Systems
und das tréigt zur Ablosung der. Textilschichten bei.

Die Ausbildung der mit einer Textileinlage versehenen Geldnderlaufbinder ist schlieBlich #uBerst
arbeitsaufwendig und beansprucht auBerordentlich genaue Vorbereitungsoperationen.

Zur Verringerung der Dehnung der Geliinderlaufbinder haben sich die eine Textil- und Stahldraht-Kombination
aufweisenden Konstruktionen immer weiter verbreitet, diese machten die Herstellungsverfahren der
Gelénderlaufbénder jedoch noch komplizierter.

GemiB der derzeitigen Praxis beansprucht das Endlosmachen der verwendeten Systeme ebenfalls
arbeitsaufwendige Abstuf- bzw. Aufrauhverfahren. Die zwischen den abgestuften Enden angeordneten
Rohgummigemischschichten sind in einer endlosmachenden (zusammensetzenden) Vulkanisierpresse am
Montageort zusammenzuvulkanisieren. In Anbetracht dessen, daB in den zusammenvulkanisierten
Gummigelinderenden die Kontinuitit der einzelnen festigkeitstragenden Schichten aufhort, bilden diese Stellen
hinsichtlich der Festigkeit im Vergleich mit den anderen Teilen des Geliinderbandes Schwachpunkte,

Das der Erfindung gestellte Ziel besteht darin, zu erméglichen, daB die obenerwihnten Nachteile beseitigt
werden. .

Die Erfindung beruht, unter anderem auf der Erkenntnis, da8 durch Anwendung von Materialien mit

. entsprechenden physikalischen Eigenschaften und durch Ausbildung einer zweckmiBig speziellen Form das

gestellte Ziel erreicht werden kann.

Ausgehend von einem Gelénderlaufband der eingangs genannten Art wird das gestellte Ziel dadurch erreicht,
daB die der mit Aussparungen verschenen AuBenfliche oder Innenfliche der Seitenteile des Bandes
gegeniiberliegende Innenfléiche oder AuBenfliche der Seitenteile des Bandes wellenformig ausgebildet ist, wobei
Jeweils den auf der AuBenfliche oder Innenfliche ausgebildeten Aussparungen auf der gegeniiberliegenden
Innenfldche oder AuBenfliche Wellenberge gegeniiberliegen, daB die Enden des Bandes mit Jjeweils einem
MetallverschluB versehen sind, wobei die Metallverschliisse vorzugsweise an der festigkeitstragenden
Stahldrahteinlage befestigt sind, und daB das Band, wie an sich bekannt, aus Polyurethan, aufgeschiumten
Polyurethan oder einem #hnliche physikalische Eigenschaften aufweisenden Kunststoff, vorzugsweise mit einer
Hérte von 80 - 95 Sh°, durch SpritzgieBen ausgebildet ist. Dieses Gelinderlaufband kann mit Vorteil so
ausgebildet sein, da dem Boden der Aussparung auf der gegeniiberliegenden Fliche eine konvexe Wolbung
gegeniiberliegt, die im Schnitt einen Kreisbogenabschnitt eines mit einem Radius vorgegebenen Kreises bildet,
daB weiterhin zwischen den einander folgenden konvexen Wolbungen konkave Wolbungen ausgebildet sind,
wobei die konkaven Wolbungen einen Kreisbogenabschnitt eines mit einem Radius vorgegebenen Kreises bilden.
Dadurch bilden sich diinnwandige W6lbbogen aus, die ermdglichen, daB sich bei elastischem Zusammendriicken
beim Abrollen des Gelanderlaufbandes ein kleinerer Bogen ausbildet und somit die Druckbeanspruchungen in
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Biegungsbeanspruchungen iibergehen. Dadurch kann die Lebensdauer des Bandes bedeutend erhoht werden.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die beigefiigte
Zeichnung niher erldutert.

In den Zeichnungen zeigen: Fig. 1 ein axonometrisches Bild einer Ausfiihrungsform der Erfindung im
Schnitt. Fig. 2 ein Verbindungselement, teilweise im Schnitt, Fig. 3 eine andere Ansicht des in Fig. 2 ,
veranschaulichten Verbindungselementes, ebenfalls teilweise im Schnitt, Fig. 4 ein erfindungsgemiB
ausgebildetes Geléinderlaufband im Langsschnitt, Fig. 5 eine Ausfiihrungsform der Erfindung, bei der sowohl die
Innenfliche als auch die AuBenfliche der Seitenteile des Gelinderlaufbandes lamelliert sind und Fig. 6 einen
Schnitt der Ausfiihrungsform gemi8 Fig. 5.

In Fig. 1 ist eine erste Ausfiihrungsform des erfindungsgemiB ausgebildeten Geldnderlaufbandes in
axonometrischer Darstellung veranschaulicht. Dieses Gelinderlaufband weist ein C-Profil auf und ist entlang
seiner Linge mit durch SpritzgieBen eingefiigten Stahldréhten (1) versehen, die eine Dehnung in Léngsrichtung
praktisch verhindern. Die Stahldrihte (1) kénnen in einem aus Polyurethan oder anderem Kunststoff bestehenden
Gurt eingebettet sein. Diese Losung ist besonders in der Hinsicht von Vorteil, daB durch Verdnderung der
physikalischen Eigenschaften des Materials des Gurtteiles die Gleitreibungs-, Abnutzungseigenschaften und die
dynamischen Eigenschaften des Geliinderlanfbandes giinstig beeinfluft werden kénnen.

Die gewiinschte Steifigkeit des C-Profils wird durch Erhohung der Shore-Hirte auf 90 - 95 Sh° erreicht. Diese
Losung macht den Einbau sonstiger Einlagen iiberfliissig und sichert gleichzeitig infolge der entsprechenden
Ausbildung und der Materialeigenschaften giinstige Voraussetzungen fiir die Beanspruchungen. Bei der in Fig. 1
dargestellten Ausfiihrungsform ist die Innenfliche des Gelangerlaufbandes mit sich tiber das gesamte C-Profil
erstreckenden inneren Aussparungen (4) ausgebildet, wobei die den Aussparungen (4) gegeniiberliegende
AuBenfliche des Bandes mit den Aussparungen (4) entsprechend ausgebildeten konvexen Wolbungen (6) und
konkaven Wolbungen (7) versehen ist, wodurch sich Wolbbdgen (5) (Uberbriickungen) ausbilden, deren Dicke
mindestens 2 mm betriigt und deren Biegung bei iiber eine gebogene Bahn erfolgendem Abrollen des
Gelinderlaufbandes ermoglicht wird, wodurch eine Verkiirzung der Bogenlinge der von der neutralen Zone
entfernter befindlichen C-Profil-Schenkel eintritt.

Im Hinblick darauf, daB der Reibungskoeffizient der Polyurethan-, insbesondere Polyurethanschaumflichen
dem Reibungskoeffizienten der Textilien annihernd entspricht, wird eine Textilbeschichtung der mit den
Metallschienen in Kontakt stehenden Gleitflichen im Falle der Verwendung des erfindungsgeméB ausgebildeten
Bandes iiberfliissig und kann weggelassen werden.

Die Innenfliiche von ans Polyurethanschaum bestehenden Geldnderlaufbéndern kann - nach einer bestimmten
Abnutzung - aufgerauht werden und eine neue Polyurethanschicht durch SpritzgieBen aufgebracht werden. Somit
kann das Gelinderlaufband emeuert werden, wodurch die Lebensdauer weiter erhéht wird.

In Anbetracht dessen, daB die erfindungsgemiB ausgebildeten Geldnderlaufbinder keine Textileinlagen
enthalten, sondern aus Stahldraht bestehende Festigkeitstriiger anfweisen, wurde die Moglichkeit geschaffen, an
diesen Metallverschliisse zu befestigen. Durch diese Metallverschliisse kénnen die Gelinderlaufbénder ohne die
Notwendigkeit des Zusammenvulkanisierens mittels mechanischer Bindungen endlos gemacht werden.

Die Gelinderlaufbénder kénnen - wie darauf schon hingewiesen wurde - in den konkreten Anwendungsstellen
entsprechenden Lingen gefertigt werden und auf diese Weise eingebaut werden. Bei den bekannten Losungen sind
die Gelanderlaufbdnder an ihrem Anwendungsort auf MaB zu schneiden und nach komplizierten
VorbereitungsmaBnahmen durch Vulkanisierung auf die gewiinschte Lénge endlos zu machen. Mit dieser Methode
ist eine in Hinsicht auf die Festigkeit zuverldssige, sichere Losung jedoch nicht gesichert.

Bei der erfindungsgeméBen Losung kann das Endlosmachen durch Anwendung mechanischer Verbindungen
auf einfache Weise am Anwendungsort realisiert werden.

In den Fig. 2 und 3 ist ein Beispiel fiir eine derartige mechanische Verbindung in Draufsicht bzw.
Seitenansicht veranschaulicht.

Das durch SpritzgieBen gefertigte Gelianderlaufband ist mit seinem Ende (13) an einen Rand (12) eines
zweiteiligen Metallverschlusses (8) angeschlossen.

Die beiden Teile des Metallverschlusses (8) sind mittels Schrauben (11) mit Rechts- bzw. Linksgewinde
miteinander verbunden. Der Mitteilteil der Schrauben (11) kann als Sechskantkopf ausgebildet sein, wodurch die
Schrauben mit Hilfe eines Mutterschliissels auf einfache Weise angezogen werden konnen. Die Schrauben (11)
konnen weiterhin auch zylindrisch ausgebildet sein, in diesem Falle kann ihr Einschrauben und Anziehen iiber
Bohrungen (10) mittels Stahldornen gesichert werden. Der Zugang zu den Schrauben (11) wird durch
Ausnehmungen (9) gesichert, wie dies aus Fig. 2 ersichtlich ist.

Die beiden Teile des Metallverschlusses (8) werden durch Befestigung der Enden des Stahldrahtes (1) an den
Enden des Polyurethangeldnderlaufbandes angeschlossen. Die Stahldrihte (1) werden in Kamml6cher der
Metallverschliisse eingezogen. Ihre Befestigung wird durch Befestigungsstifte, die in zu den Kammltchern
senkrechte Befestigungslocher (15) eingeschlagen werden, auf die Weise erreicht, daB durch das Einschlagen der
Befestigungsstifte die Stahldrihte (1) knicken und zwischen den Befestigungsléchern (15) und den
Befestigungsstiften eingeklemmt werden. Die Enden der Stahldrihte (1) kénnen in erforderlicher Lénge in die
Metallverschliisse eingezogen werden, was durch Ausnehmungen (14) erméglicht wird.

Durch die oben beschricbenen oder auf sonstige Weise ausgebildeten Metallbindungen kann erreicht werden,
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daB die Geldnderlaufbznder mit den jeweiligen Anspriichen entsprechend ausgewihlter Lange in Serien gefertigt
werden konnen. Die MaBe der nach Linge gefertigten Serien werden zweckmiBigerweise auf die Weise
ausgewihlt, daB aus diesen MaBen eine beliebige Linge aus einem oder mehreren Stiicken mit Hilfe der
eingebauten Metallbindungselemente am Anwendungsort zusammenmontiert werden kann,

Die Moglichkeit des Endlosmachens der Polyurethangeléinderlaufbénder mittels mechanischer Verbindung
schlieBt die Anwendung sonstiger Arten des Endlosmachens nicht aus. Somit kénnen die Geléinderlaufbinder an
dem Ort der Aufstellung auch zum Beispiel durch Zusammenschzumen endlos gemacht werden. Bei dieser Lisung
werden an den Enden des Geldnderlaufbandes die Polyurethanhiille in bestimmter Linge von den
festigkeitstragenden Stahldrihten entfernt, dann die Enden der Stahldrihte iiberlappt, gegebenenfalls stellenweise
die iiberlappten Stahldrihteenden mechanisch verschient oder anf andere Weise aneinander befestigt, dann in ein
Zusammensetzwerkzeug gelegt und durch Polyurethanspritzgieen zusammengeschiumt. Da das erfindungsgems
ausgebildete Geldnderlaufband keine Textileinlage enthilt, entstehen bei dieser Methode des Endlosmachens
wahrend der Benutzung kleinere Scherbeanspruchungen, auf diese Weise ist dieses Endlosmachen wesentlich
bestandiger als das mittels Vulkanisieren erfolgende Endlosmachen der herkommlichen Gummigelinderlaufbénder.

Die Ausbildung der lamellierten Fliche ist in Fig. 4 niher veranschaulicht. Die lamellierte Fliche ist so
gebildet, daB zwischen Vorspriingen Aussparungen (3) in einem Abstand (b) voneinander und mit einer Breite
(a) ausgebildet sind, wobei der Abstand (b) zwischen den Aussparungen (3), d. h. die Dicke der Vorspriinge
immer gréBer als die Breite (a) der Aussparung (3) ist. Der Boden der Aussparungen (3) bildet im Schnitt einen
Kreisbogenabschnitt eines mit einem Radius (rq) vorgegebenen Kreises. Bei der in Fig. 4 dargestellten

Ausfithrungsform ist die AuBenseite des Seitenteiles lamelliert, wogegen die der lamellierten AuBenseite
gegeniiberliegende Innenseite mit konkaven und konvexen Wolbungen wellenférmig ausgebildet ist; der
Aussparung (3) gegeniiberliegend ist jeweils eine konvexe Wolbung, die im Schnitt einen Kreisbogenabschnitt
eines mit einem Radius ("2) vorgegebenen Kreises bildet. Die durch die Radien (rl) und (ry) bestimmten

Kreise sind konzentrisch, Zwischen den Aussparungen (3) bilden sich die Vorspriinge auf der AuBenseite der
Seitenteile des C-Profils aus, diesen gegeniiberliegend sind auf der Innenseite des Seitenteils des mit C-Profil
ausgebildeten Geldnderlaufbandes konkave Wolbungen ausgebildet, die im Schnitt einen Kreisbogenabschnitt
eines mit einem Radius (r4) bestimmten Kreises bilden. Die durch die Aussparungen (3) und die ihnen

gegeniiberliegenden Wélbungen gebildeten Wélbbogen (5) (Uberbriickungen) weisen eine Dicke (c) auf, die in
jedem Falle Kleiner als die Breite (a) der Aussparung ist. Die die Beriihrungspunkte der mit den Radien (ry) und

(r3) bestimmten Kreise mit dem Mittelpunkt der zu den Radien (rl) und ("2) bestimmten Kreisen verbindenden

Abschnitte schlicBen einen Winkel von mindestens 45° ein.

In Fig. § ist ein solches Ausfiihrungsbeispiel veranschaulicht, bei dem die Seitenteile des Gelinderlaufbandes
sowohl an ihrer Innenfléche als auch an ihrer AuBenfliche lamelliert sind, d. h. die Innenfléche ist mit inneren
Aussparungen (4) und die AuBenfléiche mit duBeren Aussparungen (3) versehen. Die Aussparungen (3, 4)
erstrecken sich bis zu der Ebene der in dem Gurt (17) angeordneten Stahldrihte (1).

Fig. 6 zeigt einen Schnitt entlang der Schnittlinie (A-A) der in Fig. 5 veranschaulichten Ausfiihrungsform.

Aus Fig. 6 ist auch ersichtlich, daB die suBeren Aussparungen (3) symmetrisch zu den inneren Aussparungen
(4) ausgebildet sind, wobei zu beiden Seiten einer inneren Aussparung (4) je eine duBere Aussparung (3)
ausgebildet ist, d. h. entlang des Gelinderlaufbandes sind abwechselnd immer eine innere Aussparung (4) und
zwei duBere Aussparungen (3) einanderfolgend angeordnet. Zwischen zwei einander folgenden inneren
Aussparungen (4) sind auf der gegeniiberliegenden Fliche jeweils zwei duBere Aussparungen (3) ausgebildet.

Das Gelédnderlaufband kann jedoch auch derart ausgebildet sein, daB die auf der Innenfliiche und auf der
Auflenfliiche ausgebildeten Aussparungen einander abwechselnd ausgebildet sind.

Die Gleitfliche des erfindungsgemiB ausgebildeten Gelinderlaufbandes kann mit einer Metall- bzw.
Kunststoffeinlage versehen werden, um die Reibung zwischen dem Laufband und der Schiene zu verringern bzw.
das MaB der Abnutzung zu reduzieren.
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PATENTANSPRUCHE

1. Endloses Geldnderlaufband aus elastischem Material, insbesondere fiir Rolltreppen, Fahrsteige u. dgl.,
bestehend aus einem mit einer Verstirkungseinlage versehenem C-Profil, mit einer in der hinsichtlich der
Biegebeanspruchung neutralen Zone und im Mittelbereich des C-Profils angeordneten Stahldrahteinlage, wobei
die AuBenfliche und/oder die Innenfliche der Seitenteile des Bandes mit quergerichteten Aussparungen versehen
sind, dadurch gekennzeichnet, daB die der mit Aussparungen (3) versehenen AuBenfliche oder Innenfliiche
der Seitenteile des Bandes gegeniiberliegende Innenfliche oder AuBenfliche der Seitenteile des Bandes
wellenf6rmig ausgebildet ist, wobei jeweils den auf der AuBenflziche oder Innenfliche ausgebildeten Aussparungen
(3) auf der gegeniiberliegenden Innenfliche oder AuBenfliche Wellenberge gegeniiberliegen, daB die Enden (13)
des Bandes mit jeweils einem MetallverschluB (8) versehen sind, wobei die Metallverschliisse (8) vorzugsweise
an der festigkeitstragenden Stahldrahteinlage (1) befestigt sind, und daB das Band, wie an sich bekannt, aus
Polyurethan, aufgeschéumten Polyurethan oder einem éhnliche physikalische Eigenschaften aufweisenden
Kunststoff, vorzugsweise mit einer Harte von 80 - 95 Sh°, durch Spritzgiefen ausgebildet ist.

2. Band nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB dem Boden der Aussparung (3) auf der
gegeniiberliegenden Fliiche eine konvexe Wélbung (6) gegeniiberliegt, die im Schniit einen Kreisbogenabschnitt
eines mit einem Radius (rz) vorgegebenen Kreises bildet, daB weiterhin zwischen den einander folgenden

konvexen Wlbungen (6) konkave Wolbungen (7) ausgebildet sind, wobei die konkaven Wélbungen (7) einen
Kreisbogenabschnitt eines mit einem Radius (r3) vorgegebenen Kreises bilden (Fig. 4).

3. Band nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Kreisbogen des Bodens der Aussparung (3) und
der konvexen Wolbung (6) Kreisbgen konzentrischer Kreise sind, wobei die die Beriihrungspunkte der durch den
Radius (r,) der konvexen Wolbung (6) und den Radius (r3) der konkaven Wolbung bestimmten Kreisbogen

mit dem Mittelpunkt der konzentrischen Kreise, die durch die Radien (ry» r,) vorgegeben sind, verbindenden
Abschnitte einen Winkel von mindestens 45° einschlieBen.

4. Band nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand (b) zwischen den Aussparungen (3)

groBer als die Breite (a) der Aussparungen (3) ist, wihrend die Breite (a) der Aussparungen groBer als die
Differenz der Radien (r4 - rq) der konzentrischen Kreise ist.

5. Band nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daBl das Gelénderlaufband aus in
beliebiger Linge aneinander anschlieBenden Einzelelementen besteht.

Hiezu 3 Blatt Zeichnungen
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