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L'invention se rapporte 3 une portiére, notamment
4 une portidére & laniéres, destinde & fermer des porches,
passages ou équlvalents, qul est fixée & une barre porteuse
au moins dans la région de son bord supérieur. Le mode
de fabrication de ce dispositif a une trés grande incidence
sur son cout et, par allleurs, les matériaux de la portiére
s'usent trés rapldement en raison de l'agressivité de leurs
conditions d'utilisation, de sorte que la possibilité de
remplacer la matiére de la portiére ou des éléments de
cette portiére a également une incildence particulirement
grande sur leur intérgt.économique et sur leurs possibllités
d'entretien.

Les portiéres du genre en question se montent
dans des couloirs ou portes qui doivent etre franchis trés
fréquenment par des personnes ou des véhicules, en particulier
dans les halls d'usines ou dans les ouvertures de ces batiments'
donnant sur l'extérieur. Les portiéres qui sont fixées
dans la réglon de leur bord supérieur sont dans la plupart
des cas composées de bandes ou lanléres qul peuvent etre
facilement poussées de coté par les personnes et les véhicules,
pour leur permettire ainsi de franchir le paséage. Les portiéres
ou leurs lanléres retombent ensulte dans leur position
de repos dans laquelle 11s forment une surface plus ou
moins fermée qul protége le passage de la porte ou du porche
du vent dans une mesure correspondante. De cette facgon,
on peut réaliser une économle considérable sur les couts
de chauffage et les courants d'ailr sont réduilts. Les matidres
constitutives des portidres sont en principe transparentes,
ce qui.prévient les accidents dis & ce mode d'ouverture.

Dans 1'état antérieur de la technlque, la fixa-
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tion des matlieres transparentes des portiéres, notamment
lorsqu'elles sont présentées sous le forme de lanilres
exige des dispositifs relativement compliqués ou une mani-
pulation délicate qui, en principe, se tradult par des
exigences de précision relativement élevées.'C'est ainsi
qu'on peut fixer les pprtiéres ou laniéres du genre en
question & une barre de fixation tubulaire en utilisant
pour cela des éléments en fonte en forme de coquilles,
qul sont d'une fabrication coﬁteuse, qul entourent le tube
dans leur position d'utilisation et qul sont munis, & leur
extrémité la plus élolgnée du tube, de vis au moyen desquelles
on peut régler la position d'écartement des machoires ou
serrer la portiére qu'il s'agit de fixer. Par allleurs,
on connalt des barres &taux qul sont traversées par un
grand nombre de vis et qul prennent la portidre entire leurs
machoires. En particuller, pour le cas ol la portidre est
composée de bandes qul se recouvrent dans les régions de
leurs bords, les différentes bandes dolvent etre percées
de fagon trés précise dans l'alipnement des barres ou machoires
ou etre munies d'ouvertures correspondantes afin que les -
é1éments qul coopérent entre eux dans la position d'utilisation
pulssent etre traversés par les vis. Ce travall est délicat
et nécessite des machines fonctionnant avee une précision
appropriée. Par allleurs, lorsqu'on utilise des matiires
qul possédent des coefficients de dilatation thermlque
différents, les fluctuations de la température posent des
problémes d'adaptation.

L'invention vise 3 créer une portidre du génre
en queétion dont la fabrication puisse etre particulidrement

simple et adaptée 2 la mécanisation et qul tienne compte
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de la sévérité du service.

Suivant 1'inventlion, en prenant pour base une
portiére du genre défini au début du présent mémoire, le
probléme est résolu par le fait que la barre de fixation
posséde une rangée de salllies.qul s'engagent dans des
ouvertures méragées dans la région du bord supérieur de
la portiére et par le falt qu'il est prévu un ou plusieurs
élément(s) d'arret qul se fixe(nt) 2 la barre de fixation
en recouvrant les extrémités libres desdites saillies.
Cette forme de réalisation tient particuliérement compte
des points de vue exposés plus haut. La fabrication est
particullérement simple et répond aux conditions exigées,
lorsqu'elle est exécutée conformément au procédé suivant
l'invention caractérisé en ce qu'on déroule la matidre
de la portiére d'une bobine débitrice, qu'on la mesure
et qu'on la coupe & la longueur de la portidre et, en meme
temps, qu'on 1la munit, notamment par découpage, d'ouvertures
destinées & permettre de la fixer 3 la barre de fixastion.

La portiére sulvant l'invention est caracté-
risée en ce que la matidre de la portidire ou les laniires

dont cette matiére est composée n'est plus ou ne sont plus

fTixé(es) par boulonrage sur la bande de fixation mais est

ou sont fixé(es) par simple accrochage avec verroulllage
protégeant du décrochage intempestif assuré & 1l'aide d'un
organe de blocage qul peut notamment etre réalisé en une
seule pléce. La barre de fixation et 1'organe diarret peuvent
etre réalisés d'une fagon extremement simple, & partir

d'un élément en tdole d'une seule pléce, par découpage et
pliage; les salllies auxquelles la portiére et les lanidres

de cette portidre sont retenues étant simplement des languettes
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de tole pliées. Comme organes de blocage, on peut utiliser
une série d'organes qu'on dolt disposer les uns 3 coté
des autres 3 un écartement mutuel approprié et qui recouvrent

une ou plusieurs saillle(s). Toutefois, pour une barre

‘de fixation faite d'une seule pléce continue, on utilise

de préférence un organe de blocage également réalisé en
une seule pléce continue et qul peut Etre constitué, dans
cette forme, par un profilé obtenu par pliage trés simple
3 fabriquer.

De préférence, 1'organe de blocage est simplement
retenu par emmanchement.dans une fente de sorte qu'il n'exige
pas d'autre fixation et 11 remplit cependant entiérement
sa mlission qul consiste & éviter que les laniéres ne tombent
des salllles. Cecl peut etre obtenu sans difficulté lorsque
les dimensions et la dlsposition de la fente et des Branches
dé 1'organe de blocage sont appropriées, comme le montre
1'exemple dé réalisation décrit. En meme temps, on peut
faire en sorte que les laniéres disposent de suffisamment
d'espace de Jjeu pour pouvoilr etre facilement repoussées
en position d'ouverture.

On peut sans difficulté donner & la fixation
de l'organe de blocage sur la barre de fixation une con-~
figuration telle qu'il se produlse un certain effet de
coincement. Par ailleuré, 11 est également possible de
donner & la barre de fixation une configuration telle qu'elle
pulsse etre fixée directement A un plafond et/cu 2 un mur,
également & des éléments ou 2 des réglons de 1l'encadre-
ment de la porte, au moyen de chevilles ou équivalents.

Pour le procédé de fabrication suivant 1'inven-

tion, on attribue une importance particulire & l'obtention
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d'un mode opératoirs rationnel quil puisse etre mis en

oeuvre par une technique mécanisée. En principe, la matiére
brute ou le seml-prodult est pris dans des lots ou pléces

d'alimentation de grande longueur qui sont enroulés, c'est-

“3-dire qul forment ce gu'on appelle des bobines. Autant

que possible, c'est-a-dire g1 on peut le faire en respectant
les conditlions imposées par les usages'commerciaux, on
devra chercher A se procurer le seml-produilt dés le départ
a4 la largeur nécessaire, ce qui devrait etre possible en
particulier dans le cas ol la matiére des portiéres se
présente»sous la forme ge bandes ou laniéres, mais ce qu'on
dolt en prinéipe épalement rechercher en ce qul concerne

les bandes de tole. '

Dans ce cas, et en particuller dans la fabri-
cation des panneaux des portléres, 11 est aloré possible
de procéder & la coupe & longueur des différeﬁtes laniéres,
dont la longueur correspond & celle des portidéres en meme
temps qu'a la formation des ouvertures nécessaires pour
l'accrochage des lanléres dans la barre de fixation, en
une seule opération. Cecl s'effectue en pafticulier par
découpage, auquel cas on dolt falre en sorte que les ouver-
tures ne présentent pas d'angles vifs qul favoriseraient
la déchirure.

En ce qul concerne la bande de tole que l'on
transforme en barre de flxation, la formation des sailllies
et éventuellement des trous de fixation peut également
s'effectuer en une seule opération de découpage, qui peut
Stre incorporée & l'opération de coupe 3 la longueur voulue.
Ensuité, le flan qui étalt Jusqu'd présent encore & plat,

est mis au profil conforme & l'invention dans une plieuse.
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Dans chaque cas, on obtient un mode opératoire
extremement simple, qui n'exige pas une grande précision,
ni de la part du personnel desservant les machines, ni

de la part du personnel préposé A la fabrication, ni pour

“1'agencement des machines. On peut sans inconvénient donner

aux bords des ouvertures des lanieéres de la portiére qui
doivent etre enfilées sur les salllies des dimensions suffi-
santes pour qu'il ne solt pas nécessaire de prévoir des
précisions de coincidence particulléres.

Sulvant une autre forme préférée de mise en
oeuvre de 1l'invention, la barre de fixation est formée
en tale, en une seule pléce et présente une ame qul s'étend
dans un plan A peu prés vertlcal dans la position d'utili-
sation et dont la partie de bord inférieur est repliée
a 180° et présente, dans la régiqn de 1'extrémité du bord
du segment qul est replié & 180°, les saillies qui sont
recourbées en s'éloignant du plan de 1'8me et 1'organe
d'arret, qul est églalement fait de tOle, en une seule
piéce, présente une aile de fixation par laquelle 11 est
engagé entre l'ame et le segment de cette ame qui est replié
a 180°.

Suivant une autre caractéristique, la fente
formée entre 1'ame et le sepment de cette ame qul est replié
2 180°, fente quil recoit l'aile de fixation de 1l'organe
de blocage, est de largeur 3 peu prés égale & 1'épaisseur
de la tole de l'organe de blocage.

Suivant une autre caractéristique, 1'organe
de blccage présente une forme en U, considéré dans la direc-
tion 16ng1tud1nale de la barre, l'aille recouvrante qui

est & 1l'opposé de 1l'aile de fixation s'étendant A peu pres
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perpendiculairement aux saillies recouvertes, lesquelles
font salllle 2 peu prés perpendiculairement au plan de
1'ame.

Sulvant une autre caractéristique, l'aille recou-

“vrante de l'organe de blocage qui recouvre les extrémités

libres des salllles mesure, entre les extrémités libres
des salllles et l'extrémité libre de 1l'aile, 2 peu prés
un tlers de la longueur de 1l'aile de fixation, mesurde
entre 1'ame du U du profil et 1'extrémité libre de cette
aile.

Sulvant une autre caractéristique, 1l'aile recou-
vrante est pliée dans le sens quil s'éloigne de la portidre.
La portidére ne comporte qu'un seul organe de blocage qui
couvre la totalité de la longueur de la barre de fixation.

Suivant une'autre caractéristique la barre

de fixation présente une partie formant parol supérieure

qul est rabatbtue 2 peu prés A angle droit & partir de 1'Zme
et qul est également munie d'un bord rabattu servant de
raldisseur.
Sulvant une autre caractéristique, 1l'ame et/ou
la parol supérieure de la barre de fixation sont munies
de trous destinés 2 recevoir des vis de fixatlon ou organes
analogues.
Suivant une autre caractéristique, dans le
cas ol la surface de la portidre est composée de bandes
ou de laniléres, ces laniéres sont dlsposées dé mani ére
que leurs réglons latérales se recouvrent mutuellement.
Suilvant une autre caractéristique, le recou-
vremené mutuel des lanidres représente 1/2 3 1/4 de 1la

largeur des lanléres.
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Suivant une autre caractéristique, les ouver-
tures ménagées dans la répion du bord supérieur de la portiére
sont d'une forme rectangulaire, pour s'adapter 4 la confi-

guration des salllies qul sont constituées par des languettes

" de tole pliées.

Suivant une autre caractéristique, la région
du bord supérieur de la portiére présente un renforcement,
par exemple réalisé sous la forme d'une bordure en tole
d'aluminium en section en U, qul est de préférence percée
dans la région des ouvertures et éventuellement déformée
en saillle vers l'intérleur, vers la matiére de la portidre,

dans les réglons proches des bords libres de ses alles.

Le procédé de fabrication d'une portiére suivant
1'invention est caractérisé en ce qu'on tire la matiére

de la portiére d'une bobine d'alimentation, qu'on la mesure
et qu'on la coupe & la longueur de la portiére et que,

en meme temps, on la munit des ouvertures destinées A la
fixation de la portiére & la barre de fixation, notamment
pa; découpage.

Suivant d'autres caractéristiques de l'invention,
on tire d'une bobine d'alimentaticn une bande de toOle qui
esﬁ coupée & la longueur de la barre de fixation, munie
de saillies et éventuellement de trous dans une opération
de découpage et mise & la forme du profil de la barre de
fixation par pliape ; on tire d'une boblne de tole d'ali-
mentation une bande de tole qui est ensuite mesurée et
coupée & la longueur des organes de blocage, considérée
dans le sens de la longueur du profilé, puis mise au profil
par pllage et on se procure les bandes de matlére sous

la forme de bobines d'alimentatlion qui sont présentées
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3 la larpgeur de la portlére ou des lanléres de la portlére

ou 2 la largeur appropriée pour la formation de la barre

de fixation et/ou de l'organe de blocage.
D'autres caractéristiques et avantages de 1l'lnven-

 tion ressortiront de la description donnée ci-aprés & propos

d'un exemple de réalisation reproduilt sur les desslns,
sur lesquels,

la figure 1 est une vue en perspective, avec
arrachement partiel, de la barre de fixatlon de 1l'exemple
de réalisation.

| La figure 2 est une vue en perspective avec
arrachement partiel de l'organe de blocage de 1'exemple
de réalisafion.

ILa figure 3 est une coupe de la barre de fixa-
tion, de l'organe de blocage et des laniéres de la portiére
qul sont prises entre ces deux éléments. Y

L'exemple de réalisation comprend une barre
de fixation (1) et un organe de blocage, éléments qui sont
tous deux réalisés sous la forme de pléces profilées en
tole.

La barre de fixatlion (1) comprend une ame (3)
qui s'étend dans un plan vertical dans sa position d'utli-
1isatlon et qui, dans la régilon de son bord inférieur,
est rabattue 3 180° vers l'observateur, sur la largeur
d'uﬁ segment (4) dans la réglon terminale duquel un grand
nombre de salllies (5) sont formées par découpage. Dans
11exemple représenté, ces saillles (5) sont pliées & 90°
par rapport au plan vertical en se dirigeant vers 1'obser-
vateur; de sorte que, sur ces salllies on peut accrocher

un certain nombre de lanidres de portilére, de préférence
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disposées avec recouvrement mutuel, et dont les ouvertures
sont espacées les unes des autres conformément au pas d'écar-
tement des saillies (5) et en fonction de leur recouvrement.

Ainsi qu'on peut le reconnaitre plus clalrement

“sur le dessin, les ouvertures ménagées dans les laniéres

de la portiére sont adaptées 3 la forme des saillies, c'est-
a-dire que, dans le cas considéré, elles sont également
de forme 3 peu prés rectangulalre, ce qul permet d'obtenir,
dans toute la mesure possible, un appul de grande surface
des bords porteurs des ouvertures sur les salllies. Par
allleurs, les ouverturep peuvent etre renforcées, par exemple
par un élément 2 gection en U, notamment en tole d'aluminium,
qul s'emboite sur la région du bord supérieur des lanilires
au-dessus des ouvertures et qul est crevé perpendiculairement
au plan de la portiére dans la région des ouvertures de
maniére que des parties de la matlére du reanforcement solent
repoussées dans la région du bord intérieur des ouvertures.
De cette fagon, on obtlent une configuration en forme de
rivet creux qul améliore en conséquence la capacité de
portée de la réglon du bord supérieur et empeche les ouver-
tures de se déchirer.

Suilvant 1l'exemple de réalisation, la barre
de fixation présente une.partie (6) formant paroi supé-
rieure, qui falt saillie 3 angle droilt sur 1'ame (3), en
se dirigeant vers l1l'observateur et qui, 3 son tour, est
munie dans la région de son bord libre, d'un auﬁre bord
(7) rabattu 2 90°, qui constitue un bord rabattu ratdisseur.
Au total, on obtient ici un profil trés rigide qui, dans
une fofme de réalisation pratique, n'a pris qu'une fléche

d'un centimétre sous le poilds de la portiére dans le cas
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d'une tarre de fixatlon de quatre meétres de longueur. |
L'organe de blocage (2) présente un profil
en U qul est composé d'une alle de fixation (9) d'une ame

(10) formant la base d'un U et d'une alle recouvrante (11).

. Dans cette forme de réalisation trés simple, 1l'organe de

blocage est déJ2 en mesure d'assurer, en combinaison avec

la barre de fixation, la sécurité de la fixation des laniéres
de la portiére. A cet effet, aprés l'accrochage des laniéres
de la portiére, comme on peut le volr sur la figure 3,

on engage l'organe de blocage par son alle de fixation

dans la fente (&) qul se trouve entre 1lfame (3) et le segment
(1) de cette ame qui eét redressé vers le haut A 180°.

La 1argéur de 1la fente (3) correspond ici, éventuellement
avee un certaln Jjeu, & 1'épaisseur de 1l'aile de fixation

(9) de sorte que cette alle peut facilement etre engagée

dans la fente (E). Comme le montre la figure 3, les extrémités
en porte-a-faux des saillies (5) sont recouvertes 3 plat

par 1l'alle recouvrante (11). Un pli de la régilon terminale
(12) de 1l'alle recouvrante (11), quil s'éloigne du plan

de la portiére facilite la manipulation de 1l'organe de
blocage et améliore la possibilité de soulever les laniéres
de la portiére. En donnant aux alles une dimension appropriée,
on peut falre en sorte que, meme en se soulevant fortement,
les laniéres de la portlére ne risquent pas de faire sortir
1l'organe de blocage de sa posltion de recouvrement. A cet
effet, dans l'exemple consldéré, la longueur de l'aile
recouvrante (11), comprise entre le bord libre de l'aille

et la réglon contre laquelle les extrémités libres des
gsalllies (5) se terminent dans le plan de l'aile ou s'appli-

quent contre cette alle, est & peu prés égale au tlers
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de la longueur de l'aile de fixation (9), mesurée entre
gson bord libre et 1'2me (10) du profil en U, longueur qui
est désignée 1cl par "a". Si, ensuite, 1l'on rabattait les

bandes (14), (15) (voir figure 3) vers la gauche, contre

‘1a réglon marginale (12) de l'alle recouvrante, la fixation

de 1l'aile de fixation (9) entre 1'ame (3) et le segment
(4) serait cependant suffisante pour empecher 1'élément
de fermeture de se dégager de la fente (8). En tous cas,
cette observation est valable pour le fonctionnement normal.

La figure > montre que les deux laniéres (14)
et (15) de la portizre s'étendent dans des plans voisirs,
ce quil vise & montrer que ces laniéres, de meme que d'autres
qu'on peut imaginer et qul peuvent etre désignées par les
memes références, se recouvrent dans leur disposition sur
les salllies (5). La région (16) du bord supérieur des
laniléres de la portiére est représentée sans renforcement
spécial dans le cas considéré mais on peut prévoir un tel
renforcement de différentes facons. Les ouvertures (17)
g'étendent perpendiculairement & travers le plan de la
Portidre et sont donc particulilrement simples & réallser.
On conserve encore cette forme des ouvertures lorsque les
saillies (5) ne sont pas formées perpendiculairement au
plan de la partie &me mals sont au contraire, légirement
redressées vers le haut.

Dans 1l'exemple de réalisation considéré, il
est prévu des trous (13) découpés aussl blen dans 1'8me
(3) que dans (6), et quil servent & fixer la barre de fixation
a4 un mur ou & un plafonde.

En variante par rapport & la forme de réalisation

représentée, et dans le cas ol l'on utilise une tole particu-~
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l1iérement mince on peut encore renforcer l'effet de retenue
de 1'organe de blocage en faisant en sorte que les extrémités
1ibres des sallilles (5) s'engagent dans des ouvertures
ménagées dans l'alle recouvrante et ceci de. telle manlere
que les extrémltés des alles qui sont chargées par la portiére
prennent appul sur une réglon du bord de ces ouvertures.
Du reste, 11 est possible d'agrandir la profondeur de la
fente (8) lorsque les saillies (5) sont simplement découpées
dans un segment (4) dont la hauteur est agrandle en conséquence
et cambrées de manlére que les parties de matlére qui subsis-
tent entre ces salllles.peuvent contribuer & donner appuil
& 1l'organe de blocage.

L'invention permet de réallser le montage de
la portiére sur la barre de flxatlon & 1l'aide de 1l'organe
de blocage d'une fagon telle qu'il ne solt nécessaire de

prévoir aucun pergage. En effet, les pergages sont fréquem-

‘ment une cause de formatlon de roullle. Par allleurs, les

différents outils qul doivent etre utilisés pour la fabrication
de la portiére, de la barre de fixation et de 1l'organe

de blocage ainsi que le mode de travail de ces éléments
peuvent etre trés simples parce que les opérations de travail
a exécuber sont d'une nature tres primltive et n'exlgent
aucune précilsion particuliére. Les matériaux nécessailres

pour la fabrication, par exemple les lanidres de la portiére
et 1la tOle, peuvent etre pris et découpés dans une matlére

de trés grande longueur qui est livrée et stockée sous

la forme de bobines, c'est-&~dire sous la forme d'une matiere
enroulée, aul présente un falble encombrement. Le travail
peut s'effectuer avec exécution simultanée de plusleurs

opérations, telles que la coupe & longueur et le découpage
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des ouvertures et des contours.

La fabrication des profilés peut ensuite slef-
fectuer d'une fagon extremement simple, par pliage.

Avec 1l'invention, on dispose donc d'une portiére
présentant une configuration et un mode de montage trés
simples, qul peut étre utilisée dans de nombreuses appli~
cations, qul est d'un montage raplde et dont l'entretien
est également rapide, meme en ce qul concerne les nécessalres
opérations de remplacement, sl les laniéres de la portidre
subissent une forte usure. Le mode de construction évite
le risque de phénoménes de rouille et d'autres détériorations
du meme genre résultant des intempéries et 11 permet une
fabrication extreémement rationnelle avec un parc de machines
rédult et sans exiger un emploi d'une main d'oeuvre nombreuse.
Les matériaux qul peuvent etre utilisés pour la barre de
fixation et pour l'organe de blocage ne se limlitent pas
a4 1a tole. Les matériaux ou laniéres qu'on peut utiliser

pour la portiére se trouvent dans le commerce.
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REVENDICATIONS

1. Portiére, notamment portigre & laniéres,
destinée A fermer des porches, passages ou équivalents,
qui est fixée & une barre de fixation au molns dans la
réglon de son bord supérieur, carac t édriséeen
ce que la barre de fixation (1) présente une série de sail-
1ies (5) qui s'engagent dans les ouvertures (17) ménagées
dans la réglon (16) du bord supérieur de la portiére (14,
15) et en ce qu'il est prévu un ou plusieurs organes de
blocage (2) qui se fixe(nﬁ) A la barre de fixétion (1)
en recouvrant les extrémités libres des salllies (5).

2, Portidre, suivant la revendication 1,
caractériséeence que la barre de fixation
(1) est formée en tOle, en une seule pléce et présente
une ame (3) qui s'étend dans un plan & peu prés vertical
dans la position d'utilisation et dont la partie de bord
inférieur est replide A 180° et présente, dans la réglon
de 1lextrémité du bord du ségment (4) qul est replié &
180°, les saillies (5) qul sont recourbées en s'éloignant
du plan de 1'3me (3) et en ce que 1l'organe de blocage (2),
qul est également falt de tole, en une seule pléce, présente
une aile de fixation (9) par laquelle il est engagé entre
113me (3) et le segment (4) de cette @me qui est repliée
a 180°. ,
' %*. Portidre, sulvant la revendicaticn 2,

caractériséeencequela fente (8) formée

entre 1'3me (3) et le sepment (4) de cette ame qul est
repliée & 180°, fente qui regolt 1l'aile de fixatlon (9)
de l'organe dé biccage (2), est de largeur & peu prés égale

3 1'épaisseur de la tole de 1'organe de blocage (2).
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A, Portidre suivant 1'une des revendications
lab, caractériséeencequellorgane de blocage
(2) présente une forme en U, considéré dans la direction
longltudinale de la barre, 1'alle recouvrante (11) qui
est & 1l'opposé de 1l'alle de fixation (9) s'étendant 2 peu
prés perpendlculairement aux saillies (5) recouvertes, |
lesquelles font saillie & ped preés perpendiculairement
au plan de l'ame (3).

5. Portiére sulvant l'une quelconque des revendi-
cations 1 A 4, caractériséeence que llaile
recouvrante (11) de l'organe de blocage (2) qui recouvre
les extrémités 1libres des salllies (5) mesure, entre les
extrémités libres des saillles et 1'extrémité libre de
1'éile, 4 peu prés un tlers de la longueur (a) de 1l'aile
de fixation (9), mesurée entre 1'ame (10) du U du profil
et 1l'extrémité libre de cette alle.

6. Portiére, sulvant 1'une quelconque des revendi-
cations 1 45, caractériséeenceque la région
terminale (12) de l'aile recouvrante (11) est pliée dans
le sens qul s'éloigne de la portiere (14, 15).

T+ Portiére, sulvant l'une quelconque des revendi-
cations 1 4 6, caractérisée ence qulelle ne
comporte qu'un seul organe de blocage (2), qui couvre la
totalité de la longueur de la barre de fixation (}).

8. Portieére, suivant 1'une quelconque des revendl-
cations 1 8 7, carac tériséeence que 1a barre
de fixation (1) présente une partie (6) formant paroi supérieu-
re qul est rabattue a4 peu prés 3 angle droit & partir de

1'ame (3) et qul est également munie d'un bord rabattu
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(7) servant de raidisseur.

9. Portiére, sulvant l'une quelconque des revendi-

catlons 1 2 8, caractériséeenceque Ll'ame

(3) et/ou la paroi supérieure (6) de la barre de fixation

(1) sont munies de trous (13) destinés & recevoir des vis

de fixatlon ou organes analogues.

10. Portiére, suivant 1l'une quelconque des
revendlcations 1 8 9, carac tériséeen ce que,
dans le cas ol la surface de la portiére est composée de
bandeas ou de laniéres (14, 15), ces lanidres sont disposées
de manlére que leurs régions latérales se recouvrent mutuel-
lement.

11l. Portiére, sulvant la revendiecation 10,
caractériséeenceque le recouvrement mutuel
des lanléres représente 1/2 3 1/4 de 1la largeur des la~
niéres.

12. Portiére, sulvant l'une quelconque des
revendications 1 2 1l, caract ér i s é e en ce que

les ouvertures (17) ménagées dans la réglon (16) du bord

supérieur de la portidre (14, 15) sont d'une forme rectangulai-

re, pour s'adapter & la configuration des saillies (5)
qui sont constituées par des languettes de tole plides.
13. Portiére, sulvant l'une quelcongue des
revendications 1 2 12, carac té ri1s é e en ce que
1a réglon (7) du bord supérieur de la portidre présente
un renforcement, par exemple réalisé sous la forme d'une
bordure en tole d'aluminium en section en U, qul est de
préférepce percée dans la région des ouvertures (17) et

éventuellement déformée en saillie vers 1l'intérieur, vers

2506829
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la matiére de la portiére, dans les régions proches des
bords libres de ses alles.

14, Procédé de fabrication d'une portidére sui-
vant l'une quelconque des revendications 1 213, carac
tér1séencequlon tire la matiére de 1la portiere
d'une bobine d'alimentation, qu'on la mesure et qu'on la
coupe & la longueur de la portiére et que, en meme temps,
on la munit des ouvertures destinées & la fixation de la
portlére & la barre de fixation, notamment par découpage.

15. Procédé suilvant la revendication 14, ¢ a
ractériséencequ'on tire d'une bobine d'alimentation
une bande de to0le qul est coupée 2 la longueur de la barre
de flxation, munle de salllles et éventuellement de trous
dans une opération de découpage et mise & la forme du profil
de la barre de fixation par pliage. '

16. Procédé suivant 1l'une des revendications
l4 et 15, caractériséencequ'on tire d'une
bobine de tole d'alimentation une bande de tole qui est
ensulte mesurée et coupée & la longueur des organes de
blocage, considérée dans le sens de la longueur du profilé,
puls mlse au profil par pliage.

17. Procédé suivant 1'une quelconque des reven-
dications 14 3 16, carac téri s é en ce qu'on se
procure les bandes de matlére sous la forme de bobines
d'alimentation qul sont présentées & la largeur de la por-
tiére ou des lanieres de la portiére ou & la largeur appro-
priée pour la formation de la barre de fixation et/ou de

1'organe de blocage.
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