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Zplisob spléténi vlidkennych dtvary,
zv143t& priz{ na textilnich strojich vy-
znadujic{ se tim, %e vzéjemn& plesazensd
pfiloZené konce vlékennych dtvart v tla-
kovém kanélu zaplétac{ komory se podrobi
virivému d¥inku tlakového vzduchu & sles-
pon u jednoho z ust{ tlekového kenélu se
podrob{ plsoben{ proudu vzduchu z tlako-
vého kanélu kmitajiciho na vysoké frek-
venci. Toho je dosa%eno navedenim sloup-
ce proudu vzduchu z tlakového kandlu na
prestavitelnou prekéZku p¥i udsti tlako-
vého kanélu. i W
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Vyndlez se tyka zplisobu a zarizeni ke spléténi vlde
kepnych utvard, zvldstd prizi na textilnich strojich v tla-
kovém kepéle zapléteci komory, v niZ jesou splétené konce
vldkennych utvari presazenéd priloZeny k sobd a tak se pod=
robuji virivéru Uéirnku tlakového vzdushu privadéného stie-
dem do tlakového konAlu.

Nedostatkem stédvajiciho zpisobu pneumatického splété-
ni vldkennych utvarli je mald pevnost spoje a to zejména
v podélnén sréru vlidkenného utvaru, jekoz i spolehlivost
vliastniho technologického postupu spléténi.

To Jje zplsobono nedostatednym vzdjermym provazénim
vldken gplétanych koncd vldkerného utvaru. Aby se tomu pied-
chézelo pracuji zrérmé zarizeni se zvyscnym tlakem privadé-
ného vzduchu, s dlouhou dobou jeho piisocbeni, coz ale v sou~
hrnu znrmend nizdi energetické vyuziti tlakového vzdushu.
Dédle je nizsi pevnost a spolehlivost splétemého spoje kon-
cli vléakenného utveru v podstaté d<ma malou univerzédlnosti
pouzitych zarizeni. Napr. n&které vypracovené gzplsoby splée
téni jsou uréeny jen pro vynucené drvhy rateridll, tj. jed-
noho sméru krouwceni, urcité jemmosti a délky jednotlivych
vléken, tekZe tyto zpusoby nelze vidy spolehlivé aplikovat
pri zméné druhu vldkenrého utvaru na znamych garizenich
s malou univerzalmnosti.

Pnevmatické prvky se potom rmu8i u zrfmych zarigeni roz-
mérové prizplsobovat gvolenému druhu vlidkenného utvaru a
aby uéirmost nékterych 2 nich byla vyhovujici, rmusi se pra-
covni cyklvs reockléddat do nékolika éamsovych intervall, &imz
se pouzité zerizeni stédvd padrirnd slozitym, rdroénym na se-
rizovéni a drahyn.

U mplisobu spléténi vlidkenitého dtvoru romosi tlakového
vzduchu existuje vréité riziko, Ze splétend korse vldkni-
tich utvard budou jesté pred vzijemnym spletenim vyfouknu-
ty z tlakového kandlu. Tomu se &eli pouzitim ruznych pri-
davnych zarizeni, ktera odstrizoné konce ruzné pridriuji,
¢imz se slozitost a poruchovost zarizeni jen zvétsuje.
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Nedostatky znémych zplsobl splétdn{ vldkenngch ttvard
odstranuje velkou mérou zpisob splétédni vldkennych utvari podle
vyndlezu, jeho¥ podstata spo¥ivd v tom, ¥e vldkenné tvary se
alespon u jednoho uUsti tlakového kandlu podrobf navic a souZasnd
pisobeni téhoZ proudu vzduchu, rozkmitaného v oblasti ust{ tla-
kového kandlu Jjeho navdd¥nim na piestavitelnou p¥ekdZku.

U%inky zpisobu splétdni vldkennych Utvard podle vyndlezu,
se zeJjména projevuji v tom, Ze p¥i ném dochdz{ k vysokému
vyuZiti energie p¥iv4d&ného tlakového vzduchu, k moZnosti
spléténi riznfch druhd vlidkennych Utvard bez porufeni para-
lelity vldken ve spleteném spoji a bez provdd&ni podstatnych
sefizovacich zdsahd na zaplétac{ komo¥e. Podstatné je i to, %e
vnit¥ni struktura vlékennych dtvard neni mimosplétany spoj
Jiz naru¥ovéna. ..

K provédd&ni zplsobu podle vyndlezu je zvl43t vhodné za-
Pfizeni, jeho% podstata spo¥fv4 v tom, ¥e alespon jedno z ust{
tlakového kandlu zaplétac{ komory je pfifazena pFestavitelnd
prekdZka opat¥end bF¥item, zésahujicim do proudu vzduchu z tla-
kového kandlu, p¥i¥emZ uspo¥dddni t&chto p¥ekdZek miZe bft na
zaplétac{ komo¥e provedeno s vfhodou oboustrann¥ vzhledem k
tlakovému kandlu.

Vyhody vyplyvajfci{ z tohoto uspo¥dddni jsou potom urdu-
Jjic{ pro dal¥{ ¥adu riznych modifikaci tlakovych komor,
které ‘se ovSem stdle vyznaZuj{ jednoduchosti a p¥itom velkou
univerzdlnost{ pro rizné druhy splétanych vldkennych \itvari.
Nap¥{klad b¥ity p¥estavitelnfch pFekd%ek mohou byt tvoieny
pruZnymi membrédnami, b¥ity mohou b§t lad®ny na zvoleny rezo-
nandni kmitolet a nevyZaduj{ dal3{ obslu¥né Ustroji a hlavn&
neprodlu¥ujf délku splétaného spoje, nebo¥ jejich U&inky
zp&tn& dovoluj{ zkracovédn{ délky tlakového kandlu v zaplétac{
komofe,
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Dal3{ vyhody a u¥inky vyndlezu jsou patrny z nésledujfciho
popisu zplsobu splétdni vldkennych Utvard a za¥fzen{ vhodné-
ho k jeho provddén{, jakoZ i z obrdzkd, kde zna¥i obr., 1 otevie-
nou zaplétaci komoru se zavedenymi, presazené priloZenymi konci
vlékennych Utvard do tlakového kandlu, obr. 2 stav po uzavieni zaplé-
tac{ komory, kde volné konce vldkennfch Utvari jsou jiZodst¥iZeny
a vychyleny od podélné osy tlakového kandlu, obr. 3 zndzornuje piso-
beni tlakového vzduchu na vldkenné utvary, obr., 4 schematické
znédzorn&ni{ hotového spleteného spoje vldkemngch utvari po skonZe-
ni plsobeni tlakového vzduchu.

Vldkenné utvary A a B se vhodnym zpisobem za pou¥iti nezné-
zornéného zafizeni zavedou do otev¥eného tlakového kandlu j
zaplétac{ komory 1, opat¥ené vikem 1. Po zavedeni vldkennych Utva-
ri A a B do tlakového kandlu 3, v ném¥ jsou vldkenné utvary
A a B viti sobé'pfesazené p¥iloZeny, uzavie se tlakovy kandl 3
pFPiklopenim vika 1, p¥i&em? nezndzorn&né ustroji odst¥ihne, resp.
zkrdti presahujici konce vldkennych utvard A, B na konce a, b
o vhodné délce.

B¥ity 5, 5° prekdZek 2, 2°, které jsou uchyceny na viku 1°
zaplétacé komory 1 se soufasn& s pFiklopenim vika 1 ocitnou
pFfed Ustimi tlakového-kanélu 3 a odklon{ se pFitom alespon
zmin¥né konce a, b vldkennych utvard A, B 0d podélné osy tlakového
kandlu 3, &imZ je v dostate¥né mi¥e zabrédn&no vyfouknuti té&chto
koncd a, b pfi dal¥i operaci, tj. pPred jejich spojenim.

_ Nésleduje zavedeni tlakového vzduchu do tlakového ka=-
ndlu 3 prostfednictvim otvoru 4. V tlakovém kandlu 3 dochdz{
k intenzivnimu vi¥en{ tlakového vzduchu, majic{ za ndsledek
Eéstené rozkroucen{ vldkennych utvari A, B a vzdjemné proni-
kéni jejich jednotlivych vldken. Zaplétaci U¥inek vi¥icfho
tlakového vzduchu je zesilen jeho rozkmitdnim na vysokou
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frekvenci, v slyaitelné a nebo neslysitelné oblasii spekira
gvukového vlnéni tim, Ze sloupec tlakového vsduchu, vystupu-
jioi z usti tlakového kandlu 3 se rozkmita jeho vhodnym na=-
vadénim na prestavitelnou pirekdzku 2, resp. 2 , zasahujici
pired jedno,resp. obé usti sminéného tlakuvého kandlu 3. ‘

Zde potom dooh&zi k vysoce intenzivnimu vzajemnému pro=-
pléténi jednotlivyeh vldken utverd A, B a k vytvoieni beg=-
uglikového kompaktniho spoje 8 vysokou pevnosii v axidlnim
sméru.

Jakmile prestane pisobit tlakovy vzduch je spléténi
vldkennyeh utvard 4, B ukonceno, spojovany vlékenny usek
utvard A, B se vrdti v podstaté pisobenim zakrucovédni, na-
ez se odklopi viko 1' zaplétaci komory ] a spletené vlé-
kenné utvary A, B se z otevieného tlakového kandlu 3 vedou
k daldimu normélnimu teohnologickému procesu jejich gpraco- '
véni. |

Pro udely rozkmitdni sloupce tlakového vzduchu, vystu—
pujiciho virivé z tlakového kandlu 3, Jjsou brity 3, 5° pre-
kdzek 2, 2 yytvoreny napi. pruinymi membrénemi, nebo Jsou
brity 5, 2 ‘naladény jinym zpisobem na piisluény rezonandni
kmitodet apod. Také pfibliZovéni nebo oddalovéni biitu 3, j
prekédsek 2, 2 od usti tlakového kandlu 3 lze frekvenci
rizné ménit apod.
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1« Zplisob spléténi vlékénnich utvard, zvl4E%ts p¥iz{i na
textilnich strojich v tlakovém kandlu zaplétaci komory, v ni¥ se
volné konce obou vldkennych Utvardi k sobd pFesazen® p¥ilo¥i
a podrobi se vi¥ivému 1¥inku tlakového vzduchu p¥ivédiného do

tlakového kandlu, vyznalujici se tim, %e vldkenné Utvary se
alespon u jednoho ust{ tlakového kandlu podrob{ navic a souZasn¥

pisobenf tého¥ proudu vzduchu, rozkmitaného v oblasti ust{
tlakového kandlu jeho navdd&nim na prestavitelnou p¥ekd¥ku.

2. Zatrizen{ k provdd&n{ zpisobu podle bodu 1, sestdvajici
ze zaplétaci komory s tlakovym kandlem pro presazené ulofeni
volngych koncd vldkennych utvard a z p¥ivodu tlakového vzduchu
zaust#ného do tlakového kandlu, pri¥em% tlakovy kandl je opati¥en
pFisuvnym vikem p¥esahujicim nejmén& nad jedno z usti tlakového
kandlu zaplétac{ komory, vyznaZenf tim, %e alaspon pred jedno
z usti tlakového kandlu (3) zaplétaci komory (1) je pFirazena
prestavitelnd pFekd%ka (2) uchycend na viku (1°) a opat¥end
b¥itefm (5) zasahujicim do smdru -proudu vzduchu z tlakového
kandlu (3). SR

, 3. Za¥izen{ podls bodu 2, vyznatené tim, ¥e b¥it (5)
pFestavitelné prekd¥ky {2) je tvoFen pruZnou membrinou.
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