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Sposéb termicznego utwardzania wypelnienia
butli stalowej do acetylenu

Przedmiotem. wynalazku jest sposéb termicznego utwardzania wypelnienia butli stalowej do acetylenu,
polegajacy na ogrzewaniu wypetnionej butli zamknig tej zaworem spr¢zynowym, przy pomocy ktérego utrzymy-
wane jest w butli scisle okreslone cisnienie. .

Proces termicznego utwardzania wypelnienia butli powinien przebiegaé w warunkach zapewniajacych za-
chowanie statej masy.

Poniewaz szybkos¢ reakcji chemicznej pomiedzy krzemionka a wapnem (podstawowymi skiadnikami
wypeinienia) w normalnych warunkach jest bardzo mata, proces utwardzania prowadzi si¢ w temperaturach
wy2szych, rzedu 140—250°C.

Aby nie dopusci¢ jednak do ubytku masy przez odparowanie wody, preparowane butle ogrzewa si¢ w wa-
runkach autoklawowych.

Najczesciej stosowanymi sposobami autoklawizacji sa:

1) Ogrzewanie butli otwartych w zamknigtym autoklawie.

2) Ogrzewanie butli zamknigtych potaczonych ze zbiornikiem cisnieniowym, do ktérego pxzechodm nadmiar
wody w czasie ich ogrzewania,

3) Ogrzewanie butli zamknigtych zaworem z wktadka ze spieku lub innego materiatu porowatego (zawdr prze-
puszczalny), ograniczajacym wyptyw wody z ogrzewanej butli,

Pierwszy spos6b wymaga instalowania duzych i cigzkich, ogrzewanych para autoklawdw, ktérych obstuga
jest pracochtonna i ucigzliwa. Metoda jest nieekonomiczna w poréwnaniu z nast¢pnymi. '

Butle potaczone ze zbiornikami odbierajagcymi nadmiar wody oraz butle zamknig¢te zaworami przepuszczal-
nymi moga by ¢é utwardzane w piecach ogrzewanych elektrycznie gazem lub olejem opat owym, przy czym cisnie-
nie réwne jest cisnieniu barometrycznemu.

Ujemnga strona utwardzania ze zbiornikami odbierajacymi jest koniecznos¢ manipulowania tymi zbiornika-
mi. W przypadku laczenia kilku butli z jednym zbiornikiem dochodza trudnosci w uzyskaniu szczelnosci pota-
czet stanowiacych o prawidtowosci przebiegu procesu i jakosci produktu gotowego.
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Najkorzystniejszym ze znanych sposobdw jest utwardzenie wypelnienia w butlach zamknietych zaworami
przepuszczalnymi, jednak wobec wystepowania zmiany cisnienia w czasie, a nawet wydzielania si¢ z ogrzewanej
butli wigkszej ilosci wody, niz to wynika ze zmiany jej gestosci w zaleznosci od temperatury, zawory z wkiadka
ze spieku lub innego materiatu porowatego nie spetniaja dobrze wymaganego zadania.

Celem wynalazku jest usunigcie powyzszych niedogodnosci.

Okazato sig, Ze jest mozliwe prowadzenie procesu utwardzania wypetnienia butli w scisle okreslonych
warunkach temperatury i cisnienia przy zachowaniu statej masy — po ustaleniu si¢ w butli Zadanej temperatury —
gdy ogrzewana butla jest zamknieta zaworem sprezynowym, ktéry utrzymuje w ogrzewanej butli cisnienie
wyZsze od preznosci pary wodnej w temperaturze utwardzania.

Sposéb termicznego utwardzania wypetnienia butli stalowej do acetylenu wedtug wynalazku polega na
ogrzewaniu w temperaturze 140—250°C w czasie 15—40 godzin wypetnionej pétptynng masa butli zamknigtej
zaworem spreZynowym utrzymujacym w ogrzewanej butli cisnienie wyZsze od preznosci pary wodnej
w temperaturze utwardzania,

Korzystnym skutkiem zastosowania wynalazku jest wyeliminowanie duZych i cigzkich urzadzeri stosowa-
nych w znanych sposobach, uzyskanie duzych szczelnosci potaczen oraz skuteczniejsze niz w przypadku zawo-
réw ze spiekiem, zachowanie statej masy.

Przyktad: Do napetnionej pélptynng masg butli 1 wkreca si¢ zawdr spregZynowy 2 sktadajgcy si¢ z
korpusu 3 z gwintem stozkowym, grzybka 4 z osadzona w nim uszczelka 7 z tworzywa elastycznego odpornego
na temperatur¢ co najmniej 140°C, korzystnie gumy, zamykajacq otwor 6 i sprezyny 8 umieszczonej w osto-
nie 5. Sprezyna 8 wywiera nacisk na grzybek 4 utrzymujac w butli ci$nienie wyZsze od preznosci pary wodnej w
temperaturze utwardzania, dzigki czemu proces utwardzania wypetnienia butli przebiega z zachowaniem statosci
masy w danych warunkach termicznych, przy czym z ogrzewanej butli 1 wydziela si¢ przez otwér 6 tylko nad-
miar wypeinienia powstaty ze zmniejszenia si¢ gestosci wypelnienia w czasie wzrostu temperatury.

Proces ogrzewania wypetnienia butli w temperaturze 220°C prowadzi si¢ w ciagu 24 godzin, po czym za-
wor sprezynowy 2 wykreca sig i butle suszy do statej wagi.

Zastrzezenie patentowe

Sposob termicznego utwardzania wypetnienia butli stalowej do acetylenu, polegajacy na ogrzewaniu wy-
petnionej pétptynna masa butli w temperaturze 140—250°C w czasie 15—40 godzin, znamienny tym,
Ze ogrzewang celem utwardzenia wypelnienia butle zamyka si¢ zaworem spreZynowym, utrzymujacym w ogrze-
wanej butli cisnienie wyZsze od preznosci pary wodnej w temperaturze utwardzenia.
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