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Sposéb wyrobu rur z miejscowemi do wewngtrz skierowanemi pogrubieniami

oraz urzadzenie stuzace de tego celu.
Patent dodatkowy do patentu Nr 15382.

Zgloszono 24 lutego 1932 r.
Udzielono 26 maja 1933 r.
Pierwszenstwo: 11 maja 1931 r. (Niemcy).

Najdluiszy czas trwania patentu do I2 stycznia 1947 r.

W patencie Nr 15382 opisany jest spo-
s6b wyrobu rur z pogrubionemi wewnatrz
koricami zapomocg walcarki o krazkach mi-
mosrodowych przy zastosowaniu odsadzo-
nego rdzenia. Ten sposéb wyréznia sig tem,
7e podczas walcowania zgrubionego korica
rury na odsadzonej cze$ci rdzenia i w cza-
sie, w ktéorym walce dzialaja jeszcze przy
rozwalcowywaniu materjalu na czesci rdze-
nia o zwyklej grubosci, w miejscu odsadze-
nia czesci rdzenia nastepuje wyciaganie
materjalu do tylu.

Przedmiotem wynalazku jest zastoso-
wanie tego sposobu do wyrobu rur, ktére

maja nietylko pogrubione korice, lecz na-
ogol sa zaopatrzone w miejscowe do we-
wnatrz skierowane pogrubienia. Takie rury
stosuje si¢ np. jako slupy oraz w tych
wszystkich wypadkach, gdy rura o gladkiej
cylindrycznej powierzchni musi posiadaé
w pewnych miejscach pogrubiony przekréj
ze wzgledu na wytrzymaloéé lub z innych
przyczyn.

Sposéb wedlug wynalazku nadaje si¢
takze dobrze do wyrobu rur wiertniczych,
gdy rury sa wyrabiane nie o zwyklej dlu-
gosci, lecz o podwéjnej lub kilkakrotnej
dtugosci. Przy zastosowaniu sposobu we-



dtug wynalazku do tego celu powieksza sie
znacznie produkcje walcarki, zmniejsza sie
‘o odpadki,.'poll‘epszaiéf: procentowa wydaj-
no$¢, wskutek czego koszta wyrobu zostaja
znacznie obnizone. ‘

Wyréb rur z miejscowemi do wewnatrz
skierowanemi pogrubieniami odbywa sig
wedtug wynalazku w: ten sposéb, ze tulejo-
wy przedmiot obrabiany zostaje wywalco-
wany na zwyklej czesci rdzenia az do miej-
sca, ktére ma byé pogrubione, poczem
przedmiot obrabidny”zostaje przytrzymany
w takiem polozeniu wzgledem rdzenia, ze
materjal potrzebny do utworzenia zgrubie-
nia znajduje si¢ nad odsadzong - czescig
rdzenia, i dopiero wtedy nastepuje walco-
wanie ‘pogrubienia.

W celu ustalenia (przytrzymania) przed-
miotu obrabianego wzgledem rdzenia pod-
czas walcowania pogrubienia, nasuwa sig
na wolng dlugosé czesci rdzenia o zwyklej
grubosci nakladke, ktérej korice opieraija
si¢ o pierscien oddzielajacy, wzglednie
pierscieri pomocniczy. Po ukoriczonem wal-
cowaniu pogrubienia usuwa sie naktadke,
w celu umozliwienia swobodnego walcowa-
nia dalszego zwyklego przekroju rury. Za-
pomoca w ten sposéb uwolnionej czesci
rdzenia o zwyklym przekroju i wskutek te-
go, iz przedmiot obrabiany opiera si¢ wy-
konanem pogrubieniem o odsadzona czeséé
rdzenia, jest osiagnigty warunek dalszego
beznagannego walcowania na miejscu odsa-
dzenia rdzenia, czyli materjal moze, przy
walcowaniu przejscia od przekroju rury o
grubszej $ciance do przekroju o cienszej
$ciance, usuwaé si¢ wtyl.

Rysunek przedstawia przyklad wyko-
nania rury wedlug wynalazku w kilku o-
kresach wyrobu, przyczem fig. 1 przedsta-
wia tulejowy przedmiot obrabiany oraz u-
rzadzenie w przekroju podtuznym, i fig.
la — tenZe przedmiot w przekroju po-
przecznym wedtug linji y—y.

Na fig. 1 rura a jest zaopatrzona w po-
grubiony do wewnatrz koniec, wykonany

sposobem wedtug patentu Nr 15382, z kto-
rym laczy si¢ cz¢$é rury wykonana na pew-
nej dlugosci o zwyklym przekroju. Aby w
zadanem miejscu wykonaé do wewnatrz
skierowane miejscowe pogrubienie, przed-
miot pbrabiany jest wzgle¢dem rdzenia przy-
trzymany w takiem polozeniu, ze materjal
potrzebny do wykonania pogrubienia znaj-
duje sie nad odsadzona czescia b rdzenia.
Ustalenie tego polozenia osiaga si¢ przez
zalozenie naktadki d na wolna czesé c
rdzenia o zwyklym przekroju, przyczem
nakladka d opiera si¢ jednym koricem o

‘pierécieri e, a drugim koricem — o pier-

$cierl pomocniczy f.

Fig. 2 przedstawia rur¢ po wykonaniu
miejscowego do wewnatrz skierowanego
pogrubienia. W celu wywalcowania czesci
rury o zwyklym przekroju, laczacej sie z
pogrubieniem, nakladka zostaje usunieta.
Przy walcowaniu przejscia materjat, wo-
bec tego, ze przedmiot obrabiany opiera sie
wykonanem zgrubieniem o przejscie g
rdzenia, moze usuwaé si¢ do tylu, az pier-
Scienie e i f dosuna si¢ jeden do drugiego,
jak to przedstawiono na fig. 3, poczem na-
stepuje dalsze walcowanie rury w zwykty
sposob, czyli przez wyciagganie materjatu
naprzéd. Pogrubienie powstajace na tyl-
nym koricu rury, jak to uwidoczniono na
fig. 3, zostaje nastgpnie rozwalcowane spo-
sobem wedtug patentu Nr 15382 tak, iz po-
wstaje rura pogrubiona do wewnatrz.

Miejscowe do wewnatrz skierowane po-
grubienia, oprécz pogrubionych do we-
wnatrz koricow rury, moga wedlug niniej-
szego sposobu byé¢ wykonane w dowolnej
ilosci.

Zastrzezenia patentowe.

- 1. Sposéb wyrobu rur z miejscowemi
do wewnatrz skierowanemi pogrubieniami
wedtug patentu Nr 15382, przy zastosowa-
niu odsadzonego rdzenia, znamienny tem,
ze tulejowy przedmiot obrabiany zostaje



walcowany na cze$ci rdzenia o zwyklej
grubosci az do miejsca, ktére ma byé po-
grubione, nast¢pnie przytrzymany w takiem
polozeniu wzgledem rdzenia, aby materjal
potrzebny do wykonania pogrubienia znaj-
dowal sie¢ nad odsadzong czeécia rdzenia,
poczem nastepuje walcowanie zgrubienia.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze po wykonaniu pogrubienia skie-
rowanego do wewnatrz zostaje usunigte o-
parcie przedmiotu obrabianego wzgledem
rdzenia, w celu dalszego walcowania.

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 2, znamienne tem,

AN

e posiada nakladke (d), ktéra, w celu u-
nieruchomienia przedmiotu obrabianego (a)
wzgledem odsadzonego rdzenia, zostaje w
polozeniu potrzebnem do wykonania zgru-
bienia umieszczona mna wolnej czeséci (c)
rdzenia, wskutek czego utrzymuje przed-
miot obrabiany w tem polozeniu podczas
walcowania zgrubienia na cieriszej czesci

(b) rdzenia.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: Dr. inz. M. Kryzan,

rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogusl.awskiego i Ski, Warszawa.
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