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Przedmiotem wynalazku jest elektrochemiczny
spos6b oczyszczania form wulkanizacyjnych w obec-
noci wodnego roztworu wodorotlenku sodu.

W procesie wulkanizacji nastepuje permanentne
zanieczyszczanie form wulkanizacyjnych, powstajg-
ce z rozkladu Srodkéw stosowanych do ich smaro-
wania i resztek mieszanek kaucrukowych.

Z biegiem czasu zanieczyszczanie form przybiera
takie rozmiary, ze przy dalszym ich uzytkowaniu
wulkanizaty nie odpowiadajg stawianym wymogom
technicznym, co eliminuje formy, szczegélnie o pre-
cyzyjniejszej rzeZbie, z produkcji. Przywr6cenie
form do pracy moze nastgpié dopiero po ich oczy-
szczeniu.

Najbardziej znane i powszechnie stosowane me-
chaniczne oczyszczenie form natrafia czesto na duze
trudno$ci, a w wypadku zawilego uksztaltowania
formy lub réznorodno$ci rzezby rysunku, staje sie
niemozliwe do wykonania. Ponadto niszczy ono for-
my w takim stopniu, ze po pewnym czasie nie na-
dajg sie one do dalszego uzytkowania.

Termochemiczny spos6éb oczyszczania form, po-
legajacy na ich kgpieli w wodorotlenku sodu jest
skuteczny, jednak czas jego trwania wynoszgcy od
3 godzin do 12 godzin jest bardzo dlugi.

Inny spos6b proponowany przez patent polski
Nr 43680 polegajgcy na dziataniu na formy wodnym
roztworem Cr O; w temperaturze wrzenia, mimo
ze skuteczny, trwa w por6éwnaniu do sposobu bedg-
cego przedmiotem wynalazku kilkakrotnie dluzej.
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Uzycie natomiast tréjtlenku chromu jest szczeg6l-
nie .niekorzystne dla form o precyzyjnej rzezbie,
poniewaz dzialanie jego na metal jest szkodliwe
i niszczgce.

Sposéb czyszczenia form wulkanizacyjnych we-
dlug wynalazku pozwala unikngé tych wad, jak
réwniez skraca czyszczenie form do kilku zaledwie
minut. Polega on na rozpuszczeniu wodorotlenku
sodu w wodzie w ilo§ci okoto 200 g NaOH na 1 litr
wody i podgrzaniu otrzymanego roztworu do 100°C,
do ktérego to roztworu zanurza sie nastepnie formy
wulkanizacyjne w odlegloSci od 4 cm do 15 cm
jedna od drugiej. Do form doprowadzony jest prad
staly. Dwukrotna zmiana kierunku pragdu w ciagu
okolo trzech minut powoduje powstawanie na po-
wierzchni elektrod tlenu, ktéry. nastepnie utlenia
i spulchnia istniejace zanieczyszczenia podczas od-
bywajgcej sie elektrolizy roztworu NaOH. Po za-
koniczonym procesie elektrolitycznym formy prze-
mywa sie woda. Nastepnie, po samoczynnym osu-
szeniu sie form, jeSli nie majg byé one od razu
oddane do uzytkowania, zabezpiecza sie je przed
korozja.

Spos6b wedlug wynalazku moze byé stosowany
nie tylko do oczyszczania form wulkanizacyjnych,
lecz réwniez do form uzywanych przy produkcji ar-
tykutéw z tworzyw sztucznych.

Przy oczyszczaniu form o mniejszych wymiarach
mozna stosowaé grupowe ich polaczenie.

SposOb oczyszczania formm wulkanizacyjnych we-
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dlug wynalazku skraca w spos6b zasadniczy czas
ich oczyszczania, a tym samym przesté] pras wul-
kanizacyjnych, przyczynia sie do obnizenia kosztow
oraz nie powoduje uszkodzen mechanicznych i che-
micznych uzywanych form.

Zastrzezenie patentowe

Sposdéb oczyszczania form wulkanizacyjnych, zna-
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mienny tym, ze przeprowadzony jest w obecno$ci
podgrzewanego do okolo 100°C wodnego roztworu
wodorotlenku sodu z zastosowaniem elektrolizy,
przy czym wodny roztwoér wodorotlenku sodu sto-
suje sie w iloSci okolo 200 g na 1 litr wody, a elek-
trolize przeprowadza sie pradem elektrycznym
o napieciu od okoto 8 V do okoio 14 V.

Zaklady Kartograficzne, Wroclaw — Zam. 1241-1-63, naklad 230 egz.



	PL49068B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


