28

OZET

SUT KOPUKLEME CiHAZI, ICECEK HAZIRLAMA SISTEMI VE iGECEK
HAZIRLAMA MAKINESI

Mevcut bulus, iceceklerin hazirlanmasi i¢in cihazlar alani ile ilgilidir. Ozellikle siit
5 képuginin ve sit iceceklerinin Uretilmesi igin bir cihaz, bir icecek hazirlama sistemi

ve bir igecek hazirlama makinesi ile ilgilidir.
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ISTEMLER

1. Képuklenmis sutlin hazirlanmasi igin cihaz (1) olup, sutin yerlestiriimesi igin bir

kabi (3), sutin nakledilmesi ve képuklenmesi icin bir elektrikle tahrik edilen tahrik
aracinl icermekte olup, ozelligi; bir icecek hazirlama makinesine (101)

badlanmasi i¢in bir kenetleme elemanini icermekte olup, kenetleme elemant,
- icecek hazirlama makinesinden desarj edilen su buhar i¢in bir bagdlantiy,

- tahrik aracinin isletilmesi igin i¢ecek hazirlama makinesi tarafindan desarj
edilen elektrik akimi i¢in bir ara ylzu (98) ve

sut icin bir sut kopugu desarjini (28) icermesi ile karakterize edilir.

. Istem 1'e gdre cihaz olup, dzelligi; icerisinde bir taraftan sit kopligl desarji (28)

ve diger taraftan da, kenetlenme elemaninin bir ug ylzeyinin bir dizlemi
arasindaki bir mesafenin azami olarak 2,5 cm olmasi, bu u¢ yizeyin (29) su

buhar ve elektrik ara yizi i¢in badlantiy icermesidir.

. Istem 1 ya da 2'ye gére cihaz olup, dzelligi; icerisinde kenetlenme elemaninin,

igerisinde bunun iginde sit ve su buhar igin tesisatlarin uzandigi, birlikte asih

gdvde seklinde eleman olarak yapilandirilmis olmasidir.

. Istem 3'e gore cihaz olup, dzelligi; icerisinde kenetlenme elemaninin, plastikten

kalip gbvdesi olarak yapilandirlimis olan ve sit icin en azindan bir tesisat
olusturan bir kenetlenme elemani gévdesini (25) icermesidir.

. Istem 3 ya da 4'e gore cihaz olup, dzelligi; icerisinde kenetlenme elemaninin, ¢ok

sayida akiskan kanallarina (92, 93, 95, 96, 99) sahip olan bir temel govdeyi (25)
ve temel gévdeden tersinir sekilde ¢ikartilabilen bir tamamlama parcasim (27)
icermesi, icerisinde tamamlama parcasinin temel gévdeye gére daha yumusak bir
materyali icermesi, birlikte asili olmasi ve akiskan kanallarinin icini kavrayan,
icinden sit, su buhari, su ve/ veya havanin akabildigi elemanlar (27, 82 — 89)

icermesidir.

. Onceki istemlerden birisine gore cihaz olup, o6zelligi; giris tarafinda bir sit

besleme tesisati (31) ve bir hava beslemesi {20, 43) ile badlanmis olan bir disli

carki pompasina sahip olan bir sut kdpukleme Unitesini (5) igermesidir.

Onceki istemlerden birisine gére cihaz olup, ézelligi; icerisinde su buharinin siit

ile birlikte ve drnegin sicak kdpuklenmis sitiin hazirlanmasi igin hava ile birlikte
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beslenebilir oldugu bir kanistirma enjektorinu (79) icermesi, igerisinde karistirma
enjektorunin kenetleme elemani icinde yerlestiriimis olmasi ve drnegin dogrudan

sut kdplagu desarji Gzerinde yerlestiriimis olmasidir.

. Istem 7've gore cihaz olup, ozelligi; icerisinde karistirma enjektoriinin su

buharinin bir akimi nedeniyle emilmis hava (zerinde ve/ veya kanstirma
enjektorinin icine akan sut Uzerinde bir emme etkisinin uygulanmasi igin

yapilandiriimis olmasidir.

. Onceki istemlerden birisine gére cihaz olup, 6zelligi; icerisinde kenetlenme

elemaninin, icecek hazirlama makinesinden desarj edilen temizleme suyu ve/
veya temizleme buhar igin bir diger baglantiyi icermesi, bundan da bir temizleme
suyu tesisatinin ve/ veya temizleme buhar tesisatinin (96) kenetlenme

elemaninin gecmesidir.

10. Bir sicak icecedin hazirlanmasi i¢in ve onceki istemlerden birisine gore bir cihazin

baglanmasi igin icecek hazirlama makinesi (101) olup, buhar baglantisina
baglanmak igin su buhar igin bir desarj yerini (111} ve bir icecek hazirlama
makinesi tarafindaki bir elektrik ara yUzunl (113) cihazin ara yuzine (98)
baglanmasi i¢in icermekte olup, dzelligi; icerisinde desarj yerinin (111) ve icecek
hazirlama makinesi tarafindaki ara ylGzinin (113), baglanti vasitasi ile ya da
kenetleme elemaninin ara yuzu (91) vasitasi ile temas ettirilebilir olacaklari sekilde
yerlestirilmis olmalaridir.

11. istem 10’a gore icecek hazirlama makinesi olup, 6zelligi; icerisinde sicak icecek

icin bir icecek desarjinin (105) desarj yerinin (111) dogrudan yakininda yerlestirilmis

olmasidir.

12.istem 10 ya da 11’e gére icecek hazirlama makinesi olup, 6n kisimdan cikintili bir

icecek desarj bashgmin (108) bir icecek kabi i¢cin én kisimdan cikintili bir
yerlestirme platformuna (103) sahip olan bir 6n kismi icermekte olup, igerisinde
desarj yerine (111) ve icecek hazirlama makinesi tarafindaki ara ylze (113) sahip
olan bir kenetlenme vyerinin yandan icecek desarj bashdinda (108) mevcut

olmasidir.

13. 1 ila 9 arasindaki istemlerden birisine gore bir cihazi ve 10 ila 12 arasindaki

istemlerden birisine gére bir icecek hazirlama makinesini igeren icecek hazirlama

sistemidir.
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14. istem 13'e gore icecek hazirlama sistemi olup, 6zelligi; icerisinde igecek
hazirlama sisteminin bir icecek kabi i¢in bir yerlestirme platformunu (103) ve
cihazin hem sit képugu desarjina (28) hem de icecek hazirlama makinesinin
icecek desarjina (105) kenetlenmis konumunda dikey olarak yerlestirme

5 platformunun (103) Uzerine yerlestirilmis olmasidir.

15. Istem 14’e gore igecek hazirlama sistemi olup, 6zelligi; icerisinde kenetlenmis
konumda sut kdéplgu desarji (28) ve igecek desarji {105) arasindaki bir yatay

mesafenin azami olarak 5 cm olmasidir.

10
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TARIFNAME

SUT KOPUKLEME CiHAZI, ICECEK HAZIRLAMA SISTEMI VE iGECEK
HAZIRLAMA MAKINESI

Mevcut bulus, iceceklerin hazirlanmasi i¢in cihazlar alani ile ilgilidir. Ozellikle siit
kdpugunun ve st iceceklerinin Gretilmesi igin bir cihaz, bir icecek hazirlama sistemi

ve bir igecek hazirlama makinesi ile ilgilidir.

Kahve makinelerinin entegre edilmis modulleri olarak ya da kahve makinelerine
kenetlenebilen ayr cihazlar olarak sUt képukleme cihazlari bilinmektedir. EP 2 047
779 sayili belge kenetlenebilir sut modulune sahip olan bir kahve makinesini
gostermekte olup, igerisinde, Venturi prensibine gore sut modilinin kabindan
emilen sUtun kopuklenmesi icin kahve makinesinden sicak buhar kullanilir.
Kopuklenmis sut bir dondurulebilir kol Gzerinden desarj edilir. EP 2 220 973 sayili
belge sut kopUgdu icin bir desarj cihazina sahip olan bir kahve makinesini gosterir. desarj
cihazinin etki gekli de yine Venturi prensibine dayanir, bu nedenle bunun suta bir
venturi enjektorunun igine enjekte edilen sicak buhar vasitasi ile bir ayri kaptan emilir,
hava ile girdaplanir ve bu sekilde kdpuklenir. Desarj cihazi kahve desarjinin muhafazasi
icine entegre edilmigtir, fakat siitin daha fazla kahve makinesinin igine sevk edilmesinin
gerekli olmayacag sekilde yerlestirilmis olup, bdylece bunlarin parcalan ayn bir sekilde
temizlenebilir. Buna ragmen prensip, siutin kahve makinesi muhafazasinin iginde

islenmesine dayanir, bu da kullanici tarafindan temizlemeyi kilfetli hale getirir.

Yukanda tarif edilmis olan, Venturi prensibine dayanan cihazlar yalnizca sicak sut
kdpuga hazirlayabilirler. Cogunlukla ise soguk sut képugu arzu edilir. WO 2014/044407
saylll belge, sicak st képUgindn dretiimesi igin bir icecek hazirlama makinesinin
buhar cikisina baglanabilen, soduk ya da sicak sut kopugunun secmeli olarak
hazirlanmasi i¢in bir cihazi gosterir. Cihaz kendine ait bir akim besleme badlantisina
sahiptir. WO 2011/144647 sayili belge, kahve makinesinin bir kaidesi Uzerine
yerlestirilmis olan, cikartilabilen, elektrikle tahrik edilen bir st hazirlama modilline
sahip olan bir kahve makinesini gosterir. Modll kahve makinesinin bir kaidesi
uzerinden kumanda edilir ve akim ile beslenir. Modul, hazirlanmis olan, o&zellikle
kopUklenmis situn modulun ¢ikartiilmasindan sonra bir kabin igine doldurulabildigi bir
dékme kismina sahiptir. Bu ¢dziimlerde kullanici siit kdpigiini sicak igecekten ayri bir

sekilde Uretmesi ve gerektigi takdirde kendiliginden bir sicak su icecegi — oOzellikle
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kahve — ile kanstirmasi gerekir. Teknigin bilinen durumundaki diger onemli belgeler
sunlardir: EP2245969 ve EP2272408. Mevcut bulusun bir amaci, teknigin bilinen
durumundaki dezavantajlarn asan ve sicak iceceklerin hazirlanmasi icin bir cihaz ile,
ozelikle bir kahve makinesi ile etkilesim i¢in optimize edilmis olan, sut kopugunan
dretilmesi i¢in bir cihazin kullanima sunulmasidir. Mevcut bulugun bir diger amaci,
cihaz ile birlikte etkilesim igerisinde olan bir uygun i¢ecek hazirlama makinesinin,
ozellikle bir kahve makinesinin ve sit kdpugunun Gretilmesi i¢in bir cihaza ve bir igecek

hazirlama makinesine sahip olan bir sistemin kullanima sunulmasidir.

Bu amaca, istemlerde tanimlanmis olan cihaz, istemlerde tanimlanmis olan icecek

hazirlama makinesi ve istemlerde tanimlanmig olan sistem ile ulasilir.

Kopuklenmis sutin hazirlanmas icin cihaz, sutun alinmasi icin bir kabi ve sutln
nakledilmesi ve/ veya kopulenmesi igin bir elektrikle tahrik edilen tahrik aracini icerir.
Bir icecek hazirlama makinesine baglanmak igin bir kenetlenme elemanina sahip olup.,

bu kenetlenme elemani asagidakileri igerir:

- igecek hazirlama makinesinden desarj edilen su buhari igin bir baglanti,

- igecek hazirlama makinesinden desarj edilen elektrik akimi igin bir ara yliziin(, ve
- KoéplUklenmig sUt igin bir siit kdpUgUl desariji.

Bu islem nedeniyle 6zellikle kompakt, basit bir sekilde kullanilabilen ve igecek
hazirlama makinesi ve sut kdpukleme cihazi arasinda bir pratik kuplaj mumkin olur.
Kenetlenme elemani sut kdplugu desarjini da icermesi nedeniyle, bu dzellikle icecek
hazirlama makinesine oOzelikle ¢ok yakin ve uygun yapilanmada igecek desarjina
yakin bulunabilir. Boylece ozellikle sut kopuk desarji ve icecek desarjl arasindaki
mesafe, normal oélgulerdeki bir icecek kabinin — 6rnegin bir kahve fincani ya da bir

Latte — Machiato bardaginin bu iki desarjin altinda yerlestirilebilecegi sekilde olabilir.

SGtG sicak icecekler icin tipik kaplan 6 — 8 cm arasinda ya da daha fazla bir ¢apa
sahiptirler. Sut kdpukleme cihazina ve igecek hazirlama makinesine sahip olan
icecek hazirlama sistemi tercihen, sicak icecek desarji ve sut kopUuga desarji
arasindaki mesafenin, bu tip kabin bir ve ayni pozisyonda sicak igecek ve
kopuklenmis st ile doldurulabilecegi kadar kuguk olacagi sekilde donatilmistir. Sicak
icecek desarji ve sut kdpuglu desarji arasindaki mesafe bu nedenle tercihen azami
olarak 5 cm'dir, dzellikle de azami olarak 4 cm'dir ya da azami olarak 3 ¢m’dir.

Mesafe ile burada yatay mesafe, yani icecegin ya da kopuklenmis sitliin desar]
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noktalarinin mesafesinin bir projeksiyon igerisinde dikey boyunca bir yatay dizlem
uzerindeki mesafesi kastedilmistir. Sut képlkleme cihazi i¢in bunun anlami, bir
taraftan sut képlgu desarji ve diger taraftan da su buhan icin baglantinin son
yuzeyini ve elektrik ara yuzunu iceren kenetlenme elemaninin son yuzeyi arasindaki
mesafenin azami olarak 2,5 cm, ozellikle de azami olarak 2 cm ya da azami olarak

1,5 cm kadar olmasi olabilir.

Kenetlenme elemani d&rnedin birlikte asih govdeye bitisik eleman olarak
yaplilandiriimis olabilir, bunun igerisinde sut ve su buhari igin dahili tesisatlar uzanir.
Bir uygulama seklinde bir gévdeye sahip olup, igerisinde bahsedilen tesisatlar
acikliklar olarak bu kenetlenme elemani gévdesi icerisinde yapilandiriimiglardir ya da
bunun icerisinde ayri horumlar ya da borular olarak mevcutturlar. ilave olarak bir
muhafazayi da igerebilir. Elektrik akimi igin iletkenler ¢ zaman 6rnegin muhafazada,

muhafazanin i¢inde ve/ veya muhafaza ve gévde arasinda uzanirlar.

Uygulama sekillerinde kenetlenme elemani — govdesi ¢ok sayida akiskan kanallarina
sahip olan bir temel govdeyi ve temel gdvdeden tersinir uzaklastirilabilen bir
tamamlama pargasini icermekte olup, icerisinde tamamlama parcasi temel gévdeye
gdre daha yumusak bir materyali icerir, hirlikte asilidir ve akigkan kanallarinin igini
kavrayan, iginden sit, su buhar, su ve/ veya havanin akabildiji ¢cok sayida

elemanlari icerir.

Tamamlama parg¢asi bu uygulama sekillerinde ozellikle tek pargah olarak bir elastik
ve/ veya plastik deforme edilebilen, karsilastirmali olarak daha yumusak bir
materyalden imal edilmis olabilir. “Deforme edilebilir” ifadesi burada &rnegin
materyalin bir ortalama kullanici tarafindan manuel olarak yardimci araglar olmadan
ve asin bdyuk kuvvet uygulamasi olmadan onemli oranda olarak deforme

edilebilmesini ifade eder.

Tamamlama pargasi drnegin silikon pargasi olarak yapilandinimis olabilir. Kendince
bilindidi gibi silikonlar gida maddesi alaninda uygulamalar i¢in uygundurlar, ¢linkl
bunlar kendi deforme edilebilmelerinin yaninda iyi bir sekilde 1sitilabilirler ve inerttirler

ve bu nedenle de, drnegin bulagik makinelerinde de iyi temizlenebilirler.

Tamamlama pargasi temel gdovdeyi en azindan kismen kavrar sekilde yerlestiriimistir
ve bundan ¢ozlilebilir. Bir yassi ya da iki boyutlu iskelet tiir(i temeli ve bunda da
icinden akabilir elemanlar igerebilir. Tamamlama pargasinin temeli bu sirada
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katlanmis ve/ veya bukulmus olarak temel gévde etrafinda yerlestirilmistir.

Tamamlama pargasinin boyle bir temeli 6zellikle yassi kesitlerden, yassi kesitlerin
arasinda vyerlegtirilmis olan eklemler ile birlikte yapilandinimig olabilir; bu tip eklemler
oluklar ve/ veya yuvalar vasitasi ile temel icinde olusturulmus olabilirler ve doner
eklemler (menteseler) olarak yalnizca tek bir serbestlik derecesi ile yapilandinimig

olabilirler.

icerisinde degisik elemanlarin aktigi yonler, drnegin igerisinde elemanlarin temel

gdvdenin degisik yonlerinde mevcut olmalari suretiyle farkl olabilir.

Uygulama seklinde tamamlama pargasi ozellikle, digerlerinin yaninda temel govdenin
karsihkh iki yuzinde dayanacaklari ve &rnegin bahsedilen tiurden elemanlari

icereceqi sekilde yapilandinimistir,

Uygulama sekillerinde elemanlar arasinda en azindan bir enjektér ve/ veya bir valf
bulunur, yani tamamlama par¢asi en azindan bir enjektord ve/ veya bir valfi olusturur.,
Enjektor ya da valf tamamen ya da kismen bir akiskan kanall igerisine temel
gdvdenin iginde uzanabilir ya da bu tip bir kanalin icine uzanan bir ¢ikintiyi igerebilir.
Bir valf icin bir érnek de bir dudak valfidir (6rdek gazasi valfi; ingilizcesi: "Duckbill

valve").

Bir enjektdr ve/ veya valf formunda bu tip elemanlar kendi iglevleri nedeniyle
daralmalara sahiptirler ve akigkan kanalinin parc¢asi bu tip bir daralmanin arkasinda
zor temizlenir. Sut ile temas eden elemanlar icin ise bir duzenli esash temizleme
onemlidir. Bulusa uygun islem sekli, bu elemanlarin basit bir sekilde temizleme igin
¢ikartiimasini ve serbest bir hale getiriimesini, montaj parcalarinin temel gévdeden
ayrilmasi suretiyle midmkdn kilar. Tamamlama parcasinin ¢ok sayida elemani
icermesi nedeniyle bunlar yine de temizleme igin birbirlerine asili kalirlar,
kaybolmazlar ve basit bir sekilde, ve hatta yanlis montaj mimkiun olmadan tekrar

takilabilirler.

Temel govde 6rnedin bir plastikten imal edilmis ve ornegin bir enjeksiyon dékim
metodunda Gretilmis olabilir: diger metaller ve Uretim metotlar da, drnegin seramik
materyaller ya da 6zel ¢elik de s6z konusu olabilir. Temel govde tek pargali olabilir;
fakat bu bir gereklilik degildir. Ornedin temel gévde bir materyal blogundan imal
edilmis olabilirken, igerisinde akigskan kanallar, materyal blogundan farkh olan bir

materyal ile kaplanmis olabilir. Birlestirilmis konumda tamamlama parg¢asinin, iginden
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akabilen elemanlarinin, bunlann akiskan kanallarinin  bir kaplamasini  da
olusturacaklari ve akigskan ve temel govde arasinda en azindan alansal bir temasi
onleyecekleri  sekilde ilgili akiskan kanallarinin igini kavramalari da hari¢

tutulmamustir.

Temizleme igin ve meydana gelmis temizlemeden sonra tekrar birlestirme igin basit

kullanim avantajlinin yaninda islem sekli, etkili Uretilebilirligin avantajina da sahiptir.

Alternatif uygulama sekillerinde kenetlenme elemani — gévdesi, gerektigi takdirde
muhtemel gerekli olan ayr valflar igin daha yumusak yerlestirme pargalari ile birlikte

tek parcali olarak da yapilandiriimis olabilir.

Kenetlenme elemani igecek hazirlama sisteminin monte edilmis konumunda igecek
hazirlama makinesi ve sut koplkleme cihazinin bir asil parcasi arasinda uzanabilir
ve hatta icecek desarjinin (zerinde uzanabilir. igecek hazirlama cihazinin bir uygun
kismi ile temas ettirilebilmesi igin kenetlenme elemaninin bir son ylzeyi érnedin esas
olarak dikey olabilir. Kenetlenme elemani esas olarak bir silindirik sekilde bir yatay,
bir u¢ ylzeye dikey silindir eksenine ve herhangi bir, 6rnegin esas olarak dikddrtgen

enlemesine kesite sahip olabilir.

Sut kdplkleme cihazi érnedin, igerisinde su buharinin st ile ve drnegin sicak
koplklenmig sutiin hazirlanmasi igin hava ile birlestirildigi bir karigtirma enjektorinu
icerir.  Uygulama sekillerinde karistirma enjektori kenetlenme elemani iginde
yerlestiriimis olabilir. Ozellikle karigtirma enjektdri dogrudan siit kdplga desarjinin
uzerinde verlestiriimis olabilir, yani kopuklenmis sut dogrudan karistirma
enjektorunden sut kopugu desarjinin icine ulasir.

Sut képugl desarji asagl dogru incelen bir sit kdplgu desarj haznesini olugturabilir.
Bunun icerisinde kopuklenmis sitlin sut kopugu daha fazla homojenine edilir ve

kanalize edilir.

Uygulama sekillerinde — buhar baglantisindan karistirma enjektérinin i¢ine ulasan -
buhann akimi kendince bilinen sekilde havanin emilmesini ve karistirma enjektori
tarafindan beslenen sitdn karistirlmasini etkilemekte olup, bu seklide koépUklenmis
sut dretilebilir, bu da su buhar tarafindan desarj edilen — asil olarak, fakat yalnizca
degil, kondenzasyon isisi olarak sute desarj edilen - 1s1 nedeniyle sicaktir. Bu emme
etkisi Bernoulli- yasasi temelinde olabilir {icerisinde o zaman karigtirma enjektori

oérnegin Venturi - enjektort olarak yapilandinimis olabilir) ve/ veya “igin pompalan’
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icin kombinasyonda kendince bilindigi gibi, impals aktarimi bazinda olabilir.

Ara yuz uzerinden desarj edilen elektrik akimi, sut kdpuikleme cihazinin bir aktif
elemaninin, 6zellikle bir pompanin ve 6zel olarak bir pompanin pargasi olarak bir sit
kopukleme Unitesinin elemani olarak, soguk sut kopugunun hazirlanmasi icin de

tahrikine hizmet eder.

Ozellikle siit képlikleme cihazi bir disli cark pompasini igerebilir. Képlklenmis sitiin
hazirlanmasi amaci ile disli ¢ark pompasi giris tarafinda bir sit besleme tesisati ve

bir hava beslemesi ile baglanmigtir.

Sut kdpukleme Unitesi opsiyonel olarak, bir dlgum degerine ve/ veya bir kullanici
girisine bagh olarak bir igletme parametresinin ayarlanacagi sekilde yapilandiriimig
olabilir. “ayarlama” ile burada, bunun bir aktif sit kdpuikleme igletmesi sirasinda nasil
etkili olacagini etkileyen sut kdplkleme Unitesinin en azindan bir isletme parametresi
uzerinde etkili olma anlamini tagir, ayarlanabilirlik yani teknigin bilinen durumundaki
gibi yalnizca bir “agma / kapama” isleminden farklidir. Ayarlanabilirlik o6zellikle,
kullanici tarafindan dnceden verilmis olan ya da ve/ veya bir kumanda tarafindan
oénceden verilmis olan bir parametrenin Uretilen sit képugunin ozellikleri ve/ veya
kalitesi Uzerinde bir etkisi olacagl sekilde meydana gelir. Ayarlanabilir bir igletme
parametresi 6zellikle disli ¢cark pompasinin bir devri ya da beslenen hava miktan
(6rnedin bir ayarlanabilir valf acikligina sahip olan bir valf Unitesi vasitasi ile

ayarlanabilir} olabilir.

Su buhan igin bahsedilen badlantiya ilave olarak kenetleme elemani igecek
hazirlama makinesi tarafindan desarj edilen, émegin sicak, su ve/ veya su buhari igin
bir diger baglantiyl da icerebilir, bu su ya da buhar yikama icin ya da temizleme icin
kullanabilir. Temizleme suyu ya da temizleme buhari icin bu baglantidan kenetleme
elemanini enlemesine gegen bir tesisat mevcut olabilir. Bu da ornegin sut kopukleme
Unitesinin icine agilir ve gerektigi takdirde besleme ve desarj tesisatlari da dahil
olmak uUzere disli cark pompasinin yikanmasina ve belirli kosullar altinda

dezenfeksiyonuna da hizmet edebilir.

Uygulama sekillerinde icecek hazirlama makinesi bir hava desarj yerini de igerebilir,
bundan da hava sut kdpikleme cihazina, érmegin gerektigi takdirde bulun disli cark
pompasina ayarlanmig olarak verilebilir. Bu tip uygulama sekillerinde kenetleme

elemani icecek hazirlama makinesinden gelen, sut kopukleme Unitesine desarj edilen
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hava igin bir hava gecidini icerebilir.

Burada tarif edilen turden bir icecek hazirlama sisteminin bir icecek hazirlama
makinesi, 6zellikle kahve makinesi, genellikle “kapsll makinesi” olarak bahsedilen
turden makine olarak, bir ekstraksiyon malzemesine sahip olan bir porsiyon
kapsulunun yerlegtirilmesi igin ve bir sicak icecegdin (kahve ya da muhtemelen ¢ay ya
da bir diger sicak igecegin) bu ekstraksiyon malzemesinden ve sudan olusturulmasi
igin bir hagslama haznesine sahip olur. Bu da fakat érnedin tam otomatik kahve
makinesi olarak 6gutme cihazi ile birlikte ya da kahve tozunun yerlestiriimesi igin

piston makinesi olarak yapilandiriimis olabilir.

icecek hazirlama makinesi drnegin bir su kabini, bir su pompasini ve bir su Isiticisini
icerir. Ayrica Bir ekstraksiyon maddesinde ekstraksiyon vasitasi ile 1sitilmis sudan
sicak igecegin hazirlanmasi igin bir haglama haznesi mevcuttur.

icecek hazirlama makinesi, icerisinde bir buhar desarj yerinin ve makine tarafinda bir
elektrik ara yuzunun mevcut oldugu ve goreli olarak yakin ve kenetleme elemaninin
tek bir dnceden verilmis hareket yada bir hareket akisi vasitasi ile (goreli olarak
birbirine hareket ettirilen parcalar olmadan) kenetlenebilir olacagr sekilde
yerlestiriimis oldugu sit kdpikleme cihazina kenetlenebilir olacagr sekilde
yapilandinimigtir. Siit kopikleme cihazinin donanimina gore igecek hazirlama
makinesi ayrica yukarida bahsedilmis tlrden bir hava desarj yerini icerebilir, bu da bir
makineye dahil olan, ¢zellikle elektronik kumandali bir valf Unitesi ile baglanmigtir.

Buhar desarj yerine ve makine tarafinda elektrik ara yuzune (ve gerektidi takdirde
hava desarj yerine) sahip olan kenetleme yeri dzellikle icecek desarjinin dogrudan
yakininda mevcut olabilir. [cecek desarjinin ve kenetlenmis kenetleme elemaninin
ilgili ug ylzeyin bulundugu kenetleme yerinin bir ug ylizey arasindaki mesafe ornegin

azami 2,5 cm, azami 2 ¢cm ya da azami 1,5 cm olabilir.

Cogdunlukla igecek hazirlama makinesi, bir igecek kabi i¢in bir 6n kisimdan ¢ikan bir
yerlestirme platformuna sahip olan bir 6n kisma ve bunun Uzerinde, yine 6n Kisimdan
gikintili, alt ylzinde bir igcecek desarjinin yerlestiriimis oldugu bir icecek desarj
kapagina sahiptir. Uygulama sekillerinde simdi artik kenetleme yeri yandan igecek
desarji kapaginda mevcuttur. Bunun anlami ornedin slit koépukleme cihazinin

yandan icecek desarji kapadina baglanmasidir.

En azindan kenetleme elemani ve ornegin tum siut kopukleme cihazi 0 zaman
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baglanmis konumda igecek hazirlama makinesinin on  kisminin  onunde

yerlestirilmistir.

En azindan kenetlenme elemani ve ornegin tum sit kdéplkleme cihazi o zaman

baglanmis konumda icecek hazirlama makinesinin énunde yerlestirilmigtir.

Bir icecek hazirlama sistemi bir st kdplkleme cihazini ve bir igcecek hazirlama
makinesini igerir. iki cihaz da kendi boyutlandirmalarinda, sit kdpiikleme cihazinin ya
makine gibi aynl dizlem Uzerinde yerlestiriimis olacagi, ya da makine tarafindan
olusturulan sut kdpukleme platformu ile ayni duzlemde yerlestiriimis olacag sekilde

birbirlerine uygun hale getirilmislerdir.

Ayrica sut kdpukleme cihazi ve bir igcecek hazirlama makinesi tasarim icerisinde

birbirlerine uygun hale getirilmis olabilir.

Asagida bulusun uygulama 6rnekleri sekiller vasitasi ile tarif edilmektedir. Sekillerde

ayni referans numaralari ayni ya da benzer elemanlari tanimlarlar.

Sekil 1, kopuklenmis sutlin hazirlanmasi igin cihazin (sut kopukleme cihazi) bir

goruntisuna gosterir.
Sekil 2, sut kdplkleme cihazinin pargalarina ayrilmis bir gdrintlisuni gdsterir.

Sekil 3, sut képukleme cihazinin sit kopUkleme Gnitesinin parcalarina ayriimis bir

gorintiisiini gosterir.

Sekil 4, bir yatay diizlem boyunca kesilmis siit kdplikleme (nitesinin bir gérintisina

gosterir.

Sekil 5, disli gark pompasinin elemanlarina sahip olan sut kopukleme dnitesinin
contasinin bir kismi kesitini gosterir.

Sekil 6, sit képlkleme Unitesinin bir yatay dizlem boyunca kesilmig st temel

muhafaza parcasinin bir goruntiusunu gosterir.
Sekil 7, alttan Ust temel muhafaza pargasinin bir gérantlsund gosterir.

Sekil 8, bir dikey dazlem boyunca kesilmig Ust temel muhafaza pargasinin bir

goruntisuni gosterir.
Sekil 9, stt képlukleme unitesinin valf Unitesinin bir gérintasunl gdsterir.

Sekil 10, valf Unitesinin pargalarina ayrilmis bir gorintlusund gosterir.
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Sekil 11a - 11¢, temel kesitte, yan kesitte ve Ustten kesitte valf Unitesini gosterir.

Sekil 12, valf Unitesine sahip olan sit kdpukleme Unitesinin Ustten bir gdéruntasini

gosterir.

Sekil 13, valf Gnitesinden kesilmis bir dizlem boyunca sut kopukleme (nitesinin bir

gorintusuna gosterir.

Sekil 14a - 14b, egik olarak Ustten ya da egik olarak alttan kenetlenme elemaninin

goruntulerini gosterir.

Sekil 15a - 15d, tamamlama pargasinin goruntllerini gosterir.

Sekil 16a - 16b, temel govdenin goruntulerini gosterir.

Sekil 17a - 17d, dis muhafaza olmadan kenetleme elemaninin goruntulerini gésterir.

Sekil 18a - 18c, kenetleme elemaninin iglevinin gorilebildigi, cihazin pargalarinin

goruntulerini gosterir.

Sekil 19, st kdplkleme cihazina sahip olan igecek hazirlama sisteminin  bir

goruntusunu gosterir.

Sekil 20, bir dikey diuzlem boyunca kesilmis olarak igecek hazirlama sisteminin bir

aynintisini gdsterir.

Sekil 21, igecek hazirlama makinesine sut kdplkleme cihazinin kenetlenmesi igin bir

ayrintili gosterir.
Sekil 22, sit kopikleme cihazinin bir ayrintisinin bir gérintlsiini gosterir.
Sekil 23, icecek hazirlama sisteminin bir semasini gosterir.

Sekil 24, bir alternatif uygulama seklinde kenetleme elemanina sahip olan yalnizca

kismen ¢izilmis sut kopukleme cihazinin bir kesit gérantusunia gosterir.

Sekil 25, alternatif uygulama seklinde bu st kopukleme cihazinin bir gérantlsind

gosterir.

Kopuklenmis sutin hazidlanmasi igin cihaz (1) (sit kdpukleme cihazi) batin olarak
sekil 1'de gosterilmistir. Sekil 2 bunun pargalarinin bir pargalarina ayriimis goruntlsunt
gosterir. Cihaz (1) bir sut kabini (3), bir st képukleme Gnitesini (5) ve bir kapadi (6)

icerir.

Sut kabi (3) gosterilmis olan uygulama seklinde 1s1 izolasyonu amaglari igin gift duvarl
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donatilmistir; tek duvarli yapilanmalar de mumkundiur. Seffaf olabilir ya da sut
seviyesinin kontrol edilmesi i¢in bir gorus penceresine de sahip olabilir.

Sut kabi (3) ve kapak (6), arada yerlestiriimisg st kdpUkleme Unitesi (5) olmadan,
kapagin (6) dogrudan sut kabinin (3) Gzerine oturtulabilecegi sekilde birbirlerine uygun
hale getirilmis olabilir, bu sekilde dolduruimus olan sit kabi kapak ile birlikte drnedin
buzdolabinin i¢ine konulabilir; sit kabi ve kapak basit bir sekilde temizlenebilir ve

ornedin yilkama makinesine dayanikli sekilde yapilandiriimis olabilir.

Sut kopukleme unitesinin (5) elemanlan sekil 3'te pargalarina aynimis bir goriintude
gosterilmigtir. Bir alt temel muhafaza parcasi (11) disli cark pompasina ait olan bir
elektik motorunu (13) ve bir Ust temel muhafaza parcgasini (14) tasir. Temel muhafaza

icerisinde yanda bir pencere (12) yapilandinimistir.

Ust temel muhafaza parcasi (14) yaklasik olarak dairesel silindirik bir tekneyi
olusturmakta olup, bunun igerisinde bir disli ¢ark pompasinin digli ¢arklari (17)
yerlestiriimistir. Disli ¢ark pompasinin disli carklan (17) bir mil (19) uzerinden tahrik
edilmekte olup, bu da elektrik motoru (13} ile baglanmistir. Bir conta (21) tekneyi agagi

dogru sizdirmaz hale getirir.

Digli cark pompasi digli ¢arklarina, mile ve elektrik motoruna ilave olarak kendine ait bir
muhafazaya da sahip olabilir, ya da bu da temel muhafazanin igine ya da diger
parcalarin, érnedin bir sut kdplkleme (nitesi kapaginin (16) icine entegre edilmis
olabilir. Gosterilmis olan uygulama orneginde sut kopukleme (nitesi kapadi (16), conta
(21) ve sut kopukleme Unitesi kapaginin (16) arasinda bir siskinlik (15) (sekil 12'de de
iyi bir sekilde gorulebilir) nedeniyle disli ¢carklarim (17) iceren bir pompa haznesinin

olusacagi sekilde sekillendirilmistir.
Temel muhafazada (11, 14) bir valf tnitesi de (20) sabitlenmistir.

Disli cark pompasinin dizleminden asagi dogru bir stit emme borusu (18) uzanir (sekil
3'te gosterilmemistir), bu da cihazin (1) birlestiriimis konumunda stt kabini (3) igine ve

hemen hemen bunun tabanina kadar uzanir.

Disli ¢ark pompasinin alt tarafinda ayrica bir baglanti sekil pargasi (22) mevcuttur. Bu
da pencereyi (12) kapatir ve ayni zamanda asagida tarif edilmis olan, bir taraftan sut
kopuUkleyicisinin temel muhafazada sabitlenmis olan tesisatlarinin ve diger taraftan bir

kenetleme elemaninin baglantisinin bir uygulamasini olusturur.
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Yine sekil 3'te bir aralik parcasi (23) ve bir motor conta elamin (24) gorulebilmektedir.

Kenetleme elemani, bir kenetleme elemani muhafazasi (26) tarafindan korunmus
olan bir kenetleme elemani govdesini icerir. Kenetleme elemani govdesi bir temel
govde (25) ve bir tamamlama pargasi (27) tarafindan olusturulmakta olup, bu da
asagida daha ayrintih bir seklide tarif edilecektir. Sekil 3'te tamamlama elemaninin
(27) asagl dodru wuzanan bir diger sut kopukleme desarjini (28) igerdidi
gorilebilmektedir.

Sekil 4, conta (21) tarafindan tanimlanmis olan conta duzleminin Uzerinde bulunan
dizlem boyunca kesilmis bir st kopukleme Unitesinin (5) ustten bir gortintusunu
gdsterir. Daha acik renkteki yerler gérintiide kendince gorinemeyen, daha asagida

uzanan elemanlar| gosterir.

Digli cark pompasi conta duzleminin Uzerinde yerlestirilmistir. Disli ¢ark pompasina
dogru Ust tarafta bir sivi tesisati (31) uzanir. Bu da conta (21) tarafindan olusturulmus
olan, sekil 5'te de iyi bir sekilde gorulebilen dudak valflan (42, 41) lGzerinden, bir
taraftan st emme borusu (18) ile ve diger taraftan da bir sicak su ve/ veya buhar
besleme tesisati (32) ile baglanmistir. Yine conta tarafindan olusturulmus olan bir
dudak valfi (43) lizerinden bir hava besleme tesisati (34) Ust taraftaki bir sivi tesisati
ya da giris tarafinda disli cark pompasi ile baglanmistir.

Digli ¢ark pompasinin arkasinda bir gecit (36) nakledilen ve secilen igletme
durumuna gore képuklenmis olan sit igin yerlestiriimis olup, bunun i¢inden de conta
dizlemi vasitasi ile tekrar asagdi dogru ulasir, burada da bir yol sevk tesisati (35)
uzerinden kenetleme elemanina ulasir.

6 ila 8 sekilleri, sekil 6’da bir yatay ve sekil 8'de bir dikey dluzlem boyunca kesilmig
olan ve sekil 7’de bir alt gortntide gosterilmis olan Ust temel muhafaza pargasinin

(14) diger gorintiulerini gosterirler.

Alt taraftaki tesisatlar baglanti sekil pargasinin (22) hortumlarl vasitasi ile
olusturulmakta olup, bunlar Gst muhafaza parcasimin (14) ilgili kanallarinin igine
yerlestiriimislerdir. Sekil 7'ye gdre alt gorlintude bunlar, yani sicak su ve/ veya buhar
besleme tesisatl (32) igin kanal (51), hava besleme tesisati (34) i¢in kanal (52) ve

desarj etme tesisati (35) icin kanal (53) ozellikle iyi bir sekilde goérilebilmektedirler.

Conta (21) (sekil 8) ust temel muhafaza parcasi (14) ve sut kdpikleme Unitesi kapagi
(sekil 8'de gosterimemistir) arasinda sikistirimistir. Stt képlikleme (nitesi kapagi ve
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ust temel muhafaza pargasi arasinda c¢ikinti (15) nedeniyle sut kopukleme Unitesi
kapad (sekil 3; sekil 12) iginde disli cark pompasinin pompa haznesi yapilandiriimis
olup, bu da disli carklarini (17) igerir.

Sekil 8'de bir diger opsiyonel ozellik gorialmektedir. Nakledilmis ve segilen isletme
durumuna gore kdpuklenmis sit icin gegit (36) bir regllator seklinde daraltiimistir. Bu
sekilde otomatik olarak belirli bir yigiima basinci digli g¢ark pompasi igerisinde
olusturulur, bu nedenle de akis miktari ayarlanir. Bu yigiima basinci soguk sitdn etkili

kopuklenmesine yardimcl olur.

Sekil 9, valf dnitesinin (20) bir goruntustinu gosterir, sekil 10, valf Unitelerinin
parcalarina ayrilmis bir gorintistni gosterir, ve 11a — 11c sekilleri valf nitesini bir
dstten gorintide, sekil 11a'da E — E dogrusu boyunca kesilmis olarak ve sekil 11a'da

D — D dogrusu boyunca kesilmis clarak gosterirler.

Sekil 12, kenetleme elemani ve stt emme borusu olmadan, valf Unitesi (20) ile birlikte
sut kopukleme Unitesinin Ustten bir gorantusunt gosterir, ve sekil 13, bunu sekil 12'de

dogru (213) vasitasi ile ortaya ¢ikan duzlem boyunca kesilmis olarak gosterir.

Valf Unitesi (20) bir ortak valf muhafazasi (61) icerisinde iki valf elemanini igerir. Her
valf elemani bir kapatma elemanini (62) igermekte olup, bu da bir conta elemanini (63)
tagir ve bir — secilmig olan montaj durumunda dikey — eksen boyunca hareket
ettirilebilir.  Hareket yukari dodru elektrik miknatislar (64) vasitasi ile ve elektrik
miknatislan (ya da valf muhafazasi} ve bir emniyet halkasi (66) arasina sikistirilmig
olan bir yaya (65) karsi meydana gelir. Kapatma elemanlan ve conta elemanlar
tarafindan Ust tarafta olusturulmus olan valf elemanlarinin kafalar ust temel muhafaza
parcasinin (14) acikliklarinin icinden uzanirlar (bkz. sekil 12 ve 13). Kapali durumda
ilgili conta elemaninin (63) bir conta kismi (67) ilgili agikhgin cevresi boyunca yay

kuvveti vasitasi ile Ust temel muhafaza parcasinin (14) bir ylzeyine karsi bastirilr.

Ust temel muhafaza pargasinin (14) ilgili duvan ve bir conta (68) arasinda iki valfta
birer valf haznesi (71) olusur. Kapatma elemani conta elemani (63) ile birlikte elektrik
miknatislari vasitasi ile kaldinlmis oldugunda, bir giris akim ag¢ikligi olusur, bunun
icinden de hava disaridan ilgili valf haznesinin (71) igine akabilir ve bundan bir hava

baglanti borusu (73} vasitasi ile bir (ortak) hava besleme tesisatinin icine ulasabilir.

iki valf elemani birbirlerinden bagimsiz olarak kumanda edilebilir ve teker teker ya da
birlikte acilabilirler. Bu sekilde degisik valf agma konumlar olusturulabilir. Toplam
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olarak dort valf agiima konumu ortaya c¢ikar, bunlarin iginde ya valf elemanlarindan
yalnmizca birisi agilir ve digeri kapalidir, ikisi de agiktir yada ikisi de kapahdir.

Uygulama sekillerinde valf elemanlarinin ve/ veya olusturulan igeri akim acikhginin
buyakligunun farkh buyuklUkte secilmeleri ve/ veya valf elemanlarindan irisi tarafindan
iceri beslenen havanin, diger valf elemani tarafindan igeri beslenen havadan belirli
oranda daha blylk bir akim direncine sahip olmasi anlaml olabilir. O zaman doért
degisik tanimlanmis acma konumu Kkantitatif olarak degistiktirler. Ornegin valf
elemanlarindan birisinin igeri akim agikhgi, diger valf elemaninin igeri akim agikliginin
iki kati kadar buyuk olabilir, boylece “0” (hava valfi tamamen kapah), "1/3" {daha kuguk
olan valf elemani ac¢ik), "2/3" (daha buyuk valf elemani agik) ve "1" (iki valf elemani

da acgik) konumlari segilebilir.

Valf Unitesine hava akimi yoninde sistem sonuna bir hava akis regulasyon elemani,
ornedin bir 3/2 vyollu valf (gosteriimemistir) yerlestirilmis olabilir, bununla da,
karistirma enjektoru ya da digli cark pompasinin hava ile beslenmesinin ayarlanmasi
igin, segmeli olarak valf haznesi (71) ve karistirma enjektoru arasindaki yol ya da valf
haznesi ve disli gark pompasinin girisi arasindaki yol agcilabilir ve diger yol
kapatilabilir. Bu tip bir hava akis regilasyon elemani ise iptal de olabilir, 0 zaman da
regUlasyon ilgili valf elemanlan vasitasi ile kendiliginden meydana gelir, i¢erisinde bu
yalnizca ¢ikis tarafindaki disik basing vasitasi ile acilir ve bu sekilde de
kdpuklenmis sutun ilgili gerekli olmayan yolun igine geri akisi onlenir.

Sekil 14¢ — 18c vasitasi ile asadida kenetleme elemaninin yapisi ve etki sekli tarif
edilmektedir. 14a ve 14b sekilleri egik olarak Ustten ya da egik olarak alttan
kenetleme elemaninin gorintilerini gosterir. 15a ve 15b sgekilleri tamamlama
parcasini (27) acilmis sekilde ve sekil 15¢c ve 15d katlanmis sekilde gosterir. Sekil
16a ve 16b, temel gbvdeyi (25) gosterir. sekil 17a, 17b ve 17¢ kenetleme elemanini
sekil 17d'de A - A, B - B ve C — C duzlemleri boyunca gosterir, kesilmis olarak sekil
19a cihazin Ustten bir gorlintisini gosteri, ve 18b ve 18c sekilleri, sekil 18a’da A - A

ya da B — B duzlemleri boyunca cihazin kesit gorintllerinden Kesitleri gosterir.

Ornegin sekil 14a ve 16c’de 6nde bulunur sekilde gdsterilmis olan 6n taraftaki ug
isletme sirasinda kahve makinesine baglanirken, kargi konumdaki u¢ st kdpukleme

Unitesine (5) baglanabilir.

Temel govde (25) butlin olarak bir uygun 1siya mukavemetli plastikten kalip govdesi
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olarak yapilandinimis olabilir ve 6rnegin enjeksiyon dokum parcasi olarak imal
edilmis olabilir. Tamamlama parc¢asi (27) 6rnegdin bir silikondan imal edilmistir. Tek
parcalidir ve toplam olarak bunda sekillendiriimis olan fonksiyonel elemanlar ile
birlikte yassidir. Yassi kesitlerin (80) butunlGgu burada "“temel” olarak tanimlanir,
yassi kesitlerin (80) arasinda eklemler (81) sekillendirilmis olup, bunlar iginden gegen
acikliklar ve oluk sekilli zayiflatmalar vasitasi ile olusturulurlar ve temel govde (25)
etrafinda bir kendiliginden katlanmayl mumkun kilarlar. Oluklarin arasindaki yassi
kesitlerin (80) boyutlarn temel govdenin boyutlarina uygun hale getirilmistir.

Tamamlama parcasinin (27) fonksiyonel elemanlari sut kopukleme desarjinin (28)

yaninda gegitler (82 — 86) ve bir sit enjeksiyon elemani (89) vasitasi ile olusturulur.

Temel govde (25) kahve makinesi tarafindaki ugtan karsi konumdaki uca gegen gegit
tesisatlarini (96) (soguk ya da kahve makinesi tarafindan isitiimis) temizleme suyu ya
da temizleme buharini olusturmakta olup, bu da ya da ihtiva¢ halinde gegit
tesisatindan (96) sicak su ve/ veya buhar besleme tesisatinin (32) igine ve bundan
da temizlenecek olan elemanlara, ozellikle digli cark pompasina ulasir. Gegit
tesisatina (96) kahve makinesi tarafinda ve sut képlgu tarafinda tamamlama

pargasinin birer gegiti (86, 84) baglanmigtir.

Ayrica, buharin kahve makinesinden karigtirma enjektérinln igine ulastigi bir buhar
baglantisi yapilandiriimigtir. Buhar baglantisi, tamamlama pargasinin (27) ait olan
valfina (87} sahip olan bir gegit (85) vasitasi ile olusturulur, bu da temel gdvdenin
(25) bir buhar baglanti agikhiginin (95) icine uzanir.

Sut képukleyicisi tarafinda temel gdvdede birer agiklik (92, 93) hava ve sut beslemesi
icin yapilandiriimis olup, bunun icine de tamamlama pargasinin uygun gegcitleri (82,
83) uzanir. Hava gecidi (82) bir baglanmig valf (88) ile donatilmistir; bu da buhar valfi
(87) gibi dudak valfi (“Duck-bill valve”) olarak yapilandinimistir ve tamamlama
parc¢asinin (27) kalan! ile tek pargalidir.

Karistirma enjektor icin temel gévde (25) bir st enjektdr acikhidini (99) icerir, bunun
igine de slt enjektor elemani (89) uzanir. Ayrica alt ylz uzerinde bir sut koplk desar]
gikintist (91) ve bunu gevreleyen bir konumlama halkasi (94) yapilandiriimis olup,
bunlar tamamlama pargasinin bir uygun yapisi (90) ile birlikte etkilesim igerisinde

bulunurlar.

Karnistirma enjektdéra sit enjektdr elemani ve temel govdenin (25) uygun sekilde
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sekillendirilmis hazneleri arasinda yapilandinimistir,

Buhar baglantisi Gzerinden beslenen buhar valf (87) vasitasi ile bir sut enjeksiyon
haznesinin (97) icine ulasir, bu da o6rnegdin sekil 17c'de o6zellikle iyi bir sekilde
gorulmektedir. Buhar akisi vasitasi ile sut enjeksiyon haznesinin (97) icinde bir
disuk basing Uretilir, bununla da uygun gegitler (82, 83) vasitasi ile hava ve sut emilir
(sekil 17b, Fig. 18b). Sut enjektdr haznesinin iginde sut kopugu olusur, bu da sut Képuk
desarjindan (28) asadl dodru ulasir ve hazir durumda bulunan bir igecek kabinin igine
akar. Kopuklenmisg sut buhar tarafindan verilen kondenzasyon isisi nedeniyle sicaktir.

Buharin yuksek hizla ¢iktigi kiicuk enjektor acikhigi nedeniyle yani karigtirma enjektord,
enjeksiyon etkisi vasitasi ile bir dusuk basing Uretilecegi sekilde donatiimistir. Bu da
sutlin sut tesisatindan naklini, stitlin disli cark pompasi nedeniyle aktif nakledildiginde
de destekler.

Ic karistirma enjeksiyon haznesinin (97) icinde normal basing ya da bir hafif yiksek
basing hukim surdiginde, dudak valflar (87, 88) kapalidir. Buna karsin, - su buhari
iceri aktiginda, Bernouli etkisi nedeniyle ve/ veya impuls aktarimi nedeniyle — bir dusuk

basing hilkim sirdigunde bunlar kendiliginden agilirlar.

Havanin karigtirma enjektdr haznesinin igine beslenmesi valf Unitesi yerine dogrudan
disaridan, 6rnegin bir dudak valfi (izerinden de karigtirma enjeksiyon haznesinin igine
meydana gelebilir, icerisinde o zaman birbirinden bagimsiz iki hava yolu bir taraftan
sikistirma enjeksiyon haznesi i¢in ve diger taraftan da digli ¢ark pompasi igin ortaya
gikar.

Karnistirma enjektor haznesinin i¢cine dogrudan hava beslemesine sahip olan bu tip bir
konstriksiyon 6rnegin, burada tarif edilmis olan érnekten farkl olarak elektrikle igletilen
tahrik araglarinin mevcut olmadigi (elektrikle tahrik edilen pompanin olmadigi) ve
valmzca buharla desteklendigi, kanstirma enjekidrinin emme etkisi kullanilarak

kopUklendigi uygulama sekilleri igin de segilebilir.

Kenetleme elemani, st kdpuk desarjinin (28) sicak icecek igin desarjin yakininda
bulunabilecedi sekilde vyapillandiriimistir.  Bu amagla ug ylzeyin (29) dogrudan
yakininda yerlestiriimis olup, bu da igecek hazirlama makinesinin bir uygun ylzeyine
baglanir. Mesafe yukarida bahsedildigi gibi 2,5 cm’den daha fazla degildir ve tercihen
daha azdir. Mesafe bilindidi gibi son yuzey tarafindan tanimlanmig dikey dlzlem olarak
Olcllmos olan bu duzlem ve sut kopuk desarjindan c¢ikis aciklhiginin orta noktasi
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arasindaki mesafe olarak olgular.

Sekil 17¢’de bir diger opsiyonel ozellik iyi bir sekilde gorilebilmektedir. Sit képugu
desarjinin (28) iginde desarj haznesi (86) incelir, bununla da — genel olarak
koplUklenmis olan — sut asa@l dogru akar. Bunun bir taraftan ilave olarak kopuk
olusturan ve koplugdu homojenlestiren bir etkisi vardir ve diger taraftan da sut ya da st

kopagdu akisini kanalize eder.

Sekil 19, sut kopukleme cihazi (1) ve sut kdplkleme cihazinin (1) badlanmis oldugu bir
kahve makinesi (101) ile birlikte tum i¢ecek hazirlama sisteminin (100) bir gérintusdni
gosterir. Sekil 20, kesilmis gosteriimis desarj bashgi ile birlikte bunun bir ayrintisini

gOsterir.

Kahve makinesi kahve makineleri icin kendince bilindigi gibi bir su kabini, bir su
pompasini ve bir su siticisini igerir. Ayrica kahve tozundan ekstraksiyon vasitasi
Isitilmis sudan kahvenin hazilanmasi icin bir haglama haznesi mevcut olup, bu da
kahve tozunu omegin, hazirlamadan once kahve makinesinin igine atilan porsiyon
kapsulleri seklinde kullanima sunar. Bir porsiyon kapsul sistemine alternatif olarak
kahve makinesi kahve tam otomati olarak yapilandinimis olabilir, bu da bir kahve
degirmenini igerir ve kahve tozunu porsiyon seklinde 6gutdr ve haglama haznesine
besler. Diger alternatif olarak — 6zellikle de kahve makinesi piston makinesi olarak
yapilandinimis oldugunda — yani haglama haznesi bir sabit par¢ca ve bir ¢ikartilabilir
piston arasinda yapilandirimis oldugunda, kahve tozunun kullanici tarafindan
ogutulmis durumda, fakat agik olarak haslama haznesinin icine yerlestiriimesi de
ongorulmus olabilir.

Ayrica kahve makinesi kullanilmis kahve tozu porsiyonlar icin (kapsuller icinde ya da

acik olarak, kahve makinesinin yapilanmasina gore) bir tutma kabini igerebilir.

Kahve makinesinde bir icecek kabinin yerlestirilmesi igin bir yerlestirme platformu (103}
yapilandinimistir. Bu da &rnedin bir kafes izgarasi vasitasi ile yapilandinimig
olabilirken, bunun altinda da tutma canagi bulunur. Uygulama sekillerinde yerlestirme

platformu uygun sekilde yiksekligi ayarlanabilir olabilir.

Yerlestirme platformunun (103) uzerinde bir kahve desarji (105) bulunmakta olup,
bununla da haslanmis kahve disari akar ve bunun altinda bulunan kabin igine ulasir.
Bu da, kahve makinesi muhafazasinin bir pargcasini olusturan ve desarji dne dogru ve

yanlara dogru en azindan kismen &érten bir desarj bashg (108) bulunur.,
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Kahve makinesi (101), kendince diger kahve makinelerinden bilindidi gibi bir taraftan
yerlestirme platformunun (103) ve diger taraftan da bunun Gzerinde desarj bashginin

(108) ciktigi bir 6n yizU (106) olusturur.

Yine on yuzun onlinde burada bir sut kopukleme platformu (107) bulunmakta olup,

bunun Uzerinde de kenetlenmis sit kdplkleme cihazi (1) yerlestirilmistir.

Kahve desgarjinin (105) yakininda ve burada desarj baghdinin altinda kenetleme
elemaninin kahve makinesine baglanmasi i¢in bir baglanti yeri (110) bulunur. Bu
baglanti yeri, kenetleme elemaninin buhar baglantisina baglanma igin bir buhar desarj
yerini (111), gecit tesisatina (83) baglanmasi i¢in bir sicak su ve/ veya buhar desar]
yerini (112) icerir. Buhar desarj yeri (111) ve sicak su ve/ veya buhar desarj yeri (112)
ihtiva¢ halinde su isiticisindan buhar ya da sicak bu ile beslenmekte olup, icerisinde bir
¢ok yollu valf kahve makinesinin iginde 1sitiimis sivi ya da buharn segmeli olarak
haslama moduline, buhar desgarj yerine ya da sicak su ve/ veya buhar desarj yerine
(112) besleyebilir.

Ayrica baglanti yeri, sekil 21°de sematik olarak gdsterilmis olan elektrik kontaklarini
(113) icerir. Bu elektrik kontaklari (113) bir icecek hazirlama makinesi tarafinda ara
yuzlerini olustururlar ve baglanmis kenetleme elemaninda ilgili baglanti elemanlar
kontaklarina bir elektrik baglantisini temin ederler, bunlar da kenetleme eleman
vasitasi ile sevk edilen elektrikli iletkenler ile baglanmislardir ya da bunlar vasitasi ile
olusturulmuglardir.  Bu elektrik iletkenleri sut képukleme cihazinin, yani digli ¢ark
pompasinin elektrikle tahrik edilen elemanlarini elektrikle ve gerektigi takdirde
kumanda sinyalleri ile beslerler.

Burada hem bu elektrikle tahrik edilen elemanlarin sit képltkleme cihazi ile birlikte bir
kumandasinin ongorulmesi (bu da o zaman gerekli elektronik Gniteler ile donatilmigtir
ve kahve makinesinden ya da sut kopukleme cihazinin bir giris Unitesinden kumanda
sinyallerini alir) hem de kahve makinesi igerisinde bu elemanlarin bir kumandasinin da
yerlestiriimesi mumkundir. Sonuncu durumda elektrik tesisatlari vasitasi ile esas
olarak vyalnizca elektrik iletimekte olup, bunlar elektrikle tahrik edilen elemanlari

kumandanin verilerine gore tahrik ederler.

Sut kdpukleme cihazinin (1) kenetlenmesi desarj bashg (108) tarafindan, hatta sit
kopukleme cihazinin bitin olarak kahve makinesinin éniinde ve desarj bagliginin

(108) yaninda yerlestirilmis olacagi meydana gelir. Kenetleme drnedin birlestiriimis sit
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kopukleme cihazinin 6n kisim (106) boyunca bir basit dogrusal yan hareketi vasitasi ile

meydana gelir.

Sekil 21°de (st képukleme cihazini (1) baglantisi kesilmis olarak gosterir) ve 6zellikle
de sekil 22'de (sut kopukleme cihazi kahve makinesiz) goraldugl gibi, elektrik
iletkenleri ve ilgili kenetleme eleman tarafindaki kontaklar (98) kenetleme elemani
muhafazasinda (26) yapilandirimiglardir. lletkenler izole edilmis teller ya da kablo
iletkenler vasitasi ile ya da bir baskill devrenin iletken hatlari (iletken plaka ya da Fleks

print) vasitasi ya da benzeri ile olugturulabilirler.

Disli cark pompasinin kumandasi o6zellikle, disli ¢arklarin (17) devrinin ayarlanabilir,
yani degistirilebilir olacagi sekilde yapilandiriimistir. Bu gekilde kullanici nakil hizini ve
— asadida daha ayrintih sekilde tarif edilen isleme gore — gerektigi takdirde soguk
képuklenmis sutun hazirlanmasini kumanda edebilir.

Sekil 23, sut kopukleme cihazinin ve bunun igecek hazirlama makinesine (kahve
makinesi (101)) baglanmasinin bir genel bakis semasini gosterir. Sekilde “L” hava
beslemelerini tanimlar. D harfi buhar igin bir tesisati tanimlar, K sicak igecek igin bir
hatti tanimlar, R temizleme suyu ya da buhari (opsiyonel) i¢in bir tesisati tanimlar ve S

elektrikle beslemeyi tanimlar.

Kumanda (195) burada kahve makinesinin (101) bir elektronik (initesinin (121) pargasi
olarak godsterilmistir. Elektronik Unitesi (121) édregin, bir dlcim vasitasi ile bir kapsulun
taninmasi i¢in ve/ veya bir kullanici girisine karsilik vermek igin, émegin bir uygun
kumanda elemani Gzerinden bir uygun tus, bir dokunmatik ekran ve/ veya benzeri ile
birlikte yapilandiriimistir.

Kumanda (195) burada, hem digli cark pompasini (7) hem de valf Unitesini (20)
kumanda edebilecegi sekilde yapilandinimis olup, icerisinde disli ¢arkin ve/ veya valf
Unitesinin bir isletme parametresi ayarlanabilir. Baglanti yeri (110) lzerinden dodrudan

valf Unitesi (20) ve/ veya digli gark pompasi (7) igin kumanda sinyalleri geger.

Kumandanin kahve makinesinin icine tamamen ya da kismen yerlestiriimesine
alternatif olarak bir kumanda da (195) tamamen ya da kismen sut kdpikleme
cihazinin pargasi olarak mevcut olabilir. Bu alternatif sekil 20°'de ¢izgili olarak
gOsterilmigtir.  Alternatif ara yuzi (110’) Uzerinden sonra elektrik enerjisi ve gerektigi

takdirde veri sinyalleri elektronik dnitesinden kumandaya (195’) aktarilir.

Referans numarasi (79) ile karigtirma enjektéri bitin olarak tanimlanir.
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Sut kopukleme cihazi asagidaki sekilde isletilebilir:

Soguk kdpuklenmis sutun hazirlanmasi i¢in digli ¢ark pompasi ¢alistinlir, valf Gnitesinin
(20) valf elemanlanndan en azindan birisi acilir. Disli cark pompasinin etkisi vasitasi
ile bunun girig tarafinda bir distk basing Uretilir, bu da hem suti — sit emme
borusundan (18) ve ilgili dudak valfindan (42) — hem de, valf Unitesi (20) ve ilgili dudak
valfi (43) vasitasi ile havayl emer. Disli gark pompasinin iginde bu sekilde sut kdpugu
olusmakta olup, bu da gegitlerden (36} — bunlarin daralmasi ince gdzenekli kdpugun
olusumunu uygun hale getirir — desarj etme tesisati ve kenetleme elemani (25) vasitasi
ile sut kopuk desarjina (28) ulasir ve orada desarj edilmekte olup, icerisinde genel

olarak bir igecek kabi (200) platform (103) Uzerine yerlestirilir.

Sicak koplklenmis sltlin hazirlanmasi igin de — genel olarak soduk olan — sitlin sit
kabindan (3} emilmesi disli ¢ark pompasi Uzerinden meydana gelir. Bu da siti
karistirma enjektorlnin icine nakleder. Buna da ayni zamanda kahve makinesinden
buhar bagdlantisi Gizerinden su buhari beslenir. Su buhar yukarida gosterildigi gibi bir
dusuk basing uretir, bu da bir taraftan sutun Gzerine bir ilave emme uygular ve digli
gark pompasi vasitasi ile nakli destekler ve diger taraftan da yine en azindan kismen
aclimig valf elemani (20) vasitasi ile havayr emer. Sut enjeksiyon haznesi (97)
icerisinde sit su buhan ile karigtirilir, bu da bunu isitir, ve ayni zamanda hava alttan
karigtirilir, bdylece hava kabarciklar olugur ve sut kopugl meydana gelir. Sicak
kopuklenmis sit, stt kopugu desarji vasitasi ile desarj edilir.

Bahsedildigi gibi bir 3/2 yollu valf ya da bir diger ara¢ se¢gmeli olarak valf elemanini (20)
disli cark pompasi (7) ya da sut enjekidr haznesi (97) ile, soguk ya da sicak sut
képlugunan dretilmesi icin baglayabilir. Bahsedildigi gibi, stt enjektdér haznesinin igine
hava beslemesinin dogrudan ve valf elemani (20) uzerinden olmayacak sekilde
meydana gelmesi de mumkindir, bu durumda hava beslemesi sicak sut kdpugunion

uretilmesi sirasinda bir ayr arag ile ayarlanamaz.

Kullanicinin soguk st tek basina nakledebilmesi de éngérilmuis olabilir. Bu durumda
disli ¢ark pompasi tahrik edilir, fakat valf elemanlari kapal kalir, ve buhar da

beslenmez.

Ayrica kullanicinin sicak siti hazirlayabilmesi de 6ngortlmus olabilir. Bu durumda,
icinden havanin karigstirma enjektorunun igine ulagabildigi valf elemani kapalidir.

Kanstirma enjektdér haznesi igin bir ayn valfin ongoriimesi sirasinda da (sekillerde



10

15

20

25

30

20

gosterilmis olan uygulama seklinden farkl olarak), ilgili valfin kapatilabilir bir sekilde
donatiimasi olanadi da bulunmaktadir. Valfin bir kapatimasi émegin mekanik olarak
el ile kullanici vasitasi ile éngorilmus olabilir. Sicak sitiin hazirlanmasi icin sit, sat
kabindan (3) disli cark pompasi vasitasi ile nakledilir ve ayni zamanda karistirma
enjektdrinin (79) icine, hava beslenmeden su buhan beslenir.  Soduk sutin su
buhar ile karistirlmasi suretiyle sicak sut olusur, bu da sonra sut kopukleme

desarjindan (28) desarj edilir.

Yerinde temizleme igin bir kap sut kdpuk desarjinin (28) altinda yerlestirilir, ve gegit
tesisatl (96) ve sicak su ve/ veya buhar besleme tesisat (32) vasitasi ile sicak su ya

da buhar beslenir. Ayni zamanda digli cark pompasi ¢alistirilir.

St koplikleme cihaz ile, ¢ikarildiktan sonra ¢ok basit bir sekilde temizlenebilir. SOt
kabi (3) ve kapak (6) sorunsuz bir sekilde bulasik makinesine dayanikh bir sekilde
donatilmis olabilir. St képUkleme Unitesi de (5) vine basit bir sekilde ¢ikartilabilir ve
temizlenebilmekte olup, icerisinde contanin (21) dudak contalarn (41, 42, 43) ile birlikte
tek pargall olmasi ve ust temel muhafaza pargasi (14) ile birlikte sona ermesi gok

faydalidir.

Kenetleme elemani bu nedenle ¢ok basit bir sekilde temizlenir, ¢linki siit ile temas
eden parcalar (temel gévde (25), tamamlama pargasi (27)) basit bir sekilde birbirinden
ayrilabilir, bulagik makinesinde yikamaya karsi dayanikl donatilmig olabilir ve basit bir
sekilde ve yalnizca tek bir — dodru — konfiglrasyonda tekrar birlestirilebilir.

Sekil 24 ve 25 bir alternatif uygulama seklini gosterir. Bu da yukanda tarif edilmis olan
uygulama seklinden, disli ¢cark pompasina dogru hava beslemesi i¢in bir hava
beslemesinin — yani ornegin bir hava besleme tesisatina (34), 6rnegin tarif edilen
sekilde, ya da dogrudan pompa haznesine hava beslemesinin — sut kopukleme
cihazina ait olmayan bir valf UOnitesi (zerinden degil de, igecek hazirlama
makinesinden meydana gelmesi suretiyle farklilagir. Bu amagla icecek hazirlama
makinesi érnedin bir elektrik regileli valf Unitesini icerir. Bu da esas olarak, yukarida
tarif edilmis olan st kdplkleme cihazinin valf Unitesi ile ayni islev prensibine dayanir.
Alternatif olarak baska bir fonksiyon prensibine de sahip olabilir, drnegin yalnizca bir

valf Unitesini icerebilir.

Kenetleme elemani bu amagla, icecek hazirlama makinesine dodgru bir hava

baglantisini (151) icerir. Burada kenetleme elemanini yatay olarak enlemesine gegen
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hava gecidi (152) vasitasi ile hava sut kopukleme Unitesinin igine ulasir. Gosterilmis
olan uygulama érneginde hava gegidinin bir kesiti kenetleme elemani muhafazasinin
(26) bir boru kismi (155) ile olusturulmustur, bu ise bir zorunluluk dedgildir (stln aktigi
tesisatlardan farkh olarak hava gecidinde bir duzenli temizleme zorunlulugu ortaya

¢clkmaz).

Sekil 25'te, elektrikli kontaklarin bir kontak modult (160) vasitasi ile yapilandiriimig
olabilecekleri olanagi gosterilmis olup, bu da érnegin bir iletken plakayi ya da benzerini

icerebilir ve kenetleme elemani muhafazasinin (26) bir uygun yuvasi igine surulebilir.

Sekil 24 ve 25’e gore uygulama seklinde sut kopukleme unitesi icine yerlestiriimis olan

valf Unitesi iptal olur.

Bircok diger varyantlar da dusunulebilir. Bahsedilmis olan opsiyonlarin yaninda, soguk
sut képudul icin tesisatlarin (pompadan gelerek) ve sicak sit képugu igin (kanstirma
enjektorll icinde uretiimis) tesisatlarin degarja kadar birbirlerinden ayr tutulmasi
olanadi da mevcuttur, yani soguk sut koplugu o zaman karnstirma enjektorunden
iletiimez. Sut kopuk desarji o zaman soguk ve sicak sut kopugu igin, ornegin
birbirlerine konsantrik olan, birbirinden ayri agikliklari igerebilir. Soguk ve sicak sit
kdpigu icin tamamen ayn siit koplk desarjlan da dlsgtnulebilir, bu durumda érnegin,
sut koplik desarji ve sicak sut kopigunun desarji icin sicak icecek desarji arasindaki
azami mesafe icin yukarida bahsedilmis olan opsiyonel kosullar gegerlidir, cinki bu
genellikle, sicak igecek ile karigtirilandir.

Referans listesi:

1 Sut kdpukleme cihazi

3 Sat kabi

5 Sut kopukleme Unitesi

6 Kapak

7 Disli cark pompasi

11 Alt temel muhafaza parcgasi
12 Pencere

13  Elektrik motoru

14 Ust temel muhafaza parcasi
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16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
31
32
34
35
36
41
42
43
51
52
53

22

Kabariklik (sut kopukleme Unitesi kapaginda)
Sut kdpukleme Unitesi kapagi

Digli carklar

Sit emme borusu

Mil

Valf Unitesi

Conta

Baglanti sekil pargasi

Aralk parcasi

Motor conta elemani

Temel govde (kenetleme elemaninin}
Kenetleme elemani muhafazasi
Tamamlama par¢asi

Sit kopuk desarji

Ug yuzey

Sivi tesisati

Sicak su ve/ veya buhar besleme tesisati
Hava besleme tesisatl

Desarj tesisat

Gegit

Dudak valfi

Dudak valfi

Dudak valfi

Sicak su- ve/ veya buhar besleme tesisati icin kanal

Hava besleme tesisati i¢in kanal

Desarj tesisati i¢in kanal
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61
62
63
64
65
66
67
68
71
73
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
o1
92
93
94

23

Valf muhafazasi

Kapatma elemani

Conta elemani

Elektrik miknatisi

Yay

Emniyet halkasi

Conta kismi

Conta

Valf haznesi

Hava baglanti borusu
Karnistirma enjektori

Yassi kesitler

Eklem

Hava gecidi

Gegit (sut igin)

Sicak su ya da buhar icin gegit
Buhar igin gegit

Sicak su ya da buhar igin gegit
Dudak valfi

Dudak valfi

Kanstirma enjektor eleman
Konumlama halkas: i¢in (halka-) yapisi
Sut koplgu desarji cikintisi
Hava beslemesi icin aciklik
SUt beslemesi igin acgiklik

Konumlama halkasi
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95
96
97
98
99
100
101
103
105
106
107
108
110
110°
111
112
113
121
151
152
155
195
195’

200

Buhar baglanti acikhgi
Gegit tesisati

Kangtirma enjektérl haznesi
(elektrikli) Kontaktlar
Karigtirma enjektdrt agikhdi
icecek hazirlama sistemi
Kahve makinesi

Yerlestirme platformu
Kahve desarji

On kisim

St koplkleme platformu
Desarj bashgi

Baglanti yeri

alternatif ara ylz

Buhar desar;j yeri

Sicak su- ve/ veya buhar desarj yeri
elektrik kontaktlan
Elektronik Unitesi

Hava baglantisi

Hava gecidi

Boru kismi

Kumanda

Alternatif kumanda

Icecek kabi
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