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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob otrzymywania tasm metalo-
wych lub podobnych wyrobéw droga elek-
trolizy, przy ktérym metal osadza sie na
walcu, tworzacym katode, a tasma jest od-
ciggana z katody bez przerwy. Sposéb we-
dlug wynalazku nadaje sig zwlaszcza do
wyrobu tasm o bardzo malej grubosci.
Przy znanych sposobach tego rodzaju wa-
lec, stuzacy jako katoda, jest umieszcza-
ny poziomo i zanurzany calkowicie lub w
przyblizeniu catkowicie w kapieli elektro-
litycznej. Utrudnia to dozorowanie prze-
biegu procesu i umozliwia osadzanie sie
mulu na wolnych powierzchniach katody,
przyczem ilo$¢ mulu moze stanowi¢ 207
i wiecej ilosci metalu osadzonego, tak iz
powierzchnie te nie sa zupetnie gladkie, a

otrzymana tasma posiada nier6wnomierna
grubos¢ i jest porowata, przyczem jej gru-
bo$¢ na przeciwleglych krawedziach jest
rézna. Oprécz tego odciaganie tasmy z
walca jest polgczone z trudnosciami, wy-
wolujacemi przerywanie si¢ tasmy 1 jej
uszkodzenie.

Sposéb wedtug wynalazku usuwa te
wady, stosujac srodki nowe, jako tez i zna-
ne. Urzadzenie do wykonywania tego spo-
sobu posiada prosta budowg, a otrzymane
tasmy i blacha odpowiadajag w zupelnosci
tasmom i blasze wytworzonym przez wal-
cowanie, przyczem jednak koszty wyrobu
wedlug wynalazku sg znacznie nizsze.

Wedlug wynalazku metal jest
ny na walcu pionowym lub poziomym za-
pomocg ruchomych anod. Do tego celu we-

osadza-



dtug wynalazku uzywa sie wanny elektro-
litycznej, ktéra przylega do walca (kato-
~dy) w,jego kjerunku podfuznym na calej
jego dlugosci,. .Przy?czem pomiedzy ta: wan-

ng a v?a‘icem miesei sie "warstwa materjaty, .
poéhlanla]qcego wilgoé. Anoda jest umie-

szczona takze w tem naczyniu. Takie wy-
konanie urzadzenia do elektrolizy zapobie-
ga wytwarzaniu si¢ mulu i jego osadzaniu
na katodzie i umozliwia tatwe dozorowanie
przebiegu elektrolizy oraz oczyszczanie
katody. |

Wanna elekti'olltyczna moze sama’ 1wo-
rzy¢ anode lub moze byé wykonana z ma-

terjatu izolujacego; w tym przypadku ja-

ko anoda stuzy pasek metalowy, umie-
szczony w wannie.

Tasma, otrzymana droga elektrohzy,
jest nastepnie walcowana na zimno, dzie-
ki czemu posiada ona zupelnie jednakows
grubosé.

Na rysunku uwidoczniono przyklady
urzadzen, sluzacych do wykonywania spo-
sobu wedlug wynalazku, przyczem fig.

1 — 3 przedstawiaja w przekroju podtuz-

nym i poprzecznym urzadzenie z katoda
pozioma wzglednie dwa takie urzadzenia,
umieszczone obok siebie, przyczem drugie
urzadzenie sluzy do zwigkszania grubosci
tasmy; fig. 4 i 5 — w przekroju podiuz-
nym i poprzecznym urzadzenie, w ktérem
wanna elektrolityczna tworzy anode; fig.
6i7 —w przekroju podluznym i po-
przecznym urzadzenie, w ktérem wanna
jest wykonana z materjalu izolujacego;
fig. 8 i 9 — wigksza liczbe takich urza-
dzen, polgczonych ze soba, a fig. 10i 11 —
W rzucie pionowym i poziomym odmienne
wykonanie urzadzenia.

Walec a (fig. 4 — 7), stuzacy jako ka-
toda, obraca si¢ na pionowych czopach b,
osadzonych w lozyskach c. Prad jest do-
prowadzany do katody przewodem e, a do
anody — przewodem h. W kierunku po-
dluznym walca a miesci si¢ wanna f, po-
siadajaca w przekroju poprzecznym ksztaltt

litery C. Wanna ta jest wykonana z meta-
lu (fig. 4 i 5) i tworzy anodg, lub tez z
materjalu izolujacego (fig. 6 i 7), np. z
porcelany, lub ebonitu; w tym przypadku
jako anoda stuzy pasek metalowy f,. Po-
nizej walca a umieszczony jest zbiornik g,
do ktérego sptywa elektrolit. Pomiedzy
walcem a zbiornikiem f znajduje sig¢ siat-
ka metalowa i i warstwa j z porowatego
materjalu wléknistego, np. welny lub azbe-
stu. Warstwa ta sluzy do uszczelnienia
oraz jako przepona. Elektrolit doplywa
przewodem kR, a odpltywa przewodem [.
W miejscu, w ktérem odciaga si¢ tasme me-
talawa ‘m, nawijang na walec g, katode
ogrzewa sie palnikiem gazowym o (fig. 1
i 2), Ulatwia to odcigganie tasmy. Litera
p oznacza powierzchni¢ katody, pokryta w
znany sposéb zapomoca szczotki warstwa
posrednia lub tez powierzchnia katody jest
wypolerowana szczotka w celu zapobiega-
nia przyleganiu do tej powierzchni tasmy
metalowej. Do oczyszczania katody stuzy
walec x, zanurzony w naczyniu y, oraz

szczotka z,; sluzaca do’ polerowania. Po

przeprowadzeniu przez walce oczyszcza-
jace z, tasma jest walcowana pomiedzy
walcami z.

Przy wykonaniu - wedlug fig. 10.i 11
katoda a jest zanurzona w korycie f, od-
izolowanem na gérnym koricu od katody
zapomoca uszczelnienia tak, ze powietrze
nie doptywa do warstwy elektrolituy, a
wigc nie rozklada go. Elekirolit doplywa
do koryta f przewodem [, a odplywa prze-
wodem k. Do oprézniania koryta f sluzy
przewéd k,. Prad plynie przez wal kato-
dy i przez zacisk h.

Przy wyrobie tasm miedzianych stosuje
si¢ katode, wykonana ze stopu ofowiu i
matlych ilosci telluru. Stop ten jest odpor-
ny na dzialanie kwaséw, posiada dosta-
teczng twardos$é i umozliwia latwe odcia-
ganie tasmy. Do wyrobu tasm zelaznych
slosuje si¢ katody z mosiadzu lub bronzu,
korzystnie jest jednak powlec je warstwa



wolframu lub molibdenu. Jako elektrolit
stluzy przy wyrobie tasm miedzianych roz-
twor siarczanu miedzi, przy wyrobie zas
tasm zelaznych — chlorek zelazawy. Tem-
peratura wanny elektrolitycznej wynosi
50°C, wzglednie 110°C.

Przy przeprowadzaniu sposobu wedlug
wynalazku w celu otrzymania tasmy ze-
laznej doprowadza sie przez przewod £k
(fig. 1 i 2) roztwér chlorku zelazawego i
obraca si¢ z mala szybkoscia walec a, sto-
sujac réwnoczeénie prad w przyblizeniu
2V i2000 A (15 — 20 A na cm?). Po uply-
wie krotkiego okresu czasu wytwarza sig
na powierzchni walca, odpowiadajacej a-
nodzie, cienka warstwa zelaza, pokrywa-
jaca po calkowitym obrocie walca cala je-
go powierzchnig. Warstwa ta, przecigta w
jednym miejscu, moze byé odciagnigta z
walca w postaci plyty metalowej lub = tez
nawija sie ja na walec ¢. Jezeli tasma ma
posiadaé wieksza grubosé, mniz grubosé,
osiagnigta na walcu, otrzymana ta$me do-
prowadza si¢ do drugiego takiego samego
urzadzenia (fig. 3), a z niego gotowy wy-
réb na walec q. Fig. 8 i 9 przedstawiaja
wieksza liczbe takich urzadzen, ktére sa

potaczone ze sobg réwnolegle pod wzgle-

dem elektrycznym. Na powierzchni katody
mozna wykonaé rysunki, stosujac izolowa-
ne wglebienia. Wglebienia te wytwarza sie
przez wytrawianie i powleka roztworem
zywicznym lub podobnym materjalem.
Walec x, zanurzony w naczyniu y, stu-
zy do oczyszczania tasémy przed odciagnie-
ciem jej z walca. Walce z walcujg tasme
na zimno, dzigki czemu tasma posiada jed-
nakowa grubosé. Przed tem walcowaniem
przeprowadza si¢ tasme pomigdzy walca-
mi z,, ktére usuwaja z jej powierzchni re-
szt¢ krysztalkéw soli, przylegajacych do

tej powierzchni. Szczotka z, stuzy do oczy-
szczania i polerowania wolnej powierzchni
katody.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb otrzymywania tasm metalo-
wych, blachy i podobnych wyrobéw droga
elektrolizy zapomoca ruchomych walcéw,
tworzacych katode, znamienny tem, ze
podczas osadzania si¢ metalu na katodzie,
elektrolit, filtrowany zapomoca przepony,
jest przeprowadzany z wielka szybkoscia
pomigdzy anoda a katoda lub anodga a
przepong, przyczem anoda jest umieszczo-
na réwnolegle do katody, a tasma odcia-
gnieta z katody jest walcowana na zimno
w celu nadania jej jednakowej grubosci.

2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze katoda jest ogrzewana w miej-
scu, w ktérem tasme si¢ z niej odciaga.

3. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 — 2, znamienne tem,
ze sklada sie z wanny elektrolitycznej (7),
w ktérej zanurzony jest poziomy walec (a),
tworzacy katode, przyczem wanna (f) jest
na géornym korcu odizolowana od katody
zapomoca uszezelnienia.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, w, za-
stosowaniu do wyrobu blach miedzianych,
znamienne tem, ze posiada katode, wyko-
nang ze stopu olowiu i telluru.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 3, w za-
stosowaniu do wyrobu blachy zelaznej,
znamienne tem, Ze posiada katode, wyko-
nana z wolframu lub molibdenu.

Anton Kratky.
Zastepca: Inz. H. Sokal,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 23206.
Ark. 1.




Do opisu patentowego Nr 23206.
Ark. 2.




Do opisu patentowego Nr 23206.
Ark. 3.
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