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Preparat do topienia mosiadzéw

Przedmiotem wynalazku jest pomocniczy preparat do topienia mosiadzéw. Preparaty te, tak zwane topniki,
spelniajg jednoczesnie rol¢ pokryé ochronnych oraz rafinatoréw i stosowane s w celu zmniejszenia zanieczysz-
czen i ograniczenia zgaru topionych metali. Zmniejszaja one réwniez w znacznym stopniu zuzycie tygli i materia-
16w konstrukcyjnych piecéw do topienia, stykajacych si¢ z ciektym metalem.

Z publikacji ksigzkowej Z.Gérny, Z.Lech, K.Rutkowski, Z.Strojny, T.Welkens: ,,Odlewnicze stopy metali
niezelaznych” WNT Warszawa 1966, znane jest pokrycie ochronne stosowane do piecéw ptomiennych o nastepu-

jacym skladzie:
Si0, (mgczka szklana) — 60% wagowych,
MnO, — 1% wagowych,
Bolus — 8% wagowych,
CaF, — 5% wagowych,
AlF; - 3 NaF — 4% wagowych,
wegiel drzewny — 8% wagowych,
Na; CO3. — 13% wagowych.

Z publikacii tej znany jest réwniez rafinator do piecéw tyglowych zawierajacy w swym skladzie:

SiO, (maczka kwarcowa)
Si0, (mgczka szklana)

MnO,
Bolus
CaF 2
NaCl
MnCl,
NaF
Naa 504

wegiel dizewny

— 18% wagowych,
— 18% wagowych,

— 15% wagowych,
— 14% wagowych,
— 10% wagowych,
- 10% wagowych,
— 5% wagowych,
— 5% wagowych,
— 3% wagowych,
— 2% wagowych.
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Ze stosowania znane sg rafinatory o nast¢pujacych sktadach:

Sktad 1

. SiO, (maczka kwarcowa) — 12% wagowych,
SiO, (maczka szklana) — 1% wagowych,
MnO, — 20% wagowych,
Bolus — 1% wagowych,
CaF, — 4% wagowych,
NaCl — 4% wagowych,
Na,B40, - 10H;0 — 4% wagowych,
CuO — 25% wagowych,
Na;PO, =~ ) — 10% wagowych,
Na, SiFg — 7% wagowych,
ZnO ‘ — 2% wagowych,’
C2H,0, — 2% wagowych,
Ca0 — 2% wagowych,
NaNO; ' — 2% wagowych,
KHC4 H4 06 lub C4 H6 06 — 2% Wagowych,
K4Fe/CN/¢ - 3 H;0 — 1% wagowych,
NaClOs; — 1% wagowych,
K3 Fe/CN/¢ — 1% wagowych,
KCl0; — 1% wagowych.

Sktad II
MnO, — 10% wagowych,
CaF, — 5% wagowych,
NaCl - — 10% wagowych,
KCl : — 3% wagowych,
MnCl; © — 10% wagowych,
NaF : — 32% wagowych,
Na;B40, 10 H; 0 — 2% wagowych,
Na, CO, — 4% wagowych,
NH,CI — 5% wagowych,
NaNO,; — 5% wagowych,
KCl0; — 5% wagowych,
Ca/H;PO4/; * P, Os ‘ — 10% wagowych,
CaS04 * H;0 ' —.10% wagowych,
K,CO, — 2% wagowych,
K2Cr; 07 - 2H,0 — 2% wagowych.

Badania i analizy wykazaty, ze w/w topniki nie s3 odpowiedniej jakosci, gdyz nie wywieraja w odpowied-
nim stopniu pozadanych efektéw technologicznych oraz zawierajg trudnodostepne i deficytowe sktadniki, przez
co sg ktopotliwe w produkcii. »

Istotq wynalazku jest sktad preparatu do topienia mosigdzéw, ktéry jest mieszaning zwigzkéw chemicz-
nych o nastepujacym skladzie: dwutlenek manganu wilosci 45—65% wagowych, dwutlenek krzemu w ilosci
20—30% wagowych, oraz fluorek sodowy w ilosci 15—25% wagowych.

Dwutlenek krzemu wchodzacy w sktad preparatu zageszcza topnik i nadaje mu wtasciwosci izolujace ka-
piel metalows od atmosfery.

Dwutlenek manganu jest sktadnikiem chemicznie aktywnym i spetnia rol¢ utleniacza.

Fluorek sodowy jako skiadnik topnika powoduje jego rozrzedzenie, nadaje mu wiasciwosci ekstrahujgce
zanieczyszczenia metalu.

Skutecznos¢ dziatania topnika wedtug wynalazku, zwlaszcza zdolnosé szybkiego i szczelnego pokrywania
ciektego metalu i usuwanie z niego zanieczyszczen, zalezy od stopnia jego rozdrobnienia, rtéwnomiernosci sktadu
w calej masie istopnia suchosci. Topnik ten wprowadza si¢ w ilosci zapewniajgcej utworzenie na stopionym
metalu ciektej warstwy.

Stosowanie topnika wedlug wynalazku znacznie ogranicza straty metalu spowodowane zgarem, przeciw-
dziata zmianom sktadu chemicznego oraz zmniejsza zawarto$é zanieczyszczeli w topionych mosigdzach, w rezul-
tacie czego polepszeniu ulegaja whasciwosci odlewnicze ciektego metalu i jakosé finalnych odlew6éw. W przypad-
ku stosowania topnika przy wytwarzaniu mosiadzéw typu CuZn39Pb2, ograniczono straty metalu oraz ubytki
tygli do 1,3% wagowych, zmiany zawartosci Cu i Zn do 0,6% wagowych, a zanieczyszczenia do zawartosci
ponizej 0,12%. . \ :
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Wiasnosci mechaniczne mosiagdzu wytwarzanego przy uﬁ'yciu topnika wedtug wynalazku charakteryzuja si¢
wlasnosciami mechanicznymi:
Rm — 39 kG/mm?, As — 32%, HB-— 100 kG/mm®.

Przyktady preparatu wedtug wynalazku:

Przyktad I
MnO; — 65% wagowych,
SiO, — 20% wagowych,
NaF — 15% wagowych;
Przyktad II , ‘
MnO, — 45% wagowych,
Si0, » — 30% wagowych,
NaF — 25% wagowych.

Preparat pomocniczy do topienia mosiadz6w wedtug wynalazku otrzymuje si¢ przez suszenie sktadnikéw
wyjéciowych, mielenie ich, a nast¢gpnie zmieszanie w $cifle odmierzonych proporcjach.
Preparat ten wprowadza si¢ w ilosci zapewniajgcej utworzenie na stopionym metalu ciqglej warstwy, co
w praktyce odpowiada ilosci okoto 1% wagowych w stosunku do cigzaru wsadu metalowego. Po stopieniu wsadu
nalezy przeprowadzi¢ przewidziane technologig zabiegi uptynniania, wzglednie odtleniania, ewentualnie réwniez
zabiegi rafinacyjne przy pomocy sprezonych gazéw, nie usuwajac jednak przed tym utworzonego Zuzla z po-
- wierzchni kapieli, ani tez nie mieszajac go z ciektym metalem: Przed samym odlewaniem nalezy zagescié¢ zuzel
dodatkiem suchego piasku. Gdy metal ma by¢ wylany z pieca, Zuzel nalezy zebraé i usungé, natomiast gdy metal
ma by¢ ulewany lub czerpany, Zuzel nalezy tylko odsungé.

Zastrzezenie patentowe
Preparat do topienia mosigdzow, znamienny tym, ze sktada si¢ z dwutlenku manganu w ilosci od
45 do 65% wagowych, dwutlenku krzemu w ilosci od 20 do 30% wagowych oraz fluorku sodowego w iloci od 15
do 25% wagowych.
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