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Spos6b wytwarzania nozy stotowych zwlaszeza nierdzewnych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania nozy stotowych zwtaszcza nierdzewnych.

Znane dotychczas sposoby wytwarzania nozZy polegaja na prowadzeniu procesu ksztaltowania przer6bka
plastyczng na goraco (kucia). Grzanie prowadzone jest do procesu kucia jak réwniez do procesu wyZ2arzania,
ktéry konieczny jest ze wzgledu na wlasnosci samohartujgce stosowanej stali. W procesie tym sg konieczne
operacje usuwania zgorzeliny i obrébki przygotowawczej powierzchni trzonka przed operacjg ttoczenia. Proces
ten wymaga urzadzen grzejnych i kuziennych co wymaga specjalnych warunkéw w zaktadzie.

Wada powyZszego sposobu jest konieczno$é kilkakrotnego grzania materiatu do procesu kucia i wyzarzania,
usuwania zgorzeliny, obrébki przygotowawczej powierzchni trzonka przed operacja ttoczenia co powoduje
wydtuZenie cyklu produkcyjnego.

Celem wynalazku jest usunigcie wyzej wymienionych wad iopracowanie sposobu pozwalajacego na
obniZenie kosztéw wytwarzania przy zachowaniu optymalnych cech uzytkowych wyrobéw.

Przedstawiony wedlug wynalazku sposéb polega na prowadzeniu ksztattowania ostrza metodg przerébki
plastycznej na zimno to jest ponizej temperatury rekrystalizacji. Kszta{towame ostrza polega | na walcowaniu
poprzecznyii, wzd tuznym lub poprzecznym i wzdtuznym.

Zaletg sposobu wedtug wynalazku jest mozliwos¢ prowadzenia samorzutnego hartowania podczas operacji
grzania nozy do temperatury kucia. Likwiduje si¢ przez to kilkakrotne grzanie, wyzarzanie i usuwanie zgorzeliny.
Oprdcz tego sposéb ujety w wynalazku pozwoli na skrécenie cyklu obrdbcezego a co za tym idzie: zmme]szeme
kosztéw wytwarzania zaréwno w robociZnie bezposredniej jak i posrednie;j.

Proces wytwarzania nozy wedtug wynalazku podaje przyktad, w ktérym kolejne operacje obrazujg jego
cykl obrébczy. Arkusze blachy cigte sa na pasy, z ktérych wykrawane s ksztattki wstepne. W operacji tej zarys
trzonka uzyskiwany jest na gotowo, dalej operacja walcowania ostrza, nastgpnie ttoczenie omamentu na trzonku
zjednoczesnym prostowaniem ostrza, okrawanie ostrza, hartowanie ostrza, odpuszczanie, prostowanie,
szlifowanie dwustronne ptaszczyzn ostrza na klin i operacje obrébki wykariczajacej polegajacej na szlifowaniu
i polerowaniu,
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Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania nozy stolowych zwtaszcza nierdzewnych obejmujacy znane operacje jak cigcie,
wykrawanie, walcowanie, ttoczenie, prostowanie, okrawanie, hartowanie, odpuszczanie, szlifowanie i polero-
wanie, znamienny tym, ze ksztaltowanie ostrza odbywa si¢ metoda przer6bki plastycznej na zimno to jest
ponizej temperatury rekrystalizacii.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze ksztattowanie ostrza polega na walcowaniu poprzecznym,
wzdtuznym lub poprzecznym i wzdtuznym.
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