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7)Die Erfindung bezieht sich auf einen Behaelter mit Liner aus glasfaserveistaerktern Kunststoff, wobei in sich
dgeschlossene Einzelkessel in Laengsrichtung angeordnet sind und wo jeder Kessel eine isolierende Schicht sowie

littel zur Befestigung auf einem Fahrgestell und von Armaturen aufweist. Die Erfindung hat das Ziel, bei aus .
ehreren Einzelkesseln besteherniden Behseltern einen durchgehenden isoliereffekt zu schaffen, wodurch Arbeitszeit und
jaterial eingespart werden sowie eine Erhoehung der Nutzmasse bei gleichbleibendem Transportmitte! erreicht wird, Das
lesen der Erfindung besteht darin, den durchgehenden Isoliereffekt durch zweckentsprechende Ausbildung und
orbareitung der Einzelkessel untereinander und ihre Befestigung mit geringem Aufwand an technischen Mitteln und
ivestitionen zu erreichen. Die Erfindung soll Anwendung finden im GroRbehaelterbau zum Transport von fluessigen
uetern wie Miich u.ae. -Figuri-
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Patentanmeldung:
Tifel der Erfindung

Behdlter aus glasfaserverstirktem Kunststoff

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung bezieht sich auf einen Beh#lter aus glagfager-
Versﬁérktem Kunststoff mit Liner aus mehreren in Lingsrichtung
zueinander angeordneten Einzelkesseln, wobei jeder Einzelkes-
sel eine in gich abgeschlossene Einheit bildet, mit einer iso-
lierenden Schicht umgeben ist und Mittel zur Befestigung von '
Domdeckel, Auslaufventilen oder Rohrleitungen sowie zur Befe-
stigung des Behilters auf Fahrgestellen, Traggeriisten od. dgl.
aufweist,
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Charakteristik der bekannten technischen Lsungen

Es ist bekannt gemdB Patent 85 277, Behdlter fiir Flissigkei-
ten, insbesondere zum Wassertransport, herzustellen, die eine
Behdlterisolation in Form der Verbundbsuwelse besitzen. Dabel
handelt es sich um Beh#lter in Form eines Einzelkessels, der
durch einlaminierte Verbindungselemente mit einem Fahrgestell
befegtigt ist, Derartige BehZlter haben elne geschlossene
Isolation und eignen sich auch besonders fir biologisch emp-
findliche Transportgliter, wie Milch, auf Grund ihres hohen Iso-
liereffektes. Unter diesen Gesichispunkten ist bekannt geworden,
GroBbehilter in der beschriebenen Art mit kompletter Isolie~
rung und einlaminierten Verbindungselementen als Elnzelkessel
aneinandergereiht suf einem Fahrgestell zu befestigen, um gro-
Bere Mengen transportieren zu kinnen. Dabel wurden die Zwischen-
réume zwischen den Kesseln mit Abdeckungen versehen, um dem
Ganzen ein einheitliches Aussehen zu verleilhen und starke Ver-
schmutzungen zu vermelden, Dabel wirkt isoliertechnisch jeder
Kessel flr sich. Die Abdeckungen zwischen den Kegseln haben
keine derartige Funktion. Durch diese Ars Anordnung von Kegseln
zu Grofbehdltern entsteht ein erheblicher Aufwand an Mehrko-
sten durch Material und Arbeitszeit, da jeder Behdlter eine
komplette Isolation besitzt. Andererselts milssen groflere Abstdn-
de der Kessel untereinander eingehalten werden, was sich'ungun—
stig im PFahrzeugbau auswirkt, erhebliche tote Rdume schafft,
den Nutzlastfaktor unglinstig beeinfluBt und die Gesamtkosten
des Spezialaufbaus erhtht. Es ist aber auch gemdB Patent 60 268
bekannt, Behdlter flir Flissigkeiten zum Transport von Milch

als einen Beh#lter mit mehreren Trennwidnden zwecks Untertei-
lung in mehrere Kammern herzustellen. Derartige Behdlter weisen
die vorher genannten Nachteile im wesentlichen nicht auf, erfor-
dern jedoch fiir eine Serienherstellung erheblichen fertigungs-
technischen Mehraufwand, der bel Klein- oder Mittelserien
untkonomisch ist. Vor allem das Einsetzen oder Einlaminieren
von Trennwinden ist aufwendig in Zeit und Material. Ein weite-
rer Nachteil liegt dann vor, wenn Schiden durch Gewalteinwir-
kung oder Verschleifl eintreten und die Instandsetzung nur noch
durch einen Austausch erfolgen kann. |
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Ziel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, bei aus mehreren Einzelkesseln be-
stehenden Beh#ltern einen durchgehenden Isoliereffekt zu schaf-
fen, wodurch Arbeitszelit und Material eingespart werden sowie.
eine Erhohung des Beh#ltervolumens bei maBlich gleichbleibendenm
Transporimittel erreicht wird.

Wesen der Erfindung

Das Wesen der Erfindung besteht darin, den durchgehenden Iso=-
liereffekt durch zweckentsprechende Ausbildung und Vorbereitung
der die Einzelkessel umschlieBenden Isolation sowie die Anord-
nung der Einzelkessel untereinander und ihre Befestigung ‘mit

geringerem Aufwand an technischen Mitteln und Investitionen zu
erreichen. o

Merkmale der Erfindung

Die Merkmale der Erfindung bestehen darin, daB ein aus Einzel-
kegseln besiechender Behilter isoliertechnisch als ein geschlog-
senes Ganzes ausgebildet ist. Dabei sind die gegeniiberliegenden
Stirnseiten zweier benachbarter Kessel ohne Isgolierschicht aus~
gebildet und weisen einen Stiitzring auf, dessen eines Ende mit
dem freien Schenkel der AuBenschicht und mit seinem anderen Ende
nit der Innenschicht verbunden ist. Die mit dem.Stﬁtzring ver-
steiften Schenkel zweler benachbarter XKessel sind zueinander
koaxial mit geringem Abstand angeordnet, indem ein elastisches
Profil eingesetzt ist, welches gleichZeitig isolierend wirkt.
Jeder mit einem Dom versehene Kessel weist im unteren Bereich
der Kesselanordnung einlaminierte Metallteile auf, denen die
Kegsel mit Fahrzeugrahmen verbindende und toleranzausgleichende
Stiitzelemente zugeordnet sind. Die Kessel haben in Behdlter=~
léngsachse einerseits eine rohrférmige Isolierschicht oder ande-
rerseits eine eine Stirnseite nich umfassende U-formige Iso-
lierschicht, Dabei ist die offene Seite der Isolierschicht im
Bereich der Stirnseite zwischen AuBen- Qnd Innenschicht durch
einen Stitzring unterschiedlicher Form verschlossen. Wihrend



-4 - 225504

‘die freien Schenkel der Kessel in Beh#dlterldngeachse die Stirn-
seiten lUiberstehen, sind sle in Form und Abstand zuelnander ein
elastisches Profil aufnehmend ausgebildet. Dabei ist der Ab-
stand der koaxial zueinander'angeordneteh Schenkel im Verhdlt-
nis zum Abstand der benachbarten Stirnseiten als_Mindestabstahd
ausgebildet. Zur Befestigung der Kessel igt ein Stlitzelement
abgekropft und in drei Ebenen toleranzausgleichend vofgesehens
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Ausfiihrungsbeispiel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfiihrungsbeispiel
paher erliutert werden. In den zugehtrigen Zeichnungen zeigen:

Fige 1: den Beh#lter im L&ngsschnitt;

Fig. 2: eine Teilansicht nach Pig. 1 der Ausbildung des
' Profils zur Isolation;

Fige 3: éine weltere Ausflihrungsform nach Figa.B;
Fig. 4: eine weitere,Auéfﬁhrungsform nach Fig. 2;
Fig; 5: eine welitere Ausfuhrdngsform'nach Fig; 23
: Fig; 6: eiﬁe weitere Ausfuhrungéform nach Fig; 23
Pig. Tz éine Ausfihrungsform des Domeé;

Fig. 8: eine Ausfihrungsform der Krafteinleitungspunkte und
-~ Befestigung der Kessel;

Fige 9: eine Ausfihrungsform der Befestigung nach Fige Be

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig., 1 und Pig. 2 zeigt elnen Be-
hilter mit vier in L&ngsrichtung angeordneten Kesseln 1l; 2j

3; 4 aus Plastwerkstoff., Jeder Kessel 13 2; 3; 4 bildet eine in
sich abgeschlossene Einheit und besteht aus verschiedenen Plast-
werkstoffen, die eine Isolierschicht 5 einschlieBen. Die Iso-
lierschicht 5 ist von einer Innenschicht 6, die aus einem
Liner- und einer GUP=-Schicht besteht, und einer AuBenschicht 7
‘aus Plastwerkstoff begrenzt und umgibt jeweils einen Kessel 1;
2; 3; 4 nur teilweise. Das geschieht in der Weise, daf ein Kes-
sel l;A2; 33 4 mindestens an einer seiner Stirnseiten 8 nicht
mit der Isolierschicht 5 ausgestattet ist. Bel mehr als zwel

in Lingsrichtung angeordneten Kesseln 1; 23 3; 4, z. B. vier
Kessel gemdB Ausfiihrungsbelspiel,; sind beide Stirnseiten 8 der
‘benachbarten Kessel 2; 3 ohne Isolierschicht 5. Zur vollstédndi-
gen Uﬁschlieﬁung der Isolierschicht 5 ist daher ein Stiltzring 9
aus Plastwerkstoff vorgesehen. Dieser Stiitzring 9 ist mit elnem
Ende 10 mit dem frelen Schenkel 11 der AuBenschicht 7 und mit
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und mit dem anderen Ende 12 mit der Innenschicht 6 verbunden.
Mit dem Stitzring 9 wird gleichzeitig der freie Schenkel 11
der AdenSéhicht { versteift und stabilislert. Die derart sepa-
rat hergestellten Kessel 1; 2; 3; 4 mit ﬁeilweiser Isolier=-
gschicht 5 konnen so in beliebiger Anzahl und Auswahl engereiht
werden. Dabei ist wichtig, daB die mit dem Stitzring 9 ver-
steiften Schenkel 11 zweier benachbarter Kessel 1; 2 oder 2; 3
oder 3; 4 zueinander koaxial und mit geringem Abstand angeord-
net werden, so daf auch die Stirnseiten 8 zueinander einen
geringen Abstand aufweisen. Der zum Toleranzausgleich notwen-
dige Abstand der Schenkel 1l zueinander wird mittels elasti-
schem Profil 13 ausgegllchen. : :
In Fig. 3 bis 5 sind einige Ausfuhrungsformen des Stutzrlnges
9 und des elastischen Profils 13 dargestellt. Kennzeichnend
" dabeil ist wiederum der geringe Abstand der Stirnseiten 8 zuein-
ander und die relativ gro8flichige Uberdeckung der Schenkel 11
durch das Profil 13. Die zugekehrten Stirnseiten 8 sind dabel
nahezu ohne Isolierung 5. Der Isoliereffekt wird mit dem Pro-
fil 13 erreicht in Verbindung mit Stlitzring 9 sowie den Enden
11 der AuBenschicht 7. Deshalb ist wirmetechnisch die Aneinan-
derreihung von Kesseln 1; 2; 3; 4 als ein durchgehender Behil-
ter mit zwei AuBenbSden zu betrachten. Derartig hergestellte
und aneinandergereihte Kessel 1; 2; 3; 4 konnen in gleicher Wei-
se wie lbliche Konstruktionen mit einem Dom 14 als Binfilloff-
nung oder #hnlich als Auslaufoffnung versehen werden, wie Fig. 7
zeigt. Danach ist der Dom 14 zur Aufnahme des Domdeckels z. B.
als Kompaktdom ausgefiihrt und mit der Innenschicht 6 an der
Naht 15 verschweiBt. Durch die AuBenschicht 7 wird zusitzlich
der Dom 14 verstdrkt. Das VerschweiBen des Domes 14 erfolgt mit
dem Liner der Innenschicht 6 erst nach dessen Laminierung. In
Verbindung mit dem Aneinanderreihen derartiger Kessel 1; 2; 3; 4
zu einem isoliertechnisch geschlossenen Behdlter ist die Befesti-
gung‘von besonderer Bedeutung. Dazu sin@van den Kesseln 1; 2;
3; 4 Krafteinleitungspunkte 16, womit die Befestigung. an Fahr-
zeugrahmen 17 oder dergleichen erfolgen kann, wie Fig. 8 und
Pige. 9 zeigen. Zu diesem Zweck bestehen die Krafteinleltungs-
punkte 16 aus Metalltellen 18, die mit toleranzausgleichenden
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Stiitzelementen 19 unter Zwischenschaltung von Druckplatten 20,
Druckscheiben 21 durch.lb'sbare Schraubelemente 22 verbunden
sind. Zur spannungsfrelen Befestigung der Kessel 1; 25 3; 4 und
zum Toleranzausgleich beil der Kesselmontage sind entsprechende
Differenzen in dreil Ebenen zwischen den beiden Schraubelementen
22 und elner Bohrung 23 vorgesehen. ’
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Erfindungsanspriiche:

Le

Behilter aus glasfaservergtédrktem Kunststoff aus mehreren

in Lingsrichtung zueinander angeordneten Einzelkesseln,

wobel jeder Einzelkessel eine in sich abgeschlossene Bin-
heit bildetg'mit einer isollerenden Schicht umgeben ist und
Mittel zur Befestigung von Domdeokei, Auslaufventilen oder
Rohrleitungen sowie zur Befestiguhg des Behdlters auf Fahr-
gestellen, Traggeriisten oder dergleichen aufweist, gekenn-

" zeichnet dadurch, dafBl ein aus Einzelkesseln (1l; 2; 3; 4) be-

stehender Behdlter isoliertechnisch als ein geschlossenes

 Ganzes ausgebildet ist, daB dabei die gegeniliberliegenden

2

Stirnseiten (8) zweier benachbarter Kessel (1; 2; 3; 4) ohne
Isolierschicht (5) ausgebildet sind und einen Stitzring (9)
aufweisen, dessen eines Ende (10) mit dem freien Schenkel (11)
der AuBSenschicht (7) und mit seinem anderen Ende (12) mit

der Innenschicht (6) verbunden ist und daB die mit dem
Stiitzring (9) versteiften Schenkel (11) zweier benachbarter
Kessel (1; 2) oder (2; 3) oder (3; 4) zueinander koaxial mit
geringem Abstand angeordnet sind, indem ein elastisches Pro-
£il (13) eingesetzt ist, und daB jeder mit einem Dom (14)
versehene Kessel (1; 2; 3; 4) im unteren Bereich der Kessel-

~wandung einlaminierte Metallteile (18) aufwelst, denen die
Kessel (1; 2; 3; 4) mit dem Fehrzeugrahmen (17) verbindende

und toleranzausgleichende Stiitzelemente (19) zugeordnet sind.

Behdlter nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dafl die Kes-

. sel (1; 2; 3; 4) in Beh#dlterléngsachse eine rohrférmige Iso-

lierschicht (5) oder eine eine Stirnseite (8) nicht umfas-
sende U-fdrmige Isolierschicht (5) aufweisen.
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Behélter nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB die
offene Seite von der Innenschicht (6) und der AuBenschichi
(7) im Bereich der Stirnseite (8) einen die Isolierschicht
(5) verschlieBenden Stu%zring (9) unterschiedlicher Form
aufwelist, R

Beh#lter nach Punkt 1 und 2, gekennzeichnet dadurch, daB die
freien Schenkel (11) der Kessel-(1l; 2; 3; 4) in Behdlter-
ldngsachse die Stirnseiten (8) iiberstehend ausgebildet sind.

Behdlter nach Punkt 1 und 4, gekennzeichnet dadurch, dafBl die
Schenkel (11) der Kessel (1; 2; 3; 4) in Form und Abstand
zueinander ein elastisches Profil (13) aufnehmend ausgebildet
sind. ’ S

Behdlter nach Punkt 1, 4 und 5, gekennzeichnet dadurch, daB
der Abstand der koaxial zueinander angeordneten Schenkel (11)
im Verh&ltnis zum Abstand der benachbarten Stirnseiten (8)
als Mindesgtabstand ausgeblildet ist.

Behdlter nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das

Stiitzelement (19) abgekrtpft und in drei Ebenen toleranzaus-
gleichend ausgebildet ist.

Hiermu_ 4% Seiten Zeichnhngen
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