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Znane zamknigcie suwakowe sklada si¢
z dwéch oddzielnych tagm noénych z ma-
terislu widkienniczego i z oddzielnie do
nich przymocowanych ogniwek zamkmq-
cia z metalu lub innego tworzywa. Do wy-
konywania takich zamkni¢é suwakowych
Znany jest juz sposéb nakiadania jednym
ciaglym zabiegiem roboczym metalowych
ogaiwek zamkniqeia na obie tasmy noéne.

W przeciwieristwie do tego wynalazek
niniejszy dotyczy wytwarzania calego
zamknigcia suwakowego, a wigc ogniwek
lacznie z tasmami nodnymi, z jednej wep6l-
nej taémy z materiatu spretystego i jednym

cigglym zabiegiem roboczym. Spoeéb we-
dlug wynalazku wyréinia si¢ w stosunku
do znanego sposobu tym, Ze jest on znacz-
nie prostszy, a wskutek tego zamkniecie
suwakowe wedlu¢ wynalazku jest znacz-
nie tafisze od zamknigé znanych.

Przy stosowaniu wspomnianego sposo-
bu znanego moina tei jui etoeowaé nieru-
chomy suwak narzedziowy w celu dopro-
wadzania do wzajemnego zazgbiania si¢
obydwoch szeregéw ogniwek zamknigcia
gotowego.

Sposéb wediug wynalazku polega na
tym, ze ze wstepnie uvksztaltowanej tasmy



matsrialy spretystego jednym ciaglym za-
biegiem roboczym wytwarza sig¢ ogniwka
samknigcia lacznie z tadmami noénymi do
obydwéch szeregéw ogniwek zamknigcia
rébwnoczefnie, tak ze w taémie wspélnej
dla dwéch szeregéw ogniwek i dwoch taém
noénych wykenywa si¢ w jej frodku w
okreflonych odstepach otwory za pomocy
wybijarki tak, aby do kaidego szeregu
ogniwek wytworzone zostaly na.przemian
ogniwka i otwory sprzegajace, po czym
przecina si¢ tasme¢ pofrodku za pomocs
noia, nastepnie za pomocs znanego nieru-
chomego suwaka zamknigcia doprowadza
si¢ ogniwka obydwoch szeregow ogniwek
zamkni¢cia do wzajemnego zazebiania sig,
po czym zamknigcie w tym stanie nawija
si¢ jako odpowiednie do uzytku na beben
Zapasowy.

Przyklady wykonania urzadzenia oraz
taimy do wykonywania sposobu wediug
wynalazku sa uwidocrnione na rysunku,
na ktérym fig. 1 przedstawia schematycz-
nie w widoku z boku i czedciowo w prze-
kroju poprzecznym wrzadzenie do wytwa-
rzania zamkni¢cia suwakowego, fig. 2 —
widok perspektywiczny odpowiednio wste-
pnie uksztaltowanej tagmy materialu do
wytwarzania zamknigcia suwakowego,
fig. 3 — widok z géry taémy wedtug fig. 2,
czedciowo w stanie jui obrobionym,
a fig. 4 — widok z géry taémy wedlug
fig. 3, lecz w stanie obrobki bardziej posu-
nigtej, przy czym uwidocznione jest takie
zamkni¢cie suwakowe zdatne do uiytku.

Sposéb wediug wynalazku polega na
tym, Ze znana tasme spreiysta odpowie-
dnio wstepnie uksztaltowuje si¢, np. przez
natryskiwanie, zaleinie od ksztaltu ogni-
wek majacych byé wytworzonymi. Ogniw-
ko wedlug jednego keztattu jest uwidocz-
nione na fig. 2. Taéma jest nawinigta na
bebnie zapasowym 17 (fig. 1).

Wedlug uwidocznionego na rysunku
przykiadu wykonania wytwarza siq row-
soczeénie cbie praynaleing do siebie czeéci

zamknigcia, a wigc obydwa wepéidzialajs-
cc ze soba szeregi ogniwek i tasémy nodae.
Cyfra 1 oznaczone sq taémy noéne zamknie-
cia. Cyfra 2 — podluine zgrubienia z
przechodzacym przez nie wydrazonym ka-
nalem 3, cyira ¢ zaé oanaczone sg wyste-
py ciagnacé sie wadiut zgrubied 2. Ze
wspomnianych czesci 2, 3 i ¢ wytwarza sig
ogniwka, przy czym tasma wyjéciowa jest
podwoéina i na razie wadluz rowka 5 jest
zespolona w jedna caloéé.

Taéma wedlug fig. 2 jest oznaczona na
fig. 1 liczba 10 i, jak jut o tym wspomnia-
no, jest odwijana z bebna zapasowego 11,
a nastepnie jest doprowadzanma poprzez
krazki 12 do wybijaka 13 urzadzenia 9.
Moéna jednak tez, nie stosujac krai-
kéw 12, polaczyé z urzadzeniem do wy-
twarzania zamkni¢cia bezpoérednio urza-
dzenie natryskowe, zaopatrzone w dyasze.
We wzmiankowanym przykladzie wykona-
nia przyjmuje si¢, ¢ wybijak 13 wybija
réwnoczesénie pi¢é otworéw 6 w wyste-
pach ¢ tasmy 10 (fig. 3). Nastepnie, po
wybiciu za pomocy tego wybijaka 13
otworbéw 6, taéme 10 rozdziela sie wzdiuz
rowka 5 noiem 14, przy czym roadziela-
nie to mozna réwniez wykonaé za pomoca
stepora wybijaka 13. W ten sposéb wy-
twarza si¢ zamkniecie nadajace si¢ do
utytku z obiema prrynaleinymi czedciami,
a mianowicie z obiema tagmami noénymi 1,
obydwoma szeregami ogniwek sprzegaja-
cych 7 o ksstalcic haczykowatym i na
przemian wzgledem nich szeregami otwo-
réw 8 przy nawskroé przechodzacych
otworach 3, tak i¢ nastepnie w wytworzo-
nym zamkni¢ciu za pomocs suwaka ogniw-
ka 7 jednego szevegu moga byé wsuwane
do otworéw 8 drugiego szeregu ogniwek.
Wystepy ¢ wzdlui rowka 5 sy odpowie-
dnic zackraglone, w celu latwisjszego za-
mykania wytworzonego n.mhm:m.



wzajemnego zazebiania obydwéch szere-
g6w ogniwek (fig. 4). Dopiero w tym eta-
nie nawia si¢ nastepnie wytworzone
zamknigcie, nadajace si¢ juz do uzytky,
poprzez krazki 16 na beben zapaso-
wy 17.

Suwak 15 jest rowniez umieszczony na
zamknigciu wytworzonym (fig. 4) i jest on
o budowie podobnej do budowy suwaka
wzmiankowanego powyiej.

Za pomocy urzadzenia 9 tasme 10 prze-
suwa si¢ podsuwami poprzez pary kraz-
kow 12 i 16, Naped tych par kratkéow
uskutecznia si¢ za pomoca przekladni ze-
batych 21 i 23, przy czym liczba 22 ozna-
czony jest wat laczacy przekladnie kot ze-
batych 27 i 23. W ten sposéb osigga sie,
ie pary krazkow 12 i 16 pracujg rowno-
czesénie, a wigc synchronicznie, co jest nie-
zbedne do rownomiernego posuwania pod-
suwami tasmy 10. Pary krazkéw sa nape-
dzane za pomoca gléwnego walu urzadze-
nia 9 poprzez korbe 20, pret lacznikowy 19
i mechanizm zapadkowy 18 (fig. 1).

Zastrzeienia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania zamkaigcia su-
wakowego z materialu sprezystego, zna-

mienny tym, e ze wstepnie uksztaltowa-
nej taémy tego materialu jednym cigglym
zabiegiem roboczym wytwarza si¢ ogniw-
ka zamknigcia lgcznie z tasmami noénymi
do obydwéch szeregéw ogniwek zamknie-
cia réwnoczesnie, tak ze w tagmie, wepél-
nej dla dwéch szeregéw ogniwek i dwoch
tasm noénych zamkniecia, wykonywa si¢
w odstepach poérodku tasmy za pomoca
wybijaka otwory tak, ze dla kazdego sze-
regu ogniwek wytworzone zostaja na prze-
mian ogniwka i otwory sprzegajace, po
czym tasme posrodku przecina si¢ nozem,
a nast¢pnie za pomoca znanego nierucho-
mego suwaka narzedziowego doprowadza
si¢ ogniwka obydwéch szeregow ogniwek
zamkniecia do wzajemnego zazebienia sig,
wreszcie nawija si¢ je na beben zapasowy.
2. Ta¢ma do wykonywania sposobu we-
dlug zastrz. 1, znamienna tym, ze z oby-
dwéch stron linti podzialowej posiada po
jednym podluinym zgrubieniu (2) zaopa-
trzonym wewnatrz w kanal wydrazony.

Alfred Boenecke
Gustav Christian David
Horst Zeddies
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rzecznik patentowy

Staatsdruckerei Warschau — Nr. 9595-42.



Do opisu patentowego Nr 30653

[~}
-
 _ JOmT, < |
v dll P

LSS R e




	PL30655B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


