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Wynalazek niniejszy dotyczy wytwa-
rzania mas filtracyjnych z wlékien oraz o-
bojetnych materialow sproszkowanych,
ktore jest przedmiotem patentéw Nr 17 623
oraz Nr 20 261, a celem wynalazku jest u-
proszczenie oraz potanienie tych znanych
sposobéw.

Wedlug dotychczas znanych sposobow
wytwarzania tego rodzaju mas filtracyj-
nych dokladne wymieszanie najrézniej-
szych wlokien z materialami sproszkowa-
nymi prébowano osiagnaé przez wirowanie
lub podobne zabiegi albo przez uzycie od-
powiednich roztworéw. Powyzsze sposoby
posiadaja jednakowoz réine wady. Prze-
de wszystkim sposoby przeprowadzane na

sucho wykazuja te¢ wade, iz polaczenie
migdzy wloknem i substancja sproszkowa-
na nie jest trwale, wskutek czego naste-
puje latwo, zwlaszcza przy wstrzasach,
stopniowe rozdzielanie si¢ poszczegélnych
sktadnikow. W celu trwalszego polaczenia
ze soba poszczegdlnych skladnikow propo-
nowano stosowanie substancji sproszkowa-
nych w postaci roztworu, np. roztworu ka-
lafonii w siarczku wegla. Sposoby te maja
jednak te wade, iz rozpuszczalnik tatwo
zapala si¢ lub powoduje eksplozje; poza
tym przeprowadzanie tych sposobéow wy-
maga stosunkowo drogich urzadzen, co
znacznie zwigksza koszty wyrobu.

Wedtug wynalazku unika si¢ wymienio-



nych wad w ten sposéb, iz w dowolnym
okresie wytwarzania jeden ze skladnikow
doprowadza sie do stanu prawie rozto-

pionego i w tym stanie utrzymuje w ciagu

czasu potrzebnego do dokladnego wymie-
szania masy, ktéory mozna znacznie skré-
ci¢ przez energiczne mieszanie, np. przy
pomocy dostatecznie silnego strumienia po-
wietrza, ewentualnie goracego.

Do materialéw wlékienniczych, nada-
jacych si¢ do wyrobu mas filtracyjnych
mozna zaliczyé, praktycznie biorac, wszyst-
kie materialy organiczne lub nieorganicz-
ne, naturalne lub sztuczne, ktére posiadaja
budowe wioknistg albo ktérym budowa ta-
ka moze byé nadana przy pomocy odpo-
wiednich zabiegéw. Na przyklad mozna
stosowaé wldkna z welny, bawelny, konopi,
suchego drzewa w stanie miazgi, odpadki
jedwabiu naturalnego i sztucznego, wiokna
azbestowe i podobne. Do powyzszych wlé-
kien mozna dodawaé najrézniejszych obo-
jetnych materiatéw sproszkowanych, np.
talku, korka, ebonitu lub zywic. Wyjatek
stanowia materialy posiadajace zdolnosé
fizycznego lub chemicznego wiazania szko-
dliwych gazéw lub par, np. wegiel aktyw-
ny, ziemia okrzemkowa lub roztwory al-
kaliczne. Wybér materialow wléknistych i
sproszkowanych zalezy od przeznaczenia
mas filtracyjnych. :

Ponizej opisano przyklady wykonania
filtru do celéw przemystowych.

Przyktad 1. Migkka welne czesana
miesza sie z kalafoniag w ilosci 6 — 10%
wagowych, ktéra w stanie suchym wsypu-
je si¢ przy pomocy odpowiedniego urza-
dzenia napedzanego cieptym powietrzem.
Otrzymang mieszaning, ktéra powinna po-
siadaé najlepiej temperature powyzej
70°C, miesza si¢ energicznie dowolnym
sposobem. Nastepnie masie pozwala si¢ o-
stygnaé. W takim stanie jest ona gotowa
do uzytku. Jeszcze ciepla mieszaning moz-
na réwniez wprowadzaé do odpowiednich
filtréw i tam pozostawié do ostygniecia,

dzieki czemu czasteczki substancji topli-
wej zlepiajace si¢ przy zetknigciu ze $cia-

nami filtru zapobiegaja tworzeniu sie drog
powietrznych w poblizu tych $cian.

Oczywiscie, w pewnych przypadkach
masy filtracyjne mozna poddawaé proce-
sowi topnienia albo zmigkczenia na po-
wierzchni i wéwczas mozna np. odpadki
jedwabiu sztucznego mieszaé na zelatyno-
wym podlozu ze sproszkowanym ebonitem
w stanie zimnym, a nastepnie cala mase
stopniowo poddawaé dziataniu ciepta w
odpowiedniej temperaturze przez pewien
okres czasu, a w celu przyspieszenia chto-
dzenia poddaé ja ponadto dalszemu mie-
szaniu.

Wedlug innego sposobu wykonania
mozna napelniaé filtry jeszcze nieogrzana
mieszaning i nastepnie ja ogrzewadé.

Mozna réwniez tworzyé masy zawiera-
jace wieksza liczbe skladnikéw wlokni-
stych albo sproszkowanych, lecz w takim
przypadku przynajmniej jeden sktadnik
musi byé topliwy, przynajmniej czesciowo,
w stosunkowo niskiej temperaturze.

Przyklad II. 2 kg sproszkowanego e-
bonitu miesza si¢ na zimno z 10 — 15 kg
kalafonii albo inna topliwa zywica i mie-
szaning wprowadza na zimno do 100 kg
dos¢ dlugowléknistego azbestu. Cala mie-
szanine, ktéra mozna umieszczaé w skrzy-
niach filtracyjnych, ogrzewa si¢ nastepnie
do 90° — 100°C i utrzymuje w tej tempe-
raturze w ciggu 10 — 20 minut, Podczas
ochtadzania albo po nim mieszaning moz-
na drugi raz czesaé, aby jej nadaé pierwot-
na migkko$é, jesli mieszaniny nie wprowa-
dzono wprost do filtrow.

Mase otrzymywang wedtug przykladu
I mozna traktowaé talkiem wedlug paten-
tu Nr 20261 albo do wyrobu masy stoso-
waé wiecej niz jeden rodzaj wlékna. Po-
nadto sproszkowane materialy, o ile stosu-
je si¢ je w wigkszej liczbie, mozna wpro-
wadzaé¢ kolejno do materialéow wtékni-
stych. Mozna je réwniez zmieszaé oddziel-



nie ze soba i nastepnie dodaé¢ do materialu
wlodknistego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania mas filtracyj-
nych skladajgcych si¢ z mieszaniny mate-
rialow wléknistych z obojetnymi materia-
fami sproszkowanymi, znamienny tym, ze
jeden ze skladnikéw masy filtracyjnej w
dowolnym okresie wytwarzania przepro-
wadza si¢ przynajminej w stan zmiekcze-
nia (poczatek topnienia) i utrzymuje w tym
stanie przez taki okres czasu, jaki wystar-
cza, aby umozliwi¢é dokladne zwiazanie
danego skladnika z innymi sktadnikami
mieszaniny, oraz poddaje energicznemu
mieszaniu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze mieszaning materialu wiékni-
stego i materialu sproszkowanego wéw-
czas, gdy jeden ze skladnikéw znajduje
si¢ w stanie zmigkczenia, poddaje si¢ mie-

szaniu przy pomocy strumienia goracego
powietrza.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, Ze przynajmniej jeden sktad-
nik, nietopliwy lub topniejacy dopiero w
wysokiej temperaturze, miesza si¢ z ma-
terialem obojetnym topniejacym w niskiej
temperaturze.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienny tym, ze mase filtracyjna poddaje
si¢ czesaniu podczas chlodzenia albo po
ochlodzeniu.

5. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, Ze masy umieszczone w fil-
trach ogrzewa si¢ do tego stopnia, ze przy-
najmniej jeden Ze skladnikéw masy filtra-
cyjnej migknie przynajmniej do stanu po-
czatkowego topnienia.

Societa Italiana Pirelli.

Zastepca: Inz. F. Winnicki,
rzecznik patentowy
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